Européaisches Patentamt

0’ European Patent Office

Office européen des brevets

@) Verdtfentlichungsnummer:

0022517
A2 '

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 80103758.1

@ Anmeldetag: 02.07.80

& mint.cs:C10M 1/08,DO6M 13/18

Prioritat: 056.07.79 DE 2927170

Veréffentlichungstag der Anmeldung: 21.01.81
Patentblatt 81/3

Benannte Vertragsstaaten: CH FR GB IT LI LU NL

@) Anmelder: Schill & Seilacher GmbH & Co.,
Schdnaicherstrasse 205, D-7030 Bdblingen (DE)

@ Erfinder: Nordschild, Christlieb, Dr., Parlerstrasse 52,
D-7000 Stuttgart (DE)
Erfinder: Rathfeider, Paul, Dr., Stockholmerstrasse 15,
D-7030 Boblingen (DE)
Erfinder: Rieckert, Horst, Dr., Eduard-Conz-Strasse 12,
D-7260 Calw (DE)
Erfinder: Wolber, Dieter, Dr., Lilienweg 12,
D-7031 Magstadt (DE)

Verwendung von Butylenoxidaddukten von Fettalkoholox&thylaten in Préparationsmittelzusammensetzungen zur

Herstellung von Filamenten und Fasern.

@ Die Erfindung betrifft neuartige Praparationsmittel zur
Herstellung von synthetischen Filamenten und Fasern. Es
handelt sich hierbei um Butylenoxidaddukte von Fettalko-
holoxéthylaten der aligemeinen Formel

R-0O~(C,H,0)n~(C¢H; O)mH

wobei R = Cg-C,,,
n = 1-20 und
m = 1-5

ist.

Hierbei ist wesentlich, dass das Butylenoxid endstin-
dig angelagert ist.

Zur erfindungsgeméssen Verwendung sowohl als Pra-
paration als auch als Praparationsbestandteil geeignet sind
die beanspruchten Butylenoxidaddukte von Fettalkoholox-
athylaten allein oder in Mischung, wobei eine Kombination
N mit Fettalkoholoxdthylaten, Fettsdureoxathylaten und Poly-
N (&thylen)-propylenoxid-mischalkoxylaten erfolgen kann.

Die besonderen Vorteile der beanspruchten, neuarti-
gen Préparationsmittel sind ihr ausgezeichnetes Netz- und
° Spreitungsvermdgen, ihre sehr guten Fadenschlusseigen-

schaften sowie deren hervorragende Hitzebestandigkeit.
m Selbst bei hoher Hitzebeanspruchung bleiben die Reib-

eigenschaften konstant, was zu sehr guten und gleichmés-
I.I.I sigen Garnqualitdten fiihrt. Unerwtlinschte Ablagerungen an
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den beheizten Teilen von Verarbeitungsmaschinen treten
nicht, oder nur in minimalen Mengen, auf, da sie riick-
standslos depolymerisieren und sich dadurch wesentlich
langere Maschinenlaufzeiten ergeben.
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Pridparationsmittel zur Herstellung von

synthetischen Filamenten und Fasern

Flir die Herstellung und Weiterverarbeitung von synthetischen
Fasern und Filamenten ist der Einsatz von Chemiefaserhilfs-
mitteln erforderlich. Deren Aufgabe besteht darin, den Fasern
und Filamenten die fir deren Herstellung und Weiterverarbeitung
erforderlichen Eigenschaften, wie z. B. Gldtte, Antistatik,
FadenschluBvermégen usw. zu verleihen. Da die Anforderungen

an die Chemiefaserhilfsmittel sehr vielfdltig sind, genligt
normalerweise der Einsatz einer einzelnen chemischen Substanz
nicht, sondern es miissen spezielle Gemische eingesetzt werden.
MengenméRig der groRte Anteil wird hier normalerweise von den

Gleitmitteln repridsentiert.

In der Vergangenheit wurden als Gleitmittel {iblicherweise
Mineraldle verschiedener Zusammensetzungen und Viskositdten
oder Esterdle verschiedener chemischer Struktur oder Mischungen
aus beiden eingesetzt. Der hauptsdchliche Vorteil besteht
darin, daB sie in richtiger Abmischung den synthetischen
Fdden Jjede gewlinschte bzw. erforderliche Gldtte verleihen
kdnnen. Ein sehr wichtiges Auswahlkriterium hierfir ist die
Viskositdt der Ole. Im Allgemeinen gilt, je geringer die
Viskositdt, desto niedriger die Faden/Reibkdrper-Reibung.
Nachteilig machen sich aber, bedingt durch ihre niedrigen
Siedepunkte bzw. -bereiche, ihre hohen Fliichtigkeiten, ihr
schlechtes Fadenhaftungsvermbgen sowie ihre geringe Hitzebe-
stédndigkeit bemerkbar. Durch die hohe Fliichtigkeit und das
schlechte Fadenhaftungsvermdgen wird dem Faden einerseits
teilweise die Schutzwirkung der Spinnprédparation entzogen,

was zu mechanisch bedingten Beschiddigungen filihren kann und
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zum anderen treten Ablagerungen in bzw. an den beheizten
Teilen der Verarbeitungsmaschinen auf, wie z. B. auf be-
heizten Galetten, Heizplatten und Hoﬁpins von Streckwerken
bzw. Streckzwirnmaschinen oder in Konvektions- oder Kontakt-
heizern von Texturiermaschinen usw. Diese Ablagerungen werden
wegen ihrer geringen Hitzebestd@ndigkeit leicht und schnell
zersetzt. Die fliissigen, bzw. teerartigen bzw. festen Zer-
setzungsprodukte konnen einen Verarbeitungsprozef stark be-
hindern oder gar unmbglich machen. Weniger fliichtige, hitze-
bestdndige Produkte sind normalerweise h8her viskos und be-
sitzen somit hdéhere Reibungskoeffizienten, was sie als
Gleitmittel ungeeignet macht.

Das Gesagte gilt auch mit Einschridnkungen fiir die anderen

Bestandteile der Spinnpréparationen.

In der Vergangenheit, als noch relativ geringe Verarbeltungs-
geschwindigkeiten und niedrigere Verarbeitungstemperaturen
angewandt wurden, traten diese Probleme noch nicht so gra-
vierend in den Vordergrund und man lernte damit umzugehen.
Trotzdem wurde schon in den 60er Jahren die Forderung nach

schwerfliichtigen und hitzebestidndigen Préparationen erhoben.

Der rasante technische Fortschritt der letzten 10 Jahre mit
der Entwicklung von Schnellspinn- bzw. Spinnstreckverfahren
fiir Filamente und Stapelfasern, von Spinnstrecktexturier-
verfahren, von BCF-Garnen (bulked continuous filaments) und
von Strecktexturierverfahren von Filamenten mit sehr hohen
Geschwindigkeiten, machte die Entwicklung von vollkommen

neuen Prédparationen erforderlich. Die Hauptforderungen waren:

Hitzebestidndigkeit, geringe Fliichtigkeit, gute antistatische
Wirksamkeit, gutes Netzvermbgen, mittlere bis niedrige

Faden/ReibkOrper-Reibung, ausreichendes FadenschluRvermégen,
Vertrdglichkeit mit anderen Hilfsmitteln wie z. B. Spuldlen

oder Schmdlzen sowie gute Auswaschbarkeit.
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Diese Forderungen machten den Einsatz von neuen synthetischen
Substanzen erforderlich. Mineraldle sowie die meisten Ester-
6le kamen wegen ihrer niedrigen Siedepunkte und der dadurch
bedingten Flliichtigkeit sowie wegen ihrer geringen Hitzebe-

stdndigkeit nicht infrage.

Es bestand also die Aufgabe, Gleitmittel zu finden, die
synthetischen Fasern und Filamenten eine mittlere bis niedrige
Faden/Reibkorper-Reibung verleihen, bei gleichzeitig gutem
FadenschluBvermdgen und die sich durch eine gute Hitzebe-
stdndigkeit und Fadenhaftungsvermdgen auszeichnen, so dafB
Ablagerungen in Helzern oder auf Heizplatten, Galetten usw.

nicht auftreten oder auf ein Minimum beschridnkt sind.

Bekannt sind schon seit langem &dthoxilierte Fettalkohole

oder Fettsduren als Gleitmittel, die auf Fdden aufgetragen,
zu mittleren bis niedrigen Faden/Reibk&rper-Reibungen flhren,
aber hinsichtlich ihrer Hitzebestdndigkeit und Flichtigkeit

den gestellten Forderungen im allgemeinen nicht genligen.

Eine neue Entwicklung sind die Gruppe der Poly(-dthylen)-
propylenoxid-mischalkoxylate, die auch bei mittlerer Vis-
kositdt der Produkte gute Gleitkomponenten darstellen und
durch die rilickstandslose Depolymerisation bei Arbeitstempe-
raturen um 250°C keine Ablagerungen an den Maschinenteilen
verursachen. Bekannt geworden sind fir diesen Verwendungs-
zweck Mischoxydkylate auf Basis von z. B. Butanol oder

Pentaerythrit.

Die US-PS 3.997.450 der Fiber Industries Inc., Charlotte

(USA), beschreibt die Verwendung alkylverschlossener Oxdthylate
als Prdparationsmittel, z. B. den Methyldther eines mit Ae0
umgesetzten Kokosfettalkohols. In der DT-PS 15 20 647 von

Rohm and Haas Co. werden durch Olefin abgeschlossene Polydther,
z. B. Tertidrbutyl&ther von Alkoholen beschrieben, wie sie
durch Umsetzung entsprechender Alkohole mit Isobutylen er-

halten werden k&nnen. Bei den Verbindungen dieser Gruppe ist



0022517

erkennbar, endstdndige offene alkoholische Hydroxylgruppen

zu blockieren.

In der US PS 3.834.935 werden Verbindungen als Schmiermittel
fiir synthetische Filamente aus Polyester, Polyamid oder
Polyacrylnitril beansprucht, die durch Addition von 1,2-
Butylenoxid an ein- oder mehrwertige Alkohole, Alkylamine
oder Alkanolamine und nachtrdglicher Anlagerung von Athylen-
oxid hergestellt werden.

Im Beispiel 1 und 2 sind zwel Co-Polymere unterschiedlichen
Molekulargewichts beschrieben, die durch Umsetzungen des
Initiatormolekiils Propylenglykol mit 1,2-Butylenoxid und

nachtriglicher Addition von Kthylenoxid hergestellt werden.

Alle diese Verbindungen enthalten somit endst&ndige hydrophile
Polydthylenglykoldthergruppierungen. Im Gegensatz hierzu sind
die von uns in vorliegender Anmeldung beanspruchten Verbindungen
endstidndig immer mit sich hydrophob verhaltenden Butylenglykol-
dthergruppierungen versehen. Durch die Besonderheit dieser
Struktur lassen sich die Uberraschend niedrigen Gleitwerte,

das hervorragende Spreitungsvermbgen, die ausgezeichneten
Netzeigenschaften und die gute Hitzebestdndigkeit begriinden.

Die Fadenauflagen liegen in der in der Praxis iblichen Gr&Ren-
ordnung und umfassen den Bereich von 0,05 % bis 2,5 %,

bevorzugt im Bereich von 0,08 % bis 1,5 %.

Es wurde nun iliberraschenderweise gefunden, daf die Ver-
wendung von Butylenoxidaddukten von Fettalkoholox&thylaten

der allgemeinen Formel
WObei R = C8 - C26

n=1-20
1 -5

ist, als Priparation oder Prédparationsbestandteil zur Her-
stellung von synthetischen Filamenten und Fasern besondere

Vorteile bietet.
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Zur erfindungsgemdfen Verwendung geeignet sind Produkte, in
denen die Kettenldnge des eingesetzten Fettalkocholox&dthylates
R = C8 - C26 betragen und auf Alkoholen synthetischer oder
nativer Herkunft basieren kann und in denen der Athoxy-
lierungsgrad n des Fettalkohols zwischen 1 und 20 liegt

und der Butoxylierungsgrad m zwischen 1 und 5.

Zur erfindungsgemidfBen Verwendung geeignet sind die bean-
spruchten Butylenoxidaddukte von Fettalkoholoxdthylaten
allein oder in Mischung, wobei eine Kombination mit Fett-
alkoholox&dthylaten, Fettsidureoxdthylaten und Poly-(dthylen)-

propylenoxid-mischalkoxylaten erfolgen kann.

Wihrend &thoxylierte Fettalkohole oder Fettsduren, Poly-(dthy-
len)=-propylenoxidmischalkoxylate oder alkylverschlossene Ox-
dthylate zur Verwendung als Prdparationsmittel oder -bestand-
teil in der Literatur beschrieben werden, findet sich kein
Hinweis auf die beanspruchten Butylenoxidaddukte von Fett-
alkoholoxdthylaten. Verglichen mit der technisch aufwendigen
Herstellung etwa der alkylverschlossenen Fettalkoholoxdthylate
in mehreren Stufen ist hier hinzuweisen auf die leichte und
wirtschaftliche Zugdnglichkeit der beanspruchten Verbin-
dungen durch Anlagerung von Butylenoxid an Fettalkoholox-
dthylate.

Die beanspruchten Butylenoxidaddukte von Fettalkoholox&thy-
laten zeichnen sich durch ein ausgezeichnetes Netz- und
Spréitungsvermbgen und gute FadenschluBeigenschaften aus.

Bei thermischer Behandlung weisen die Verbindungen eine sehr
gute Hitzebestidndigkeit auf, sie depolymerisieren riick-
standsfrei und verursachen deshalb keine oder nur minimale
hblagerungen in den Verarbeitungsmaschinen. Gegenliber den

oben aufgefiihrten, bisher filir die Verwendung als Préparations-
mittel oder -bestandteil eingesetzten Verbindungen ermdg-
lichen die beanspruchten Butylenoxidaddukte von Fettalkohol-
oxdthylaten Garne verbesserter Qualitdt herzustellen bei mini-
maler Anschmutzung der Verarbeitungsmaschinen, wodurch sich

wesentlich l3ngere Maschinenlaufzeiten ergeben.
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Bedingt durch das ausgezeichnete Netzvermdgen der bean-
spruchten Verbindungen erh8lt man sehr gleichmdBige Priparat-
ionsfilme auf der Oberflidche von synthetischen Fasern und
Filamenten und hiermit konstante Reibungskoeffizienten. Dies
garantiert konstante Reibeigenschaften an Fadenleitorganen,
auf Streckwerken, auf Oberfldchen von Kontaktheizern oder an
Drallgebern von Streckzwirn, Zwirn- und Texturiermaschinen
usw., was zu sehr guten und gleichm8Rigen Garnqualitdten fihrt.
Selbst bei l&ngeren Lagerzeiten von z. B. POY- (pre orientated
yarn) Spinnspulen oder Streckkopsen bleiben die Reibungsko-
effizienten, und damit das Reibverhalten, konstant. Dies be-
deutet, daf die Préparation unverdndert auf der Oberfldche der
Fasern und Filamente bleiben und nicht dufch Alterungs- oder
Migrationseffekte eine Ver&dnderung der Reibungskoeffizienten
und damit der Verarbeiltungseigenschaften verursachen, wie dies

bei vielen Spinnprdparationen der Fall ist.

In Abmischung mit verschiedenen hitzebesténdigeﬁ Emulgatoren
und Antistatika lassen sich gezielt Produkte herstellen,
deren Reibungskoeffizienten in gewissen Grenzen unabhingig
oder abhingig von der Priparationsauflage sind. Beides hat
gewisse Vorteile. Sind die Reibungskoeffizienten abhingig von
der Préparations-Auflage, so0 hat man die Moglichkeit, ledig-
lich durch Variation derselben die Reibverh&dltnisse den be-
trieblichen Erfordernissen anzupassen. Dies ist besonders
dann vorteilhaft, wenn verschiedene Titer mit unterschied-
lichem Mattierungsgrad hergestellt werden, die ja bekanntlich
den Einsatz von im Reibungsverhalten unterschiedlichen
Prédparationen erforderlich machen. Eine Unabhingigkeit der
Reibungskoeffizienten von der Fadenauflage ist immer dann von
Vortelil, wenn diese aus irgendwelchen Griinden starken
Schwankungen unterliegt. Hierdurch werden normalerweise die
Reibeigenschaften und damit die Fadenspannungen beeinfluft,
was dann zu Problemen in der Weiterverarbeitung filihren kann.
Bei konstanten Reibverh#ltnissen trotz Schwankungen der Pri-
parationsauflagen bleiben die Verarbeitungsbedingungen kon-

~stant, was eine konstante Garnqualitidt gewdhrleistet.
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Die Prdparationen k&énnen entweder als reine Ole oder aus
widssrigen L&sungen bzw. Emulsionen aufgetragen werden. Auch
organische Ldsungsmittel kommen hierfilir infrage. Die Art des
Auftrages richtet sich nach den betrieblichen Gegebenheiten.
So ist der Auftrag mittels rotierender Scheiben, durch Tauchen
oder Sprihen oder mittels Prédparationsdosierpumpen lber In-
jektionsfadenfiihrer méglich. Bei gleicher H&he der Prédparat-
ionsauflage werden die Eigenschaften der Prédparation hierdurch
nicht beeinfluBt.

Das Anschmutzungsverhalten wurde unter folgenden Bedingungen
getestet: Die zu untersuchenden Produkte wurden Uber Injektions-
fadenfiihrer mittels Préiparationsdosierpumpen aus widRrigen
Flotten auf frisch gesponnene Polyesterfdden, bei einer Ab-
zugsgeschwindigkeit von 3500 m/min, aufgetragen. Der Spinn-
titer lag bei 265/34 dtex. Diese Art des Prdparationsauf-
trages gewdhrleistet bei gleicher Flottenkonzentration beim
Einsatz unterschiedlicher Produkte eine anndhernd gleiche
Prdparationsauflage. Die s0 hergestellten Polyestergarne
wurden auf einer Heberlein-Texturiermaschine des Typs FZ 25
bei einer Geschwindigkeit von 100 m/min. bei einem Streckver-
hdltnis von 1:1,59 mit Magnetspindeln strecktexturiert. Die
Texturierdauer betrug 48 Stunden.

Zur Erfassung der anfallenden Schmutzmengen wurden die Metall-
rohre des Tekturierheizers durch solche aus Glas ersetzt, die
vor Versuchsbeginn genau ausgewogen wurden. Ferner wurden
unterhalb der einzelnen Fadenaustrittséffnungen des Textu~
rierheizers spezielle GlasgefdBe montiert, mit deren Hilfe
die evtl. aus dem Heizrohren heraustropfenden Prédparations-
bestandteile aufgefangen und mengenmdfig erfalt werden kdnnen.
Durch Auswiegen der Glasrohre bzw. der Auffangschidlichen
kénnen die anfallenden Mengen qualitativ und quantitativ
erfaBt werden. Eine optische Beurteilung der Glasrohre gibt

ferner iiber die Schmutzverteilung im Heizer AufschluB.

Die Reibeigenschaften der zu untersuchenden Produkte lassen

sich mit Hilfe handelsiliblicher MeRgerdte bei unterschied-
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lichen Mefgeschwindigkeiten am laufenden Faden ermitteln.
Als Trigermaterial wurden durch Schnellspinnen (3500 m/min.)
vororientierte Polyestergarne eingesetzt (Spinntiter 265/34
dtex), die mit den zu untersuchenden Produkten nach der oben
beschriebenen Methode aviviert wurden. Als MeBgerdt wurde
das F-Meter der Firma Rothschild eingesetzt. Zur Ermittlung
der Faden/Reibkérper-Reibung wurde eine mattierte Chrom-
walze mit einem Durchmesser von 20 mm eingesetzt. Der Um-
schlingungswinkel betrug 180°. Zur Bestimmung der Faden/Faden-
Reibung wurde ein Stlick des zu untersuchenden Garms auf einer
Ldnge von 60 mm unter einer genau definierten Vorspannung
eingespannt. Um diesen Faden wurde der zu bewegende Faden
viermal herumgeschlungen, wobei ein Umschlingungswinkel

von 3 x 360° + 1 x 180° = 1260° resultiert. Die Durchfiihrung
und Auswertung der Messungen erfolgt nach der Methode von

Dr. Lange von der Firma Hoechst.

Der Reibungskoeffizient wird Uberlicherweise in uy-Werten
angegeben und nach der Eytelweiﬁsohen Beziehung fiir die

Seilreibung berechnet:

Hier bedeutet S1

S5

ol,
Der Reibungskoeffizient p ist eine dimensionslose GriBe.

vor dem Reibkérper angreifende Kraft

nach dem Reibk&rper vorhandene Kraft

Umschlingungswinkel

Beispiel 1

Hier soll am Beispiel von drei unterschiedlichen Pr&parations-
gemischen gezeigt werden, daRk beim Einsatz der erfindungsge-
midRen Butylenoxydaddukte an Fettalkoholdthoxylate das An-
schmutzverhalten stark verringert werden kann. Folgende
Produktgemische wurden nach der oben beschriebenen Methode

wdhrend des Schnellspinnprozesses auf das Polyestergarn
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aufgetragen und dann auf der Texturiermaschine FZ 25 von
der Firma Heberlein fiir 48 Stunden mit Magnetspindeln

strecktexturiert.

Prdparationen zum Vergleich:

I: 20 Teile Mineralsl (5°E)
40 Teile Isotridecylstearat
4O Teile eines Gemisches aus Fettsdureidthoxilat,
Fettalkoholdthoxilat und Nonylphenol-
dthoxilat

II: 65 Teile C1O—C1M—Fettalkoholoxéthylat mit 6-7 Mol AeO
35 Teile Poly-(&thylen)-propylenoxid-mischalkoxylate

Erfindungsgemidfe Priparation:

ITI: 65 Teile Butylenoxydaddukt (1-2 Mol) an C1O-C14—Fett—
alkoholox&dthylat mit 6-7 Mol AeO
35 Teile Poly-(dthylen)-propylenoxid-mischalk-
oxylate
Das Ergebnis kann Tabelle 1 entnommen werden.
Tabelle 1
Mischung I IT ITT
Laufzeit (Std.) | 48 48 ug
Prédparationsauflage vor der
Texturierung (%) 0,42 0,45 0,40
Prdparationsauflage nach der
Texturierung (%) 0,20 0,37 0,30
Ablagerungen im Glasrohr (g) 4,165 1,816 0,086
Ablagerungen im Auffang-
schilchen (g) 2,731 0,568 0,028
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Die Tabelle 1 zeigt, dak der wdhrend der Texturierung auf-
tretende Préparationsverlust bei Anwendung von Priparationen
auf Mineraldl-Esterdl-Basis (I) erwartungsgemd® am gréBten,
wesentlich geringer und etwa vergleichbar bei den strukturell
dhnlich aufgebauten Priparationen II und III ist. Der durch
die erfindungsgemidBe Verwendung der beanspruchten Butylen-
oxidaddukte von Fettalkoholox&dthylaten erzielbare Fortschritt
zeigt sich klar erkennbar beim Anschmutzverhalten der unter
gleichen Bedingungen getesteten Préparationen. Wd&hrend die
Pridparation I auf Mineraldl-Esterdl-Basis die iiblichen star-
ken Ablagerungen aufweist, zeigt die erfindungsgemidfBe Prédpa-
ration (III) ein besonders glinstiges thermisches Verhalten,
denn trotz der etwa gleich hohen Pridparationsverluste von
Pridparation II und III zeigt die erfindungsgemidBe Pré&para-
tion (III) nur etwa 5 % der durch Pr3paration II verursachten
Anschmutzungen in Glasrohr und Auffangschidlchen (Anschmutzun-
gen der Pridparation II wurden gleich 100 % gesetzt). Extrem
hohe, nicht akzeptable Werte zeigt bei dieser Behandlung die

Mineraldl-Esterdl-Prédparation, wie die Tabelle 1 zeigt.

Beispiel 2

Unter dem Einflu® einer Hitzebehandlung z. B. in Heizern von
Texturiermaschinen und unter dem Einfluf von hohen Garndreh-
zahlen kann der Reibungskoeffizient durch Pr&parationsver-
luste stark ansteigen. Dies flihrt zu einer Erh8hung der
Garnbeanspruchung, das dann wiederum zu erh&hten Kapillar-
und Garnbruchzahlen und damit Qualit&tsverlusten filihren
kann. Durch den Einsatz der erindungsgemdfRen Butylenoxid-

addukte wird dieser Anstieg stark vermindert.

Um den EinfluR einer Hitzebehandlung auf das Reibverhalten
zu liberpriifen, wurden die - wie vorstehend beschrieben -
avivierten schnellgesponnenen Polyestergarne auf der
Heberlein FZ 25 heif verstreckt und ohne Texturierung, d. h.
ohne Spindelpassage aufgespult. Die Reibeigenschaften wurden
mit Hilfe der MeRmethode nach Dr. Lange/Fa. Hoechst mit dem
F-Meter der Firma Rothschild ermittelt. Die Priparations-

auflagen wurden vor und nach der Hitzebehandlung bestimmt.
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Die Reibwertmessungen wurden zur Ermittlung der Faden-Faden-
Reibung bei einer Fadengeschwindigkeit von 20 m/min. durch-

gefiihrt und flir die Faden/Metall-Reibung bei 150 m/min.

Eingesetzt wurden die unter Beispiel 1 angegebenen Produkte T,
IT und ITII.

Die Ergebnisse sind in Tabelle 2 enthalten.

Tabelle 2
Werte vor der Werte nach der
Produkt Hitzebehandlung Hitzebehandlung
FA F/M F/F FA F/M F/F
I 0,u2 0,28 0,251 0,24 0,u2 0,19
IT 0,45 0,38 0,32l 0,39 0,43 0,29
III 0,40 0,36 0,29 || 0,31 0,37 0,26
FA = Fadenauflage in %
F/M = Faden/Metall-Reibung (Werte in pu)
F/F = Faden/Faden-Reibung (Werte in }U

Wie die Tabelle 2 zeigt, ist bel Produkt I wegen des hohen
Pridparationsverlustes eine starke Zunahme der Faden/Metall-
Reibung und ein Abfall der Faden/Faden-Reibung festzustellen.
Der gleiche Trend ist bei Produkt II zu beobachten.

Produkt III zeigt zwar ebenfalls eine Reduzierung der Faden/
Faden-Reibung, die Faden/Metall-Reibung bleibt jedoch an-
n&hrend konstant, d. h. daB durch die-erfindungsgeméﬁe Prdpa-
ration die Garnbeanspruchung wesentlich geringer ist, was
sich durch eine verringerte Anzahl von Kapillar- und Faden-
briichen zeigt und zu wesentlich verbesserter Garnqualitit
fihrt.
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Patentanspriiche

1. Verwendung von Butylenoxidaddukten von Fettalkoholox-

dthylaten der allgemeinen Formel

als Prdparation oder Pri3parationsbestandteil zur Her-

stellung von synthetischen Filamenten und Fasern, dadurch
gekennzeichnet, dak die Kettenldnge der eingesetzten Fett-
alkoholoxdthylate R = Cg - Cog
synthetischer oder nativer Herkunft basieren kann und

betragen und auf Alkoholen

in denen der Kthoxylierungsgrad n des Fettalkohols zwischen

1 und 20 liegt und der Butoxylierungsgrad m zwischen 1 und 5.

2. Verwendung von Butylenoxydaddukten von Fettalkoholox&dthyla-
ten nach Anspruch 1 allein oder in Mischung, wobeil eine
Kombination mit Fettalkoholoxdthylaten, Fettsiureoxdthylaten
und Poly(dthylen)-propylenoxidmischalkoxylaten erfolgen

kann.
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