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@ Farbdosiervorrichtung fir eine Druckmaschine.

@ Die Farbdosiervorrichtung fiir eine Druckmaschine
umfaflt farbdosierende Elemente in Form von Scheiben (4),
dieindividuel!l an eine Farbduktorwalze (1) anstellbar sind. Die
Scheiben (4) sind auf einer parallel zu der Farbduktorwalze (1)
verlaufenden Achse (5) angeordnet und die der Farbduktor-
walze (1) gegenliberliegende Kante einer oder mehrerer
Scheiben (4) ist mittels einer Stellschraube {3) auf den
gewlinschten Abstand einstelibar.
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Farbdosiervorrichtung fiir eine Druckmaschine

Die -Erfindung betrifft eine Farbdosiervorrichtung fiir -
eine Druckmaschine mit an die'Farbduktorwalze anstell-
baren die Farbfilmdicke dosierenden Elementen, die
individuell {iber die Lidnge der Farbduktorwalze durch

Verschwenken um eine gemeinsame Achse einstellbar sind.

Eine Vorrichtung zum Einstellen der Farbfilmdicke mit-

' tels einer Vielzahl von einseitig eingespannten federn-

den Farbmessern ist bereits aus der US-PS 2 161 943
bekannt. Bel dieser bekannten Anordnung ist es wvon
Nachteil, daB sich zwischen den einzelnen Farbmessern
infolge der geringen Dicke der Farbmesser bei deren
unterschiedlicher Auslenkung bzw. Anstellung Dichtpro-
bleme ergeben, da die Farbe durch die zwischen benach-

barten Messern auftretenden Uffnungen austreten kann.

Eine diesen Nachteil nicht im gleichen MaBe zeigende
Vorrichtung zur Farbdosierung ist zwar bereits aus

der CH-PS 477 981 bekannt, jedoch besteht bei dieser
wiederum die Gefahr, daB die'einzelnen Messerstlicke

zu dicht an die Farbkastenwalze angestellt werden, da
die hebelartig ausgebildeten Messerstiicke 5 ilber Bowden-

zlige zur Einstellung des Spaltes um eine gemeinsame

Schwenkachse gegen den Druck einer Feder verschwenkt

werden.
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Von der zuvor genannten bgkannten Vorrichtung ausgehend

liegt der Erfindung die Aufgabq zugrunde, eine Farb-

dosiervorrichtung mit an die Farbduktorwalze anstell-

baren Elementen aufzuzeigen, in der der geringste Spalt

zwischen der Farbduktorwalze und den an diese ange-
stellten die Farbfilmdicke dosierenden Elementen be-
grenzt werden kann, wodurch die, Einstellung bzw. Fest-

legung einer Null-Stellung mdéglich ist.

Diese Aufgabe wird gemdB dem Kennzeichen des Patentan-

spruchs 1 geldst. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen

der erfindungsgemdBen Farbdosiervorrichtung ergeben sich

aus den Unteranspriichen in Verbindung mit der Beschrei-

bung und den Zeichnungen.

Durch die Verwendung von zonenbreiten Scheiben auf einer

Achse; vorzugsweise mit vier Kanten, ist durch die ge-

meinsame Bearbeitung der Scheiben eine optimale Genauig-
kelt bei der Fertigung erzielbar, so daB dile seitliche
Abdichtung zwischen den Scheibeh verbessert und die
Justierbarkeit und Einstellgenauigkeit erhdht wird.

Eine weltere wesentliche Verbesserung im Vergleich zu

den bekannten Systemen wird durch die erfindungsgeméBe

Verwendung der Feder-Bolzen-Kombination erreicht, da
dadurch die Einstellung einer Null-Stellung, d. h. die
--Definition des geringsten Spaltes, mdglich ist.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfithrungs-

‘beispiels ;m einzelnen'beschrieben, wobei Bezug auf die

beiliegenden

gen:

Fig.

Fig.

Zeichnungen genommen wird. In diesen .zei-

eine schematisierte Farbdosiervor-
richtung geméiB der Erfindung;

gine‘Draufsicht auf die Vorrichtung
gem. Fig. 1 und ' '
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Fig. 3 eine vergrdBerte Darstellung eines
erfindungsgemdBen Doslerelementes

und der zugehdrigen Einstellvor-
richtuﬁg.

Fig. 1 zeigt eine Farbdosiervorrichtung gemd&B8 der Erfin-
dung, bel der an eine Farbduktorwalze 1 um eine Achse 5
verschwenkbare, die Farbfilmdicke auf der Farbduktor-
walze 1 dosierende Elemente in Form von Scheiben 4 an-
stellbar sind. Wie aus Fig. 2 ersichtlich, sind die zo-
nenbreiten Scheiben 4 auf der Achse 5 iiber die gesamte
Linge der Farbduktorwalze 1 vorgesehen, so daB eine
individuelle Filhrung der Farbfilmdicke an den verschie-
denen Walzenbereichen modglich ist, Die einzelnen Schei-
ben 4 sind entsprechend den jeweiligen Anforderungen
gruppenweise zusammengefaBt, wobei die einzelnen Grup-
pen durch Abstandstiicke 18 voneinander getrennt sind.
Die Achse 5 ist dabei in einer Art Traverse (nicht im
einzelnen gezeigt) gelagert. Die Lagerung ist so aus-
gebildet, daB ein Ausheben der Achse samt den Zonen-

scheiben zu Reinigungszwecken leicht mdglich ist.

Die Scheiben 4 weisen vorzugsweise einen quadratischen
Querschnitt auf. Sie sind tiber Bohrungen auf die Achse 5
auffiddelbar. Mittels Feder-Bolzen-Systemen werden die
Scheiben 4 auf der Achse 5 in Uhrzeigerrichtung vorge-
spannt, d. h. durch die zwischen einer Traverse 2 und -
einer jeden Scheibe 4 befindliche in Fig. 1 durch die
Bezugszahl 6 angedeutete Feder wird ein Drehmoment auf
die Scheibe 4 in Uhrzeigerrichtung ausgeiibt. Der Be-
strebung der Scheibe 4, diesem Drehmoment nachzugeben
und sich zu drehen, wird durch eine Stellschraube 3
entgegengewirkt. Die Stellschraube 3 ist in die Traver-
se 2 so eindrehbar, daB ihr linkes Ende gegen die
Scheibe 4 st&Bt.
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Somit kann jede Scheibe 4 auf der Achse 5 durch Drehen
der zugeordneten Stellschraube entgegen der Wirkung der
Feder 6 verschwenkt werden, so daB der Abstand der der
Farbduktorwalze 1 zugeneigten Kante zu der Farbduktor-

5 walze 1 einstellt werden kann.

Falls die jeweils angestellte Kante abgehﬁtzt ist, kann
durch Herausnehmen der Achse 5 aus ihrer Lagerung und
Drehung der Scheibe 4 éine weitere Kante fiir die Farb-

10 dosiexung herangezogen werden. Durch die erfindungsge-~
midBe Verwendung der mehrere Kanten aufweisenden Schei-
be 4 ergibt sich somit der Vorteil, daB die einzelnen
Scheiben 4 so lange verwendet werden k&nnen, bis alle
zur Verfiligung stehenaen Kénten‘ébgenﬁtzt, d. h. un~-

15 brauchbar, sind.

In Fig. 3 ist die vorteilhafte Ausgestaltung einer
Scheibe mit der dieser zugeordneten Einstellmechanik
im Detail gezeigt. Die in Fig. 3 gezeigte Scheibe 4
20 weist jeweils in der N&he einer Kante eine Ausnehmung
auf, in der eine Gewindebohrung vorgesehen ist. In
.Fig. 3 sind insgesamt entsprechend den vier Kanten
der Einstellscheibe 4 die Ausnehmungen 9, 11, 13 und 15
und Gewindebohrﬁngenz10, 12, 14 und 1§ gezeigt.
25 N | .
,Q““,*;Bei der aus Fig. 3 e%sichtlichen'VerWendung der linken
~unteren Kante der Scheibe 4 ist ein Gewindebolzen 7
durch den mittleren Steg eines H~fbrmigen Teils 8 ge~
fiihrt, der mit seinem'unteren Ende in die Gewindeboh- -
30 rung 10 der Ausnehmung9eingeschraubt ist. Auf dem
Gewindebolzen 7 ist éine Druckfeder 6 .angeordnet, die
mit ihrem linken Teil am Boden der Ausnehmung 9 und
mit ihrem rechten Tell an dem mittleren Steg des
- - H-férmigen Teils 8 anliegt. Dadurch wird das H- fbrmlge
© 35 Teil 8 mit seinem oberen, d. h. mit seinem rechten Ende
gegen die Traverse 23gedrﬁckt. In dieser Weise wird
durch die Federkraft ein Drehmoment fiir die-Scheibe 4
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erzeugt, durch das die Scheibe 4 bestrebt ist, sich um
die Achse 5 in Uhrzeigerrichtung zu bewegen. Diese

Drehung wird jedoch durch die Stellschraube 3 begrenzt.

Wie bereits gesagt, kann durch Drehen der Stellschrau-
be 3 entgegen der Kraft der Feder 6 somit die Scheibe 4
auf der Achse 5 verdreht werden, wodurch eine Einstel-
lung des Abstandes, d. h. des Spaltes zwischen der Farb-
duktorwalze 1 und der in Aktion befindlichen Kante der
Scheibe ‘4, vorgenommen werden kann.

Ein wesentliches Merkmal der Erfindung liegt darin, daB
die kleinstm8gliche Spalteinstellung durch die Verwen-
dung der Feder-Bolzen-Kombination und des H-f&rmigen
Teils 8 begrenzt wird. Wie in Fig. 3 gezeigt, wird das
H-f8rmige Teil 8 mit .seinem rechten Ende stets durch
die Federkraft der Feder 6 gegen die Traverse 2 ge-
driickt. Das MaB der mdglichen Drehung um die Achse 5,
d. h. in Gegenuhrzeigerrichtung, wird durch eine ent-
sprechend tiefe Eindrehung des Gewindebolzens 7 in

die Gewindebohrung 10 festgelegt.

Wie aus Fig. 3 hervorgeht, wird die Verschwenkung der
Scheibe 4 in Gegenuhrzeigerrichtung durch Drehen der
Stellschraube 3 jewei;s dann begrenzt, wenn der Kopf
des Gewindebolzens 7 in Anlage mit der Traverse 2
kommt. In der Darstellung gemdB Fig. 3 findet sich der
Gewindebolzen 7 mit seinem Kopf in Anlage mit der Tra-
versé 2 und auBerdem wurde der CGewindebolzen 7 soweit
als mSglich in die Gewindebohrung 10 eingedreht. In
dieser Stellung kommt der Absatz 17 in Anlage mit der
Bodenflidche der Ausnehmung 9. Wird der Gewindebolzen 7
aus der Gewindebohrung 10 weiter herausgedreht, so
begrenzt der Kopf des Gewindebolzens 7 die mdgliche
Verschwenkung der Scheibe 4 um die Achse 5 in Gegen-
uhrzeigerrichtung bereits frﬁher;
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Somit ermdglicht die erfindungsgem&dBe Ausbildung der
Einstellvorrichtung der Scheibe 4 eine Verschwenkung
der Scheibe 4 um die Achse 5 entsprechend der Ein~-
stellung der Stéllséhraubé 3, wobel durch die wirksame
Linge des aus der Gewindebohrung 10 herausragenden Ge-.
windebolzens 7 die Verschwenkung in Gegenuhrzeiger-
richtung begrenzt ist. Diese Begrenzung dient in vor-
teilhafter Weise als Null-Stellung, d. h. als die Stel-
lung mit dem gerings;en Spalt (Smin).

Falls die an die Farbduktorwalze 1 angestellte Kante ei-
ner Scheibe 4 unbrauchbar ist, kann durch Herausnahme
der Achse 5 aus der Lagerung durch eine entsprechende
Drehung der Scheibe bzw. Scheiben eine andere Kante als
Dosierkante verwendet'werﬁen. Wird beispielsweise die
linke obere Kante als Farbdosierkante vérwendet, so
wird der Gewindebolzen 7 sowie die Feder 6'qnd das
H-f6rmige Teil 8 in die Ausnehmung 15 bzw. in die Ge-

windebohrung 16 eingesetzt.
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Patentanspriche:

1.

Farbdosiervorrichtung fiir eine Druckmaschine mit an
die Farbduktorwalze anstellbaren die Farbfilmdicke
dosierenden Elementen, die individuell iber die Lé&nge
der Farbduktorwalze durch Verschwenken um eine ge-
meinsame Achse einstellbar sind, dadurch gekennzeich-

net,'daB die Elemente aus iiber Bohrungen auf die Achse

" (5) auffddelbaren Scheiben (4) mit jeweils méhreren

gegen die Farbduktorwalze (1) anstellbaren Kanten be-
stehen und daB die Einstellung einer Kante einer
Scheibe (4) gegen das Verschwenkmoment eines den
kleinstmOglichen Spalt (Smin) zwischen dieser Kante
und der Farbduktorwalze (1) definierenden Feder-
Bolzen~Systems(6, 7, 8) erfolgt.

Farbdosiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch geé
kennzeichnet, daB die Einstellelemente (3) jewells
aus einer in einem Gewinde einer ortsfesten parallel
zu der Farbduktorwalze (1) verlaufenden Traverse (2)
gefilhrten Einstellschraube bestehen.

Farbdosiervorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Feder-Bolzen-System (6, 7, 8)
ein H-fbrmiges Teil (8) enth&lt, durch dessen Mittel-
strebe ein Gewindebolzen (7) in eine Gewindebohrung
(10) der Scheibe (4) eindrehbar ist und daB eine Fe-
der (6} auf dem Gewindebolzen (7) zur Vorspannung

der Scheibe (4) das H-fb6rmige Teill (8) mit seinem

oberen Teil gegen die Traverse (2) driickt.

Farbdosiervorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der kleinstmbgliche Spalt (Smin)
durch die Linge des Gewindebolzens (6) abziiglich
des eingeschraubten Abschnittes bestimmt ist.
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Farbdosiervorrichtung nach Anspruch 3 oder 4; da-
durch gekennzeichnet, daB die Gewindebohrung (10)
in einer Ausnehmung (11) angeordnet ist, die als
Flhrung fiir das H-férmige Teil (8) dient.

'Farbdosiervorrichtung nach einem der vorangehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Scheiben
(4) jeweils eine der vorhandenen Kantenzahl entspre-
chende Anzahl von Gewindebohrungen (10, 12, 14, 16)
und Ausnehmungen (9, 11, 13, 15) aufweisen. '

Farbdosiervorrichtung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Scheiben
(4) abschnittsweise auf .der Achse (5) angeordnet sind.
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