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Verfahren zum Beschichten von Scherteilen fiir einen elektrischen Trockenrasierapparat mit einer
festschmierstoffhaltigen Zubereitung.

@ Eine festschmierstoffhaitige Zubereitung wird durch ein
aufden Scherteilen aufliegendes Gewebe auf die zu beschich-
tende Oberflache der Scherteile aufgebracht.
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Verfahren zum Beschichten von Scherteilen fir einen elektrischen

Trockenrasierapparat mit einer festschmierstoffhaltigen Zuberei-

tung.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Beschichten
von Scherteilen flir einen elektrischen Trockenrasierapparat

mit einer festschmierstoffhaltigen Zubereitung.

Aus der CH-PS 519 582 ist es bekannt, Festschmierstoffe durch
Elektroplattierung auf die gesamte Fliche von Scherteilen fiir

einen elektrischen Trockenrasierapparat aufzubringen.

Der Nachteil dieses Verfahren ist, daB die so beschichteten
Scherteile auch an den Schneidkanten und innerhalb der Haar-
eintrittsdffnungen Festschmierstoffbeschichtung aufweisen.
Ersteres fiihrt zu einer Verrundung der Schneidkanten, letzteres
zu einer Verengung der Haareintrittsd8ffnungen, insgesamt zu

einer betrdchtlichen Verringerung der Scherleistung.

Die Erfindung hat die Aufgabe, ein Verfahren zur Verfiigung

zu stellen, Scherteile flir einen e]ektrischen Trockenrasier-
apparat mit einer festschmierstoffhaltigen Zubereitung unter
Aussparung der Schneidkanten und Vermeidung einer Verengung

der Haareintrittsdffnungen zu beschichten, wobei solche Gffnungen
Llicken zwischen den Zinken kammartiger Scherteile.oder Sieblidcher

bei Scherfolien sein kdnnen.

Die Erfindung 16st die Aufgabe dadurch, daB die festschmierstoff-
haltige Zubereitung durch ein auf den Scherteilen aufliegendes
Gewcbe auf die zu beschichtende Oberfldche der Scherteile aufge-

bracht wird.
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Die festschmierstoffhaltige Zubereitung penetriert durch das
Gewebe und haftet nur an der darunterliegenden Oberfldche der
Scherteile, wdhrend sie in den Haareintritts&ffnungen am Ge-

webe haften bleibt.

Bei Scherfolien mit LochranderhShungen werden Anhaftungen der
Festschmierstoffzubereitung auf den LochranderhShungen beim

Abziehen des Gewebes mit abgezogen.
Bevorzugterweise besteht das Gewebe aus Polyesterfdden.

Vorteilhafterweise betrdgt die Viskositdt der festschmierstoff-
haltigen Zubereitung 1o bis 14 Pascal.Sekunde, gemessen mit

einem Haak-Rotationsviskosimeter.

In einer Weiterausbildung der Erfindung werden zu Festschichten
aush3rtende, im Handel als Gleitlacke bezeichnete, festschmier-

stoffhaltige Zubereltungen verwendet.

Fiir die Beschichtung von Scherfolien wird ein Gewebe mit einer
Maschendffnung von 45-50 Mikrometer und einer Dicke von 90-95

Mikrometer bevorzugt.
Fiir die Beschichtung von kammartigen Scherteilen wird ein Gewebe

mit einer Maschentffnung von 25-30 Mikrometer und einer Dicke

von 67-72 Mikrometer bevorzugt.
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Beispiel 1.

Ein Gewebe aus Polyesterfdden mit einer Maschendffnung von 49
Mikrometer und einer Dicke von 93 Mikrometer wird auf die Un-
terseite einer Scherfolie mit LochranderhShungen aufgelegt
und eine Molybdandisulfid in ko Gewichtsprozent in einem an
der Luft h&rtenden Bindemittel enthaltende Zubereitung mit
einer Viskositdt 1o Pascal. Sekunde aufgebracht. Mit einem
Streichwerkzeug wird die Zubereitung durch das Gewebe ge-
driickt. Dann wird das Gewebe abgezogen. Die Scherfolie wird
in einem Umluftofen bei 100° C zwanzig Minuten gehalten. Man
erhdlt eine Scherfolie, bei der nur der Graben zwischen den
LochranderhShungen mit einer festen Festschmierstoffschicht

beschichtet ist.

Beispiel 2.

Ein Gewebe aus Polyesterfaden mit einer Maschendffnung von 27
Mikrometer und einer Dicke von 70 Mikrometer wird auf die Ober-
seite der Klinge eines Langhaarschneiders aufgelegt und eine
Molybdindisulfid in Lo Gewichtsprozent in einem an der Luft hir-
tenden Bindemittel enthaltende Zubereitung mit einer Viskosi-
tdt von lo Pascal. Sekunde aufgebracht. Mit einem Streichwerk-
zeug wird die Zubereitung durch das Gewebe gedriickt. Dann wird
das Gewebe abgezogen. Die Klinge wird in einem Umluftofen bei
100° C zwanzig Minuten gehalten. Man erh3lt eine Klinge eines
Langhaarschneiders, bei der nur die Oberseite mit einer festen
Festschmierstoffschicht beschichtet ist, wihrend die 0ffnungen

zwischen den Zinken unbeschichtet sind.
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Patentanspriiche

1. ~ Verfahren zum Beschichten von Scherteilen flir einen elektri-
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schen Trockenrasierapparat mit einer festschmierstoffhaltigen

Zubereitung, dadurch gekennzeichnet, daB die festschmierstoff-

haltige Zubereitung durch ein auf den Scherteilen aufliegendes
Gewebe auf die zu beschichtende Oberfldche der Scherteile auf-

gebracht wird.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als

Gewebe ein solches aus Polyesterfdden verwendet wird.

. Verfahren nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB

als festschmierstoffhaltige Zubereitung eine solche mit einer
Viskositdt von 1o - 14 Pascal.Sekunde, gemessen mit einem Haak-

Rotationsviskosimeter, eingesetzt wird.

. Verfahren nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB

als festschmierstoffhaltige Zubereitung eine aush3rtende ein-

gesetzt wird.

. Verfahren zum Beschichten von Scherfolien mit Lochranderhs-

hungen nach Anspriichen 1 bis b4, dadurch gekennzeichnet, ﬁaB

als Gewebe ein solches mit einer Maschen&ffnung von 45-50 Mi-

krometer und einer Dicke von 90-95 Mikrometer verwendet wird.

. Verfahren zum Beschichten von kammartigen Scherteilen nach

Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB als Gewebe

ein solches mit einer Maschendffnung von 25-30 Mikrometer

und einer Dicke von 67-72 Mikrometer verwendet wird.
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