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@ Aussengehiuse fiir einen Abgasschalldampfer fiir Brennkraftmaschinen.

@ Dieses AuBengehause besteht aus mindestens einem
Rohrabschnitt {10), der an einem Ende einen nahtlos itberge-
henden Boden (12) und mindestens einen davon ebenfalls
nahtlos abgehenden Anschlufistutzen (13) aufweist.

Um ein derartiges Aufengehause einfach und biilig aus
einem Werkstoff herstellen zu kénnen, der besonders korro-
sionsbestédndig ist, wird das Auflengehause, bestehend aus
Rohrabschnitt (10), Boden (12} und Anschiuf3stutzen (13) aus

einer Aluminiumknetiegierung einstiickig flieBgeprefBt. Figl n '(’D oo s
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AuBengehduse filir einen Abgasschalldimpfer fiir
Brennkraftmaschinen

Die Erfindung betrifft ein AuBengehduse fiir einen Ab-
gasschallddmpfer fiir Brennkraftmaschinen, bestehend

aus mindestens einem Rohrabschnitt, der an einem Ende
einen nahtlos iibergehenden Boden und mindestens einen

davon ebenfalls nahtlos abgeheriden AnschluB8stutzen
aufweist.

Der erfindungsgemdBe Abgasschallddmpfer soll bevorzugt

an Kraftfahrzeugen zur Anwendung gelangen.

Bei einem bekannten AuBenéehéuse der vorausgesetzten
Art (DE-0S 25 20 301) werden der Boden und der davon
abgehende AnschluBstutzen an dem fraglichen Rohrab-
schnitt dadurch einstickig ausgebildet, daB das dies-
bezligliche Ende des Rohrabschnitts durch Rundhimmern
verjlingt wird. Dabei kann das Rundhdmmern {iber einem
Dorn oder auch ohne Dorn als Kaltverformung oder Warm-
verformung vorgenommen werden. Dieses bekannte Auflen-
gehduse weist mehrere Nachteile auf. Die Formgebung
des Rohrstutzens durch Rundhdmmern erfordert bei
exakter Herstellung nicht nur teuere Werkzeuge,
sondern ist auch arbeitsintensiv und kompliziert. Der
Boden kann nur bis zu etwa 45° konisch nach auBen ver-
laufen, so daB die Erzeugung anderer Formen flir den
Boden, z.B. eines im wesentlichen senkrecht zur Rohr-
achse verlaufenden Bodens, mit dem bekannten Her- '

stellungsverfahren ausgeschlossen ist.

Demgegeniliber ist es Aufgabe der Erfindung, ein AuBen-
gehiuse filir einen Abgasschallddmpfer fiir Brennkraft-
maschinen zu schaffen, das einfach und billig
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herstellbar ist, aus einem Werkstoff hergestellt ist,
der besonders korrosionsbest#indig ist, und das
gegeniiber den bekannten Konstruktionen zudem eine

Gewichtseinsparung erbringt.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB der Rohrab-
schnitt mit Boden und AnschluBstutzen aus einer
Aluminiumknetlegierung besteht und einstiickig flieB-
gepreBt ist. ' 5 '

Die erfindungsgeméBe LOsung erlaubt die Herstellung
des Rohrstutzens mit Boden und AnschluBstutzen in
einem Arbeitsgang. Damit reduzieren sich gegeniiber
den bekannten Konstfuktiohen sowohl die Herstellungs-
zeit als auch die Herstellungskostén; Das FlieBpreB-
verfahren erlaubt dariiber hinaus eine.Béliebige
Gestaltung des éodéns und des AnschluBstuﬁzens bzw.
der AnschluBistutzen. Letztere kdnnen auch'beliebig

zum Boden angeordnet sein. Die AnschluBstutzen kdnnen

_nimlich sowohl nach innen als auch nach auBen ragen

und/oder zentrisch oder exzentriéch in bezug auf die
Rohrachse angeordnet sein. Die verwendbaren |
Aluminiumknetlegierungen sind hochkorrosionsbesténdig,
so daB sich das erfindungsgeméBe’AuBenéehéuse durch
eine lange Lebenszeit auszeichnet. Dgs,erfindungsge—
méBe AuBengéhéuse kann relativ'dﬁnnWahdig'ausgebildet
werden. Die sonst bei mehrteiligen AuBehgehéuéen
erforderlichen Schraubverbindungen fiir Boden und
Deckel entfallen. Dadurch zeichnet sich das erfin-
dungsgeméBe AuBengehduse durch'éinrgeringes,Gewicht

aus.
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Zwar ist ein Abgasschalldédmpfer fiir Brennkraftmaschi-
nen bekannt geworden (DE-0OS 26 53 732), bei dem das
rohrfdrmige Gehduse aus einem im StrangpreB8verfahren
hergestellten Aluminium~Hohlprofil besteht. Bei diesem
bekannten Abgasschallddmpfer sind allerdings die beiden
stirnseitigen Gehdusedeckel als separate Bauteile
ausgebildet, die mit dem rohrfdrmigen Grundgeh&use
verschraubt werden miissen. Das AuBengehduse des be-~-
kannten Abgasschallddmpfers besteht danach aus mehreren
unterschiedlich ausgebildeten Bauteilen, die zusammen-
montiert werden miissen. Dies verteuert die bekannte

Konstruktion.

ZweckmidBige Weiterbildungen der erfindungsgemdBen

L&sung ergeben sich aus den Ubrigen Ansprichen.

Nachdem das FlieBpreBverfahren weite Gestaltungsmbg-
lichkeiten zul&B8t, konnen die Rohrabschnitte runden,
ovalen oder rechteckigen Querschnitt besitzen und

an der AuBenfl8che dexr Rohrabschnitte Kidhlrippen

einstlickig ausgebildet sein.

Das erfindungsgemdBe AuBengehduse kann aus mindestens
zwel fluchtend aneinandergesetzten Rohrabschnitten
bestehen. Dabei kotnnen beide endseitigen Rohrabschnitte
erfindungsgemdB ausgebildet sein. Es ist aber auch
denkbar, daB ein endseitiger oder mittlerer Rohrab-

schnitt nur zylindrisch ausgebildet ist.

In dem Fall, in dem das erfindungsgemdBe AuBengehduse
aus mindestens zwei fluchtend aneinandergesetzten
Rohrabschnitten besteht, ist es von Verteil, daB die

Rohrabschnitte durch Falzen oder SchweiBen unl&sbar
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miteinander verbunden sind. Bei einer dérartigen
Ausfiihrungsform ist es-zweckméBig, daB in der Fiige-
ebene von zwei aneinandergesetiten Rohrabschnitten
ein Zwischenboden eingefalzt'ist; Dieser muB nicht
notwendigerweise aus einer Aluminiumlegierung,

sondern kann auch aus Stahl bestehen.

Falls das erfindungsgemiBSe AuBengehiuse nur aus einem
Rohrabschnitt besteht, ist es zweckmiBig, daB das
andere Ende des Rohrabschnitts durch'einen Deckel
verschlossen ist, derxr seinerseits einen oderrmehrere
AnschluBsEutzen,aufweist. Die Verbindung zwischeh
Deckel und Rohrstutzen kann beliebig ausgebildet und

z.B. eine Schraubverbindung sein.

Die breite Gestaltuﬁgsméglichkeit des Aluminium-FlieB-
pressens l&Bt es zu, die Form des Bodens beliebig

zu widhlen. Dieser kann konisch, gewdlbt oder eben sein.

Nach einer weiteren, besonders bevorzugten Ausfihrungs-
form der erfindungsgeméBen Losung ist ausschlieBlich
oder neben mindesténs'einem'nach'auBen'ragenden An-
schluBsutzen am Boden des Rohrabschnitts mindestens

ein in das Rohrinnere gerichtetes Aufnahmeteil ein-
stiickig angeformt. Dieses Aufnahmeteii dieht.der
Fixierung eines im Inneren einesfAbgasschalldémpfers
angeordneten, perfoiierten Rohrs, zwischen dessen
AuBenwand und der Innenwand des AuBengehiuses ein

gerduschabsorbierendes Material eingeschichtet ist.

Das geschilderte Aufnahmeteil ist zwéckméBigerweise
als Rohrstutzen ausgebildet. In diesem Fall ist es
herstellungstechnisdh von Vorteil, daB der éﬁBere
AnschluBstutzen und der innere Rohrstutzen zueinander
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fluchtend angeordnet sind. Es k®nnen auch mehrere

derartige AnschluBistutzen und Rohrstutzen vorgesehen
sein,

Es ist schlieBlich von Vorteil, wenn der innere
Rohrstutzen derart ausgebildet ist, daB eine spitere

Verformung, z.B. eine Ausbildung in Form eines
Venturi-Rohrs, mdglich ist.

Ausfiihrungsbeispiele des erfindungsgemédBen AuBenge-
hduses fiir einen Abgasschalldampfer fiir Brennkraft-

maschinen werden anhand der Zeichnung n&her erl&utert.
Es zeigt

Fig. 1 einen L&ngsschnitt durch einen Abgasschall-
didmpfer mit einem erfindungsgemdBen AuBengehiuse,
wobei sowohl das AuBengehduse selbst als auch die
tibrigen Bauteile eines Abgasschalldé@mpfers lediglich
schematisch dargestellt sind, und

Fig. 2 einen L&ngsschnitt durch ein Ende eines
zweiten Ausfihrungsbeispiels des erfindungsgemidfien

AuBengehduses.

Nach Fig. 1 besteht das AuBengeh&use filir einen Abgas-
schalldédmpfer flir Brennkraftmaschinen aus zwei im
wesentlichen identisch ausgebildeten Rohrabschnitten,
die insgesamt mit 10 bezeichnet sind. Jeder Rohrab-
schnitt 10 umfaBt ein zylindrisches Teil 11, das an
einem Ende nahtlos in einen Boden 12 {ibergeht. Von
diesem Boden 12 geht ebenfalls nahtlos ein AnschluB-
stutzen 13 ab. Jeder der Rohrabschnitte 10 mit

Boden 12 und AnschluBlstutzen 13 besteht aus einerx

. Aluminiumknetlegierung und ist einstilickig im’
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-FlieBpreﬁverfahren hergestellt; Die beiden Rohrab-
-schnitte 10 sind durch eine Falzung 14 unl®sbar mit-

einander verbunden.

Die nur schematisch angedeuteten inneren Bauteile
des Abgasschalldémpfers nach Fig. 1 sind an sich
bekannt und bediirfer deshalb nur einer kurzen Er-
lduterung. Danach ist in den Falz 14 zwischen den
beiden Rohrabschnitten 10 ein Zwischenboden 20
eingefalzt. -

_In den AnschluBstutzen 13 ist ein Rohr 21 eingescho-
ben, das DurchtrittséffnungenVZZ aufweist und iber
das ein pefforiertes Rohr 23 geschoben igst. Zwischen
diesem perforierten Rohr 23 und der Innenwand der
Rohrabschnitte 10 ist ein schalldémmendes Material
24 eingebracht. |

Fig. 2 zeigt ein etwas modifiziertes Ende eines
Rohrabschnitts 10. Danach geht von dem Boden 12 des
Rohrabschnitts 10 nicht nur nach auBen der AnschluB-
stutzen 13 ab, sondern zusdtzlich nach innen ein
Rohrstutzen 15, wobei der AnschluBstutzen 13 und der
- Rohrstutzen 15 miteinander fluchten. Eine derartige
Form 148t sich leicht im FlieBpreBverfahren her-
‘stellen. Wihrend auf den Anschlufstutzen 13 ein Aus-
puffrohr 25 aufgeschoben ist, trdgt der Rohrstutzen
15 das perforierté Rohr 23.
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Patentanspriiche :

1. AuBengehduse fiir einen Abgasschalldimpfer fiir

Brennkraftmaschinen, bestehend aus mindestens
einem Rohrabschnitt, der an einem Ende einen
nahtlos iibergehenden Boden und mindestens

einen davon ebenfalls nahtlos abgehenden AnschluB-
stutzen aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB

der Rohrabschnitt (10) mit Boden (12) und An-
schluBstutzen (13) aus einer Aluminiumknetlegie-

rung besteht und einstiickig flieBgepreBt ist.

AuBengeh3use nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Rohrabschnitt (10) bzw. die
Rohrabschnitte (10) runden, ovalen oder recht-

eckigen Querschnitt besitzt bzw. besitzen.

AuBengehduse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB an der AuBenfl&che des Rohr-
abschnitts bzw. der Rohrabschnitte Kiihlrippen

einstilickig ausgebildet sind.

AuBengehduse nach einem der vorhergehenden
Ansprliche, bestehend aus mindestens zwei

fluchtend aneinandergesetzten Rohrabschnitten,

~dadurch gekennzeichnet, daB die Rohrabschnitte

(10) durch Falzen (14) oder SchweiBen unldsbar

miteinander verbunden sind.

AuBengehduse nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in der Fligeebene (14) von zweil
aneinandergesetzten Rohrabschnitten (10) ein

Zwischenboden (20) eingefalzt ist.
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AuBengehéuée nach einem der vorhergehenden An-
spriiche 1 bis 3, bestehend aus einem Rohrabschnitt,
dadurch gekennzeichnet, daB das andere Ende des
Rohrabschnitts durch einen Deckel verschlossen ist,
der seinerseits einen oder mehrere AnschluBstutzen
aufweist.

AuBengehduse nach einem der vorhergehenden An- _
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Form des
Bodens (12) konisch, gew®lbt oder eben ist.

AuBengehduse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB am Boden (12)
mindestens ein in das Rohrinnere gerichtetes Auf-

nahmeteil (15) einstilickig angeformt ist.

AuBengehduse nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB das Aufnahmeteil als Rohrstutzen (15)
ausgebildet ist.

AuBengehduse nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der &duBere
AnschluBstutzen (13) und der innere Rohrstutzen
(15) zueinander fluchtend angeordnet sind.

AuBengehéuée nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, daB der innere Rohrstutzen (15)
derart ausgebildet ist, daB eine spdtere Ver-
formung, z.B. eine Ausbildung in Form eines

Venturi-Rohrs, mdglich ist.
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