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Einweg-Wendemesser fiir Holzzerspanungsmaschinen.

ﬁEinweg-Wendemesser (1) fiir Holzzerspanungsmaschi-

nen.’ Das Messer (1) ist aus Diinnblech hergestellt und
nach der Lénge schalenférmig gewdibt.

Es ist mit Aufbiegungen (2) versehen, weiche in Ebe- 12

nen verlaufen paratiel zur Beanspruchungsrichtung der \
Schnittkréfte auf die Messerschneidkante (4).

Diese Aufblegungen (2) sind mit Ritzerspitzen (13)

versehen.
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Einweg-Wendemesser fiir Holzzerspanungsmaschinen

Die Erfindung betrifft ein Einweg-Wendemesser aus Diinnblech fiUr
Holzzerspanungsmaschinen, das mit integrierten Ritzern und mit
zur Wendeachse symmetrischen Aufbiegungen im Innenbereich des
Messers versehen ist.

Ein dérartiges Messer ist z.B. gem#B8 DE-0S 27 08 739 bekannt. Es
hat Ausnehmungen und Aufbiegungen in seinem Innenbereich, die
zur Flxierung des Messers in einer Halterung dienen. Obwohl die
Aufbiegungen einen auf ihren jeweiligen Wirkungsbereich begrenz-
“ten, in Lingsrichtung des Messers versteifenden EinfluB haben,
hat das Messer den Nachteill, da8 seine Schneidkanten in Richtung
der Schnittbeanspruchung labil sind und in einer Halterung zum
Flattern neigen. AuBerdem besitzt dieses Messer im Schneiden-
bereich Sicken, die die Ritzer bilden. Die Ritzer unterbrechen
aber dle Schneidkanten des Messers, schwichen es in Beanspru-
chungsrichtung der Schnittkrifte und erzeugen wegen der doppel-
ten Bleéhdicke des Messerblechs verhdltnismidBig viel unerwiinsch-
fes Feingut zulasten der auf die Messerlinge bezogenen Span-
menge.

Auch das durch die DE-AS 22 14 434 bekannte Messer weist den
Mangel ungenligender Steifigkeit auf, da seine Schneidkante durch
Einkerbungen oder Ausbiegungen fiir die Ritzerbildung unterbro-
chen und dadurch in Beanspruchuhgsrichtung der Schnittkrifte
geschwicht ist. Es tendiert bei dem notwendigen freien Vorstand
seiner Schneidkante und der gegebenen Einspanngenauigkeit in
einer Zerspanungsmaschine zum Flattern, was eine schlechte Span-
qualitdt zur Folge hat und zu vorzeitigem Verschleifl der Schneld-
kante fiihrt. Auch verkiirzen die integrierten Ritzer dieses Més-'
sers dié wirksame~Schne1dkantenlénge, so daf der unerwiinschte
Feingutanteil erh8ht wird. Da Uberdies die Ufioder V-f8rmigen
Ritzernasen nicht exakt in Beanspruchungsrichtung der Schnitt-
kréfte  am Messer angebracht werden kannen,:érgibt sich ein er-
héhter Enérgiebedarf fir die Zérspanungsmaschine,'und auBerdem
kann durch die Anbringung der Ritzer bedingt - die Ritzernasen
werden nach dem Scharfschleifen aus der Freifliche der Schneid-
kante herausgedriickt - nicht vermieden werden, daB die Umform-
spannungen nach dem Hirten des Messers frel werden, wobel sich
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die Schneidkante verwirft, was eine weitere Verschleqhterung der

Spanqualitit mit sich bringt, die durch eine flacheré GauB’sche
Verteilungskurve iiber der Svandicke angezeigt wird.

Die aufgefiihrten Nachteile eines Messers gem#B DE-0S 27 08 739
oder DE-AS 22 14 434 lassen sich auch dadurch nicht vermeiden,
da3 man ein Messer biegt, wie in der US-PS 1 520 063 in einem
aﬁderen Zusammenhang gezeigt wird, wobei das an sich ebene Mes-
ser zwischen HohlflZchen gespannt und vermittels einer Schraube
derart geklemmt wird, daf vor dem Festklemmén im vorgesvannten
Zustand ein Einjustileren des Messers mdglich wird. Besonders bel
einem verhilbtnism%ifig diinnen Wendemesser ist die Eigensteifig-
keit hierdurch nicht gesichert, da die Gefahr besteht, daB das
Messer infolge der Wirkung der Zentrifugalkrifte schon bei ge-
ringfligiger TLockerung der Halterung trotz der Einspannung ver-
rutscht, weil der Reibschlufl zwischen Messer 'ind Anlageflichen
nicht aufrechterhalten werden kann.

Démgegenﬁber wird gemi33 DE-0S 24 05 503 ein Messer durch belie-
hige, geeignete Formgebung am Verrutschén in einer Halterung ge-
hiﬁdert; die aufgezeigten Formgebungen beeinflussen die Eigen-
steifigkeit des Messers Jjedoch nicht in Beanspruchungsrichtung
der Schnittkrifte. Auch dieses Messer neigt daher zum Flattern.

Weiterhin ist durch die DE-0S 2% 05 465 ein Messer bekannt, das
des Messers versehen ist, welche als Arretierungsmittel in eilner
Halterung dienen und das Messer 1lings der Aufbiegungen in seinem
Innenbereich versteifen, es jedoch in Beanspruchungsrichtung der
Schnittkrifte im Schneidkantenbeféich,.besonders aber innerhalt
der Schneidkantenabschnitte zwischen den Aufbiegungen labil te-
lassen. Auch dieses Messer neigt daher zum Flattern.-

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Einweg-Wendemesser
der eingangs genannten Art derart. auszubilden, da8 die Schneid--
kante in Beanspruchungsrichtung der Schnittkridfte versteift ist’
und ein Flattern des Messers in einer Halterung der Messerwelle

einer Holzzerspanungsmaschine vermieden wird. - R

Zur Ldsung dieser Aufgatre wird vorgeschlagen, daB das Messer der
Linge nach schalenf3rmig gewdlbt ist, daB die Aufbiegungen in
Fhenen parallel zur Deanspreinmpesrichtung der Scehnlttkrifte aufl
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die Messerschneidkante verlaufen und um in diesen Ebenen.ver-
wolbte Achsen gebogen und verformt sind, und daB die Aufbiegun-

gen mit Ritzerspitzen versehen sind.

Ein solches Messer hat den Vorteil, daB es aus elnem verhiltnis-
médBig dinnen Blech hergestellt werden kann, was zur Materialein-
sparung und damit zur Herstellkosteneinsparung heitrigt, denn es
zelchnet sich durch eine hohe Eigensteifigkeéit in Beansoruchungs-
richtung der Schnittkridfte aus, die durch die dopnelte Kriimmung
der Aufbiegungen um solche Achsen erreicht wird, die in der Ebe-
ne der Schnittkraftbeanspruchung liegen; die Verformungen um
verwdlbte Achsen bewirken in vorteilhafter Weise eine gegensel-
tige Versteifung der mit Ritzern ausgebildeten Aufbiegungen und
der Schneidkanten, wodurchn das Flattern des Messers in einer
Halterung vermieden wird. Weiterhin weist dieses Wendemesser
folgende Vorteile auf:

- die durchgehenden, von Ritzern nicht geschwichten, nicht un-
terbrochenen Schneidkanten bringen die volle Schnittleistung
eines Vollschneldenmessers; ' 7

- die'Dicke der Ritzerspitzen ist hdchstens gleich der Messer-
blechdicke, gewdhrleistet die Minimierung des Feingutanteils
des zerspanten Holzes und bewirkt die Verringerung der erfor-
derlichen Antriebsenergie fir die Holzzerspanungsmaschine;

- die bis auf den Scharfschliff anwendbaren spanlosen Ferti-
gungsverfahren gewéhrleisten eine kostengilinstige Herstellung
des Messers; )

- die Scharfschliffkosten werden aufgrund der wihlbaren geringen
Messerblechdicke minimiert.

Bevorzugte Ausflihrungsbeispliele nach der Erfindung werden nach-
folgend anhand der Zeilchnung erliutert. Es zeigt:

Figur 1 ein Einweg-Wendemesser entlang Schnitt A-A gem#f Fi-
gur 2 in Seitenansicht,

Figur 2 die Draufsicht auf einen Abschnitt des Einweg-Wende-
messers, S B ' '

Figur 3 das Einweg-Wendemesser gem#f Figur 1 in Seitenansicht,

- Jjedoch mit einem Blechquersdhnitt, bei dem die Blech-

dicke zum Schneidtereich hin abnimmt,

Figur 4 in Seitenansicht, wie das Einweg-Wendemesser in eine

Messerhalterung oingebant werden kann, und
-4
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Figur 5 die Draufsicht gem#3 Figur 4.

Das Wendemesser 1 ist iiber der Scharfschliffebene 12 seiner Lin-~
ge nach schalenf*rmig gewd1lbt und hat zur Wendeachse symmetri-
sche, mit Ritzersvitzen 13 versehene Aufbiegungen 2, welche um
die verwdlbten Achsen 3 aufgebogen und verformt sind. Die eben-
falls zur Wendeachse symmetrischen Schneidkanfen L werden von
der konvexen Oberfliche 6 und den angeschliffenen Flichen in der
Scharfschliffebene 12 gebildet. Im Gegensatz zum iiblichen fla-
chen Messer ist beil diesem Wendemesser dile ScharfschliffflZche
die Spanablauffléche.

Das zu zerspanende Holz wird zur konvexen Oberfléchg 6 hin un-
ter dem erforderlichen Freiwinkel so an die Schneidkanten 4 her-
angefithrt, daB die mit den Ritzern 13 versehenen, Jjeweils zuge-
horigen Aufbiegungen 2 in die HolzoberflZche eindringen kdnnen.
Da die Aufbilegungen 2 in den Versteifungsebenen, in denen die
verwdlbten Achsen 3 liegen, die Richtung senkrecht zur Holzfaser
haben, die bei Schrigschnittmesserwellen mit hyperboloidischen
Messerktpfen nicht senkrecht zur Schneidkanterh verlsduft, so
wird nicht nur der Feingutanteil auf ein Minimum reduziert, son-
dern auch der Antriebsenergiebedarf vermindert. '

Das Wendemesser ist in der Messerhalterung 10 mittels Klemmplat-
te 11 insofern vorteilhaft eingespannt, als die Kanten 7 der
Aufbiegungen 2 in Schlitzen 9 gegen AnschlagflZchen 8 abgestiitzt
werden, wobei der Messervorstand in der Halterung 10 exakt be-
stimmt ist. Somit kann auf zusitzliche Hilfsmittel wie Flihrungs-
nuten oder Befestigungsldcher verzichtet werden.

AuBerdem ist von Vortelil, wenn die Eigensteifigkeit des Wende-
messers dazu genutzt wird, zusidtzliches Material und damit Ma-
terialkosten einzusparen, indem man einen Messerblechguerschnitt
wghlt, der elnem gebogenen Tféger gleicher Festigkeit entspricht.
Die in Figur 3 dargestellte, mit zum Schneidbereich hin in der
Messerblechdicke verjiingte Wendemesservariante zeigt beispiels-~
weise einen Messerblechquerscnnitt, bel dem die Ausbildung als
gebogener Triger gleicher Festigkeit durch die Wahl gleicher Ra-
dien fiir die Begrenzungsflichen 5 und 6 angen®hert ist.
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Patentanspriiche

1. Einweg-Wendemesser aus Diinnblech [lir Holzzerspanungsmaschinen,
dés mit integrierten Ritzern und mit zur Wendeachse symmetri-
schen Aufbiegungen im Innenbereich des Messers versehen ist,
dadurch gekennzeichnet, daB das Messer (1) der Linge nach
schalenfdrmig gewdlbt ist, daB die Aufbiegungen (2) in Ebenen
parallel zur Beanspruchungsrichtung der Schnittkrifte auf die
Messerschneidkante (4) verlaufen und um in diesen Ebenen ver-
w8lbte Achsen (3) gebogen und verformt sind, und daB die Auf-
biegungen (2) mit Ritzerspitzen (13) versehen sind.

2. Einweg-Wendemesser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Blechdicke des Messers (1) zum Schneidbereich hin
abnimmt. )

3. Einweg-Wendemesser nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
"daB die Blechdicke des Messers (1) zum Schneidbereich hin
derart abnimmt, daB die Radien der Degrenzungsflichen auf der
konkaven (5) und konvexen (6) Seite des Messers (1) gleich
grofB sind.

b, Einweg-Wendemesser nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 die Kanten (7) der Aufbiegungen (2) als An-
schlagkanten fiir die Messeraufnahme in einer Messerhalterung
(10) ausgebildet sind und sich gegen Anlagefl*chen (%) in den
Schlitzen (9) der Messerhalterung (10) abstiitzen.
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