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69 Kabelgarnitur mit einem Steckelement.

@ Um bei der Montage von vorgefertigten Garnituren an

Mittel- und Hochspannungskabeln den Montageaufwand 20 21 23 22
weiter zu verringern, wird flr die Herstellung der Leiterver- - k )
bindung ein Steckelement verwendet, das aus einem Stek- 7 yoa D IT T
kerteil (20) und einer PreBhiilse (21) besteht. Damit der ]// AN NN AN

duBere Durchmesser der PreBhulse stets kleiner als der
zugehodrige Aderdurchmesser ist, wird die PreBhilse wenig-
stens zweischichtig ausgebildet. Eine innere Schicht (22) <
aus Kupfer oder Aluminium {bernimmt die Funktion der 7/
W™ Stromieitung, wihrend eine duBere Schicht (23) aus Stahl
< den Kontaktdruck nach dem PreBvorgang gewéhrleistet.
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Kabelgarnitur mit einem Steckelement

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kabelgarnitur mit
einem Steckelement, das aus einem Steckerteil und einem
Verbindungselement besteht.

Um die Montage von Garnituren an Mittel- und Hochspan-
nungskabeln zu vereinfachen, ist man bemiiht, vorgefer-
tigte Bauteile einzusetzen. Dies gilt nicht nur fiir den
das Kabelende oder die Kabelverbindungsstelle umgeben-
den Isolierkdrper, sondern auch filir die Herstellung der
Leiterverbindung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, geeignet aus-
gebildete Steckelemente flir Garnituren zu schaffen. Zur
L&sung dieser Aufgabe wird gem#f der Erfindung vorge-
schlagen, dafl das Steckerteil mit einer PreBhlilse zu
einem Steckelement kombiniert ist. Durch die Kombina-
tion eines Steckerteiles mit einer Prefihiilse werden die
Montagearbeiten zur Befestigung des Steckerteiles am
Leiter des Kabels und die Arbeiten zur Herstellung der
Garnitur als Ganzes vereinfacht.

Das Steckerteil des Steckelementes besteht stets aus
einem elektrisch gut leitenden Material, z. B. aus
Kupfer oder Aluminium, wEhrend die PreBhiilse aus einem
Material besteht, das einen guten Kontakt zum Jjeweiligen
Leiter gewdhrleistet. Fiir Kupferleiter ist die PreBhiilse
vorzugsweise aus Kupfer bzw. mit Kupfer liberzogen, fir
Aluminiuvmleiter aus Aluminium bzw. mit Aluminium {iber-
zogen.
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Sofern Steckerteil und PreBhililse aus unterschiedlichen
Werkstoffen bestehen, wird man das Steckerteil und die
Prefhiilse stoffschliissig, z. B. mittels einer Reib-
oder KaltprefschweiBung, miteinander verbinden.

Prefhiilsen aus Kupfer oder Aluminium miissen, um die
erforderlichen Kontaktkradfte auf dem Leiter zu erhalten,
eine bestimmte Wandstdrke aufweisen. Bei Aluminiumlei-
tern ist diese wegen der gegeniiber Kupfer geringeren
Festigkeit grtBer als bei Kupferhiilsen. Bei der Verwen-
dung von aus Steckerteil und PreBhiilse bestehenden
Steckelementen zur Montage von vorgefertigten Garnitu-
ren kommt es darauf an, daB der HuBere Durchmesser der
Prefhiilse nicht grtBer, vorzugsweise kleiner ist als
die Bohrung des vorgefertigten Garniturenteiles (Iso-
lierkdrper), in welches das mit dem Steckelement ver-
sehene Ende einer Kabelader eingefiihrt wird. Dabei ist
die Bohrung des Garniturenteiles im Durchmesser etwas
kleiner als der Aderdurchmesser, um einen festen Sitz
des elastischen Isolierkdrpers auf der Kabelader zu
gewdhrleisten. Um nun bei Kabeladern mit groBSem Leiter-
querschnitt sicherzustellen, daB der &duBere Durchmesser
der Prefhiilse kleiner als der &#uBere Durchmesser der
Kabelader und damit kleiner als die Bohrung des elasti-
schen Isolierktrpers ist, ist in Weiterbildung der Er-
findung vorgesehen, die PreBhiilse mehrschichtig auszu-
bilden. Die verschiedenen Metallschichten der mehr-
schichtig ausgebildeten Prefhiilse ilibernehmen dann einer-
seits im wesentlichen die mechanische Funktion der Pref-
hiilse, andererseits im wesentlichen die elektrische
Funktion. So kann man beispielsweise als PreBhiilse eine
Stahlhiilse verwenden, die mit einem Ubérzug aus dem
Material des Steckerteiles (Aluminium, Kupfer) versehen
ist. Die PrefBhiilse kann aber auch aus mindestens zwei
koaxial angeordneten Teilhiilsen aus unterschiedlichen
Metallen bestehen. Von besonderem Vorteil ist eine Aus-
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fiihrung, bei der die innere Hiilsenschicht (Leiterhiilse)
aus einem Material relativ hoher elektrischer Leit-
fahigkeit (Kupfer, Aluminium) besteht, wihrend die
ZuBere Hilsenschicht (Druckhiilse) aus einem Material
hoher mechanischer Festigkeit (Stahl) besteht.

Mit Hilfe dieser Losung wird erreicht, daB der HuBere
Durchmesser des Steckelementes auch bei gridBeren Leiter-
querschnitten kleiner als der &uBere Durchmesser der
Aderisolierung ist. Dies wird dadurch erreicht, daB die
Funktionen der Verbindungshiilse auf die beiden Teile der
neuen Verbindungshiilse aufgeteilt sind. Die innere Hiil-
senschicht, die Leiterhiilse, libernimmt die eigentliche
Stromleitung, wdhrend die dufBlere Hiilsenschicht, die
Druckhiilse, aus einem Material wesentlich hoherer
Festigkeit besteht und die notwendigen hohen AnprefS-
krdfte ermdglicht.

Umn die &duBere Hiilsenschicht (Druckhiilse) gegen Korrosion
zu schiitzen, kann sie mit einem diinnwandigen Uberzug
aus Metall oder Kunststoff versehen sein.

Die mehrschichtige Hiilse kann auf zwei Wegen hergestellt
werden. Mankann die einzelnen Schichten als selbstén-
dige Bauteile herstellen und sie aufeinander aufziehen.
Man kann aber auch mehrschichtiges Material verwenden,
beispielsweise plattiertes, gerolltes oder geschweiBtes
Bandmaterial. Um die Prefkridfte beim Verformen der Hiilse
zu reduzieren, konnen im librigen in der ZuBeren Hiilsen-
schicht (Druckhiilse) Ausnehmungen vorgesehen sein. Beim
Verpressen der PreShiilse kann dann das weiche Kontaktie-
rungsmaterial der inneren Hilsenschicht unter dem Druck
der Werkzeugbacken in die Ausnehmungen der #duBeren Hil-
senschicht hineinflieflen und auf diese Weise noch die
gesamte PrefBhiilse versteifen.
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S0ll ein Steckerteil aus Kupfer oder Aluminium mit
einer PreBhlilse aus Stahl vorzugsweise stoffschliissig
verbunden und dazu die StahlpreBhiilse mit eiem Uberzug
aus dem Material des Steckerteiles versehen werden,
wird man dies in erster Linie durch ein galvanisches
Verfahren bewirken. Flir Kupferleiter wird vorgeschlagen,
die Prefhiilse zu versilbern, fiir Aluminiumleiter, die
Prefhiilse zu verzinnen.

Beim Verpressen des PreBhiilsen~Steckelementes mittels
Sechskantpressung etstehen scharfe Kanten, die die
Innenwandung einer aufschiebbaren Garnitur verletzen
konnen. Um eine solche Verletzung zu vermeiden, emp-
fiehlt es sich, die PreBhiilse nach dem Verpressen durch
einen Schrumpfschlauch abzudecken.

Die Erfindung wird anhand der in der Zeichnung darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiele im einzelnen erléutert.
In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 einen senkrechten Li@ngsschnitt eines PreBhiilsen-
steckers, der aus einem Kupferstecker und einer
Aluminiumprefhiilse besteht,

Fig. 2 einen senkrechten Lingsschnitt einer PreBhililsen-
buchse, die aus der Kupferbuchse und einer doppel-
wandigen Aluminium-Stahl-Prefhiilse besteht,

Fig. 3 einen senkrechten Lingsschnitt eines PreBhililsen-
steckers mit einer PrefShiilse aus Stahl.

Fig. 1 zeigt einen Stecker 10 aus Kupfer, der mit einer
Aluminium-PreBhiilse 11.-mittels ReibschweiBen verbunden
ist.

In Fig. 2 ist eine Buchse 20 aus Kupfer dargestellt,

die mit einer mehrschichtigen Prefhiilse 21 durch Kalt-
preBschweilen verbunden ist. Die PreBhiilse besteht dabei
aus einer inneren Leiterhiilse 22 aus Aluminium und einer
darauf aufgezogenen Druckhiilse 23 aus Stahl.
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SchlieBlich zeigt Fig. 3 in Analogie zu Fig. 1 ein
Steckerteil 30 aus Kupfer, das mit einer PrefBhiilse 31
aus Stahl mittels Loten verbunden ist. Dabei ist die
eigentliche Stahlhiilse 34 mit einem dinnen galvani-
schen Uberzug 35 aus Kupfer iiberzogen. Der Uberzug auf
der Innenseite dient dabei der Verbesserung der Kontakt-
eigenschaften, wihrend der Uberzug auf der AuBenseite
einen Korrosionsschutz darstellt.

10 Anspriiche
3 Figuren
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Patentanspriiche

1. Kabelgarnitur mit einem Steckelement,das aus einem
Steckerteil und einem Verbindungselement besteht,
dadurch gekenn=zeichnet, daB das
Steckerteil (Stecker 10, 30 oder Buchse 20) mit einer
PreBhiilse (11, 21, 31) zu einem Steckelement kowbinirt
ist.

2. Kabelgarnitur nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die PreShiilse (21)
mehrschichtig ausgebildet ist.

3. Kabelgarnitur nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die PreBShiilse (31)
aus Stahl (34) besteht, die mit einem Uberzug (35) aus
dem Material des Steckerteiles versehen ist.

4, Kabelgarnitur nach Anspruch 1 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB das Steckerteil (30)
und die PreBShiilse (31) stoffschliissig miteinander ver-
bunden sind.

5. Kabelgarnitur nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB das Steckerteil
(10, 20, 30) und die PreBhiilse (11, 21, 31) mit Hilfe
einer Reib- oder KaltpreBschweiBung verbunden sind.

6. Kabelgarnitur nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die PreSBhiilse (21)
aus mindestens zwel koaxial angeordneten Teilhiilsen
(22, 23) aus unterschiedlichen Metallen besteht.

7. Kabelgarnitur nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die innere Hiilsen-
schicht (Leiterhiilse 22) aus einem Material relativ
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hoher elektrischer Leitfdhigkeit besteht, wihrend die
duBere Hiillsenschicht (Druckhiilse 23) aus einem Material
hoher mechanischer Festigkeit besteht.

8. Kabelgarnitur nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dafi die &dufBere Hiilsen-
schicht mit einem Uberzug aus einem Metall oder Kunst-
stoff als Korrosionsschutz versehen ist.

9. Kabelgarnitur nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die
mehrschichtige Hiilse (21) aus mehreren einzelnen Bau-
teilen zusammengesetzt ist.

10. Kabelgarnitur nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daf die
mehrschichtige Hiilse (21) aus mehrschichtigem, plattier-
tem, gerolltem, geschweiBtem oder gezogenem Material
zusammengesetzt ist.
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