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@ Verfahren zum Herstellen einer wenigstens in einer Richtung stark elastisch dehnbaren Textilware aus Naturfasern;
mittels dieses Verfahrens hergestellte stark elastisch dehnbare Textilware.

@ Ein Verfahren zur Herstellung einer wenigstens in einer
Richtung stark elastisch dehnbaren Textilware, wie Gewebe,
Gestrick od.dgl. aus Naturfasern, wie Fibroin- Protein- oder
Zellulosefasern (Seide, Wolie, Baumwolle) oder Gemischen
von diesen durch starkes Hochdrehen von Garnen oder Zwir-
nen in emner Drehrichtung, Fixteren der Hochdrehlage der
Garne oder Zwirne und Zuruckdrehen bis in den Bereich der
Ausgangsdrehlage der Garne oder Zwirne oder daruber hin-
aus, derart, dass die Garne oder Zwirne etne starke Ruckdreh-
kraft in Hochdrehrichtung aufweisen, und Verarbeiten dieser
Garne oder Zwirne in einer Bindung in der Ware, dass die
Ruckdrehkraft jedes Garns oder Zwirns durch 1m Benachbar-
ten Bereich hegende Garne oder Zwirne oder Faden aufge-
nommen werden. Die Textilware kann dadurch hergestellt
werden, dass be: einem Gewebe in benachbarten Getachen
oder 'm gleichen Gefach liegende derartige Garne oder
Zwirne mit starker gegenlaufiger Riickdrehkraft verwebt oder
in einem Gestrick in aufeinanderfolgenden Maschenreihen
derantiger Garne mit starker gegeniaufiger Riickdrehkraft ver-
strickt werden. Es kénnen die Garne (5) und (6) auch so ver-
zwirnt werden, dass die Rickdrehkrafte der einzelnen Garne
innerhalb des Zwirns aufgenommen werden.
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BEZEICHNUNC CEANDERT

1 siehe Titelseite

Verfahren zum Herstellen einer wenigstens in einer
Richtung stark elastisch dehnbaren Textilware aus
Naturfasern.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren gemiss dem Oberbe-

griff des Anspruchs 1, sowie nach diesem Verfahren her-
gestellte Textilware.

Verfahren zum Herstellen derartiger stark elastischer -
Textilwareaus synthetischem Material sind bekannt. Dabeil
wird die Ware entweder aus einem elastomeren Material
hergestellt und/oder aus stark texturierten Garnen, ins-
besondere Polyamidgarnen, die durch die Texturierung eine
entsprechende zgusidtzliche Elastizitdt aufweisen,

Die Bedeutung derartiger stark elastischer Textilware
(Stretch-Ware), insbesondere Gewebe fiir Oberbekleidung,
Gestricke fiir Strumpfhosen, Wische od.dgl. liegt einmal
in der durch die Elastizitidt bedingten guten Passeigen-
schaft von Bekleidungsstilcken, die aus diesen Materia-
lien hergestellt sind, d.h. sie gewdhren einen tadello-
sen, faltenfreien Sitz und tragen am KdSrper nicht auf,
zum anderen in einer einfacheren Sortimentsgestaltung
der Herstellung und des Handels durch Wegfall einer gros-

sen Anzanl von Grdssen, wie sie bei wenig elastischen
Waren notwendig sind.

Aus synthetischen Garnen hergesiellte Textilware kann je-
doch von einem grossen Persorenkreis nicht geiragen wer-
den, und sie hat nachteilige Eigenschaften, insbesondere
eine relatlv geringe Warmedimmung und Saugfihigkeit. Es
ist daher bekannt, Textilware zus Mischgarnen herzustel-
len die 2z.B. Texturierte Polyamidgarme mit Wolle oder
Baumwolle enthalten. Auch kann die Ware selbst sus syn-
thetischen Pdden und Naturfaserfdden hergestellt sein.
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Da die Dehnbarkeit derartiger Mischgarne oder Mischware
auf die Dehnbarkeit des geringstdehnbared Anteils, in
diesem Fall der Naturfaser, beschrénkt ist, ist die
Dehnbarkeit und Elastizitit von aus diesen Materiazlien
hergestellter Textilware beschriinkt. Ausserdem enthilt
diese Textilware immer noch einen erheblichen Anteil an
synthetischer Faser, der um so hdher ist, je elastischer
die Ware ist, so dass diese Textilware die vorstehend er-
lduterten Nachteile der synthetischen Fasern nur jeilwei=—:
se durch die Beimischung von Naturfasern verliert.

Bei Strumpfhosen oder anderen, vergleichbaren Wdschestiik-
ken besteht ein wesentliches Problem darin, dass das CGe-—
strick in allen Richtungen stark dehnbar sein muss.

Es ist nicht nur eine Querdrehung erforderlich, die azuch
durch erntsprechende Maschenbildung erreicht werden kann,
sondern auch eine Lé&ngsdehnung, um die notwendige Pags~
form zu erreichen.

Imn Gegensstz zu Stiriimpfen, bei denen die Léngsdehnung
durch entsprechende'elastische Beféstigungsmittel - Z.B.
Strapse 0.8. ~ ausgeglicher werden kann und somit eine
Lingsdehrung des Gestrickes selbst niokt erforderlich is%,
muss diese Ldngsdehnung bei Strumpfhosen im Gesirick
selbst erreicht werden.

Deshaldb war es zwar bisher mbéglich, 3.B. Strﬁmpfe aus
Naturseide herzustellen, nicht aber Strumpfhosen u.d.
Strickwaren, weil die erforderliche Liéngsdehnung fehlte.

Diese erforderliche starke Dehmbarkeit in allen Richtun-
gen kann nicht in ausreichendem Umfang durch die an sich
vorhandene Dehnbarkeit der Maschen - die vornehmlich in

Querrichtung geht -~ erreicht werden, sondern es ist eine
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sehr erhebliche Dehnbarkeit des einzelnen im Gestrick
enthaltenen Fadens noiwendig.

Bisher xonnten derartig stark dehnbare Fiden nur aus syn-
thetischen Fasern hergestellt werden.

Auch ist es bekanni, eine gewisse Dehnbarkeit in allen
Richtungen zu erzielen, indem nicht elastische Naturfa-
sern zusammen mit hocheliastischen synthetischen Fdden
verarbeitet werden, seien es texturierte Polyamide oder
Fdden auf Elastomerbasis, z.B. Polyurethane. Verantwort-
lich fir die Dehnbarkeit ist aber dabei immer der Syn-
thesefaseranteil.,

Synthetische FPasern haben jedoch die oben geschilderten
schlechten Trageigenschaften. Das Tragen von Strumpfho-
sen oder anderen Wischestlicken aus derartigen syntheti-
scher Fasern flihrt daher im Sommer durch geringe Saugfi-
higkeit zum Kleben an der Eaut, wdhrend im Winter nur ein
geringer Warmeschutz erreicht wird. Ausserdem sind, wie
oven ausgellhrt, viele Personen gegen das Tragen synthe-
tischer Fasern allergisch.

Es ist zwar ein ausschliesslich aus Naturfasern herge-
stelltes hochelastisches Garn bekannt (DE-0S 23 21 852),
Jedoch wird bei diesem Garn die starke Elastizitdt und
die entsprechend starke Riicksprungkraft in Lingsrichtung
des Padens durch sehr starkes Hochdrehen, Fixieren dieser
Hochdrehung und Zuriickdrehen bis in den Bereich der Aus-
gangsdrehlage der Fasern oder auch wesentlich dariiber
hinaus erreicht, se¢ dass diese Fiden eine ausserordent-
lich starke Riickdrehkreft besitzen. Wenn ein solches,aus
Raturfasern besiehendes, hochelastisches Garm in iibli-
cher Welse zu eirer Textilware verarbeitet wlirde, ver-
drehten sich durch die Riickdrehkraft die Fdden dexr Ware.
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so stark, dass sich diese verzieht und ein mangel-
haftes Aussehen erh&lt. Dies Verziehen beeintrichtigt
ie Bearbeitbarkeit und die TrageigenSchéften,und aieses
Aussehen kann fir viele Anwendungsfélle;der Textilware
nicht in Kauf genommen werden. ' '

Eg ist die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe, eine
Textilware zu schaffen, bei der auch bei Verwendung der
aus Naturfasern bestehenden Garne mit starker Riickdreh~
kraft ein glattes Aussehen der stark elastischen Ware
erreicht wird. ' | '

ies wird gem#iss der Erfindung dadurch erreicht, dass
diese aus Naturfasern bestehenden hochelastischen Garne
mit sehr starker Rilickdrehkraft so in die Ware eingebun-
den werden, dass die Riickdrehkraft eines Garmes durch in
der Bindung benachbarte Garne aufgenommen wird, d.h;dass
eine Riickdrehung der einzelnen Garme unter Einwirkung
ihrer starken Rickdrehkraft verhiﬁdert ist. Dadurch wird
ein glattes Aussehen bei Aufrechterhaltung der vollem
Dehnbarkeilt erreicht. : o '

ie Anwendung dieses Prinzips ist zwar bel der Verarbei-
tung von aus synihetischen Fasern bestehenden elasti-
schen Garnen bekannt. So ist z.B. bekannt, bei der Her-
stellung von Wirkwaren aus synthetisChen Garnen, z.B.
Strumpfhosen, die Garne mit gegenliufigen Drehungen in
aufeinanderfolgenden Systemen der Strickmsschine zu ver-
stricken, so dass in den einzelnen aneinanderliegenden
Maschenreihen das Garn eine gegenldufige Drehkraft auf;r
weist. Bei der'Herstsllung von Textilware aus syntheti-
schen Garnen wird dieses Prinzip Jedoch nur angewendet,
um eine noch h&here Dehnbarkeit zu erreichen. Bei synthe-
tisehen Garnen ist diese Massnshme aber an sich nicht
erforderlich, da bei diesen eine her?orragende§¥gnbarkeit
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an sich durch die Eigenelastizitdt der Fasern selbst er-
reicht wird. Ferner sind dle synthetischen Fasermateria-
lien 21le thermoplastisch und daher ist‘eine sehr einfa-
che und wirkungsvolle Fixierung der Texturierung und da-
mit der dadurch bewirkten Elastizitdt mSglich. Bei dem
erfindungsgemiss verwendeten, aus Naturfasern bestehen-
den Garnen ist elne entsprechend hohe Dehnbarkeit{ nur
durch eine sehr starke Verdrehung bel der Texturierung
mdglich, so dass diese aus Naturfasern bestehenden Gar-
ne auch zwangsl8ufig eine ausserordentlich hohe Riick~
drehkraft aufweisen missen, wenn eine entsprecheﬁd hone
Elastizitdt erreicht werden soll. Geméiss der Erfindung
wird es also nur durch die Kombination der aus Raturfa-
sern bestehenden hochelastischer Garne, in Verbindung
mit der entsprechenden Bindung dieser Garme in der Tex-
tilware mdglich, auch aus reinen Naturfasern bestehende
Gewebe hergustellen, die die gleichen Stretcheigenschaf-
ten aufweisen, wie die aus synthetischen Fasern herge-
stellte Textilware, jedoch gegeniiber dieser eine wesent-~
lich grdssere Hautfreundlichkeit, Saugfdhigkeit und War-
medimmung haben,

Es ist zwar ein Verfahren zum Hersteller von elastischen
Binden fiir medizinische Zwecke bekannt, bei welchem alle
Kettfdden aus Naturfasern mit einer starken Hochdreklung
in einer Richtung mit Scrussfi@dden aus weichem nachgiebi-
genm dochtartigem Naturfasermaterial verwebt werden. Da-
dureh drehen sich die Kettfdden im fertigen Gewebe teil-
welse zuriick und nehmen eine Zick-Zack-bzw. wellenfdrmi-
ge Lage ein, so dass die Binde in Kettrichiung elastisch
ist. Die dabeil ausgenutzte Wirkung ist jedoch entgegen-
gesetzt der erfindungsgemissen Wirkung, bei welcher das
Riickdrehen der Garne gerade verhindert werden soll.

Gemdss der Erfindung kOnnen die durch starkes Hochdrehen,
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Fixieren der Hochfrehlage und Zuriickdrehen des Garnes bis
nahe der Ausgangsdrehlage oder dariiber hinaus gebildeten
Garne mit starker Riickdrehkraft entweder benachbart in
der Textilware eingebunden sein, z.Bs mit gegeniiufiger
Riickdrehkraft als benachbarte Kett- und/oder Schussfiden
in einem Gewebe oder in aufeinanderfolgenden Maschenrei-
ben eines Gestrickes, oder es konnen kombinierte Fdden
hergestellt werden, in denen zwei Garne s0 miteinander

- verzwirnt sind, dass die sich durch das Fixieren der
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Hochdrehlage und das anschliessende Zurilickdrehen sich
einsteilenden starken Rilickdrehkrdfte bzw. die daraus re-
sultierenden Ricksprungkridfte in Lingsrichiung der Garne
gegeneinander wirken, oder auch durch Anlsge eines sol-
chen Garnes an entsprechend starke Stitzfdden, z.B. aus
entsprechenden Elastomeren abgestiitzt werden.

Die erfindungsgeméss hergestellte Textilware kann nach
der Herstellung in an sich zur Relaxierung des Garns be-
kannter Weise gedidmpft werden, wodurch die Garme schrump-
fen und die Riicksprungkraft nach elastischer Dehnung er-
hoht wird. Um eine entisprechend hohe elastische Dehnbar-
keit mit entsprechend starker Riicksprungkraft sicherzu-
stellen, kann das Garn oder der Zwirn bis nahe an den kri-
vischen Drehpunkt hochgedreht werden. Als kritischer
Drehpunkt ist der Grad des Hochdrehens bezeichnet, bei
welchem die Zunahme der Festigkeit,der Garndrehung in-
folge Erhthung des Beibungsdruckes'jé nach Spinnstruk-
tur (Haftvermﬁgen und Schmiegsamkeit) und Verformbarkeit
der Pasern eine bestimmte Sattigungsgrenze aufweist. Beil
Uberschreitung des kritischen Drehpunktes wird der Faden
abgedreht.

Ebense kann das Garn zur Erzielung der erforderlichen
Rickdrehkraft urd damit der erforderlichen Riicksprung-
kraft in Langsrichtung iiber den Ausgangsdrehzustand hin-
aug bis an den Rullpunkt bzw. dariiber hinaus zuriickge-
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dreht werden. Der Ausgangsdrehzustand bezeichnet die
Drehung des Garns, bei der die Fasern die gleiche Rela-
tivlage zueinander einnehmen, wie beim Ausgangsgarn vor
dem Hochdrehen. Der Nullpunkt bezeickmet die Drehlage
des Garns, bel der die Fasern etwa parallel zueinander
liegen, d.h. bei welcher das Garn Uberhaupt keine Dre-
bung aufweist. Bei Riickdrehung des Garns bis an den Null-
punkt oder dariiter hinaus, besteht die Gefahr, dass die
dann etwa parallel liegenden, z.B. bei Wolle oder Baum-
wolle sehr kurzen Stapelfaserr, sich aus der Spinnbine
dung l6sen, und das Garn sich aufldst. Gemiss der Erfin-
dung erfolgt bei derartigen Garnen, bel einer Riickdre-
hung bis an den Nullpunkt oder dariiber hinaus dies in
einer Garnldnge kiirzer als die Stapelfaserlinge. Um des
Auflésen des Garns bei Riickdrehung bis in der Bullpunkt
oder dariiber hinaus zu verhindern, kdnnen auch wenig-
stens zwel PFdden hochgedreht, fixier?{ und dann bis nahe
an den Nullpunkt zurlickgedreht werden.

Das Hochdrehen und/oder Zuriickdrehen kann auf Ring-
zwirnmaschinen erfolgen, wobel nach Jjedem Arbeitsgang in
der Regel das Garn sufgespult oder aufgehaspelt wird,
oder das Hochdrehen und das Zurlickdrehen kann auf einer
Falschdrahtmaschine, Friktionstexturiermaschine od.dgl.
srfolgen. Bei diesen Falschdraht- oder Friktionstextu-
riermaschinélwird das Garn bei einem Durchlauf in einer
Richtung hochgedreht und nach dem Fixieren in der eantge-
gengesetzten Richtung zuriickgedreht.

Das Garn oder der Zwirn kann vor oder wdhrend dem Hoch-
drehen oder in hochgedrehtem Zustand mit einem Pixier-
mittel imprégniert, und die latente Fixierwirkung dieses
Imprigniermittels in hochgedrehtem Zustand ausgeldst
werden. Dieses Imprégnieren des Fadens kann wihrend des
Durchlaufs beim Hochdrehen in der Maschine mittels einer
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Imprignierwanne erfolgen, oder es kann vor dem Hochdre-
hen oder auch nach dem Hochdrehen, wenn das Garn in
Stringen oder auf Kreuzspulen liegt, erfolgen. Als Im-
prégniermittel fir die entspréchendenz?asern konren alle
bekannten Mittel verwendet werden, die beil derartigen
Naturfasern fiir eine entsprechende Fixierung einer be-
stimmten Lage verwendet werden. Das Impridgniermittel zur
Fixierung des Garns kann ein Mittel zur Aufspaltung der
Bi-und/oder polyfunktionellen Kdrper der Fasern und zu
deren bestdndigen Fixieren in der neuen Stellung enthal-
ten. ‘ - '

Zum Impréagnieren von Garnen oder {girnen uns Zellulose-
fasern kann ein Reaktantharz, Dimethyl-difthylen-harn-
stoff oder eine Mischung von diesen verwendet werden. Es
kénnen such fiir die erfindungsgemisse Fixierung von Baum-
wollgarnen chemische Produkte verwendet werden, wie sie
gur bligelfreien Ausriistung von Baumwollgeweben:bekanht
sind.

Plir Wolle kdnnen Mittel verwendet werdem, die zur knit-
terfreien Ausriistung und Stabilisierung von Wollgeweben
bekannt sind, wéhrend fir proteinhaltige Fasern, wie
Wolle und Seide auch chemische Produkte verwendet werden
kOnnen, wie sie zur dauerhaften'VerIormung von menschli-
chen Hzaren bei der Dauerwelie bekannt sind.

Zur Ausldsung der Fixierwirkung kann erfindungsgemiss
kurzzeitig/gtggntlich hthere Temperatur zur Auslésung '
der latentén Pixierwirkung als bekannt angewendet werden.
So kann das Fixieren ven Garnen aus Seide oder Wolle
durch Hitzebehandlung bei einer Temperatur'von tber

220°C erfolgen.

Bei der Verarbeitung vcn Naturseide nach dem erfindungs-
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gemiZssen Verfahren mit Imprédgniermitteln, die zur Fixije-
rung eine Wdrmeeinwirkung erfordern, bestekt die Gefahr,
dass das in der Naturseide enthaltiene Seriein zu einer
Verklebung der Faserr fihrt. Beil der Behandlung von Hatur-
seide nach dem erfindungsgemZssen Verfahren muss daher
eine Vorbehandlung zur Entfernung des Serecins erfolgen,

wie sie in der Fachweli unter der Bezeichnung Entbasten
bekannt ist.

Um die Verarbeitung zu erleichtern, kanmn vor dem Fixie-
ren auf den Faden eine Préparation aufgebracht werden,
welche eine statische Aufladung verhindert und/oder die
Glelteigenschaften vertessert. Als Pridparation kann da-
bel eine widssrige Emulsion von Polysiloxanen und Additi-

ven zur Verminderung der statischen Aulladung des Fadens
verwendet werden.

Die hier verwendete Bezeichnung "Texiilware" schliesst
alle Gewebe, Gestricke, gewirkite oder andere durch Ver-
bindung von Fédden hergestellten Bahnen, Bdnder, Klei-
dungsstiicke od.dgl. ein. Die hier verwendete Bezeicknung
"Garn" schliesst alle Arten von Faden, z.B. einfddige

Garne oder mehrf8dige Zwirne aus nicht entlosen Fasern
ein.

Die Erfindung wird im folgenden zum Teil anhand der
-Zeichnungen und an Ausfiihrungsbeispielen n&her erliutert.

In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 schematisch einen Ausschnitt eines Gewebes, das
aus stark elastisch dehnbaren Schussfider und nor-
malen nicht elastischen Kettfdden gewebt ist,wobai

die Riickdrehwirkung in benachbarten Schuss-
garnen gegenldufig ist,

Pig. 2 schematisch einen als Kett- und/oder Schussfaden
oder Strickgsrn

3
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gemdss der Erfindung verwendbaren Zwirn, in dem
die Hickstellkrifte gegeneihander wirken, und

Pig. 3 schematisch eiren Ausschnitt eines Gestricks Zfiir
eine Strumpfhose. ‘ " i '

Bei dem in Fig. 1 dargestellten in einer Richtung ela-
stischen Gewebe sind im wesentlichen nicht dehnbare Xett-
fiden 1, z.B. aus Seide, mittels Schussfiden 2a und 2b
verwebt. Die Schussfiden 22 haben eine Drehkraft in Rich-
tung der Pfeite A und die Ketifédden 2b éine entgegenge—
setzt gerichtete Riickdrehkraft in Richtung der Pfeile B.

Beim fertigen Gewebe wird die Riickdrehkraft durch die
Berithrung der SchussfZden im Gewebe miteinander uhd;'
durch deren Verbindung durch die im wesentlicheﬁ nicht
dehnbaren Kettfdden auf die benachbarien Schussfiden mit
entgegengesetzter Riickdrehkralt iibertragen, so dass die
Riickdrehkrifte keine Drehung der Faden bewirken kénnen, -
sondern von entsprechend enigegengesetzi gerlchteten
Riickdrehkrifien der benachbarten Schussfiden aufgenom-
men werden. '

Es ktnnen auch Jjeweils ein Schussfaden 22 und ein Schuss-
faden 2b zusammen in ein Fach eingefihrt werden, wobei
dann die Reaktionswirkung 'der Riickdrehkrifte gegeneinan-
der nur durch die direkte Berilhrung der Fiéden miteinan-
der bewirkt wird. Die Dehnbarkeit der Féden in Lingsrich-
tung, d.h. in Querrichtung des Gewebes in Fig. 1, wird
dabei nicht beelntrachtigt.

Um ein in zwei Rlchtungen dehnbares. . Gewnbe herzustellen,
konnen sls Kettfdden abwechselnd bzw. 6;ppelfaden mit

entgegengesetzien Drehrichtungeﬁ'verwendeu werden.

Das Weben kann auf bekannten Webstihlen erfolgen;'auf
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denen bekannte elastische Gewebe auf der Basis von Syn-
thesefasern gewoben werden.

Pig. 2 zeigt eine Abwandlungsform der Erfindung, bei wel-
cher die BReaktionskridfte in einem Zwirn selbst aufgenom-
men werden. Dieser Zwirn gemiss Pig. 2 besteht aus einem
Kernfaden 5, z.B. aus Selde oder Wolle, der, wie vorste-
hend beschrieben, hochgedreht fixiert und zurlickgedreht
ist und dadurch eine erhebliche Riickdrehkraft in Rich-
tung des Pfeiles C aufweist. Um diesen Kernfaden ist ein
in gleicher Weise hergestellter hochelastischer Deckfa-—
den 6 aus dem gleichen oder einem anderen Naturfasermate-
rial wie der Kernfaden entgegen der Richtung der Riick-~
drehkraft des Kerngarns 5, d.h. in Bichtung des Pfeils
C4gezwirnt, so dass die in Léngsrichtung des Deckfadens
6 wirkende elastische Riicksprungkraft der Riickdrehkrafi
des Kernfadens 5 enigegenwirkt. Im Zwirn geméss Fig. 2
heben sich daher die durch die Hochdrehung, Fixierung
und starke Riickdrehung bewirkten Riickdreh- bzw. Rick-
sprungkrifte gegeneinander auf, so dass der entstandene
Zwirn selbst keine Riickdrehkraft sondern nurmehr eine
Rlicksprungkraft in seiner Léngsrichiung aufweist. Dieser
Zwirn geméss Fig. 2 kann als Kett- und/oder Schussfaden,
z.B. in fiir das Verweben von elastischen Synthetikfdden
verwendeten Webstilhlen verwebt oder in iblichen Strick-
maschinen verstrickt werden.

Bei dem Zwirn gemf#ss Fig. 2 kann anstelle des hochge-
drehten, fixierten und znrﬁckgsdfehten Kernfadens aus
Naturfasern ein glatter Synthetikfaden verwendeti werden,
dessen Torsionswiderstand so gross ist, dass er ohne we-
sentliche Verformung die in Lingsrichtung wirkende Riick-
sprungkraft des Deckfadens aufnimmt. Dadurch kann ein
Zwirn hergestellt werden, dessen Rlcksprungkraft in
Lingsrichtung ausserordentlich stark ist, und der insbe-
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sondere z.B, flir schwere Miederwaren oder orthopiddische
Stiitzstriimpfe geeignet ist, ohne dass dadurch Nachteile
des synthetischen elastomeren Kernfadens zur Wirkung
kommen, da dieser synthetische elastomere Kernfaden iiber
seine ganze Lénge vollig durch den aus Naturfasern be-
stehenden Deckfaden abgedeckt ist. Andererseits wird die
Léngselastizitdt des elastomeren Fadens nicht beeintrich-
tigt, da die Dehnbarkelt des Deckfadens soc gross ist,
dass er auch eine sehr starke Dehnung des elastomeren
Kermfadens mitmacht.

Beil Verwendung von bekannten nicht oder nur sehr schwach
elastischen Fdden aus Naturfasern als Deckfaden wiirde
die Dehnbarkeit des elastomeren Kernfadens stark eirge-
engt bzw, der Deckfaden iiberdehnt, so dass er nach der
Riickstellung der elastischen Lingsdehnung des Kernfadens
sich nicht wieder in glatten Spiralen um diesen Kernfa-
den legen, sondern Fehler im Gewebe bilden wiirde.

In Pig. 3 ist schematisch ein Abschnitt eines Gestricks,
z.B. fiir eine Strumpfhose, in einfacher MaschenBildung
dargestellt, bei welchem in ibereinander folgenden Ma-
schenreihen a,b,c,d aus Naturfasern bestehende Garne ver-
strickt sind, die abwechselnd in entgegengesetzten Rich-—
tungen stark hochgedreht, in der Hochdrehlage fixiert und
bis nahe der Ausgangsdrehlage oder dariiber hinaus zuriick-
gedreht sind. Die Garne sind beim Verstiricken mit Jjeweils
gegenliufiger Drehrichtung aufeinanderfolgenden Systemen
einer Stirickmaschine zugefiihrt. Dadurch hat das Garm in
der Maschenreihe & und ¢ eine Drehrichtung in Richtung
des Pfeiles D, wihrend die Garne in den Maschenreihen b
und 4 eine entgegengesetzte Drehrichtung, in Bichtung

der Pfeile E haben.

Wie an der senkrechten Meschenreihe in der Mitte der
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Fig. 3 dargestellt, bewirkt die entgegengesetzte Dreh-
richtung der Garne eine gegenliufige Schrigstellung der
Maschen in den einzelnen Reihen, wodurch eine zusitzli-
che Elastizitédt des Gestricks bewirkt wird. Bei bekann-
ten, aus synthetisckhen Garnen bestehenden Gestricken
dient diese Schrégstellung der Maschen durch gegenldufi-
ge Drehung der Garne zur Erzielung einer erhdhten Stretch-
wirkung. ErfindungsgemZss wire diese Schriégstellung an
sich nicht erforderlich, da die verwendeten Garne aus
Naturfasern mit sehr starker Rilickdrehkraft{ selbst eine
ausserordentlich hohe elastische Dehnbarkeit bis zu

500% aufweisen, so dass auch bel sehr fest gestrickter
Ware, bei der die Schrdgstellung nicht oder nur sehr ge-
ring wirksam wird, eine sehr grosse Dehnbarkeit in allen
Richiungen sichergestellt ist.

Im folgenden werden prakiische Ausfilhrungsbeispiele des
Verfahrens zur Herstellung von erfindungsgemisser Texz-
tilware aufgefihrt.

Beispiel 1:
Herstellung eines Stretch-Gewebes fiir Bekleidungsstoffe
mit bielastischen Effekt (Elastizitdt in Schussrichtung}

Kettfdiden aus Woll-Kammgarn Nm 40/2.
Schussfédden aus Seide, Ausgangsmaierial China-Grege
78 den.

a) Entbasten (Entfermung des Sericins) in Strangform
nach folgender Hezeptur:
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20% v.Wg. Marseiller Seife

" 2% v.Wg. Soda kalz.

1 Std. kochend behandeln;
ablassens y
frisches Bad mit

5% Marseiller Seife
1 Std. kochend behandeln;'

ablassens
2 x heiss splilen
10 1l x kalt spiilen.

Nach dem Entbasten ergibt sich ein Titer von 50 den.

b) Imprignieren des Stiranggarnes
nach folgender Rezepiur:

15 2% v.Wg.BETHAMIN PN

>4 v.Wg. SIROSET NS

20 pH 5,5 essigsauer
20 Minuten / 35°C
abschleudern '
trocknen

25 ¢) Umspulen auf Conen

der entbasteten Seide,

_kationaktives Weich-
machungsmittel mit
entistatischen Eigen-
schaften

= Mischung aus Monostha-
nolsulfid und Mono-
dthanolcarbamid.

d) Texturieren auf einer Palschdrahtmaschine nach folgen-

dem Schemas

30
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FPabrikat Heberlein (Schweiz) F2 25 mit Magnet-FD-
Spindeln '

Einstellung: 360.000 Sp t/min.
Heizungstemperatur: 220°C bei’l m Linge
Einlaufgalette 70 m/min.

Abzugsgalette 65 m/min.

Aufwickelgalette 60 m/min.

ergibt eine FD-Drehung von 5500 T/m.

Jeweils die H&lfte des Materizls in Z-Drehung,
die andere Hilfte in S-Drehung.

Es entsteht ein hochelastischer Seidenfaden, jeweils in
den Drehungen S und Z, welcher auf Schusspulen gespult
wird und zwar doubliert, so dass sich ein Endtiter von
50/2 den, jeweils in S und Z ergibt.

Auf einer schiitzenlosen Webmasckine Fabr.Sulzer (Schweiz)
werden die so hergestellten hochelastischen Seidenfiden
mit den Woll-Kettfdden in Taftbindung (= Leinwandbindung)
derartig verwebt, dass sich ein elastischer Seidenfaden
im Schuss in S-Drehung (50/2 der) jeweils mit einem ela-
stischen Seidenfaden im Schuss in Z-Drehung (50/2 den)
abwechseit. Das Gewichtsverhilinis Woll-Kette zu elasts.
Seiden-Schuss betrdgt etwa 1 ¢ 1.

Es entsteht ein Bekleidungsstoff, welcher in Schussrich-
tung eine permanente Elastizitdt von 15 - 20% aufweist.

Beispiel 2:

Herstellung eines Gewebes mit Stretch-Effekt zur Verwen-
dung in Miederwaren:

Reine Seide, China-Grege, Titer 78 den wird analog

Beispiel 1 entbastet (Endtiter 50 den ), imprégniert und
elastifiziert.
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Auf einer Zwirnmasching,wird ein PFaden aus Lycra'(Dupont)
oder Dorlastan (Bayer) auf Basis Polyurethan mit diesem
hochelastischen Seidenfaden derartig umzwirnt, dass der
Seidenfaden in vielféltigen'Windunged den Pblyurethanfa— ,
den umschliesst, so dass ein Materialverhaltnis von 3 :
Seide/Polyurethan erreicht wird.

Diese Pidden werden auf einer schﬁtzenloSeh,Webmaschine'
Fabr. Sulzer (Schweiz) in Taftbindung verwebt.

Es entsteht ein Gewebe mit einer Elastizitédt in Kett-und
Schussrichtung von 30 - 40% mit sehr hoher Riicksprung-
kraft, wie sie fiir stiitzende erkung bei Miederwaren ge-
fordert wird.

Beispiel 3: S ,
Wie Beispiel 2, jedoch wird als Kernfaden ein Zwirn ver-
wendet, bei dem 2 Natﬁrseidenféden; 50 den } wie Bei-
spiel 1 behandelt, hochgedreht, fixiert und zuriickge-
dreht,auf einer Ringzwirnmaschine mit einem Schutzdrall
von 70 T/m in S-Richtung verzwirnt werden. |

Dieser Kernfaden (Zwirn) wird mit einem'Deckfadeﬁ, wie
in Beispiel 2, in Z-Drehung umzwirnt. Das Materlalver—_
h#ltnis Deckfaden/Kernfaden betrigt 2 & 1.

Beispiel 43 . '
Herstellung einer hochelastischen Strumpfhose aus 100%
Naturseide mit permanentem Streicheffekt.

Ausgangsmaterial China-Grege im Titer 27/297den.
Entbasten, Imprégnieren und Texturieren wie Beispiel 1.
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Umspulen auf strickfertige Conen.

Verstricken der hochelastischen Seidenféden auf einen
Rundstrickautomaten fir Damen-Feinstirimpfe bzw. - strumpf-
hosen, Fabrikat Lonati, Einzylinder, 400 Nadeln, 34er
Feinheit, in der Weise, dass auf System 1 ein Faden mit
S-Drehung; auf System 2 ein Faden mit 2-Drehung lduft.

FPérben der so hergesteliten Strumpflidngen mit fiir Seide
geeigneten SZure- oder Metallkomplexfarbstoffen.

Formen der gefdrbten Strumpfléngen auf einer Bellfour
Formmaschine wihrend 5 1/2 min. bei 105°C.

Konfektionieren von je 2 Strumpflingen zu einer Damen-
Feinstrumpfhose in Titer 20/22 den.

Die solchermassen hergestellten Strumpfhosen weisen Frohe
Elastizitdt nach ailen Richtungen, gute Riicksprungkraft
und daraus resultierend einwandfreie Passform liber alle
fiir Feinstrumpfheosen gédngigen Grdssen auf,.

Sie sind voll waschbar.

Die Elastizitdt ist auch nach vielfachen Waschen perma-
ment.

Beispiel 5 ,
Herstellung eines hochelastischen Damen-Slips aus 100%
reiner Seide mit permanentem Stretcheffekt.

Ausgangsmaterial ist Brasil-Grege im Titer 78 den.

Nach der Entbastung wie im Beispiel 1 ergibt sich ein
Titer von 50 den.
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Imprégnierung, Spulen, Texturierung wie Béispiel,l mit
entsprechender Titer-Umrechnung. '

Es entstehen hochelastischgu§eidenfﬁden, jeweils:in den
Drehungen S und Z, welche/strickfertige Conen gespult
werden und auf einer Grossrundstrickmaschine mit 24 Sy-
stemen der PFeinheit 22, Fabrikat Maier (BRD) nach fol-
gendem Schema versitirickt wird: -

2 Fiden 100% Seide, hochelastisch, in Drehung §
werden auf das l.System gesetzi. '

2 Piden 100% Seide hochelastiséﬁ, in Drehung Z
werden auf das 2.System gesetzt.

So abwechselnd bis zur Besetzung aller 24 Systeme.
Es wird glatt gestrickt, dhng Rippen.

Es entsteht ein,hochelastischer'Stricksghlauch, der nach
allen Richtungen hohe Elastizit&t und Rucksprungkraft
aufweist. ' '

Dieser Strickschlauch wird zu Dameﬁ-Slips konfektioniert,
die durch die Elastizitit bedingt'beste Passformen auf-
weisen. -

Sie sind voll waschbar, beirrohweisser'Fertigung, Farb-
ton "ecru", sogar koch-wasch-besténdig, ohne ihre Elasti-
zitdt einzubiissen. ' '

Das enorme Temperaturausgleichsvermtgen und die Feuchtig-
keitsaufnahmeféhigkeit der Naturseide bleiben voll erhal-
ten und werden durch den Krduselcharakter der nach diesem
Verfahren erhaltenen Garne sogar noch verbessert.
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Beispiel 6:

Herstellung von hochelastischen Herrensocken aus reiner
Wolle.

’

Ausgangsmaterial Schurwolle, RKammgarn Nm 40/1.

Doublieren von 2 Pdden Kemmgzrn Nm 40/1 auf einer Fachma-
schine zu Nm 40/2.

Fochdrehen dieses Materials auf einer Ringzwirnmeschine
auf 720 7/m.

Jmspulen dieses harten 2-fach Zwirnes auf PFdrbe-Kreuz-
Spulen.

Fdrben in einem Kreuz-Spul-Apparat im Flottenverhdltnis
1 : 10 mit SEurefartstoffen.

Nachbehandlung mit einer Losurg aus Diratriumhydrogen-
phosphat bei pH 7,5 zur zZusdtzlichen Fixierung dieses
hochgedrehten Zustandes.

Abschleudern und trocknen im Druckirockner bei 80°C°

Zuriickdrehen auf der Ringzwirmmaschine auf 1040 T/m. Es

verbleibt eine Drehung iliber den Nullpunkt hinaus von ca.
120 T/m.

Dieser Zwirn hat das Bestreben, in den fixierten hochge-
drehten Zustand zuriickzukehren und zieht sick spiralfe-
derartig zusammen. Daraus resultiert eine permanente
Elastizit&dt, die im Zwirn mindestens 200% betridgt.

Umspulen auf stirickfertige Cornen.
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Stricken suf einem Rundstrickautomaten, Fabrikat
Eppinger, l4er Teilung = Feinheit.

Auf System 1 wird Nm 40/2 in S-Drehung gesetzt.
Luf System 2 wird Nm 40/2 in Z-Drehung gesetzt.
Rippe 2 : 3 in rechts- und links-Maschen.

Eetteln der so erhalienen Herrensocken.

Schrumpfen der Fertigwa*e im Sattdampf 10 min. 105° c,
spannungslos. '

Formen auf Heliot-Formmaschine bei 11500, 4 min.

Es werden hochelastische Herrensocken aus 100% Wolle er-
halten, die wie die synthetischen elastischen Herrensok-
ken (Helanca) in nur noch 2 Grdssen, anstatt der bisher

iiblichen 6 Gréssen hergestellt werden, bei iiberragender

Pagssform gegeniiber nichtelastischen herkdmmlichen Woll-

socken.

Diese Socken sind, wie bei Wollstrlckwaren ublich, bei
30 - 35°C waschbar. :

Die Elastizitdt ist auch nach hiufigem Waschen permanent.

Das effindungsgemﬁsse Verfahren ist auch mit Beimischung
von synthetischen Fasern bzw. Garnen.anwéndbar, wenn
diese Beimischung z.B. zur Erzielung einer gegeniiber der
reinen Naturfaser erhthten Verschleissfestigkeit der
Ware oder aus anderen Griinden erwiinscht ist.
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Patentarspriche:

’

Verfahren zum Herstellen elner wenigstens in einer

Richtung elastisch dehnbaren Textilware aus Naturfa-

sern, wie Pibroin~ Protein- oder Zelluiosefasern (Sei-

de, Wolle, Baumw-olile) oder Gemischen von diesen,

gekennzeilchne1t durch

2) starkes Hochdrehen vorn Garnen oder Zwirnen in
einer Drehrichitung, Pixieren der Hocndrehlage der
Garne oder Zwirre und Zuriickdrehen bis in den Be-
reich der Ausgangsdrehlage der Garne oder Zwirne
oder dariiber hinaus, derart, dass die Garmne oder
Zwirne eine starke Riickdrehkraft in Hochdrehrich-
Tung aufweisen, und

b) Verarbeliten dleser Garne oder Zwirne in einer Bin-
dung in der Ware, dass die Riickdrehkraft Jedes
Garns oder Zwirms durch im benachbarien EBereich
liegende Garne oder Zwirne oder Fdden aufgenommen
wird.

Verfahren nach Anspruch 1, zum Herstellen von elasti-~-

schen Geweben,

gekennzeichnet, durch

a) starkes Hochdrehen eines Garnes oder Zwirms in
einer Richtung (S-oder Z-Richtung) und eires zwei-
ten Garns bzw. Zwirns in entgegengesetzter Rich-
tung (Z~oder S-Richtung), Pixieren der Hochdreh-
lage beider Garne bzw. Zwirne und Zuriickdrehen bis
nahe der Ausgangscdrehlage oder dariiber hinsaus,
derart, dass die Garne oder Zwirne eine starke
Riickdrehkraft in die jeweilige Hochdrshrichtung
aufweisen, und

b) Verweben von Garnen oder Zwirnen mit entgegengesetzi
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gerichteter Riickdrehkraft in nebeneinander'llegen-
den Kett- und/oder Schussfaden. '

3, Verfahren nach Anspruch 1, o,
gekennzeichnet durch,

a)

b)

Umzwirnen bzw. Umspirnen eines stark elastischen
Kernfadens mit einem stark hochgedrehten, in der
Hochdrehlage fixierten und bis nshe der Ausgangs-
drehlage oder dariiber hinaus zuriickgedrehten, aus
Naturfasern bestehenden Garn oder Zwirn bzw. Sta-
pelfasern mit starker Riickdrehkraft in Hochdreh-
richtung, und ' ,
Verarbeiten des so gebildeten'Zwirns zu einer Tex—
tilware,wie Gestrick oder Gewebe. .

Verfahren nach Anspruch'S,
gekennzeilch net ,durch,

a)

e)

Hochdrehen eines aus Naturfasern bestehenden Garns
oder Zwirmns, leieren der Hochdreklage und Zuriick-
drehen des Garns oder Zwirns bis nahe der Ausgangs-
dreklage oder dariiber hinaus, so dass das Garn oder
der Zwirn eine starke Rilickdrehkraft in Richtung
der fixierten Hochdrehlage aufweist,
Umzwirnen oder Umspinnen des sc gebildeten Kernfa-
dens mit einem in gleicher Weise hergestellten
Deckgarn oder-zwirn bzw. Stapelfasern in einer
Richtung, dass die elastische Riicksprungkraft des
Deckgarns bzw. Deckzwirns bzw. der Deckfasern in

.dessen Langsrichtung der Rilickdrehkraft des den

Kernfaden bildenden Garns oder Zw1rns entgegenge-
wirkt, und ,
Verarbeiten des so gebildeten Zwirns zu einer
Textilware, wie Gestrick oder Gewebe.

35 5) Verfahren nach Anspruch 3,
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dadurch gekennzeilchnet, dass

als stark elastischer Kernfaden ein Faden zus einem
Elastomeren, wie Polyurethan, synthetischem Gummi
oder Naturgummi mit einem aus Naturfasern bestehen-
den, durch Fixieren der Hochdrehlage und Zuriickdrehen
stark elastischen Deckgarn bzw.~ zwirn umzwirnt bzw.
Stapelfasern umsponnen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, zum Herstellen von elasti-

schen Strickwaren,

gekennzeichnet durch,

a) starkes Hochdrehen eines Garns oder Zwirns in S-
Richtung, eines zweiten Garns bzw. Zwirns in entge-
gengesetzter Z-Richtung ,Fixieren der Drehung und
Riickdrehen beider Garne oder Zwirne bis nahe der
Ausgangsdrehlage oder dariiber hinaus, so dass die
Garne oder Zwirne eine starke Riickdrehkraft in
die jeweilige Hochdrehrichtung aufweisen, und

b) Zufilhren der Garne oder Zwirne mit gegenliufig ge-~
richteter Rickdrehkraft in aufeinander folgende
Systeme einer Strickmaschine uné Verstricken in
aufeinander folgenden Maschenreihen.

Stretch-Textilware aus Naturfasern, wie Fibroin,
Protein- oder Zellulosefasern (Seide, Wolle, Baumwol-
le) oder Gemischen von diesen

dadurch gekennszeichnet, dass

die Ware aus in starker Hochdrehlage in einer Rich-~
tung (S~ oder Z-Richtung) fixierten und bis in den
Bereich des Ausgangsdrehzustandes oder dariiber hinaus
guriickgedrehten (Z~ bzw. S-Richtung) Garmen ocder
Zwirnen mit starker Riickdrehkraf+t in Hochdrehrich-
tung bestehen,

dass die Garme ausschliesslich Naturfasern ent-
halten, und
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4 -
dass die Garne oder Zwirne'in der Textilware so ein-
gebunden sind, dass die Wirkung der Rilckdrehkraft jom=
des Garns oder Zwirns von in der Bindung benachberten
Garnen, Zwirnen oder Fiden aufgenpmmen,ist.'

Stretch-Textilware, wie Strumpfhosen od dgl. nach An-
spruch 7

dadurch gekennzedich n e t y dass
aufeinander folgende Maschenreihen aus Garnen oder
Zwirnen mit gegenl&ufiger Drehrichiung gestrickt sind.

Stretch-Textilware nach Anspruch 7

dadurch gekennzeichnrnet, dass

die Textilware aus Zwirnen'besteht, die aus einem
stark elastischen EKernfaden béstehen; der mit einem
ausschliesslich aus Naturfasern bestehenden, durch
FPixjeren in starker Hochdrehlage und Zuriickdreken bis
in den Bereich des Ausgangsdrehzustanaes;ddei dariiber
hinaus stark elastiischen Deckgarn'odér- zwirn oder
Deckstapelfasern so umzwirnt bzw. umsponnen ist, dass
die Dreh- bzw. Riicksprungkréfie beider Paden gegen—
einander wirken.

Stretch-Textilware nach Anspruch -
dadurch gekernnzeichnet, dass
der stark elastische Kernfaden ein Faden aus einem
Elastomeren, wie Polyurethan oder natiirlichem oder
synthetischem Gummi.ist. - ' |
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