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@ Beschichtungsverrichtung fir bandférmiges Gut, insbesondere Metallbander.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Beschichtungsvor-
richtung mit einer ~

Auftragswalze (10), einer Tauchwalize (15) sowie einer mittels
eines Schlittens verfahrbaren Dosierwalze (23), deren Walze-
nachsen annéhernd in einer gemeinsarnen Horizontalehene
angeordnet sind. Die zu I6sende Aufgabe besteht darin, eine
Vorrichtung zu schaffen, mit der im Tauch- wie im Beschich-
tungsverfahren gearbeitet werden kann und eine leichte und
schnelle Reinigungsmaéglichkeit und eine gute Ubersicht iiber
die Walzen gegeben ist.- Hierzu ist vorgeseben, dass der
Dosierwalze eine vierte derart hthenmaRig verstellbare
Beschichtungswalze (32) zugeordnet ist, dass die Oberflache
aller vier Walzen gleichen oder anndhernd gleichen Abstand
von der Drehachse einer gemeinsamen walzenférmigen Rei-
nigungswalze oder -blrste (34) haben.
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Beschichtungsvorrichtung fiir bandférmiges Gut, insbesondere

Metallbinder.

Die Erfindung betrifft eine Beschichtungsvorrichtung fiir band-
foérmiges Gut, insbesondere Metallbinder, mit einer Auftrags-
walze, einer Tauchwalze sowie einer mittels eines Schlitten
verfahrbaren Dosierwalze, deren Walzenachsen anndhernd in
einer gemeinsamen Horizontalebene angeordnet sind.

Durch die DE-0S 23 43.h31 ist éinefBeschichtungsvorrichtung
dieser Art bekannt, bei der die Zufﬁhrung des Beschichtungs-
stoffes aus der unterhalb der Tauchwalze angeordneten Tauch-
wanne durch die Tguchwalze in den Walzenspalt zwischen dieser
und der Dosierwalze erfolgt, um ilber den oberen Bereich der
Tauchwalze an die Auftragswalze abgegeben zu werden.- Aus der
Zeitschrift "Plastverarbeiter, 21. Jhrg. 1970, Heft 1, S. 26/
27" sind Beschichtungs~ und Kaschiervorrichtungen bekannt, die
in verschiedenen Zusammenstellungen Tauchwalzen oder Auftrags-
walzen zeigen bzw. Vorrichtungen erkennen lassen, bei denen der
Beschichtungsstoff in den Zwickel eines Walzenspaltes aufge-
geben wird.~ Durch die DE~AS 2.614.902 ist eine Beschichtungs-

vorrichtung bekannt, bei der der letzten von zwei in einer
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geneigten Ebene angeordneten Auftragswalzen eine dritte Walze
zugeordnet ist, die soweit von der zweiten Walze abhebbar ist,
dass hierdurch die Zumessung des Beschichtunggstoffes auf der
zwgiten Walze variiert werden kann. Diese Bekannte Vorrichtung
arbeitet ausschlieBlich nach dem Auftragsprinzip des Beschich-

tungsstoffes aus dem Zwickel eines Walzenspaltes.

>

Die bekannten Beschichtungsvorrichtungen arbeiten entweder
nach dem Tauchverfahren oder dem genannten Beschichtungsprin-
zip und entbehren der leichten {bersichtlichkeit aller Walzen-
spalte, einer schnellen und guten Reinigungsmtglichkeit aller

Walzen und'damit eines leichten Beschichtungsstoffwechsels.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu'Grunde, eine Vorrichtung
der eingangs genannten Gattung zu schaffen, bei der der Be-

. schichtungsstoff wahlweise im Tauchverfahren wie im Beschich—
tungsverfahren aufgetragen werden kann und hierbei sowohlieine
leichte und schnelle Reinigungsmfglichkeit aller Walzen fir
einen*Beschichtunéswechsel sowie eine gute Ubersichtlichkeit
aller Walzen flir ein einwandfreies Arbeiten der Vorrichtung

- gegeben ist. Die Bauhdhe der Vorrichtung soll gering gehalten -

werden.

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung eine Beschich-
tungsvorrichtung der eingangs genannten Gedtung vor, bei der
der Dosierwalze eine vierte , derart hﬁhenmﬁﬂig verstell@gre
Beschichtungswalze zugeordnet ist, dass die Oberfl#che aller

=+ =:yier Walzen gleichen oder annéhernd gleichen Abstand von der

.
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gem&Ben Beschichtungsvorrichtung dargestellt und zwar zeigt

Fig. 1 die Vorrichtung in schematischer Seitenansicht,
und 2

Fig. 3 die Reinigungseinrichtung,

Fig. &4 Vertikalschnitte durch die Reinigungswalze.
und 5

Das zu beschichtende bandformige Gut G wird in Pfeilrichtung 1
iber eine Umkehrwalze 2 gefiihrt, um hier an seiner Oberseite

3 beschichtet zu werden. Hiernach liuft das bandformige Gut in
Richtung des Pfeiles 4 einer weiteren Beschichtungsvorrichtung
zu, auf welcher das bandformige Gut G an seiner Unterseite 5
eine Beschichﬁung erfdhrt. Diese zweite Beschichtungsvorrich-
tung kann gleich oder &hnlich dér hier beschriebenen Beschich-
tungsvorrichtung ausgebildet sein.

Die erfindungsgemiéBe Beschichtungsvorrichtung trdgt auf einem
Grundrahmen 6 einen Fiihrungsschlitten 7, der in Richtung des
Doppelpfeiles 8 auf die Umkehrwalze 2 und von dieser fort ver-
stellbar ist. Zwischen aufwirts gerichteten Schlittenteilen 9
trigt der Schlitten 7 die als Gummiwalze ausgebildete Auftrags-
walze 10, mit deren Hilfe der Beschichtungsstoff auf die Ober-
seite 3 des bandfdrmigen Gutes G aufgetragen wird.- Der Schlit-
ten 7 besitzt eine horizontale Fihrung 11, auf der ein weiterer

Schlitten 12 in Richtung des Doﬁpelpfeiles 13 verschieblich ist
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Drehachse einer gemeinsamen walzenférmigen Reinigungswalze
oder -blirste haben.- Der Begriff"hﬁhenverstelibar" soll be-
deuten, dass die vierte Walze senkrecht oder annihernd senk-

recht gegeniiber der Dosierwalze verstellbar ist.

Die Merkmale der Unteranspriiche dienen dgr weiteren Ausgestal-
tung und Verbesserung der Merkmale des Hauptanspruches.

Der Vorteil der Beschichtungsvorrichtung liegt u.a. in der Wahl,
den Beschichtungsstoff entweder einem Tauchbad entnehmen oder
aber in einen Zwickel zweier Walzen der Beschichtungsvorrich-
tung aufgeben zu kénnen. Hierdurch 188t sich nach Wahl ein
guter Verlauf und eine gute Verteilung des Beschichtungsstoffes
wie eine genaue Dosierung der Begchichtungsstoffdicke auf dem-
bandfdrmigen Gut erreichen.- Ferner ist es mdglich, durch die
Anordnungjder-vier Wﬁlzeh zueinander in den Zwischenraum zwi-
schen den Walzen eine Reinigungseinrichtung einzubringen, mit
deren Hilfe alle Walzen vorzugsweise gleichzeitig maschinell
gereinigt‘ﬁerden kSnnen, wobei es Jedoch mﬁglicb,ist, die Do-
sierwalze, die Tauchwalze und die Auftragswalze beli von der
Dosierwalze abgehobener vierter Walze von Hand reinigen zZu
ktnnen, wobei auch die vierte Walze gereinigt werden kann.-
Trotz der Anordnung von vier Walzen ist es mdglich, den Walzen-
spalt zwischen den Walzen und die Beschichtungsstoffschicht von
einem oder von zwel nahe beieinanderliegenden Punkten beobach-

ten zu kGnnen.

-

Auf der Zeichnung ist ein Ausfilhrungsbeispiel der erfindungs-
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und in dessen Ansdtzen 14 die Tauchwalze 15 gelagert ist, die
als:Stahlwalze ausgebildet ist und durch die Bewegung des
Schlittens 12 in Richtung des Doppelpfeiles 13 gegen die Auf-
tragswalze 10 und von dieser fort verstellbar ist. Fiir die
Verste}lung des Schlittens 12 kann ein sich gegen den Ansatz
16 des Schlittens 7 abstﬁtzendér Antrieb 17 vorgesehen sein.
Deerchlitten 12 weist eine gegeniiber den Schlittenfithrungen
des Grundrahmens 6 und des Schlittens 7 geneigte Schlittenfiih-
rung 18 auf, auf welcher ein weiterer Schiitten 19 in Richtung
der geneigten Fiihrung 18 (Doppelpfeil 20) zu gleiten vermag
und mit Hilfe des Antriebsmittels 21, das in dem Ansatz 22

des Schlittens 12 gehalten ist, in Richtung auf die Tauchwalze
14 und von dieser fort verstellbar ist. Der Schlitten 19 trigt
die als Gummiwalze ausgebildete Dosierwalze 23, Wie Fig. 1 wie-
dergibt sind die Walzenachsen 24, 25, 26 der Walzen 10, 15 und
23 étwa in einer gemeinsamen horizontalen Ebene gelegen bzw.

bilden die Verbindungslinien zwischen diesen Walzen einen

stumpfen Winkel.

Mit Hilfe dieser drei Walzen 10, 15, 23, die in nicht darge-
stellter Weise mittels seitlichen Gelenkwellen einzeln ange-
trieben sind, kann ein Beschichtungsstoff aus der nicht dar-
gestellten Tauchwanne mit Hilfe der Tauchwalze 15 in den Zwik-
kel 27 zwischen der Tauchwalze 15 und der Dosierwalze 23 ge-
bracht werden, wonach beim weiteren Drehen der Tauchwalze 15

in Bichtung des Pfeiles 28 (im Uhrzeigersinn) der Beschichtungs-
stoff der Auftragswalze 1o iibergeben wird, die ihrerseits den



-6 -

Bescpichiungsstoff auf das Gut G auftrédgt. Die vier Walzen 2,

.......‘ T e

10,_154 23 drehen sich entsprechend den Pfeilen 28, 29, 30, 31

entgegengesetzt zueinander.

Derﬁggsgggwglzg-23 ist eine vierte Walze 32 zugeordnet, die
eine Stahlwalze ist und kleineren Durchmesser als die Dosier-

walze 23 besitzen kann. Diese Walze ist an einem Rahmenteil

33 gelagert .der an der senkrechten Fihrung 34 eines rahmen-

artigen.Ansgtzes.35 des Rahmens 19 mit Hilfe einer Antriebs-
stange _36 hohenverstellbar ist, so dass die vierte Walze 32

- =as S e T - -

nicht_ nur-von der Walze 23 abgehoben werden kann, sondern so-

i Abbabe b e e

wgit(pqhenmgﬁig verstellbar ist, dass sie die Lage 32! ein-

LN

n;mmg*;ignwalchgr die vierte Walze einen derartigen Abstand von
den drel Walzen 10, 15, 23 erh&lt, dass zwischen die vier Walzen

—— - ———

e;ggTapgeygggbgge walzenfrmige Reinigungswalze oder -blirste

37.eingebrach$nwerden kann, bei deren Drehen um die Achse 37a

3“‘&" P TR R TR s

bei oneinander ébgehobenen Walzen 10, 15, 23 und 32 samtliche

Walzeni&er‘Beschichtungsvorrichtung gleichzeitig gereinigt

LR S S YT e

werdenwkonnen.:m«
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W;géugigwﬂilfe_ggr vier Walzen 10, 15, 23 und 32 gearbeitet, so

nehmen die Walzen die in ausgezogener Linie wiedergegebene

Stg}%ggg ein,,und der Beschichtungsstoff wird in den Zwickel
38_zwischen den Walzen 23 und 32 aufgegeben. Hierzu ist die
Anordnung der Walzen 23 und 32 so getroffen, da8 der Walzen-
zwickel 38.in der Drehrichtung der Walze 23 hinter der senk-
rechten Mittelebene 40 der Dosierwalze 23 gelegen ist. Vorzugs-'

weise ist die Achse 41 der Walze 32 in einem oberen Winkelbe-
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reich bis zu 450 in Drehrichtung der Dosierwalze 23_hinter:

der Mittelebene 40 gelegen, wie dies die Zeichnung verdeutlicht.
Die Walze 32 ist angetrieben und wird in Richtung des Pfeiles

39 oder entgegengesetzt hierzu in Drehrichtung versetzt, wobel
eine nicht dargestellte Rakel Anwendung findet.

Die Walzenspalte zwischen den Walzen 10 und 15, 15 und 23 )
knnen etwa von dem Punkt 42 aus selbst dann beobachtet wefden,
wenn die Walze 32 an der Walze 23 zur Anlage kommt. Der Walzen-
zwickel 38 kann etwa von dem Punkt 43 aus gut beobachtet werden.
Bei abgehobener Walze 32 und Arbeit mit der Tauchwalze 15 in '
einer Tauchwanne, wobei die Walze 32 die Stellung 32' einnimmt,
kdnnen die Walzenspalte zwischen den Walzen 10, 15, 23 von

oben gut beobachtet werden, ohne daB die Walze 32 die Sicht
behindert.

A

Bel gleichm#@Bigem Abstand aller
einer gemeinsamen Linie 44 kann
wegt werden (Fig. 3), auf deren
dieser Welle drehfest, aber bei
aufgebrachte Reinigungswélze 37
kann iUber ein Riemengetriebe 46

Walzen 10, 15, 23 und 32 von
auf dieser eine Welle 45 be-
vorderen Ende die koaxial auf
Lingsverschieben abnehmbar
angeordnet ist. Die Welle 45

oder auf irgendeine andere

geeignete Art und Weise durch einen Motor 47 in Drehung ver-
setzt werden, was durch den Pfeil 48 symbolisiert wird.- Die
Welle 45 ist in einem Arm 49 gelagert, der vorzugsweise abge-
krimmt ist und die Abschnitte 50, 51 aufweist, wobei der -

letztgenannte an einer Zahnstange 52 angeordnet ist, die



SAG Siegener AG 5926 kBu
0024029

parallel zu der Linie 44 gelegen ist, die mit der Mittelachse
der Welle 45 und der Achse 37a der Reinigungswalze oder -biirste
zusampenfélit, bewégbar'ist. Hierzu kann mit der Verzahnung 53
der Zahnstangé 52 ein Ritzel 54 kimmen, das durch einen Motor
55 angetrieben wird, wodurch der Arm 49 und die Reinigungs-
walze oder -blirste 37 eine hin- und hergehende Bewegung in -
Richtung des Pfeiles 56 erfahren kann.

Die Reinigungswalze oder -bilirste 37 ist vorzugsweise erheblich
kiirzer als die Beschichtungswalzen 10, 15, 23 und 32. Sie be-
steht aus einer inneren Traghiilse 57 (TFig. h), an der in be-
kannter Weise radial nach auBen gerichtete Teile 58 einer Blirste
59 angeordnet sind. Um die freien Enden 60 der Biirste 59 ist
eine Fliissigkeit aufnehmende, saugf@hige Lage, vorzugsweise

ein textiler Uberzug 61 aufgebracht. Dieser ist von der Biirste
59 leicht abnehmbar und kann in geeigneter Weise auf der Biirste
gehalten ﬁerden, s0 daB sich die Blirste oder Walze 37 in Rich-
tung des Pfeiles hs.mit der Welle 45 zu drehen vermag. Hierz;
ist die Hiilse 57 mit einer Lingsnut 62 versehen und lber Feder
und Nut 63, 64 mit einem verjiingten Abschnitt 65 der Welle

45 verbunden, wodurch eine Anlageschulter 66 gebil&et wird.

Die derart drehfest mit der Welle 45 verbundende Biirste oder
Walze 37 kann duréh ein irgendwie geeignetes Mittel in L¥ngs-
richtung auf dem Abschnitt 65 der Welle 45 18sbar gehalten
sein.Hierzu kann beispielsweise ein selbsthemmender Keil 67
dienen, der in einen entsprechenden Schlitz 68 des Abschnitfs
65 einschiebbar ist.

g

[FYSFTREC YRS J
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Die Reinigungsvorrichtung befindet sich mit ihrem Arm 49 und
der Blirste oder Walze 37 zundchst in ihrer in Fig. 2 in ausge—.
zogener Linie gezeigten Ausgangsstellung seitlich der Walzen
10, 15, 23, 3%2.- Nachdem die Walzen 10, 15, und 23 geringfligig
voneinander und von dem bapdfﬁrmigen Gut G auf der Walze 2
abgehoben wurden und die Walze 32 ihre Lage 32' erreicht hat,
fiahrt der Arm 45 mit der kurzen Reinigungsbiirste oder-walze 37
unter Drehen sowohl der Walzen 10, 15, 23 und 32 wie auch der
Reinigungsbiirste oder -walze 37 selbst in Pfeilrichtung 69
zwischen die Beschichtungswalzen 10, 15, 23, 32. Hierbel werden
diese Walzen durch die Reinigungsblirste oder -walze 37 mit
ihrer L8sungsfliissigkeit in dem saugfihigen Textiliiberzug 61
intensiv gereinigt. Nachdem die Reinigungswalze 12 die Stellung
37' in Fig. 2 efreicht hat, wird ein der Walze in ihrer Kriimmung
angepafter Sattel oder Aufnahmetisch 70, der zundchst in einer '
abgesenkten Lage verharrte; durch die Kolbenstange 71 elines
nicht dargestellten Zylinder-Kolben-Aggregats bis zur Anlage

an der Blirste oder Walze 37 in deren Stellung 37' angehoben.
Hieraufhin wird das Verbindungsmittel, beispielsweise der Keil
67 in Fig. 3, geldst und die Welle 45 mit ihrem Abschnitt 65
entgegengesetzt zur Richtung des Pfeiles 69 in die Ausgangslage
nach Fig. 3 zurlickgebracht. Die verunreinigte Reinigungsbiirste
oder -walze ruht nunmehr auf dem Sattel oder Tisch 70; sie kann
von diesem abgenommen und von dem verunreinigten Uberzug 61
befreit werden. Nach Auflegen eines neuen Uberzuges und Trinken

desselben mit Reinigungsfiﬁssigkeit kann die neue Blrste oder
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Walze 37 auf die Welle 45 bzw. deren verjiingten Abschnitt 65

drehfest angebracht und gegen Lingsverschieben durch den Keil
67 gesichert werden, falls die Biirste oder Walze 37 nicht be-
reits vor dem Aufbringen und Trinken des Uberzuges auf die

Welle 45 aufgesteckt wurde.

Abweichend von der dargestellten Ausfithrungsform ist es mdg-
lich, den Arm 51 unbeweglich zu lasgen und eine lange fliegen-
de Welle mit daran angeordneter Reinigungsgbiirste oder -walze

von der einen Seite zur anderen Seite der Beschichtungswalzen
10, 15, 23, 32 bewegen zu lassen. Die dargestellte Ausfithrungs-
form hat Jedoch den Vorteil einer kurzen fliegenden Welle, wobel
der Arm 51 in den Zwischenraum 72 zwischen die Walzen 10 und 32

in deren obersten Stellung 32' gefahren werden kann.

Um die Reinigungsbﬁrste?oder‘-walze 37 von der einén zur anderen
Seite der Reinigungswaléen 10, 15, 23, 32 verfahren zu lassen,
sind die Lagerb®cke 80,:31, 82 und 83 der Walzen 10, 15, 23,

32 derart ausgebildet, (Fig. 2), daB ihr der Reinigungswalze-
oder- blirste 37 zugekehrte Abschnitt 84 innerhaldb des Umfanges
der Walzen 10, 15 23, 32 gelegen ist, so daB die Reinigungs-
walze oder- bﬁrste 37 frei an diesen Lagerbtcken von der einen
Seite zur anderen Seite der Walzen 10, 15, 23, 32 bewegt.- Hier-
bei wird der Vorteil erzielt, daB das Reinigen der Beschich-
tungswalzen 10, 15, 23, 32 so schnell vorgenommen werden kann,
daB es keines Unterbrechens des Laufes des bandfﬁrmigén Gutes

G bedarf, um den Béschiéhtungsstoffwechsel vorzunehmen. Ferner

wird eine gute Reinigung dadurch erreicht, daB die Burste oder

b Al b et
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Walze 37 zum Reinigen ausschliefilich in der Richtuhg des Pfei-
les 69 (Fig. 3) bewegt wird und nach Zuriicklegung dieses We-
ges von der Welle 45 entfernt werden kann, so daB die be-
schmutzte Reinigungsblirste oder -walze ihren Riickweg nicht mehr
iiber die gereinigten Walzen 10, 15, 23, 32 zu nehmen hat.
Wehrend des Reinigungsvorganges selbst d. h. der Arbeit der

Walze oder Blirste 37 liegen diese Walzen nicht aneinander.

Das Aufsetzen der Reinigungsbiirste oder-walze 37 auf die flie-
gende Welle 45 kann in der vorstehend beschriebenen Weise
schnell erfolgen. Selbst bei starker Verunreinigung und bei fiir
die Reinigung ungiinstigem Beschichtungéstoff stellt es keine
Schwierigkeiten dar, die Blirste oder Walze 37 in ihrer Lage

37' schnell von dem Abschnitt 65 zu 1l6sen, so daB die Welle
45 gegebenenfalis im Schnellgang in ihre Ausgangsposition in

Fig. 3 zurlickgefahren werden kann.

Auf die Befestigungsvorrichtung, d. h. den Keil 67 kann ver-
zichtet werden, da wie aus vorstehendem zu entnehmen ist, die
Walze 37 auf der Welle 45 nur in Richtung des Pfeiles 69

sich spiralférmig bewegt, in entgegengesetzter Richtung da-
gegen die sich nicht drehende Welle 45 ohne die Walze 37 in
ihre Ausgangsstellung gezogen wird. Bei der Bewegung in Rich-

tung des Pfeiles 69 wird die Walze 37 stets an der Schulter 66
der Welle 45 gehalten.

Mit Hilfe eines nicht dargestellten Reinigungsschabers, der
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vsn unten an die Walze 15 geschwenkt werden kann und durch den
Kontakt der Walzen miteinander wird eine Vorreinigung aller
Wélzen um ca..SO - 70 % ihres Verschmutzungsgrades erreicht.
Danach werden die Walzen 10, 15, 23 durch Abheben voneinander
um einige Millimeter in Reinigungsposition gebracht. Gleich-
zeitig ist die Walze 38 in Eilgang in die Lége 32' gelangt.
iﬁ(iesen Reinigungspositiohen befinden sich alle Walzen in _
gleichem Abstand von der Linie 44 uﬂd der Drehachse 37a der
Reinigungswalze oder -blirste 37.

vy
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PATENTANSPRUCHE

1. Beschichtungsvorrichtung fir bandformiges Gut, insbesondere

Metallbdnder, mit einer Auftragswalze (10), einer Tauch-
walze (15) sowie einer mittels eines Schlittens (19) ver-
fahrbaren Dosierwalze (23), deren Walzenachsen annihernd
in einer gemeinsamen Horizontalebene angeordnet sind, da-
durch gekennzeichnet, daB der Dosierwalze (23) eine vierte
derart hthenm#Big verstellbare Beschichtungswalze (32) zu-
geordnet ist, daB die Oberfliche aller vier Walzen (10, 14,
23, 32) gleichen oder énnéhernd gleichen Abstand von der

Drehachse (37a) einer gemeinsamen walzenférmigen Reinigungs-

walze oder -biirste (37) haben.

Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die vierte Walze (32) an einem rahmenférmigen
Ansatz (35) des die Dosierwalze (23) tragenden Schlittens
(19) gelagert ist.

Beschichtungseinrichtqng nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die hthenverstellbare vierte Walze (32) an

einem Rahmen (35) des die Dosierwalze (32) tragenden
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Schlittens (19) angeordnet ist.

4, Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Reinigungswalze -oder biirste (37)
1sbar am freien Ende einer fliegenden, zu.dén Beschichtungs-
walzen (10, 15, 23, 32) parallelen Welle (45) angeordnet

5. Beschiichbtungsvorrichtung nach Anspruch 1 und 4, dadurch
--n-gekemmzZeichnet, daB die fliegende Welle (45) klirzer als
‘- gie Beschichtungswalzen (10, 15, 23,32) ist und an einem

~u-drm- {49 gelagert ist, der in dem Zwischenraum (Z) zwischen
- -—zwei- Beschichtungswalzen (10,32) verstellbar ist.

6**Beschiéhtungsvorrlchtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
wuzeichnet “daB die Reinigungswalze oder -biirste (37) bis

ER Py *--’*«-“—“’" ¥

- Uber die-eine Stirnseite der Beschichtungswalzen (10, 15,

~“>v~,~ a

m«*mZB,-§2) hinaus verschiebbar ist. - :

B

C e e s

7. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

T zelchnet ‘daB an dem der Ausgangsstellung der Reinigungs-

‘4:walzé:oder -blirste (37) abgekehrten Ende der Beschichtungs-
walzen (10, 15, 23, 32) eine Aufhiinge oder eine Ablage-
~=aorrichtung (70) fiir die von ihrer Welle (45) geldste

- - Reinigungswalze (37) angeordnet ist.
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8. Beschichtungsvorrichtung nach Ansprucﬁ 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Reinigungswalze oder -biirste (37) aus
einem inneren elastisch nachgiebigen Bereich (Bilirste 59)
und einem darauf angebrachten Uberzug (61) aus, mit Fliissig-

keit trédnkbarem Material besteht.
9. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der innere elastische Bereich der Reinigungs-

walze (59) durch radiale Biirsten gebildet ist.

10. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 1 und einem oder
mehreren der Anspriiche 3 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafB
zur Vorreinigung der Walzen (10, 15, 23, 32) gegen eine

dieser Walzen ein Reinigungsschéber anstellbar ist.

11. Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 1 und einem oder
mehreren der Anspriiche 3 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
daB die zu reinigenden Walzen (10, 15: 23, 32) unter gegen-

seitiger Beriihrung gemeinsam von dem Beschichtungsgut ab-

1

hebbar sind.

12, Beschichtungsvorrichtung nach Anspruch 1 und einem oder
mehreren der Anspriiche 2 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
daB die zu reinigenden Walzen (10, 15, 23, 32) im Schnell-
gang pneumatisch und/oder elektrisch voneinander abhebbar

und gegeneinander anstellbar sind.
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