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©  Procédé  pour  conditionner  des  câbles  en  sachet  et  sachet  pour  la  mise  en  oeuvre  de  ce  procédé. 

Un  sachet  (10)  sensiblement  carré  et  fermé  sur  quatre 
côtés  (12)  comporte  une  ouverture  circulaire  (18)  sur  l'une  de 
ses  faces  (16).  Ce  sachet  est  monté  dans  un  dispositif  de 
maintien  (22)  libre  de  pivoter  autour  d'un  axe  médian  (XX) 
perpendiculaire  au  plan  du  sachet  (10).  Le  câble  (34)  est  forcé 
en  introduction  dans  le  sachet  par  l'ouverture  (18)  et  vient  se 
lover  progressivement  à  l'intérieur  du  sachet  sous forme  d'un 
ensemble  de  spires  jointives. 

Application  à  l'emballage  de  câbles,  tubes,  gaines  ou 
analogue,  semi-rigides. 





L ' i n v e n t i o n   se  r a p p o r t e   aux  procédés  et  aux  r é c e p t a c l e s   pe rme t -  

tant  l ' e m b a l l a g e   de  câbles   s e m i - r i g i d e s   u t i l i s é s   notamment  dans  les  automo- 

b i l e s ,   les  m o t o c y c l e t t e s   et  les  b i c y c l e t t e s .  

I l   es t   connu  d ' u t i l i s e r   des  s ache t s   en  forme  s e n s i b l e m e n t   c a r r é e ,  

fermés  sur  t r o i s   cô té s ,   à  l ' i n t é r i e u r   desque l s   on  i n t r o d u i t   le  câble  p r é a l a b l e -  

ment  lové  sous  f o r m e  d e  p l u s i e u r s   s p i r e s   s e n s i b l e m e n t   j o i n t i v e s .   Le  q u a t r i è m e  
côté  du  s ache t   es t   en su i t e   refermé  après  i n t r o d u c t i o n   du  câble  pour  m a i n t e n i r  

ce  d e r n i e r  à   l ' é t a t   lové  et  pe rme t t r e   la  manuten t ion ,   le  s tockage ,   le  t r a n s -  

port  et  la  d i s t r i b u t i o n   du  câble  comme  bien  connu.  

On  remarque,   à  la  l e c t u r e   de  ce  qui  précède,   que  le  câble  d o i t  

ê t re   lové  avant  i n t r o d u c t i o n   dans  le  s a c h e t ,   c e t t e   opé ra t i on   é t an t   r é a l i s é e  

sur  un  pos te   de  t r a v a i l ,   agencé  à  cet  e f f e t ,   d i f f é r e n t   du  poste   d ' e n s a c h a g e  

proprement   d i t .   Il  y  a  donc  l ieu  de  b loquer   le  câble  à  l ' é t a t   lové,  p a r  

exemple,  grâce   à  une  bague  de  bande  a u t o c o l l a n t e ,   afin  de  pe rme t t r e   son  t r a n s -  

f e r t   d'un  pos te   à  l ' a u t r e .   De  p lus ,   i l   y  a  l i eu   de  p révo i r   une  opéra t ion   s u p -  

p l é m e n t a i r e   de  f e rmeture   du  quatrième  côté  du  sache t   après  i n t r o d u c t i o n   du 

câble  l o v é .  

Afin  de  remédier   à  ces  i n c o n v é n i e n t s ,   la  p r é s e n t e   i nven t ion   p r o -  

pose  un  procédé  d ' emba l l age   d'un  câb le ,   tube,   gaine  ou  analogue,   s e m i - r i g i d e ,  

sous  forme  d 'un  ensemble  de  s p i r e s   s e n s i b l e m e n t   j o i n t i v e s ,   dans  un  r é c e p t a c l e ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comprend  les  phases  s u i v a n t e s  :   montage  dudi t   r é c e p -  

t ac l e   dans  un  d i s p o s i t i f   de  maint ien   s u s c e p t i b l e   de  p ivo t e r   autour   d'un  axe 

c o ï n c i d a n t   s e n s i b l e m e n t   avec  l ' a x e   d e s d i t e s   s p i r e s ,   l e d i t   r é c e p t a c l e   compor- 
tant   une  s u r f a c e   de  guidage  i n t e r n e ,   et  un  o r i f i c e   c e n t r a l   c i r c u l a i r e   s u r  

l ' une   de  ses  f a c e s  ;   i n t r o d u c t i o n   p r o g r e s s i v e   dudi t   câble  dans  l e d i t   r é c e p t a c l e ,  

au  t r a v e r s   dud i t   u r i f i c e ,   su ivan t   une  d i r e c t i o n   s ens ib l emen t   p e r p e n d i c u l a i r e  

audi t   axe  et  é l o ignée   de  ce  de rn i e r   af in   que  l e s d i t e s   s p i r e s   v iennent   s ' i n s c r i r e  

à  l ' i n t é r i e u r   de  l a d i t e   sur face   de  gu idage  ;   et  e x t r a c t i o n   dudi t   r é c e p t a c l e  

hors  dudi t   d i s p o s i t i f   de  m a i n t i e n .  

L ' i n v e n t i o n   sera  main tenan t   d é c r i t e   en  se  r é f é r a n t   aux  d e s s i n s  

annexés,   dans  l e s q u e l s  :  



-  la  f i g u r e   1  est   une  vue  en  plan  d'un  r é c e p t a c l e   ou  sachet   pour  

emballage  de  c â b l e s ,   p e r m e t t a n t   la  mise  en  oeuvre  du  procédé  de  la  p r é s e n t e  

i n v e n t i o n  ;   e t  

-  la  f i g u r e   2  est   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   avec  a r rachement   p a r -  
t i e l   d 'un  d i s p o s i t i f   de  ma in t i en   du  sache t   de  la  f i gu re   1  durant   l ' e n s a c h a g e  

du  c â b l e .  

A  la  f i g u r e   1,.  on  a  r e p r é s e n t é   un  r é c e p t a c l e   ou  sache t   10  r é a l i s é  

par  exemple  à  p a r t i r   de  f e u i l l e s   de  p o l y é t h y l è n e   ou  aut re   m a t é r i a l   s i m i l a i r e .  

Le  s ache t   10  est   de  forme  l égè rement   r e c t a n g u l a i r e   et  comporte  qua t re   s o u d u r e s  

12  d i s p o s é e s   s u i v a n t   un  c a r r é   (ou  t r o i s   soudures   si   l e  s a c h e t   est   r é a l i s é   à 

p a r t i r   d 'une   f e u i l l e   unique  p l i é e ) .   Le  s ache t   comprend  une  face  i n f é r i e u r e   14 

et  une  face  s u p é r i e u r e   16  qui  comporte  un  o r i f i c e   c enz ra l   c i r c u l a i r e   10  p e r -  
met tan t   l ' i n t r o d u c t i o n   d 'un  câble   34  comme  i l   se ra   expl iqué   plus  lo in .   E n f i n ,  

dans  la  p a r t i e   du  s ache t   s i t u é e   hors  du  ca r ré   d é f i n i   par  les  soudures   12,  e s t  

prévu  un  trou  d ' a c c r o c h a g e  2 0   p e r m e t t a n t   par  exemple  de  suspendre   le  s a c h e t  

10  à  un  p r é s e n t o i r   comme  bien  connu .  

Si  l ' o n   se  r e p o r t e   main tenant   à  la  f i gu re   2,  c e l l e - c i   r e p r é s e n t e  

un  d i s p o s i t i f   de  ma in t i en   22  d e s t i n é   à  m a i n t e n i r   le  sache t   10  durant   les  o p é -  

r a t i o n s   d ' e n s a c h a g e   du  câble   34.  Le  d i s p o s i t i f   de  maint ien   22  est   r é a l i s é   de 

p r é f é r e n c e   en  ma t iè re   p l a s t i q u e   r i g i d e   t r a n s p a r e n t e ,   par  exemple  du  p l e x i g l a s ,  

af in   que  l ' o p é r a t e u r   pu i s se   c o n t r ô l e r   le  p o s i t i o n n e m e n t   du  sachet   et  le  bon.  

dérou lement   des  o p é r a t i o n s   d ' e n s a c h a g e   comme  i l   dev iendra   év iden t   à  la  l e c t u r e  

de  ce  qui  s u i t .   Le  d i s p o s i t i f   22  comprend  une  base  24  et  un  couverc le   26  mon- 

té  a r t i c u l é   sur  la  base  24  grâce  à  une  c h a r n i è r e   2 8 .  

Le  d i s p o s i t i f   de  ma in t i en ,   l o r sque   le  couverc le   26  est   r a b a t t u  

sur  la  base  24,  a  une  s e c t i o n   h o r i z o n t a l e   c a r r é e   l égèrement   s u p é r i e u r e   à  c e l l e  

du  sache t   10  et  une  hau t eu r   f a i b l e   par  r a p p o r t   aux  dimensions  de  sa  s e c t i o n  

h o r i z o n t a l e .   La  base  24  est   montée  p i v o t a n t e   sur  un  suppor t   non  r e p r é s e n t é   e t  

l ' a x e   de  p ivo tement   c o ï n c i d e   avec  l ' a x e   v e r t i c a l   X-X  du  d i s p o s i t i f   22 .  

Le  s ache t   10,  r e p r é s e n t é   en  p o i n t i l l é s   à  la  f igure   2,  est   main-  

tenu  en t re   la  base  24  et  le  couve rc l e   26  du  d i s p o s i t i f   de  main t ien   22  par  s e r -  

rage  ou,  mieux,  la  base  24  comporte,   dans  ses  qua t re   angles ,   quat re   p o i n t e s  

30  en  s a i l l i e   v e r t i c a l e ,   qui  v iennen t   p e r f o r e r   les  angles   du  sache t   10  e t  

a s s u r e r   le  main t ien   de  ce  d e r n i e r   h o r i z o n t a l e m e n t   en t re   base  24  et  c o u v e r c l e  

26.  Enf in ,   le  c o u v e r c l e   26  comporte  une  o u v e r t u r e   c e n t r a l e   32  c o r r e s p o n d a n t  

à  l ' o r i f i c e   c e n t r a l   18  du  s ache t   10.  

Lorsqu 'on   procède  à  l ' e n s a c h a g e   d 'un  câble   34,  on  d i spose   un  s a -  

chet   10  en t re   la  base  24  et  le  couve rc l e   26  du  d i s p o s i t i f   de  maint ien   22,  de 



so r t e   que  l ' o r i f i c e   c e n t r a l   18  du  sachet   so i t   en  regard   de  l ' o u v e r t u r e   c e n -  

t r a l e   32  du  c o u v e r c l e ,   on  i n t r o d u i t   ensu i t e   une  e x t r é m i t é   36  du  câble  34  à 

l ' i n t é r i e u r   du  sachet   au  t r a v e r s   de  l ' o u v e r t u r e   32  et  de  l ' o r i f i c e   18  puis  on 

imprime  une  poussée ,   symbol isée   par  la  f lèche   P  à  la  f igure   2,  au  câble  3 4  ;  

c e t t e   poussée   P  a  une  d i r e c t i o n   s ens ib l emen t   h o r i z o n t a l e   et  tangente   à  la  f o i s  

à  l ' o u v e r t u r e   32  et  à  l ' o r i f i c e   18.  Il  r é s u l t e   de  c e t t e   poussée  que  le  c â b l e  

34  est   s o l l i c i t é   en  i n t r o d u c t i o n   dans  le  sachet   10.  Le  câble  34  se  d é p l a c e  

l a t é r a l e m e n t   à  l ' i n t é r i e u r d u   sache t   10  j u s q u ' à   venir   en  butée  sur  l 'une   de s  

qua t re   soudures   12  qui  forment  des  su r f aces   i n t é r i e u r e s   de  guidage,  le  c â b l e  

s ' e n r o u l a n t   par  conséquent   sous  forme  d'un  ensemble  de  sp i r e s   qui  v i e n n e n t  

s ' i n s c r i r e   dans  le  carré   d é f i n i   par  les  soudures   12,  leur   diamètre  d ' e n r o u l e -  

ment  é t a n t   égal   au  côté  de  ce  c a r r é .   Lors  de  l ' i n t r o d u c t i o n   du  câble  dans  l e  

s a c h e t ,   on  remarquera   que  le  d i s p o s i t i f   de  main t ien   22  qui  est  monté  p i v o t a n t  

par  r a p p o r t   à  un  axe  v e r t i c a l   est  e n t r a î n é   en  r o t a t i o n   dans  le  sens  h o r a i r e  

i n v e r s e   si   l ' o n   cons idè re   la  f i gu re   2.  Ceci  permet  l ' i n t r o d u c t i o n   c o n t i n u e  

du  câb le ,   sans  t o r s i o n ,   à  l ' i n t é r i e u r   du  s a c h e t .  

Lorsque  le  câble  34  est   e n t i è r e m e n t   lové  à  l ' i n t é r i e u r   du  s a c h e t  

10,  i l   ne  lu i   est  plus  p o s s i b l e   de  s ' é c h a p p e r   par  l ' o r i f i c e   18  dont  le  d i a m è t r e  

est   n e t t e m e n t   i n f é r i e u r   au  d iamètre   d ' en rou l emen t   du  câble.   Par  c o n s é q u e n t ,  

le  câble   peut  ê t re   a ins i   manutent ionné  dans  son  sache t   sans  p récau t ion   s u p p l é -  

m e n t a i r e .  

T o u t e f o i s ,   et  en  p a r t i c u l i e r  l o r s q u ' i l   est   n é c e s s a i r e   d ' a p p l i q u e r  

sur  le  s ache t   un  l abe l   d ' i d e n t i f i c a t i o n ,   on  pourra   avantageusement   u t i l i s e r  

une  é t i q u e t t e   a u t o c o l l a n t e   de  dimensions  l égèrement   s u p é r i e u r e s   au  d i a m è t r e  

de  l ' o r i f i c e   18  de  manière  à  reboucher   c e l u i - c i ,   bien  que  ceci  ne  so i t   pas  i n -  

d i s p e n s a b l e .  

On  notera   également   que  la  forme  du  sache t   a  été  cho is ie   c a r r é e  

pour  des  r a i s o n s   de  commodité,  mais  qu'on  pourra   c h o i s i r   pour  ce  sachet   t o u t e  

forme  po lygona l e   r é g u l i è r e ,   ou  encore  c i r c u l a i r e .  



1.  Procédé  d ' e m b a l l a g e   d'un  câble  (34) ,   tube,   gaine  ou  a n a l o g u e ,  

s e m i - r i g i d e ,   sous  forme  d 'un  ensemble  de  s p i r e s   s e n s i b l e m e n t   j o i n t i v e s ,   d a n s  

un  r é c e p t a c l e   (10),  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comprend  les  phases  s u i v a n t e s  :  

montage  dud i t   r é c e p t a c l e   (10)  dans  un  d i s p o s i t i f   de  main t ien   (22)  s u s c e p t i b l e  

de  p i v o t e r   autour  d'un  axe  (XX)  c o ï n c i d a n t   s e n s i b l e m e n t   avec  l ' a x e   d e s d i t e s  

s p i r e s ,   l e d i t   r é c e p t a c l e   (10)  compor tant   une  su r face   de  guidage  i n t e r n e   ( 1 2 ) ,  

et  un  o r i f i c e   c e n t r a l   c i r c u l a i r e   (18)  sur  l ' une   de  ses  faces  (16)  ;   i n t r o d u c -  

t i on   p r o g r e s s i v e   dudi t   câble   (34)  dans  l e d i t   r é c e p t a c l e   au  t r a v e r s   dudit   o r i -  

f i c e   (18) ,   su ivan t   une  d i r e c t i o n   s e n s i b l e m e n t   p e r p e n d i c u l a i r e   audi t   axe  (XX) 

et  é l o i g n é e   de  ce  d e r n i e r ,   a f in   que  l e s d i t e s   s p i r e s   v iennent   s ' i n s c r i r e   à  l ' i n -  

t é r i e u r   de  l a d i t e   s u r f a c e   de  g u i d a g e  ;   et  e x t r a c t i o n   dudi t   r é c e p t a c l e   (10)  h o r s  

dud i t   d i s p o s i t i f   de  ma in t i en   ( 2 2 ) .  

2.  Procédé  se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a d i t e  

s u r f a c e   de  guidage  (12)  a  un  p r o f i l   polygonal   r é g u l i e r ,   t e l   qu'un  c a r r e .  

3.  Procédé  se lon  l ' u n e   ou  l ' a u t r e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  et  2,  c a -  

r a c t é r i s é   en  ce  que  l e d i t   d i s p o s i t i f   de  maint ien   (22)  comporte  une  base  (24)  

et  un  c o u v e r c l e   (26),   en  maté r iau   r i g i d e ,   l e d i t   couverc le   é t an t   a r t i c u l é   p a r  

r a p p o r t   à  l a d i t e   b a s e .  

4.  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e d i t  

ma t é r i au   r i g i d e   est  t r a n s p a r e n t .  

5.  Procédé  se lon   l ' u n e   ou  l ' a u t r e   des  r e v e n d i c a t i o n s   3  ou  4,  c a -  

r a c t é r i s é   en  ce  que  l a d i t e   base  (24)  e t /ou   l e d i t   couverc l e   (26)  c o m p o r t e n t  

p l u s i e u r s   po in tes   (30)  d e s t i n é e s   à  p é n é t r e r   le  matér iau   dudi t   r é c e p t a c l e   (10)  

l o r s q u e   l e d i t   couve rc l e   es t   r a b a t t u   sur  l a d i t é   base  af in   de  rendre  l e d i t   r é c e p -  

t a c l e   s o l i d a i r e   dudi t   d i s p o s i t i f   de  m a i n t i e n .  

6.  Procédé  se lon   l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e d i t   d i s p o s i t i f   de  main t ien   (22)  comporte  une  o u v e r t u r e  

c e n t r a l e   c i r c u l a i r e   (32)  c o r r e s p o n d a n t   audi t   o r i f i c e   (18),   l e d i t   câble  é t a n t  

i n t r o d u i t   p r o g r e s s i v e m e n t   dans  l e d i t   r é c e p t a c l e   (10)  au  t r a v e r s   de  l a d i t e   o u -  

v e r t u r e   (32)  et  dudi t   o r i f i c e   (18),   l ' un   et  l ' a u t r e   ayant  un  d iamètre   i n f é -  

r i e u r   à  c e l u i   d e s d i t e s   s p i r e s .  

7.  Procédé  se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   com- 

prend  une  phase  u l t é r i e u r e   d ' o b t u r a t i o n   dudi t   o r i f i c e   ( 1 8 ) .  

8.  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e d i t  

o r i f i c e   es t   obturé  au  moyen  d 'une  é t i q u e t t e   d ' i d e n t i f i c a t i o n   de  dimensions  s u -  

p é r i e u r e s   à  c e l l e s   dud i t   o r i f i c e .  

9.  Procédé  se lon   l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   2  à  8,  c a r a c -  



t é r i s é   en  ce  que  l e d i t   r é c e p t a c l e   (10)  c o n s i s t e   en  un  sache t   ob tenu  par   s o u -  

dage  de  une  ou  deux  f e u i l l e s   de  mat iè re   p l a s t i q u e   souple  ou  aut res   m a t é r i a u x  

s i m i l a i r e s ,   les  soudures  a i n s i   obtenues   é t an t   d i s p o s é e s   su ivan t   l e d i t   p r o f i l  

po lygona l   r é g u l i e r .  

10.  Sachet  pour  mise  en  oeuvre  du-procédé   selon  la  r e v e n d i c a t i o n  

9. 
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