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&9 Einrichtung zum Abkiihlen von Stében und Profilen.

@ Eine Einrichtung zum Abkiihlen von Stdben und Pro- - T
filen aus Stahl, bestehend aus einer oder mehreren im X (7 ]
Hiittenflur eingelassenen Abkulhigruben (3, 4) mit Gruben- 7 = f i =
deckel (5, 6), wobei das abzukiihlende Material (12) mittels l;\ '
eines Kranes (9) in die Abkiihlgrube oder -gruben (3, 4) l_) |
einbringbar ist, soll so aufgebaut sein, dass sie auch nach- i
traglich in bestehende Adjustagen integrierbar ist und den 9 l
arbeitsmedizinischen, betrieblichen und qualitatsméssigen J |
Forderungen bei vertretbarem wirtschaftlichem Aufwand 100 '5 n)8
¥ gerecht wird. . ST s 412' 724 % 12
Dies wird dadurch erreicht, dass das abzukiihlende ‘ m‘,pjﬂ_{( >
Materiai (12) in Doppelmulden (11) mittels einer Pratzen- : I ket 5 —

~ traverse (8) des Kranes (7) einlegbar und zusammen mit T Yol r E NN
den Doppelmulden (11) mittels eines Portalkranes (9) mit R 5 13 65
einer der Lange der Doppelmulde (11) entsprechenden

@) Traverse (10) in die Abkiihlgrube oder -gruben (3, 4) ein- 5 12 13 16
setzbar ist.

EP 0 024

ACTORUM AG



10

15

20

25

0024317

Einrichtung zum Abkiihlen von St&ben und Profilen

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Abkiihlen
von aus Metall, insbesondere Stahl bestehenden Stdben
und Profilen, z.B. in Adjustagen von Profilwalzwerken,
bestehend aus einer oder mehreren im Hiittenflur
eingelassenen Abkiihlgruben mit Grubendeckel, wobei

das abzukiihlende Material mittels eines Kranes in

die Abkihlgrube oder -gruben einbringbar ist.

Diese Abkiihleinrichtungen haben die Aufgabe, z.B.
warmgewalzte Profilstdhle nach dem Walzen gesteuert
abzukiihlen, so daB die Qualit&dtseigenschaften von
hdherwertigem Profilmaterial gew&hrleistet werden.
Zur Erzielung der geforderten Materialqualitdten
miissen die Profilstdhle ohne Zeitverkiirzung mit etwa
7oo°C dem gesteuerten Abkiihlvorgang zugefiihrt werden.

Es sind Abkilihlgruben mit Deckel bekannt, bei denen
das abzukiihlende Material mittels eines Kranes einge-
legt und entnommen wird. Dies bedeutet aber, daB bei
diesen bekannten Abkiihlgruben diethemische und
akustische Belastung fiir das Anh&ngepersonal sehr
groB ist, und daB dariiberhinaus durch ungeordnete
Lage der Profilstdhle und die Anh&ngung an den Kran
mit meistens 2 Ketten Materialverformungen auftreten,

die zu erheblichem Aufwand beim Nachrichten fiihren.

Ferner ist es bekannt, zum gesteuerten Abkiihlen von
Profilstdhlen Herdwagen&tfen, bei denen Wagen aus den
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Ofen zum Beschicken und Entladen verfahren werden,
Haubentdfen, bei denen die Hauben zum Beschicken
und Entladen verfahren werden oder Durchlauféfen,
durch die das abzukiihlende Material langsam durch-
gefahren wird, einzusetzen. .

Diese bekannten Ldsungen vermeiden zwar die Nachteile
der eingangs genannten, bekannten Abkiihlgruben,
erfordern jedoch einen erheblichen finanziellen
Aufwand und sind dariiber hinaus sehr fl&chenintensiv,
so daB diese L8sungen in vorhandenen Adjustageanlagen
meistens gar nicht zu realisieren sind.

Von daher ist es Aufgabe der Erfindung,eine Einrichtung
zum Abkiihlen von Profilstdhlen der eingangs genannten
Art zu schaffen, die auch nachtrédglich in bestehende
Adjustageanlagen integrierbar ist und den arbeits-
medizinischen, betrieblichen und qualitdtsmédB8igen
Forderungen bei vertretbarem wirtschaftlichem Aufwand
gerecht wird.

Nach der Erfindung wird die Aufgabe in der Weise geldst,
da8 das abzukiihlende Material in Doppelmulden mittels
einer Pratzentraverse des Kranes einlegbar und zusammen
mit den Doppelmulden mittels eines Portalkranes mit
einer der L&nge der Doppelmulde entsprechenden Traverse
in die Abkiihlgrube oder -gruben einsetzbar ist.

In zweckmd@Biger Weise bestehen die Doppelmulden aus
mehreren iiber ihre der Materialld@nge entsprechenden Linge
mit Abstand und parallel zueinander angeordneten, senkrecht
stehenden und jeweils mit zwel senkrecht zur Lidnge der
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Doppelmulden hintereinander angeordneten nach oben
offenen muldenartigen Ausnehmungen versehenen Sténdern.
Dabei sind die einzelnen Sténder der Doppelmulden in
Materiallédngsrichtung nicht miteinander verbunden.

Flir die Positionierung der Stédnder der Doppelmulden
sind auf dem Hiittenflur und in den Abkiihlgruben Zentrier-
nocken und Fihrungen angeordnet, Mit Vorteil sind

die Stédnder der Doppelmulden vor Aufnahme des abzu-
kihlenden Materials auf Materialtemperatur aufheizbar.
SchlieBlich weisen die Abkiihlgruben eine HOhe auf,

daB8 mindestens zwei Doppelmulden mit abzukiihlendem
Material in diese ilibereinander einsetzbar sind.

Die Vorteile der Einrichtung nach der Erfindung sind
insbesondere darin zu sehen, daf eine Parallelarbeit

des Kranes mit der Prazentraverse und des Portalkranes
mit der Traverse fiir die Doppelmulden erméglicht wird,
was bei vertretbarem Investitionsaufwand auch in vor-
handenen Adjustageanlagen zu einer Minimierung der
Beschickungszeit fiir die Abkilihlgruben und gleichzeitiger
Erhdhung der Einsatzmenge unter Vermeidung von Hand-
arbeit und weitgehender Verringerung der Larmbeldstigung
des Bedienungspersonals fiihrt.

In den Zeichnungen sind ein Ausfiihrungsbeispiel der
erfindungsgemédBen Einrichtung ndher dargestellt.

Es zeigen

Fig. 1 die Einrichtung im Grundris,
Fig. 2 die Einrichtung nach Fig. 1 in Seitenansicht,
Fig. 3 die Einrichtung nach den Fig. 1 und 2 zum Teil

in Vorderansicht.
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Wie aus den Fig. 1 bis 3 hervorgeht, besteht die
Einrichtung zum Abkiihlen von Profilst&hlen z.B.
aus zweil in einer Adjustage halb im Hittenflur 2
angeordneten Abkiihlgruben 3, 4 mit Grubendeckel

5, 6 einem Kran 7 mit Pratzentravers 8 und einem
Portalkran 9, der mit einer Traverse 10 fiir das.
Heben und Senken von Doppelmulden 11 versehen ist,
die der Anzahl und Ladnge der Doppelmulden 11 ent-
spricht.

Die Doppelmulden 11 sind dabei filir die Aufnahme

des abzukiihlenden Materials 12 ausgebildet und
bestehen aus jeweils mit Abstand in Materialldngs-
richtung parallel zueinander angeordneten einzelnen
senkrecht stehenden St&ndern 13, die in Querrichtung
zunm Material 12 jeweils zwei hintereinander ange-
ordnete . und nach oben offene Ausnehmungen 14 auf-
weisen, in die das abzukiihlende Material 12 einlegbar
ist. Die Anzahl der Sté@nder 13 wird durch die Linge
des Materials 12 bestimmt,

Die Positionierung der Sténder 13 auf dem Hlittenflur 2
ibernehmen Zentriernocken 15 und in den Abklihlgruben 3, 4
entsprechend den Zentriernocken 15 angeordnete

Flihrungen 16.

Die Funktionsweise der erfindungsgemédBen Einrichtung ist
derart, daB das abzukilhlende heifle Material 12 mit der
Pratzentraverse 8 des Kranes 7 aus nicht dargestellten
Abwurftaschen entnommen und in die auf dem Hiittenflur 2
in der Ladezone 17 abgestelltén Doppelmulden 11, die
vorher in den Abkilihlgruben 3, 4 auf etwa die Temperatur
des abzukiihlenden Materials 12 aufgeheizt werden k&nnen,
um am heifen Material kalte Stellen zu vermeiden, nach-
einander eingelegt wird.
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Nach der Belegung beider Muldenseiten einer Doppelmulde
11 wird diese bereits mit der Traverse o0 des Portal-
kranes 9 angehoben und z.B. in die Abkiihlgrube 3 einge-
setzt. In der Zwischenzeit wird die zweite Doppelmulde
11 mittels des Kranes 7 mit der Pratzentraverse 8 mit
Material 12 gefiillt. Dann wird auch diese von dem zuriick-
fahrenden Portalkran 9 ibernommen und in der Abkiihl-
grube 3, die ebenfalls wie die Abkiihlgrube 4 so hoch
gebaut ist, daB8 zwei Doppelmulden 11 libereinander
gestapelt werden konnen, auf der zuerst eingesetzten
Doppelmulde 11 in der Abkihlgrube 3 abgesetzt. Nun
wird diese fertig beschickte Abkilhlgrube 3 mittels des
Grubendeckels 5, der zwischenzeitlich auf dem Gruben-
deckel 6 der noch verschlossenen Abkiihlgrube 4 abgelegt
war, verschlossen.

Die Grubendeckel 5, 6 werden auch mit dem Portalkran 9
bewegt .

Danach wird die Abkiihlgrube 4 gedffnet, wobei der die
Abkiihlgrube 3 nun verschlieBSende Grubendeckel 5 als
Ablage fiir den Grubendeckel 6 der Abkilhlgrube 4 dient,
und auf die gleiche Weise mit Material 12 in der Lade-
zone 17 gefiillten Doppelmulden 11 beschickt.

Zur Leerung der Abkiihlgruben 3, 4 lduft der Arbeitsablauf
in genau umgekehrter Reihenfolge ab.

Durch den so bestimrten Arbeitsablauf ist gewdhrleistet,
daB bei vertretbarzm wirtschaftlichem Aufwand das
Adjustagepersonal in keiner Phase thermisch oder
akustisch belas«zet wird. Dariiber hinaus erfolgt eine
schonende Beh:sadlung des Materials 12, und der Be-
schickungsvuorgang der Abkiihlgruben 3, 4 wird durch die
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Parallelarbeit des Kranes 7 und des Portalkranes 9
in kiirzester Zeit durchgefiihrt.
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Patentanspriiche

1.

Einrichtung zum Abkihlen von aus Metall, insbe-
sondere Stahl bestehenden Stdben und Profilen

z.B. in Adjustagen von Profilwalzwerken, bestehend
aus einer oder mehreren im Hittenflur einge-
lassenen Abkiihlgruben mit Grubendeckel, wobei das
abzukiilhlende Material mittels eines Kranes in die
Abkiihlgrube oder -gruben einbringbar ist,

dadurch gekennzeichnet, daBf das abzukiihlende

Material (12) in Doppelmulden (11) mittels einer
Pratzentraverse (8) des Kranes (7) einlegbar

und zusammen mit den Doppelmulden (11) mittels
eines Portalkranes (9) mit einer der L&nge der
Doppelmulden (11) entsprechenden Traverse (10)

in die Abkiihlgrube oder -gruben (3, 4) einsetzbar
ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Doppelmulden (11) aus mehreren iiber ihre
der Materialldnge entsprechenden Linge mit Abstand
und parallel zueinander angeordneten, senkrecht
stehenden und jewells mit zwei senkrecht zur L&nge
der Doppelmulden (11) hintereinander angeordneten
nach oben offenen muldenartigen Ausnehmungen (14)
versehenen Stédndern (13) bestehen.
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Einrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die einzelnen Sténder (13)
der Doppelmulden (11) in Materiallingsrichtung
nicht miteinander verbunden sind.

Einrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB fiir die Positionierung der
Sté&nder (13) der Doppelmulden (11) auf dem Hiitten-
flur (2) und in den Abkiihlgruben (3, 4) Zentrier-
nocken (15) bzw. Flihrungen (16) angecrdnet sind.

Einrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Stédnder (13) der Doppel-
mulden (11) vor Aufnahme des abzukiihlenden Materials
(12) auf Materialtemperatur aufheizbar sind.

Einrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daBf die Abkiihlgruben (3, 4) eine

H6he aufweisen, daB mindestens zwei Doppelmulden (11)
mit abzukiihlendem Material (12) in diese ilibereinander
einsetzbar sind.
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