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@ Verfahren und Vorrichtung zum Trennen einer feuerfesten Formmaske von einem Giessereimodell.

@ Eine Gber einem GielRereimodell verdichtete und ggfs.
ausgehartete Formmaske (1), die aus einem feinkdrnigen, von
einem Binder durchsetzten Stoff dargestellt ist, wird von der
Formmaske dadurch gelost, dal® in einem iiber dem Gief3-
ereimodell (2) und der Formmaske angeordneten Formkasten
ein vorzugsweise schlagartig aufgebauter Unterdruck (7)
-erzeugt wird. Durch die Anwendung des Verfahrens erfolgt
die Trennung der Formmaske (1) gleichm&Rig an der gesam-
ten Oberflache des GieRereimodells. Dabei tritt keine punkt-
maRige Beanspruchung der Formmaske auf, so dafl} Stabilitat,
Elastizitat und Pordsitdt mit entsprechender Stoff- und
Binderauswah! ohne besondere Einschrankungen gezielt fir
- die weitere Verwendung ausgewdhlt werden kdnnen. In
< Ergénzung des Verfahrens kann zwischen Formmaske und
GieRereimodell durch Offnungen {4) in letzterem Luft auch
o mit Uberdruck zugefihrt werden.
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Verfahren zum Trennen einer feuerfesten

Formmaske von einem GieBereimodell
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Die Erfindung bezieht sich auéaein Verfahren zum
Trennen einer feuerfesten Formmaske, die durch
mechanische und/oder pneumatische Verdichtung und
ggfs. durch Wdrmeaushdrtung an der Cberfldche eines
GieBereimodells aus einer feinkdrnigen mineralischen
Masse mit von einem organischem oder anorganischem
Binder umhiilliten Partikeln dargestellt ist, von dem
GieBereimodell.

Bel einem bekannten Verfahren der im Oberbegriff des
Anspruchs 1 aufgefiihrten Gattung (DE-AS 1 178 555) wird
eine trockene,feinkdrnige Masse mit einem warmaus-—
hdrtenden Binder mittels Pressluft an der Oberflidche

des GieBereimodells zu einer diinnen Formmaske ver-
dichtet. Im Anschiuf an den Verdichtungsvorgang erfolgt
ein Trennen der ausgehdrteten Formmaske vom GieBerei-
modell mit Hilfe von Abhebestiften,; die die Formmaske
punktmdfig belasten. Diese punktmdfige Belastung setzt
einerseits eine hohe Stabilitdt der Formmaske voraus,
andererseits muB bel groBfflichigen Formmasken das Ab-—
heben an mehreren Stellen erfolgen oder das HubmaB relativ
groB sein, da ein Abheben der relativ elastischen Form-
maske an der gesamten Oberfl&che des GieBereimodells ge-
wihrleistet sein muB. Wenngleich die OberflZche des
GieBereimodells vor dem Einfiillen der Formmaske in den
Formkasten mit einem Mittel behandelt wird, das ein

Verkleben der im Laufe des Verdichtungsverfahremns herge-

.
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stellten Formmaske mit der Oberfldche verhindern soll,
und obwohl die Abhebestifte mdglichst gleichmiBig an
der Oberfliche verteilt sind, fiihrt dieses Verfahren
hdufig zu &rtlicher Verformung und unter Umst&nden so-

gar zu einer ZerstSrung der Formmaske.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Verfahren zu schaffen, bei dem die vorstehend be-
schriebenen Schwierigkeiten vermieden werden und mit
dem bei geringem Aufwand die ausgehdrtete Formmaske
auf sichere Weise von der GieBereimodelloberfliche

entfernt werden kann.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der in Rede
stehenden Gattung durch die im Kennzeichen des An-
spruchs 1 aufgefiihrten Merkmale gel&st.

Durch die Anwendung dieses Verfahrens erfolgt die
Trennung der Formmaske gleichmdBig von der gesamten
Oberfliche des GieBereimodells, unabhdngig von der
Gestalt des GieBereimodells. Da bei dem Trennen keine
punktmdBige Beanspruchung der Formmaske auftritt,
kdnnen Stabilitd@t, Elastizitdt und Pordsitdt der Form-
maske mit entsprechender Binder- und Stoffauswahl ohne
besondere Einschré@nkungen gezielt flir die weitere Be-

arbeitung gewdhlt werden.

AuBerdem wird vérgeschlagen, gleichzeitig mit der
Schaffung des Unterdrucks an der Oberfldche der Form-
maske einen Uberdruck zwischen der Oberfliche des
GieBereimodells und der Formmaske zu erzeugen. Durch
diese m8glichst schlagartig an der Formmaske aufgebaute
Druckdifferenz 1l8st sich die gesamte Formmaske auch im
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Bereich feinster Konturen mit absolufer Sicherheit.

Zur welteren Erlduterung der Erfindung wird auf die
Zeichnung verwiesen, in der ein Ausfiihrungsbeispiel

5 einer Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens verein-
facht dargestellt ist. Die Fig. zeigt einen Quer-
schnitt durch ein GieBereimodell mit einem darauf ange-
ordneten Formkasten.

10 In der Fig. 1 ist mit 1 eine lormmaske bezeichnet, die
an der Oberfldche eines GieBereimodells 2 in entsprechender
Gestalt ausgehdrtet ist. Das GieBereimodell 2 weist an seiner
Rickseite einen Raum 3 auf, der einerseits mit einer Viel-
zahl von gleichmdpig verteilten, bis hin zur Oberfléche

15 des GieBereimodells 2 reichenden Bohrungen 4 und anderer-
seits mit einem DruckluftanschluB 5 in Verbindung steht.
Auf dem GieBereimodell ist ein Formkasten 6 angeordnet,
der die Formmaske 1 glockenartig umgibt. Das Innere des

Formkastens 6 wiederum ist mit einem UnterdruckanschlupB
20 7 verbunden.

Der Ablauf desmit der Vorrichtung durchgefiihrten Ver-
fahrens ist folgender:

25 Nachdem an der Oberfldche des GieBereimodells 2 die dar-
gestellte Formmaske 1 ausgehdrtet ist, wird im Inneren
des Formkastens 6 iiber den AnschluB 7 ein Unterdruck, vor-
zugsweise schlagartig, aufgebaut, wdhrend liber den An-
schluB 5, den Raum 3 und die Bohrungen 4 zwischen dem

30 GieBereimodell 2 und der Formmaske 1 Luft zugefiihrt wird, d.h.
an dieser Stelle zumindest atmosph&rischer Druck herrscht.
Zur Verbesserung des Trennverfahrens kann iliber den An-
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schluf 5 und des weiteren liber die Bohrungen 4 an der
Oberfliche des GieBereimodells 2 ein Uberdruck ge-

schaffen werden.
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1. Verfahren zum Trennen einer feuerfesten Form-
maske, die durch mechanische und/oder pneumatische
Verdichtung und ggfs. durch Warmeaushdrtung an der
Oberfldche eines GieBereimodells aus einer fein-
k6rnigen mineralischen Masse mit von einem organischen
oder anorganischem Binder umhilillten Partikeln darge-
stellt ist, von dem GieBereimodell,

dadurch gekennzeichnet, daB an der Oberfldche der
Formmaske (1) ein Unterdruck erzeugt und zwischen dem
GieBereimodell (2) und der Formmaske (1) Luft zuge-
fihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf zwischen dem GieBerei-

modell (2) und der Formmaske (1) ein Uberdruck er-
zeugt wird.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Unterdruck an der Ober-

fliche der Formmaske (1) schlagartig aufgebaut wird.

4. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 3, bei der das GieBereimodell
eine Vielzahl vorzugsweise gleichmiBig verteilter
Bohrungen aufweist, die einerseits mit einem Raum auf der
Rickseite des GleBereimodells und andererseits mit dem
Inneren eines geschlossenen Formkastens in Verbindung
stehen,
dadurch gekennzeichnet, daB das Innere des Formkastens
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(6) mit einem Unterdruckerzeuger und der Raum (3) mit
einer Druckluftquelle verbindbar sind.
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