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BEZEICHNUNG GEANDERT
siehe Titelseite

Beschichtetes Gewebe

Ak zo0 GmbH

Wuppertal

Die Erfindung betrifft ein beschichtetes Gewebe. Beschich-
tete Gewebe bestehen im allgemeinen aus einem Gewebe, Gewir-
ke, Gelege oéer cdergleichen Fadengebilde, welches nit Gummi,
Xunststoff, Kunstharz od.dgl. beschichtet ist, und sind
tCblicherweise flissigkeits— und luft- bzw. gasundurch-
ldss_g. Die mit solchen beschichteten Geweben erzielbaren
Vorteile siné insbesondere auf die Kombination der bekann-
ten glinstigen Eigenschaften der iUblichen Beschichtungswerk-
stoffe mit der vergleichsweise h8heren Festigkeit der darin
eingebetetteten Fadengebilde zurﬁckzqfﬁhren.

AuZgrund ihrer vorteilhaften Eigenschaften finden beschich-
tete Gewebe in den unterschiedlichsten Bereichen der Technik
unc des tdglichen Lebens breite Anwendung, so beispielsweise
zur Herstellung von Traglufthallen, Stadioniberdachungen,
Verpackungsmaterial, LKW-Planen, Schlauchkooten, Dachstuhl-
isolierungen u.dgl. Jedoch traten dabei auch irmer wieder

Schwierigkeiten auf, insbesondere dann, wenn die Haftung
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zwischen Gewebe und Beschichtungsmaterial unzureichend war.
Eine bessere Haftung wird im allgemeinen mit aus Spinnfaser-—
garnen hergestellten Geweben erzielt, weshalb solche Gewebe
hidufig bevorzugt wurden, so daB aufgrund dessen die an sich
bekannten Vorteile endloser Multifilgarne bisher noch nicht
in allen Bereichen uneingeschrénkt zur Geltung kommen konn-
ten. Um mit aus Spinnfasergarnen bestehenden Geweben den zum
Teil hohen Anforderungen an die Festigkeit der daraus her-
Gestellten beschichteten Gewebengerecht zu werden, konnten in
vielen Fdllen nur Gewebe mit einer hohen Gewebedichte ver-
wendet werdsn. Besonders Schwierigkeiten traten insbesondere
dann auf, wenn aufigrund spezieller Anforderungen an das be-
schichtete Gewebe das Beschichtungsmaterial aus Xunstharz
oder aus einem Kunststoff/Kunstharz-Gemisch bestand und
zus8tzlich hohe Anforderuncen an die Festigkeit des beschich-
teten Gewebes gestellt wurden. Es hat daher nicht an Ver-
suchen gefehlt, auch fir derartige Einsatzzwecke Gewebe

aus Zndlosfiden zu verwenden, jedoch hatten alle diesbeziig-

lichen Bextihungen bisher nur zu unbefriedigenden Ergebnissen
gefiinrt.

Der vorliecencen Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
ein beschichtctes Gewebe zur Verfiligung zu stellen, bei dem
¢ie Haftung zwischen cem aus endlosen MultifilfZden be-
stekenden Gewcebe und der zu einem Teil aus Kunstharz bestehen-
den Eeschichtungsmasse derart verbessert ist, daB'aufgrund

der verbesserten Haftung und der vergleichsweise hdheren
Festigkeit multifiler Endlosfdden auch Gewebe mit einer
geringeren Gewebecdichte als bisher iUiblich eingesetzt werden
koénnen. Diese Aufgabe wird durch ein beschichtetes Gewebe

geldst, welches erfindungsgemdf aus einem Gewebe aus end-
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losen Multifilfiden besteht, deren Oberflidche zur Verbesserung
der Haftung durch chemische Einwirkung aktiviert und aufge-
rauht wurde, wobel das Gewebe eine im Bereich von 26% bis

60% liegende Gewebedichte aufweist, sowie einer ersten und
einer zweiten Schicht, die aus einem Kunststoff-Xunstharz-
Gemisch bestehen, wobei der Gewichtsanteil der beiden

Mischungskomponenten in beiden Schichten unterschiedlich
grof ist.

Die Beschaffenheit der ersten Schicht gewdhrleistet eine
hervorragende Haftung auf dem Trdgergewebe, wcbei trotz
des Vorhardenseins der zweiten Schicht das erfindungsge-
ndfle beschichtete Gewebe eine hohe Flexibilit&t besitzt.
Die Beschaffenheit der zweiten Schicht gestattet es, das
erfindungsgemdfe beschichtete Gewebe als solches zu verar-

beiten oder es durch weiteres Beschichten auch fiir andere
Zwecke verwendbar zu machen.

Die vorliegende Erfindung gestattet es daher, unter Aus-
nutzung der bekannten vorteilhaften Eigenschaften end-
loser Multifilgarne den Gewebeanteil vergleichsweise nie-
¢rig zu halten, chne irgendwelche EinbuBen bei den Ge-

brauchseigenschaften des erfindungsgemdfen beschichteten
Gewebes hinnehman zu miissen.

Eine weitere Verbesserung der Haftung zwischen dem Gewebe
und der ersten Schicht wird dann erreicht, wenn das Gewebe
cder die hierzu verwendeten Fdden zuvor nach einem der

aus der DT-AS 1 199 224, der DT-AS 1 212 245, der DT-0S

1 444 139, der DT-AS 1 444 140, der DT-0S 1 444 141 cdcer
der DT-AS 1 444 142 bekannten Verfahren behandelt wurden.
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Erfindungsgemdf kdnnen mit gleichen Vorteilen auch beide
Seiten des Gewebes beschichtet sein.

Zur Herstellung des erfindungsgemidfen beschichteten Gewebes
eignen sich Gewebe sowohl mit einer,verhéltnisméﬁig hohen
Gewebedichte von beispielsweise 60%, als auch solche mit
einer verhdltnismdBig niedrigen Gewebedichte von beispielsf
weise 26%. Besonders gute Ergebnisse werden jedoch mit
solchen Geweben erzielt, deren Gewebedichte in Bereich von
32% bis 42% liegt. Zur Bestimmung der Gewebedichte wird dabeil
die in der Zeitschrift "Textilpraxis", Ausgabe 1947, Seiten
330 bis 335 und 366 bis 370 beschriebene Methode angewandt.

Obwohl brauchbare Ergebnisse auch schon dann erreicht wexrden,
wenn der ‘Gewichtsanteil des Kunststoffes in der exsten Schicht
und/océer in der zweiten Schicht nur das O,2-fache oder aber
auch cas lO-fache des Gewichtsanteils des Kunstharzes in
Ciesen Schichten betrdgt, betrdgt der Gewichtsanteil des
Kunststofifes in der ersten Schicht und/oder in der zweiten
Schicht aber mit Vorteil das l- bis 4-fache des Gewichts-
anteils cdes Kunstharzes, wobei hervorragende Ergebnisse

cann erreicht werden, wenn der Gewichtsanteil des Kunst-

stcffes das 1,5~ bis ‘2-fache des Gewichtsanteils des Xunst-
harzes betrdgt.

Bei eirer bevorzugten Ausfilhrungsform des erfindungsgemidfen
beschichteten Gewebes ist das in der ersten und/oder in der
zweiten Schicht enthaltene Kunstharz ein Phenolharz undé/ocer
der in der cersten und/oder der in der zweiten Schicht ent-
haltene Kunststoff elastisch und/oder thermoplastisch. |
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Eine ausreichend hohe Fqrmbestdndigkeit auch bei 2Zugbean-
spruchung wird dann erreicht, wenn das verwendete Gewebe eine
nicht zu hohe Bezugsdehnung aufweist. Mit dem erfindungsge-
mdBen beschichteten Gewcbhbe werden gute Ergebnisse bereits
dann erreicht, wenn die Bezugsdehnung des Gewebes, gemessen
bei 55 daN/5 cm unterhalb 4% kzw.gemessen bei 90 daN/5 cm
unterhalb 8% liegt,wobei jedoch ein Gewebe bevorzugt wird,bei
cdem die entsprechenden Werte unterhalb 2% bzw. 4% liegen und
hervorragence Ergebnisse dann erreicht werden, wenn diese
Verte unterhalb 1% bzw. unterhalb 2% liegen. Die Bezugs-
dehnung wird hierbei direkt aus dem tiblichen Spannungs-

Cehnungs-Diagrarmm der Zugpriifung nach DIN 53 857 bzw.
53 3534 entnommen.

Obwonl sich zur Herstellung cdes erfindungsgemdBen beschich-
teten Gzawebes Gewebe aus Ublichen Endlos-Multifil-ridden
€igr.en, werdan mi%t Vorteil insbesondere solche aus mit
Hilf{e eines alkalischen Reaktionspartners an ihrer Oker-
fldcre aktivierten und aufgerauhten Polyesterfdden und da-
Eei insbesondere solche aus Polydthylenterephthalat ver-

wencet. Sehr cute Ergebnisse werden auch mit Geweben aus
Aramidfdden erzielt.

Die vorteilhaften Eigenschaften des erfindungsgemiifen be-
schichteten Gewebes werden gegebenenfalls noch dadurch ver-
bessert, daB zumindest die zweite Schicht Ubliche anorga-
nische Fillmittel mit einem Gewichtsanteil von bis zu

§0% der jeweiligen Schicht enthilt. Ein solches Fiillmittel

ist beispielsweise CaCOB.

L o _J
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Gewebe im Sinne der vorliegenden Erfindung sind alle bekann-
ten Fldchengebilde aus Faserh"und/oder Fiden, also beispiels-
weise iibliche Gewebe, Vliese, Geléée, Gewirke u.dgl., wobei
das fir den jeweiligen Verwendungszweck am besten geeignete
Flichengebilde durch Anfertigen entsprechender Probestiicke
schnell und einfach ermittelt werden kann. Derartige Flichen-
gebilde kénnen auchAganz oder teilweise aus Spinnfaéerh

bzw. Spinnfasergarnen bestehen, jedoch treten die besonderen
Vorteile des erfindungsdemiBen béschichteten Gewebes gerade
dann hervor, wenn das hierzu verwendete Gewebe aus endlosen
Multifilfdden besteht"Dié zur Herstellung des erfindungs-
genifen beschichteten Gewebes geeignetén Gewebe brauchen im
allgemeinen keiner besonderen iiber das Ubliche hlnauscehen-
den Vorbehandlung unterworfen worden zu sein. Es ist jedoch
ohne weiteres méglich zuch solche Gewebe zu verwenden,

deren Fasern zuvor du*cq chemische Eanerung an lhrer Ober-~-
fliche aktlviert und aufgerauht wurden.

Kunstharze im Sinne der vorliegenden Erfindung sind stark
vernetzte duromerische durch Polymerisation,'Polykonden—
sation oder Polyaddition hergéstellte Stoffe, auéh Duro-
plaste genannt, denen auch Hirter, Weichmacher, Kataly4
satoren w.dgl. beigemischt worden sein konnen. Solche
Kunstharze sind beispielsweise: Polyimid-, Phenol-, unge-
sdttigte oder gesidttigte Polyester-, Epoxy- oder Acryl-
Harze. '

RKunztstoffe im Sinne der vorliegenden Erfindung sind schwach
vernetzte dispergierbare thermoplastische durch Polymeri- .
sation, Polykondensation oder Polyaddition hergestellte
Stofie, die nach dem Austrocknen, d.h. nach Entzug der

L a |
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Dispersionsflissigkeit, beispielsweise Wasser, vorzugsweise
eine rauhe Oberfldchenstruktur aufweisen. Geeignet sind
beispielsweise Kunststoffe auf folgender Basis: Acryl,
Acrylsiureester, Acrylnitril-Mischpolymerisate, Polyvinyl-
acetat, Epoxyd und dergl.

Die fiir das erfindungsgemdBe beschichtete Gewebe geeigneten
Xunstharze und Kunststoffe k&nnen dabei auch chemisch ver-

wandét sein, d.h. dem gleichen chemischen System angehdren.

Durch geeignete Wahl des Mischungsverhdltnisses von Kunsf—
stoff und Xunstharz in den Beschichtungsgemischen 148t sich
die Flexibilitdt bzw. die Steifigkeit des erfindungsgemdBen

beschichteten Gewebes den jeweiligen Anforderungen anpassen.

Die erste Schicht wirkt dabei als elastischer Filmbildner mit
einer guten Filmbildung auf dem Trdgergewebe, so daB ein zu
tiefes Eindaringyen der zweiten Schicht in das Trdgergewebe ver-
hindert wird, wodurch eire hohe Flexibilitdt des erfincdungs-
geméfen beschichteten Gewebes erreicht wird.

Die Ermittlung der Kunststoff~- bzw. Kunstharzanteile in den
beicden Schichten eines Musterstlickes ist beispielsweise da-
durch mdglich, daB mehrere Probestreifen mit unterschiedé-
lichen Anteilen der beiden Mischungspartner angefertigt
weréden und anschlieBend Vergleichsmessungen an dem Muster-
stick uncé den Probestreifen durchgefiihrt werden.

Zur herstellung des erfindungsgem&fen beschichteten Gewebes

kinnen im allgemeinen die Ublichen und an sich bekannten

Verfahren angewandt werden, bei denen die Schichten nach-

_ o
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einander durch Rakeln, durch Auftragswalzen, in Tauchb&dern
u.dgl. hintereinander auf das Trédgergewebe aufgebracht werden,
wobel nach dem Aufbrihgén einer Schicht aieée°gegébenenfalls
ganz oder teilweise gétrotkneﬁ ﬁnd/oder abbinden bzw. aus-
hirten gelassen wird. Das Trigergewebe kann dabei zuvor einer
chemischen Eehandlung unterworfen werden, durch welche die fiir
das Trigergewebe verwendeten Fiden bzw. Fasern an ihrer Ober-
fliche aktiviert und aufgerauht werden. Als besonders vor-
teilnaft hat es sich jedoch erwieéen, den ProzeB des Akxti-
vierens und Aufrauhens mit dem Aufbringen der ersten Schicht
zu xombinieren. | S

Es wird daher vargeschlagén;'zur HerstellUné des erfindungs-
Gemisen beschichteteh Cewebes in- an sich bekannter Weise
die beiden Schichten nacheinander auf die Ober- und/oder
Unterseite des Gewebes aufzubringénlund'dabéi erfindungsge—-
r43 als Tricercewebe ein Gewebe aus endlosen Multifilfiden

- mit einer im Bereich von 26% bis 60% liegéndeh Gewebedichte’
zu verwenden und zumindest dem zur Bildung der eréten-Schicht
Lestimmten aus einem Kunststoff und einem Kunstharz bestelen-
éen Gemisch, in welchem der Gewichtsanteil des Kunststoffes
das Ein- bis Visrfache des Gewichtsanteils dés Kunstharzes be-
trédgt, einen cdie Oberfl&che der Multifilfdden des Gewebes
zur Verbesserung der Haftung aktivierenden und aufrauhenden
chemischen Reaktionspartner beizumischen, wobei dem zur Bil~-
dung der ersten Schicht bestimmten Gemisch ein gréBerer An-
teil des chemicschen Reaktionspartners beigemischt wird als
dem zur Bildung der zweiten Schicht bestimmten Gemisch, bezo-

gen jeweils auvf die Gesamtmenge jedes einzelnen Gemisches.

Die fiir die beiden Schichten bestimmten Mischungen bestéhen
dabei bevorzugt aus einer Mischung aus einer widBrigen kolloi-

L e _
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dalen Kunststoffdispersion und einem wasserldslichen Kunst-
harz und dem Jjeweils geeigneten chemischen Reaktionspartner.
Besonders bewdhrt hat sich dabei ein Gemisch bestehend aus
einem Kunststoff auf Acryl-Basis, insbesondere Acrylnitril
und Acrylsdureester-Mischpolymerisaten, und einem wasser-
16slichen Kunstharz auf Phenol-Formaldehyd-Basis.

Den Schichtgemischen k&nnen zusdtzlich noch Flllmittel bei-
gegeben werden. Je nach Art und Mendge der insbesondere be-
vorzugten anorganischen Flillmittel kann das Aufbringen der

ersten Schicht auf der Unter- und Oberseite des Gewebes
zweckmiBig sein.

Zur Verbesserung der Benetzbarkeit des Gewebes k&nnen den
zur Bildung der beiden Schichten bestimmten Gemischen auch
lbliche Benetzungsmittel beigegeben werden.

Bei der Verwendung eines aus Polyesterfdden, insbesondere
solchen Fdden aus Polydthylenterephthalat, bestehenden
Gewebes wird das Aufrauhen und Aktivieren der Fadenober-
fldche in brauchbarer Weise dann erreicht, wenn das fir

Cie erste Schicht bestimmte Gemisch auf einen im Bereich

von 8 bis 14 liegenden pH-Wert und das fiir die zweite Schicht
bestimmte Gemisch auf einen im Bereich von 7 bis 14 liegen-
den pH-Wert eingestellt wird. Dies kann beispielsweise durch
Zugabe einer entsprechenden Menge von Natronlauge (NaOH)
odar Ammoniak (NH3) zu dem Kunststoff/Kunstharz-Gemisch er-
reicht werden. Die Alkalitdt des zur Bildung der zweiten
Schicht bestimmten Gemisches kann hierbei auf einen gleich
hohen oder auch hOheren pH-Wert eingestellt werden als die-

jenige des fur die erxrste Schicht bestimmten Gemisches, sie

- 10 -
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wird jedoch bevorzugt auf einen niedrigeren pH-Wert einge-
stellt. Besonders gute Ergebnisse werden dabei dann erreicht,
wenn das fir die erste Schicht bestimmte Gemisch auf einen
im Bereich van 10 bis 14 und das filir die zweite Schicht
bestimmte Gemisch auf einen im Bereich von 8 bis 12 liegen-
den pH-Wert eingestellt wird, wobei hervorragende Ergeb-
nisse édann erxreicht werden, wenn der pH-Wert fir die beiden
genannten Schichtcemische im Bereich von i2 bis 13 bzw.

von 9 bis 11 liegt. Bierbei ist es m&glich, den einzelnen,
zur Bildung der beiden Schichten bestimmten Gemischen auch
unterschiedliche chemische Reaktionspartner beizumischen,
also beispielsweise dem einen Gemisch Natronlauge uncé dem
anderen Ammoniaxke.

Das erfindungsgemdfe beschichtete  Gewebe kann aufgrund der -
hervorragenden Haftung zwischen Tridgergewebe und Beschich-
tungsmaterial sowie aufgrund seiner grofen Flexibilitidt,
hohen Festigkeit und niedrigen Bezugsdehnung vielfdl<ig

urnd universell eingesetzt werden. Besonders gut geeignet
ist es aufgrund der genannten vorteilhaften Eigenschaften
auch zur Herstellung von Schleifmitteln aller Art, die

mit Vorteil sowohl flir Trocken- als auch flir NaBschleif-
prozesse verwendet werden kénnen, wobei sich das erfin-
dungsgemdfe beschichtete Gewebe auch hervorragend zur Her-
stellung endlicser Schleifbinder eignet. Bei der Verwendung
des erfirduncsycniBen beschichteten Gewebes zur Herstellung
von Schieifmitteln wirkt sich dabei besonders vorteilhaft
aus, daB, eine hervorragende Haftung der Kornbindemittel-
schicht auf der zweiten Schicht erreicht wird.

L _
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Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung und der nach-=
folgenden Beispiele ndher erldutert:

Die Figur zeigt in vereinfachter Darstellung eine Aus-
fﬁhrungsform des erfindungsgemdfen beschich-
teten Gewebes im Schnitt.

Bei dieser Ausfliihrungsform ist das Gewebe 1 aus endlosen
Multifilfidden sowohl auf der Ober- wie auf der Unterseite
mit einer ersten Schicht 2 versehen. Das die erste Schicht 2
bildende Beschichtungsmaterial ist dabei z.T. auch in die
zwischen den einzelnen Multifilfdden des Gewebes 1 beste=
henden Zwischernrdume und teilweise auch zwischen die Ein-
zelfilamente der Fdden eingedrungen. Auf der Oberseite des
Gewebes 1 ist oberhalb der ersten Schicht 2 die zweite
Schicht 3 aufgetragen. Das fertige beschichtete Gewebe hat
scmit eine im wesentlichen glatte Oberfliche, widhrend die

Unterseite nocia die Struktur des eingebetteten Gewebes 1
erkennen 1l1lad8t.
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Beispiel 1

Zur Herstellung eines erfindungsgemifen beschichfeten Ge-
webes wurde ein Gewebe aus endlosen Multifilfdden aus Poly-
dthylenterephthalat verwendet, wobei die Fdden folgende
Eigenschaften besafen: '

Titer der Fdden (Nenntiter) , 1100 dtex £ 210
Drehung der rdden ' 60 T/m
Bruchfestigkeit der Fdden (ungefdhr) 74 cN/tex
-Bruchdehnung der Féden (ungefdhr) 12,5 ¢

Das Gewebe war in Leinwandbindung geﬁunden.
Dabei betrug:

die Fadendichte in Kette und Schus 11 Fédden/cm
die Gewebedichte ' 39 %
das Flichengewicht . 255 g/m2

Dieses Gewebe wurde auf beiden Seiten mit einer ersten
Schicht versehen, wobei von dem Beschichtungsgemisch auf
beiden Seiten so viel aufgetragen wurde, da8 die Auftrags-
menge im fertigen Produkt auf der Vorderseite SO g/m2 und
auf der Rickseite 35 g/m® betrug.

Das zur Bildung der ersten Schicht bestimmte Gemisch hatte
folgende Zusammensetzung:

20 Gewichtsteile einer wédBrigen Kunststoff-Dispersion be-

stehend aus 48 Gew.-% eines Kunststoffes auf Acrylbasis
(Feststoffanteil) und 52 Gew.-% Wasser;

10 Gewichtsteile einer Lo&sung bestehend aus 70 Gew.-% modi-
fiziertem Phenol-Resol~Harz (Feststoffanteil) und 30 Gew.-%

_13" -
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Wasser mit einem Ublichen L&sungsmittel sowie 1,5 Gewichts-
teile einer 6%-igen wdBrigen NaOH-~L&sung.

Das Gewebe mit der beidseitig aufgebrachten ersten Schicht
wurde 3 Minuten lang einer Temperatur von 90°¢C ausgesetzt.
Danach wurde auf der Oberseite des so beschichteten Gewebes
die zweite Schicht aufgebracht. Das hierfiir bestimmte Ge-

misch hatte folgende Zusammensetzung:

10 Gewichtsteile einer wdBrigen Kunststoffdispersion wie
£4r die erste Schicht verwencdet (s.oben);

ST
'us«;! i

o .'r‘-”
5 u.so&';,‘.'f-:m;!"

20 Gewichtsteile einer wédf8rigen Kunstharzldsung wie fir
die erste Schicht verwendet (s.oben):

0,5 Gewichtsteile einer 6%-igen wdBrigen NaOH-LOsung sowie

1l Gewichtsteil eines iiblichen Benetzungsmittels.

Von diesem Gemisch wurde so viel aufgetragen, daB die Auf-
tragsmenge der zweiten Schicht im fertigen Produkt 20 g/m2
betrug. Nach dem Aufbringen des Gemisches fur die zweite
Schicht wurde das so gebildete erfindungsgemé&fe beschich-

tete Gewebe fir die Dauer von 3 Minuten einer Temperatur

von 90°¢C ausgesetzt..

Beispiel 2

Urnter Beibehaltung der iUbrigen Daten und Verfahrenspara-
meter wie in Beispiel 1 wurde ein erfindungsgemdBes ke-

schichtetes Gewebe auf folgende Weise bzw. mit folgenden
Eigenschaften hergestellt:

L o ]
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Fadendichte in Kette und SchuB des Gewebes ' 9 Fidden/cm
Gewebedichte | 33,5 ¢
Flichengewicht des Gewebes 210 g/m2

Das fiir die erste Schicht bestimmte Gemisch enthielt zu-

sdtzlich 1,5 Gewichtsteile eines herk®mmlichen Verdickungs-
mittels. '

Auftragsmenge (nur Vorderseite) im fertigen Produkt: 80 g/m2
Aushdrtungs-bzw. Trocknungsbedingungen:' 3 Minuten bei 100°C

Das fiir die zweite Schicht bestimmte Gemisch enthielt zu-
sé&tzlich 10 Gewichtsteile CaCO3;

Auftragsmenge im fertigen Produkt: - 30 g/m2
Aushdrtungs-bzw. Trocknungsbedingungen: 2 Minuten bei lOOOC
Beispiel 3

In einem weiteren Versuch wurde ein erfindungsgemdBes be-
schichtetes Gewebe auf folgende Weise herxrgestellt:

Gewebe: wie Beispiel 2;

Das fiir die erste Schicht bestimmte Gemisch enthielt im

- 15 -
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Vergleich zu Beispiel 1 zusdtzlich 0,8 Gewichtsteile eines
herk&mmlichen Verdickungsmittels sowie zusdtzlich 10 Ge-
wichtsteile eines herkOmmlichen Fiillmittels; die Auftrags-
menge auf der Vorderseite betrug im fertigen Produkt 70 g/m2
wobel Dauver und Temperatur fiir die Aushdrtung 3 min. bzw.
90°¢ betrugen; die Auftragsmenge auf der Riickseite betrug

im fertigen Produkt 40 g/mz, wobel hierfir die Dauer fiir

die Aushdrtung 2,5 min.und die Temperatur dafiir 85°C be-
trug.

4

Die zweite Schicht entsprach derjenigen von Beispiel 2.

Beispiel 4

Hierbei wu:de ein Gewebe aus endlesen Multifilfidden aus

Polydthylenterephthalat verwendet, die folgende Eigen-
schaften besaBen:

Titer der Kettfdden 550 dtex £ 96
Drehung der Kettfaden . 130 T/m
Bruchfestigkeit der Kettfdden (ungefihr) 65 cN/tex .
Bruchdehnung der Kettfdden (ungefdhr) | 12 &
Facdendichte der Kettfdden 20 Fdden/cm
Titer der Schugffdden 1100 dtex £ 210
Drehung der Schuffdden 60 T/m
Bruchfestigkeit der SchuBfiden (ungefihr) 75 cN/tex
Bruchdehnung der SchuB8fidden (ungef&hr) 12 &
Fadendichte der SchuBfdden 8,5 Fdden/cm

Das Gewebe war in Leinwandbindung gebunden und hatte ein
Fldchengewicht von ’ 280 g/mz,

L o |
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Dieses Gewebe wurde auf beiden Seiten mit einer ersten
Schicht versehen, wobei von dem Gemisch auf beiden Seiten

so viel aufgetragen wurde, daB8 die Auftragsmenge im fertigen
Produkt auf der Vorderseite 80 g/m2 und auf der Riickseite

35 g/m2 betrug. .

Das zur Bildung der ersten Schicht bestimmte Gemisch hatte
folgende Zusammensetzung:

25 Gewichtsteile einer wédBrigen Kunststoffdispersion

wie in Beispiel 1 beschrieben;

3 Gewichtsteile einer Kunstharzldsung wie in Beispiel 1
beschrieben;

1,5 Gewichtsteile einer wdSrigen NaOH-Ldsung wie in Beispiel
1 beschrieben, sowie

1 Gewichtsteil eines iiblichen Verdickungsmittels.

Das Gewebe mit cer Leidseitig aufgebrachten ersten Schicht
wurde 3 min. lang einer Temperatur von 90°C,ausgesetzt.
Danach wurde auf der Oberseite des so beschichteten Gewebes-
die zweite Schicht aufgebracht. Das hierfiir bestimmte Ge-
misch hatte folgende Zusammensetzung: g

10 Gewichtsteile einer wadfrigen Kunststoffdispersion wie

in  Beispiel 1 beschrieben;

25 Gewichtsteile einer wdSrigen Kunstharzldsung wie in Beispiel
Beispiel 1 beschrieben;

0,2 Gewichtsteile einer wdSrigen NéOH—Lésung wie in Bei-

sgiel 1 beschrieben; |

0,5 CGewichtsteile eines iiblichen Benetzungsmittels sowie

15 Gewichtsteile CaCOB.

- 17 -
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Von diesem Gemisch wurde so viel aufgetragen, daB8 die Auf-
tragsmenge der zweiten Schicht im fertigen Produkt 30 g/m2
betrug. Nach dem Aufbringen des Gemisches fiir die zweite
Schicht wurde das so beschichtete Gewebe flir die Dauer von
3 Minuten einer Temperatur von 90°¢ ausgesetzt.

Beispniel 5

Hierbei wurde zur Herstellung eines erfindungsgemdfen be-
schichteten Gewebes ein Gewebe aus endlosen Aramidmultifilfd-
den mit einem Titer von 1200 dtex f 750 verwendet. Das Ge-

webe war in Leinwandbindﬁng gebunden. Dabei betrug:

Die Fadendichte in Kette und Schu8 9 Fdden/cm
DierGewebedichte ; 34 %

Das Fldchengewicht 220 g/m2
Bruchfestigkeit der Fdden ' 220 cN/tex
Bruchéehnung der Fidden 7 2 %.

Das flir die erste Schicht bestimmte Gemisch entsprach dem
in Beispiel 1 beschriebenen mit der Ausnahme, daB diesem
0,8 Gewichtsteile einer 6%-igen w&Brigen NaOH-Lésung bei-
Gemischt wurde. Die Wdrmebehandlung des mit der ersten
Schicht versehenen Gewebes entsprach hierbei ebenfalls
der in Beispiel 1 beschriebenen.

Das fir die zweite Schicht bestimmte Gemisch hatte hierbei
folgende Zusammensetzung:

10 Gewichtsteile einer wdBrigen Kunststoffdispersion wie
in Beispiel 1 beschrieben;

L o _
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20 Gewichtsteile einer wdfrigen Kunstharzl®sung wie in
Beispiel 1 beschrieben;

15 Gewichtsteile CaCO3 sowie

0,2 Gewichtsteile einer 6%-igen wdBSrigen NaOH-LOsung.

Die Auftragsmenge der zweiten Schicht im fertigen Produkt
betrug hierbei 30 g/mz, die Aushdrtungs- bzw. Trocknungs-

bedingungen waren: 3 min. und 95°¢C.

Beispiel 6

Das hierbei verwendete Gewebe war ein Mischgewebe aus end-
lcsen Polyestermulfifilfaden als SchuBfdden und endlosen
Aramidfdden als Kettfdden. Die Polyesterfdden hatten einen
Titer von 1100 dtex £ 210, ihre Dichte betrug 9 FiZden/cm.
Die Aramidfiden hatten einen Nenntiter von 420 dtex f 230,
ihre Fadendichte im Gewebe betrug 18 Fiden/cm. Das Gewebe

war in Leinwandbindung gebunden und hatte ein Flichenge-
wicht von 200 g/mz. '

Bruchfestigkeit der Aramid-Fdden 180 cN/tex
Bruchdehnung der Aramid-Fdden 7 3,5 %.

Die entsprechenden Werte fiir die Polyesterfdden sind in
Beispiel 4 aufgefiihrt.

Die {ibrigen Daten bzw. Verfahrensparameter entsprachen
denjenigen von Beispiel 5.

Beispiel 7

Zum Beweis, daB die erfindungsgemiB vorgeschlagene Be-
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schichtung auch bei Verwendung von aus Fasergarnen herge-
stellten Geweben durchgefiihrt werden kann, wurde ein Ge-
webe aus einem Aramidfasergarn mit einem Titer von 1200 dtex
verwendet. Die Fadendichte sowohl der Kett- wie der SchuB-
fiden im fertigen Gewebe betrug dabei 9 Fdden/cm, was einer

Gewebedichte von 34% und einem Flidchengewicht von 220 g/m2
entspricht.

Das Gewebe war in Leinwandbindung gebunden.

Die tbrigen Verfahrensparameter und Daten entsprachen den-
jenigen von Beispiel 5.

Aus allen gemdB den aufgefiihrten Beispielen hergestellten
erfindungsgeméfen beschichteten Geweben wurden Schleif-
mittel mit hervorragenden Eigenschaften hergestellt.
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Patentanspriiche

1. Beschichtetes Gewebe, gekennzeichnet durch ein Gewebe .
‘aus endlosen Multifilfiden, deren Oberflidche zur Ver-
besserurng der Haftung durch chemische Einwirkung akti-
viert und aufigerauht wurde, wobei das Gewebe eine im
Bereich von 26% bis 60% liegende Gewebedichte aufweist,
sowie eine erste und eine zweite Schicht bestehend aus
einem Kunststoff/Xunstharz-Gemisch, wobei der Anteil
der beiden Mischungskomponenten in beiden Schichten -
unterschiedlich grof8 ist.

2. Beschicntetes Gewebe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dad der Gewichtsanteil des Kunststoffes

éas Ein- bis Vierfache des Gewichtsanteils des Xunst-
harzes betradgt.

3. Beschichtetes Gewebe n;ch Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Gewichtsanteil des Kunststoffes

das 1,5- bis 2-fache des Gewichtsanteils des Kunstharzes
betrigt.

-4 5 Beschichtetes Gewebe nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-

kennzeichnet, daf der Kunststoff elastisch und/oder
thermoplastisch ist.

o
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Beschichtetes Gewebe nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge-

kennzeichnet, daB8 die Gewebedichte im Bereich von 32% bis
42% liegt.

Beschichtetes Gewebe nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 das Gewebe eine- gemessen bei

55 daN/5 cm bzw. 90 é&aN/5 cm - unterhalb 4% bzw. 8%

.liegende Bezugséehnung aufweist.

Beschichtetes Gewebe nach Anspruch 1 bis 6, dadéurch ge-

xennzeichnet, daB8 die Bezugsdehnung des Gewebes unterhalb
2% kb2w. 4% liegt.

Beschichtetes Gewebe nach Anspruch 1 bis 7, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Bezugsdehnung des Gewebes unterhalb
1% bzw., 2% liegt.

to

n

eschichtotes Gewebe nach Anspruch 1 bis 8, dadurch ge-

kennzeichnet, daBl das Gewebe aus mittels eines alkalischen
Rezktioncspartners an ihrer Oberfl&che aktivierten und auf-

gerauhten Polyesterfdden besteht.

Beschichtetes Gewebe nach Anspruch 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, das8 das Gewebe aus Aramidfidden besteht.

Eeschichtetes Gewebe nach Anspruch 1 bis 10, dadurch ge-

rennzeichnet, das das Kunstharz ein Phenol-Formaldehyd-
FHarz ist.

Verfahren zur Eerstellung des beschichteten Gewebes nach

Anspruch 1 bis 11, bei dem in an sich bekannter Weise die

BAD ORIGINAL @
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beiden Schichten nacheinander auf die Ober- und/oder
Unterseite des Gewebes aufgebracht werden, dadurch geQ
keanzeichnet, daB ein Gewebe aus endldsen Multifilfa-
éen mit einer im Bereich von 26% bis 60% liegenden Ge-
webedichte verwendet wird, daf zumindest dem zur Bil-
dung der ersten Schicht bestimmten aus einem Kunst-
stoff und einem Kunstharz bestehenden Gemisch, in wel-
chem der Gewichtsanteil des Kunststoffes das Ein- bis
Vierfache des Gewichtsanteils des Kunstharzes betrégt,
ein éie Oberiléche cer Multifilfidden zur Verbesserung
cer Eaftung aktivierender und aufrauhender chemischer
Reaktionscartner beigemischt wird, wobei dem zur Bil-
cung der ersten Schicht bestimmten Gemisch ein gréSe-
rer Arnteil des chemischen Reaktionspartners beige-
mischt wird als dem zur Bildung der zweiten Schicht
bes+immten Gemisch, bezogen jeweils auf die Gesamt-

-

muende jedes einzelnen Gemisches.

verfahkren nach Anspruch 12, dadurch gekernnzeichnet,
daf ein Gewebe aus Polyesterféden verwencdet wird und
daB'das‘zur Eil&ung cer ersten Schicht bestimmte Ge-
misch auf einen im Bereich von 8 bis 14 liegenden
pH-Wert und das zur Bildung der zweiten Schich£ be-
stimmte Gemisch auf einen im Bereich von Uber 7 bis
14 liegenden pH-Wert eingestellt wird.

Verfahren nach Anspruch 12 und 13, dadurch gekennzeich-
net, dal das fir die erste Schicht bestimmte Gemisch auf
einen im Bereich von 10 bis 14 und das fliir die zweite
Schicht bestimmte Gemisch auf einen im Bereich von 8 bis
12 liegenden pii-Wert eingestellt wird.

-4- .
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Verfahren nach Anspruch 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
daB cas fir die erste Schicht bestimmte Gemisch auf einen
im Bereich von 12 bis 13 und das fir die zweite Schicht

bestirmte Gemisch auf einen im Bereich von 9 bis 11

cenden pii-¥ert eingestellt wird.

lie~

Verwendung des beschichteten Gewebes nach Ansprucn 1 bis

11 zur Herstellung von Schleifmitteln.
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