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@ Procédé et appareil pour I'ouverture d’emballages alvéolaires défectueux avec récupération simultanée des objets
emballés.

@ Cette opération est utile pour diverses raisons. La pré-
sente invention apporte une solution rationnelle a ce pro-
bleme.

La machine décrite a titre d’exemple non limitatif est
constituée de 3 ensembles : le chargeur — la presse et la
matrice — le chassis et les mécanismes. L'opération peut étre
manuelle, mécanique ou automatique.
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BREVET D ' INVENTION.

PROCEDE POUR L'OUVERTURE DES EMBALLAGES ALVEOLAIRES
THERMOFORMES DEFECTUEUX OU NON ET RECUPERATION SIMUL-.
TANEE DES OBJETS EMBALLES :

Préambule :

L'emballage d'objets sous pellicule thermoformable

a pris un grand développement durant ces derniéres
années.

Une des applications est l'emballage dit "™ blisters "
dans lequel le ou les objets sont disposés dans une
ou des alvéoles préalablement thermoformées, lesquel-
les sont ensuite fermées par une autre pellicule, (pa-
pier, feuille d'aluminium thermoscellable, etCe...).
Cette technique est notamment utilisée pour 1l'embal-
lage de produits pharmaceutiques (dragées, gélules,
comprimés, ovules), jouets, articles automebiles,etc..
Dans la pratique, un certain nombre de ces emballages
présente des défauts pour diverses causes.

De ce fait, ils ne peuvent é&tre commercialisés.

Ces emballages doivent é&tre éliminés.

Pour ce faire, il faut ouvrir l'emballage et récupé-
rer les objets emballés.

Jusqu'ici, ce travail se faisait, soit manuellement,
soit avec des appareils se révélant a l'usage peu
pratiques.

Le but de l'appareil faisant l'objet de la présente
invention,est de rendre l1l'opération d'ouverture des

emballages et la récupération simultanée des objets
enfermés, simple, automatique et rapide.
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Objet de la présente invention :

Procédé pour 1'ouverture des ‘emballages alvéolaires
thermoformés défectueux ou non et recuperation simul-'
tanée des objets emballes., '

Description de la présente invention':

Une forme d'application non limitative de la présen~
te invention peut é&tre décritercomme suit |
la machine est constituée par trois sous—ensembles
importants, i savoir :
- le chargeur ;j
- la presse'et la matrice ;
- le chassis et les mécanismes
de commande. '

Le chargeur :

est constitué par un mécanisme qui permettra un ré-
glage facile des formats admis, il actionne les deux
faces avant et arri®re du chargeur simultanément par
un systéme de vis & gauche et & droite ; cette vis 7
est commandée'érifaide d'un petit volant (1) facile-
ment accessible. ' ,

Les faces se rapprochent gu's‘éloigneht de la méme
valeur par rapport'érl'éxe'de'la machiné; ' '
La référence sera alors l'axe de la presse pour n'im-
porte quelles dimensions d'emballage dans le sens de
la translation. o ' ' -
Cependant il est évident'querla face arriére'pourrait
étre fixe et la face avant serait seule déplagable.
Dans ce cas, la référence serait donc la face arriére
du chargeur. ' 7

La face entre le chargeur et la presse sera manuel-
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lement déplacée par le volant d'une troisiéme vis (2).
La quatrieme face (3) est fixe, elle servira de réfé-
rence pour ajuster le systéme de translation des embal-
lages.
Le chargeur ainsi constitué permettra de charger des
emballages ayant des dimensions variables.
Les emballages sont disposés alvéoles vers le haut.
Des régles gradudes (4) peuvent faciliter le réglage
du format désiré.
Une plaque métallique du format de l'emballage & vider
peut également &tre insérée entre les branches du char-
geur.
Le chargeur permettra d'emmagasiner un certain nombre
d'emballages.
Les faces latérales commanderont par la méme occasion
les glissiéres (5) qui maintiennent les emballages lors
de leur translation vers la presse, ainsi que 1'éjec-
teur (6).
La distance entre les glissiéres sera donc obtenue
automatiquement par la position des faces avant et ar-
riére du chargeur.
Par la forme choisie des poingons, l'emballage vidé est
retenu par ceux-ci.
Un éjecteur effectue l'arrachage des poingons de l'embal-
lage vidé pour leur évacuation vers le bac a déchets.
Un taquet d'entrainement et un registre (7) serviront de
base a la pile des emballages emmagasinés dans le char-
geur lorsque la matrice se trouve sous la presse et évi-
tera ainsi la sortie intempestive des emballages lors de

la translation de la matrice.
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Le registre (7) sera,guidé dans_uh fourreau (8).
- I peut é&tre constitué en fils ronds ou tdle.
Une sorte de volet ou linguet, réglable en hauteur
placé a la base des montants du chargeur ( cété'pres-
se ) permet le passage d'emballages de diverses épais—
seurs suivant la position du dit linguet.

La presse :

est constituée d'un plateau (9) guide de bas en haut
par des guides ronds ou autres, suffisamment rigides
pour réduire et méme eviter leur deformatlon lors des
poing¢onnages éventuellement dlssymetr;ques.

La course sera déterminée'par un exceptrique (10)

calé sur l'axe moteur. - o

Le plateau permettra l'ihtroduction,,sans 1'aide d'un
outil, d'une base (11) sur laquelle sont fixésrles
poincons. B - ' -

Le nombre des poingons sera fonction du nombré; de la
forme et de la disposition des alvéoles de 1'emballage
a ouvrir. 7 o
L'emplacement de la base dans le plateau sera défini
par le déclic’prodﬁit pér éxemple,par uné bille & res=—
sort ou par tout autre moyen de blocage.

Ltaxe de l'ensemble des poingohs cbincidera avec 1e
centre du chargeur, par exemple dans 1le ¢as ou les
faces avant et arriére du chargeur Sth réglables.
Aprés que la presse aﬁra fonCtionné'et,Que les compri-
més ou autres produits auront,été_éjectés,rl'emballage
- vide est repoussé dans un récipient (12) de dimensions.
adéquates. ' - ,

Une brosse maintient l'emballage contre le taquet d'en-—
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trainement pendant le mouvement de translation vers
la presse.
Une autre repousse (dans le récipient précité) les
objets ou déchets éventuels se trouvant sur la face
supérieure de la matrice.

La matrice :

est constituée par :

- un élément supérieur démontable, sans l'aide
d'un outil, est en l'occunence la matrice
proprement dite.

- un corps (13), soit en acier, soit en métal
léger chemisé par un fourreau en acier inoxy-
dable, démontable ou non.

Ce fourreau canalise les produits aprés l'ou-
verture de 1l'emballage.

- un élément inférieur (14) ferme le corps pré-
cité par une trappe, fermée manuellement par
un cliquet (15).

Une simple traction manuelle exercée sur le
cliquet permet l'ouverture de la trappe.
La matrice est déplacée par exemple du dessous du char-
geur jusque sous la presse par un systéme d'embiellage
décrit plus loin dans le texte.
Ce déplacement, par l'intermédiaire de roulements rec-
tilignes, s‘'effectue sur des arbres cémentés horizon-
taux ou, dans certains cas, pourraient é&tre inclinés
d'un certain angle.
Lorsque la matrice est sous le chargeur, elle regoit
un seul emballage qui est extrait du chargeur par un

taquet d'entrainement ; celui-ci glisse alors sous
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l'emballage suivant. 7 7
'Unrou plusieurs ergots placés sur ia face supérieure
devant le premier emballage l'émpéche de se déplacer
$ur le dessus de la matrice,pendant le mouvement de
translation de cette derniére.
Il eét ainsi amené avec précisioﬁ'sous lés poingons
de la presse. ' '

Le chédssis :

- Le chargeur et la presse, ainsi que le groupe de moto-
risation sont montés sur une plaque'verticale en acier
ou autre métal, qui elle est montée sur un solide cadre
‘en profilé particuliérement résistant & la toréion,

Ce cadre fait partie intégrante du chissis.

La matrice et le systéme de translation sont montés

sur une plaque horizontale en acier ou autre métal, qui
elle est également montdée sur un sdlide cadre comme la.
plaque verticale précitée. ' 7

A la face avant du chéssis, une porte pivotante a un
battant s'ouvre et permet l'accés & la trappe de la
matrice. - ) ”

La fermeture de la pofte est assurée au mofen dtéléments
- mécaniques magnétiques connus.

A l'arriére, des panneaux démontables permettent l'acceés
- aux embiellages et au coffret électrique. |

Ces panneaux supérieurs et inférieurs soht munis d'oufes
d'aération. - o

Le chéssis est placé sur des roulettes,,soiﬁ fixes, soit
pivotantes, en matiére plastique ou toutes autres matié-
res, ce qui permet le déplacement aisé de la machine.
L'intérieur du chéssis permet 1l'introduction d'un réci-~
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plent qui recevra les emballages vidés.

Un systéme de broyage des emballages vidés peut &tre
adjoint & l'ensemble.

Les mécanismes de commande @

Le systéme dfentralnement décrit & titre exemplatif
comporte l'arbre moteur, qui commande d'un cdté 1l'ex-
centrique de la presse et de l'autre un train d'engre-
nages (16) lequel commande a son tour la rotation de
la came et de la contre-came.

L'arbre moteur est introduit dans le réducteur d'un
moto-réducteur a arbre creux.

Le train d'engrenages a trois ou plusieurs engrenages
permet d'avancer ou de retarder la descente de la pres-
se par rapport au temps d'arrét de la matrice sous la
pressee.

La came et une contre-~came actionnent un embiellage
qui entraine la matrice dans un mouvement de va-et-
vient avec un temps d'arrét prédéterminé sous la pres-
se.

Un systéme a ressort maintient l'embiellage contre la
came.

Les capotages :

e e B o R G 20 P s wheh amat g RS

Les capots de fermeture sont facilement démontables.
Leurs démontages permettront lfaccés aux organes vi-
taux de la machine.

Les accessoires électrigues :

T e o - o @ (e TS D B e B S (s SO s B I U B £330 e T o R e S S

Un commutateur permettra, soit le fonctionnement par
impulsion par 1'action manuelle de l1'opérateur sur un

bouton poussoir, soit le fonctionnement en automatique.
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Lorsqu'il ne restera querquelques emballages dans la
machine, celle-ci s'ar;rétera auto,matiquemént. o
Elle se remettra en m'afche', soit dés que le chargeur'
sera & nouveau rempli sans autre intervention, soit
par lt'action de 1'opérétéur sur 'uﬁfboﬁtpn,poﬁssoi'r.’r
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REVENDICATIONS :

PREMIERE REVENDICATION :

Procédé pour l'ouverture des emballages alvéolaires
thermoformés défectueux ou non et récupération simul-
tanée des objets emballés.

Le systéme consiste 4 stocker les emballages alvéolai~-
res précités,- alvéoles vers le haut,- dans un maga-
sin approprié, transférer ceux-ci un & un vers un ou-
til de pression mécanique, hydraulique ou pneumatique
pour en extraire les objets emballés sans les endom-
mager, par rupture de la pellicule de fermeture.

La presse est munie d'un systéme d'éjection des embal-
lages vidés.

Le procédé permet de séparer les emballages vides des
objets & récupérer.

DEUXIEME REVENDICATION :

Magasin réglable destiné & recevoir un certain nombre
dfemballages décrits suivant revendication nr 1 et
combiné avec un systéme de transfert vers une presse
d'extraction.

Ltapplication d'un systéme de détection des emballages
a vider avec niveau haut et bas dans le magasin permet

une automaticité intégrale de l'ensemble.

Systéme de sortie d'un magasin dans lequel sont empi-
lés les emballages,~ alvéoles vers le haut,~- extrac-
tion de ce magasin, transfert vers une presse d'extrac-—

tion.
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Le systéme est constitué par un porté—matrice sup-
portant une matrice ayant les orifices pré-déterminés
suivant l'objet dont il faut assurer le transfert.
La sortie du magasin est obsfruée:par un registre
qui est fixé au porte-matrice et ceci,- durant la
translation. ' - o 7

Ce procédé permet de retirer du magasin une seule
unité ou emballage alveolaire thermoforme a la feis.
Le porte-matrice, entrainé par un moyen mécanique ou
autre, se place devant les poingons de la presse, re-
cevant le mouvement destiné 3 operer 1'extraction.
QUATRIEME REVENDICATION - '

Systéme avec récupérationﬁdes objéts emballés dans
des emballages alvéolaires thermoformés,}constiiué"
par une presse munie de poingons. : o

Le nombre de poingons sera fonction du nombre, de la
forme et de la disposition des alvéoles de 1'embal-
lage alvéolaire thermoformé 3 ouvrir. :

Cette presse peut étfe'manoeuv:ée par moyen Manuel
mécanique ou pnéumatique., : 7
CINQUIEME REVENDICATION :

Systéme de presse suivantitevendication nr 4, équipé
d'un systéme d'extraction de 1'emba11age'vidé hors des
poingons. S ' - |
SIXIEME REVENDICATION ;

Systéme de synéhronisation du mouveméht—de la presse'
avec le mouvement du porte—matrice'sUppottént,la ma-
trice suivant revendication nr 3 et revendication nr 5
et son poSitionnement sousrla presse d'extraction.

Ce mouvement peut étre mécanique; pneumatique ou autre.
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SEPTIEME REVENDICATION :

Ensemble comme décrit dans les revendications nr.1 -

2 -3 -4 ~5 -6 et combiné en un seul appareil.
HUITIEME REVENDICATION :

Appareil simplifié manoeuvré manuellement, mécani-
quement ou pneumatiquement, constitué d'un ensemble
presse, poingons, matrice et extracteur avec pose

manuelle de l'emballage a ouvrir sous les poincons

de la presse.
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