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@ Fillstand zum Umfiilien fliissigen Metalles aus einem kippbaren metallurgischen Geféass.

@ Bei einem Fiillstand zum Umfillen flissigen Metalles aus
einem kippbaren metaliurgischen Gefal3 (3} in eine metaliur-
gische Pfanne (5} ist die metallurgische Pfanne von einem
Gehause {4) umgeben, an das mindestens eine Absauglei-
tung angeschlossen ist, und ist im Oberteil (8} des Geh&uses
{4) eine unterhalb eines AusguRes (1) des kippbaren Gefales
(3) angeordnete EingieRoffnung (12) fiir das fliissige Metall
vorgesehen.

Um die Saug- und Filterleistungen des Absaugsystems
kiein zu halten, insbesondere um moglichst geringe Mengen
an Falschluft durch das Absaugsystem abzusaugen, ist
zumindest ein die EingeiBoffnung (12} aufweisender Teil des
'die Pfanne (5) einschlieRBenden Gehauses (4} in der Kippebene
{11) des kippbaren GefaRes (3} entsprechend der Lageénde-
rung des aus dem AusguR (1) des kippbaren GefiRes (3)
ausflieBenden Metallstrahles {17) verschiebbar.
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Fiillstand zum Umfiillen fliissigen Metalles aus einem

kippbaren metallurgischen Gefdf

Die Erfindung betrifft einen Fillstand zum Umfiillen fliis-
sigen Metalles aus einem kippbaren metallurgischen Gef&B
in eine metallurgische Pfanne, insbesondere zum Umfiillen
von flissigem Roheisen aus einem Roheisenmischer in eine
Transportpfanne, wobei die metallurgische Pfanne von einem
Gehduse umgeben ist, an das mindestens eine Absaugleitung
angeschlossen ist und in dessen Oberteil eine unterhalb
eines Ausgusses des kippbaren Gef#dBes angeordnete Eingiefl-

O0ffnung flir das fliissige Metall vorgesehen ist.

Ein Fiillstand dieser Art ist aus der DE-AS 20 56 261 be-
kannt. Die mit Roheisen zu fiillende Pfanne ist bei diesem
Fiillstand auf einen Pfannenwagen gesetzt, der unter dem
Flur in einer Grube verfahrbar ist. Die Grube ist an einem
Ende nach oben durch eine eine EingiefSffnung aufweisende
ortsfeste Abdeckung geschlossen. Mittels des Pfannenwagens
ist die Pfanne unter die EingieB8ffnung fahrbar, wobei die
Grube zur Seite hin durch ein am Pfannenwagen montiertes
Schild schlieBbar ist. In diese Grube miinden Absaug-
leitungen zum Absaugen des beim Umfiillen des fliissigen

Metalles entstehenden Rauches. Eine vollkommene Abdichtung



10

15

20

25,

30

35

10025027

der Grube mittels des am Pfannenwagen montierten Schildes

ist nur schwer mdglich, so da8 man gezwungen ist, durch
die undichten Stellen Falschluft aﬁZusaugen, welche aus
der Grube zusammén mit dem éntstehenden;Rauch abgesaugt
werden mufi. Da dex aus’dém kippbaren météllurgiséhen'Ge—
fan austreten&eMetallstrahl;prﬁchsuﬂMng des Ausgusses des
kippbaren GefiBes seine Lage dndert, ist eln weiterer
Nachteil dieses bekannten Fullstandes darin zu sehen, daB

die ElngleBoffnung sehr groB ausgefuhrt werden muf, um

‘den Metallstrahl sowohl bei vollem als auch bei nahezu

leerem kippbarem metallurgischemfGefaB,hindurchtreteﬁ zu
lassen. Bedingt durch diese groBfe EingieBfdffnung werden
ebenfalls groBe Mengen von Falschluft angesaugt; die mit
dem Rauch mitabgesaugt'Werden miissen. Es ﬁuszéi dieser
bekannten Anlage dasfAbsaﬁgsyétémrwesentlichVgrbﬁef und
stdrker auégelegt werden, als ésrfﬁr—die beim Unfiillvor- 7

gang entstehenden Rauchmengen eigentlich notwendig wire.

Die Erfindung bezweckt die Verﬁeidung diéser1Néchteile und
Schwierigkeiten und stellt sich die Aufgabe, einen Fill-

stand der eingangs beschrlebenen Art zu schaffen, bei dem

‘nur geringe Mengen an Falschluft durch ‘das Absaugsystem

angesaugt werden, wodurch die Saug— und Fllterlelstungen
des Absaugsystems entSpreChend klein gehaltenrwerden ko6n-
nen. Weiters soll der Fﬁllstand kleiniund von einfacher
Bauart sein, so daB ein nachtragllcher Elnbau in berelts
bestehendeanhmxmsaﬂxxm.mog11Ch 1st

Diese Aufgaben werden erflndungsgemaB dadurch gelost, das
zumindest ein die ElngleBoffnung aufwelsender Teil des
die Pfanne einschlieBenden Gehduses in der Klppebene des
kippbaren Gef&Bes entsprechend der- Lageanderung des aus
dem AusguB des klppbaren GefdRes ausflleBenden ‘Metall-
strahles verschlebbar ist. Durch Vexschleben des die Ein-
gieBSffnung aufweisenden Teiles des Géhéuseé'kann die

Position der EingieBSffnung der von der Schmelzenniveau-

5)
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hdhe bzw. vom Kippwinkel des kippbaren metallurgischen Ge-
fdBes abhidngigen Lage des ausflieBenden Metallstrahles an-
gepaBt werden, wodurch die EingieB8ffnung lediglich so
grofl ausgefiihrt werden muB, daB ein einwandfreies Fiillen
der Pfanne bei etwa zentrischem Durchtritt des Metall-

strahles durch die EingieB6ffnung mbglich ist.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet,
daB der Oberteil des Gehduses gegeniliber dem ortsfest ange-
ordneten Unterteil des Gehduses in horizontaler Richtung
verschiebbar ist, wobei vorteilhaft der Oberteil des Ge-
hiuses als eine Fundamentgrube iiberdeckende horizontale
Decke ausgebildet ist, wobei der Gehduseunterteil in der

Fundamentgrube angeordnet ist. Dies ergibt eine besonders

einfache Bauart eines Filillstandes.

Vorzugsweise umfaBt der verschiebbare Oberteil an die
Decke anschlieBende Seitenwandteile und ist an mindestens
einem seiner Seitenwandteile eine Absaugdffnung angeordnet,

in die die Absaugleitung miindet.

ZweckmédBig sind die quer zur Verschieberichtung angeord-
neten Seitenwidnde des Unterteiles des Geh&uses in Ver-
schieberichtung des Oberteiles flanschartig verstdrkt aus-
gebildet, sodaB der verschiebbare Oberteil in jeder seiner

Lagen gegen den ortsfesten Unterteil einwandfrei gedichtet
ist.

Eine besonders gute Dichtung 148t sich dadurch erzielen,
daB8 in Verschieberichtung des Oberteiles angeordnete
Seitenwandteile gegeniiber dem Unterteil des Geh&duses mit-
tels Dichtleisten, vorzugsweise mittels L-fOrmiger, in eine
Ausnehmung der entsprechenden Seitenwdnde des Unterteiles

des Gehduses eingreifender Dichtleisten gedichtet sind.

Vorzugsweise ist jeder der in Verschieberichtung des Ober-
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teiles angeordneten Seitenwandteile mit je einer, jeweils

einer Absaugleitung zugeordneten Absaugtffnung versehen;

Damit die metallurgische Pfanne jeweilé diéigleiche Lage
im Gehduse elnnlmmt, sind am Boden des Gehauses zZentrier—
vorrlchtungen zZur Lage51cherung der metallurglschen Pfanne

vorgesehen,

Zzwecks einﬁandfréier'Abdichtungider Absaugéffhungjist die
Absaugbffnung an der AuBenseiterdeerehéuses mit einem
sich in Verschieberichtung des Oberteilés7erstreckenden,7'
vorzugsweise ovaleﬁ»Flanséh,versehen, an den diéfAbéaug—
leitung mit einem in VersChiebefichtungrdes Oberteiles er?
weitert ausgeblldeten Ubergangstell anschlieBt, wobei in
jeder Stellung des Obertelles der volle Durchflquuer— |
schnitt gegeben ist.

Eine weltere bevorzugte Ausfuhrungsform 1st dadurch gekenn-
zeichnet, daB die dle Eingiefoffnung aufweisende Decke des
Oberteiles des Gehauses mlt dem Unterte11 des Gehduses ver—'
bunden und gemeinsam mit dem Untertell des Gehauses ver-
schiebbar ist. ' '

Die Erfindung ist,nachfolgend anhand:dér_Zeichnung,an zwei

Ausfﬁhrungsbeispielen’naher érléutert;'wbbei'Fig. 1'einen
in der Kippebene des klppbaren.metallurglschen GefaBes ge-
fihrten Schnitt durch einen Fullstand bei nahezu vollem
kippbarem metallurglschem Gefé&s und Fig. 2 einen - ebensol—
chen Schnitt bei nahezu geleertem klppbarem metallur-

gischem GeféB'geﬁaB einer,ersten'Aﬁsfﬁhrﬁhgsform zeigen.

Fig. 3 gibt einen Schnitt gemd8 der Linie III~-III der Fig.
2 und Fig. 4 einen Séhﬁitt'gemaﬁ der Linie:iV-IV'defrFig.1
wieder. Fig. 5 zeigt ein Detail des Fullstandes im gemaB
der Linie V-V der Fig. 3 gefuhrten Schnltt ' Die Fig. 6 und
7 zeigen in 2zu Fig. 1 und 2 analoger Darstellung eine
weitere Ausfuhrungsform elnes erflndungsgemaBen Full—'
standes. ’
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Unter einem AusguB 1 eines um eine Achse 2 kippbaren
metallurgischen GefédBes 3 ist ein Geh&duse 4 angeordnet,
das zur Aufnahme einer Transportpfanne 5 dient. Das Ge-
hduse 4 ist aus einem in einer Fundamentgnibe 6 angeordneten,
ortsfesten Unterteil 7 und einem Oberteil 8 gebildet, der
auf R8dern 9, die auf horizontal angeordneten Schienen 10
laufen, in der Kippebene 11 des metallurgischen Gef&dBes 3
verschiebbar bzw. verfahrbar ist. Im verfahrbaren Ober-
teil 8 befinden sich in der Decke eine EingieB&6ffnung 12
und mindestens eine Absaugbffnung 13. In den Ausfiihrungs-
beispielen sind Flillst&nde mit jeweils zwei einander
gegeniiberliegenden Absaugdffnungen 13 dargestellt. Die Ab-
saugdffnungen 13 haben einen kreisrunden Querschnitt und
miinden iiber ovale Offnungen 14 aufweisende oval-konische
Ubergengsteile 15 in stationsr auf Hiittenflur verlegte Ab-

saugleitungen 16.

Mit Abnahme des Metallspiegels im kippbaren metallur-
gischen GefdB 3 muB dieses stdrker gekippt werden. Dabei
verlagert sich der ausflieBende Metallstrahl 17 um eine
bestimmte Wegstrecke in der Kippebene des kippbaren
metallurgischen Gef&Bes 3. Durch Verfahren des Oberteiles
8 folgt die EingieBdffnung 12 der jeweiligen Position des
Metallstrahles 17, wie aus den unterschiedlichen
Positionen des Oberteiles 8 des Gehduses 4 und des Metall-
strahles 17 der Fig. 1 und 2 ersichtlich ist. Dadurch ist
es m8glich, die EingieBtffnung 12 so klein zu halten, wie
es gerade filir den Metallstrahl erforderlich ist. Die

maximale Verlagerung des Metallstrahles 17 entspricht der
Wegstrecke 18.

Als Antrieb flir den Oberteil 8 ist bei den dargestellten
Ausfilhrungsbeispielen ein Getriebemotor 19 vorgesehen, der
die Rdder 9 antreibt. Anstelle des Getriebemotors kdnnte
auch ein Druckmittelzylinder vorgesehen sein, der einer-

seits ortsfest und anderseits am Oberteil 8 angelenkt ist.
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GemdB einer anderen Variante kdnnte anstelle des Druck-
mittelzylinders auch eine von einem Verstellmotor ange-

triebene Spindel oder ein Seilzug eingébaut'werden{

Die Abdichtung zwischen dem ortsfeétéh Untertéil 7 und
dem verfahrbaren Oberteil 8 des Gehéuges 4 erfolgt bei den
in Fahrtrichtungrstehendeh Seitenwéinden 20 mittels am
verfahrbaren Oberteil 8 befestigter,'aus Fig. 4 ersidht—
licher L-f6rmigexr Dichtleisten 21. Bei den quer ‘zZur Fahrt-
richtung gerichteten vorderen und riickwdrtigen Seiten-
winden 22 erfolgt die Abdichtung dadurch, daR die ko:—
respondierenden Seitenwdnde 23 des Unterteiles 7 an ihren

oberen Randern 24 flanschartigjverstarkt ausgebildet sind,

wobei die Breite der Rinder 24 mindestens der maximalen

Wegstrecke 18 plus der Wandstirke einer der Seitenwinde 22

- des Oberteiles 8 entspricht.

Die in den Seitenwinden 20 des verfahrbaren Oberteiles 8
befindlichen Absaug&ffnungen 13 sindfan den AuBenseiten
mit aus Fig.3und 5 ersichtlichen ovalen Flanschen 25 mit in
Fahrtrichtung des verfahrbaren Oberteiles 8 gelegener
Lingsachse versehen. Wie aus Fig.:S ersichtlich ist,
gleitet jeder Flansch 25 bei vVerfahren des Oberteiles iiber
die ovale 6ffﬁung 14 des jeweiligen oval-konischen thagangs—~
teiles 15 um die von der kreisrunden Absaugbffnung 13
nicht erfaBte Fliche der'dvalen Bffnung'14 abiudecken,'Beir
vorgegebener Linge 26 der in Fahrtrlchtung liegenden
Lingsachse der ovalen Offnung 14 des oval- konlschen Uber—
gangsteiles 15 muB die Lange 27 der Langsachse des ovalen
Flansches 25 mindestens die Summe dexr Lange 26 plus der
Wegstrecke 18 ausmachen. '

Um die richtige Positionierung der mittels éines Hebewerk-
zeuges, beispielsweise eines'Kranes, eingebraéhten Tran-
sportpfanne 5 im Gehiuse 4 zu gewdhrleisten, béfinden sich
am Boden des Gehduses 4 Zentriervorrichtﬁngen 28. Zum Ein-
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bringen des TransportgefdBes 5 wird der verfahrbare Ober-
teil 8 so weit vom metallurgischen GefdB 3 weg verfahren,
bis der ortsfeste Unterteil 7 des Gehiuses 4 frei zugdng-

lich ist. Dies ist in Fig. 2 mit strichlierten Linien
dargestellt.

Je nach Erfordernis kann die Transportpfanne 5 mit einer
Ausgufischnauze 29 versehen sein. Ist dies der Fall, ist
es erforderlich, den ortsfesten Unterteil 7 und den ver-
fahrbaren Oberteil 8 an der dem metallurgischen GefdR 3
zugewandten Seite, wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, der

Ausgufschnauze anzupassen.

Bei der in den Fig. 6 und 7 dargestellten Ausfithrungsform

des Flillstandes ist das gesamte Geh&duse 4', also sein
Ober- 8' und Unterteil 7' in einer Fundamentgrube 6' in
der Kippebene 11 des kippbaren metallurgischen Gef&dBes 3
verfahrbar. Die die EingieBOffnung 12' tragende Decke 30
des Gehduses 4' ist zum Zweck des Ein- und Ausbringens
der Transportpfanne 5 in die in Fig. 6 strich-punktiert
dargestellte Stellung schwenkbar. Die Anschliisse an die
Absaugleitungen sowie der Antrieb des Gehduses 4' sind

analog zu der in den Fig. 1 bis 5 dargestellten Aus-
fiihrungsform ausgebildet.

Der erfindungsgemdfe Flillstand ist ifiberall verwendbar, wo
flissiges Metall aus kippbaren metallurgischen Gef&@Ben in
abgestellte, also nicht an einem Hebezaug hdngende Tran-.
sportgefdBfe umgefiillt wird, wie beispielsweise beim Um-
fillen von Roheisen aus einem stationdr angeordneten oder
einem verfahrbaren Mischer, beim Abstich von SM-Ufen,
Elektro-Lichtbdgentfen und LD-Tiegeln, beim Abstich von
InduktionsOfen flir die Eisen- und Nichteisenmetallurgie
und dergleichen mehr.
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Patentanéprﬁche:

1.

Fiillstand zum Umfilillen flﬁssigen'MgtallQS]aus einem
kippbarénrmetallurgischen GeféB'(3) in eiﬁé metallur-
gische Pfanne (5), insbesondere zum Umfiillen von '
flissigem Roheisen aﬁs,einem Roheisénmischer in eine
Transportpfanne, waei die'metallurgische Pfanne von
einem Gehduse (4; 4') umgeben ist, an dasrﬁindestens
eine Absaugleitung (16) angesEh1ossén ist und in dessen
Oberteil (8, 8') eine unterhalb eines Aﬁsgusses'(j) des
kippbaren Gef&dBes (3) angeordnete Eingieﬁéffnung (12,
12') fiir das fliissige Metall Vorgesehen'ist, dadurch
gekennzeichnet, daf zumindest eih die_EiﬁéieBéffnung
(12, 12") aufweiéender Teil des die Pfanne (5) ein-
schlieBenden Gehéuses:(4,'4')'in'dér Kippebene (11)

des kippbafen GefdBes (3) entsprechehd der Lagednderung
des aus dem AusguB (1) des kippbaren'GéféBes (3) aus-
flieBenden Metallstrahles (17)’Véféchiébbar7ist.

Fiillstand nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Oberteil (8) des Geh&duses (4) gegenﬁbefﬁdem orts-
fest angeordneten Unterteil (7) des Geh#uses in hori-

zontaler Richtung Verschiebbar ist.

Fiillstand nach Anspruch 2, dadurch gekehnzeichnet,'daB

“dexr Oberteil (8)'des Gehduses (4) als eine Fundament-
" grube (6) VﬁberdeCkende_horizontale Decke ausgebildet

ist, wobei der Gehéuseuntérteilr(7) in der Fundament-

grube (6) angeordnet ist..

Fillstand nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der verschiebbare Oberteil (8) an die
Decke anschlieBende Seitenwahdteilé (20, 22) umfast und
daB an mindestens einem seiner Séitenwandteile (20) eine
Absaugdffnung (13) angeordhet ist,'ihrdie die Abséug-
leitung (16) miindet. ' '
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Fiillstand nach den Anspriichen 2 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daBR quer zur Verschieberichtung anéeordnete
Seitenwinde (23) des Unterteiles (7) des Gehduses (4)
in Verschieberichtung des Oberteiles (8) flanschartig

verstdrkt ausgebildet sind.

Flillstand nach den Ansprilichen 2 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daf in Verschieberichtung des Oberteiles (8)
angeordnete Seitenwandteile (20) gegeniiber dem Unter-
teil (7) des Gehduses (4) mittels Dichtleisten, vor-
zugsweise L-formiger, in eine Ausnehmung der entsprech-
enden Seitenwdnde des Unterteiles des Gehduses ein-

greifender Dichtleisten (21) gedichtet sind.

Fiillstand nach den Anspriichen 2 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daBR jeder der in Verschieberichtung des Ober-
teiles (8) angeordneten Seitenwandteile (20) mit je
einer, jeweils einer Absaugleitung (16) 2zugeordneten

AbsaugSffnung (13) versehen ist.

Flillstand nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB am Boden des Gehduses (4, 4') Zentriervor-
richtungen (28) zur Lagesicherung der metallurgischen
Pfanne (5) vorgesehen sind.

Fiillstand nach den Ansprichen 1 bis 8§, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Absaugdffnung (13) an der Aufenseite
des Gehduses (4, 4') mit einem sich in Verschieberich-
tung des Oberteiles (8, 8') erstreckenden, vorzugsweise
ovalen Flansch (25) versehen ist, an den .die Absaug-
leitung (16) mit einem in Verschieberichtung des Ober-
teiles (8, 8') erweitert ausgebildeten Ubergangsteil
(15) anschlieBt.

Flillstand nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die die Eingiefdffnung (12) aufweisende Decke (30) des
Oberteiles (8') des Gehduses (4') mit dem Unterteil (7')
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deg Gehiuses (4') verbunden und gemeinsam mit dem
Unterteill des Gehduses (4') verschiebbar ist.
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