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@ Verfahren zum Ablegen von Endlosmaterial.

@ Beschrieben wird ein Verfahren zum Ablegen von End-
losmaterial {15), z.B. von Fadenkabeln, das in einer Ebene
lauft. Das Endlosmaterial wird aus dieser Ebene heraus zu
einem Maander verformt, und zwar mit Hilfe eines sich dre-
henden Rades (1), welches an seinem Umfange mit Umlenk-
kérpern (2) versehen ist.

Das Verformen des Endlosmaterials erfolgt mit einem
einzigen Rad. Zwischen den Umlenkkorpern befinden sich
Fangorgane (5), die von auBerhalb der urspriinglichen Ebene
des laufenden Endlosmaterials in diese Ebene einschwenken
und bei dieser Bewegung nach innen das laufende Endiosma-
terial zu Maandern verformen. Danach schwenken sie wieder
aus der Ebene des laufenden Endlosmaterials aus und geben
das maanderformig verformte Endlosmaterial zur Ablage frei.
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Verfahren zum Ablegen von Endlosmaterial

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ablegen von in
einer Ebene laufendem Endlosmaterial, bei dem das End-
losmaterial auf der Oberflédche eines mit an seinem Umfang
angeordneten Umlenkkdrpern versehenen, sich drehenden

5 Rades zum Mdandern verformt und danach abgelegt wird.

Derartige Verfahren und Vorrichtungen werden beispiels-

weise bei der Herstellung synthetischer Stapelfasern be-

nutzt, wenn die von einer groéBeren Zahl von Schmelzspinn-
10 dlisen abgezogenen Fadenscharen zu einem Spinnkabel zu-

sammengefaBt werden und dann in grofen Spinnkannen abge-
legt werden.

Ein Ablageverfahren flr Spinnkabel muB die Geschwindig-

keit des angelieferten Spinnkabels vor der Ablage in die

' Spinnkanne reduzieren, da andernfalls der hohe Impuls des
Spinnkabels beim Auftreten auf die bereits abgelegte Masse
augenblicklich vernichtet werden mu8, wodurch sich das
Spinnkabel 6ffnet und aufspleiBt, was zu Wirrlagen und

) Verschlingungen der Filamente fihrt. Beim Wiederausziehen

- 20 des Spinnkabels aus dexr Spinnkanne flihrt das zu Auslauf-

schwierigkeiten und Filamentschdden undzu ungleichen Ver-
streckungen, die sich in abweichenden textiltechnologi-
schen Daten, wie z.B. Anfdrbeunterschieden zeigen. Im
unglinstigsten Fall kann das Spinnkabel beim Aufprall in
25 die Spinnkannrne sogar so stark geschd&digt werden, daB es

nicht weiterverarbeitet werden kann.
Diese notwendige Geschwindigkeitsreduzierung kann z.B.

durch eine sinusfdrmige Verformung mit Hilfe eines

30 Profilwalzenpaares erfolgen.
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Fir hohe Liefergeschwinaigkeiten dés'SpinnkaEélé wufde
zZur entsprechend hohen Redu21erung der Llefergeschw1ndlg-
keit in dex . Anmeldung P 28 40 123.2 eine Vorrlchtung zum
Ablegen von Endlosmaterlal vorgeschlagen, bestehend aus
einem Paar von Walzen, an deren Oberfliche perlodlsch
Zdhne angeordnet sind,  die mit 1hren perlpheren Be- -
reichen eine Eingriffzone mit zwei Begrenzungsebenen
bilden. Bei dieser Vorrichtung werden die Zahne der elnen
Walze im rlngformlgen Arbeltsberelch dieser Walze von
auBerhalb der der Elngrlffzone abgewandten Seite der
einen Begrenzungsebene gehalten, die Zéhne der anderen
Walze dagegen werden in- 1hrem rlngformlgen Arbeltsberelch :
von auflerhalb der anderen Selte der anderen Begrenzungs—
ebene gehalten. Eln;solcheSVWalzenpaar erfordert viel
Platz, die beiden Walzen3mﬁssen'sehr:génaurzﬁ'einandei
synchronisiert sein. Aus dleser Anforderung erglbt sich
elne aufwendige Gestaltung und entsprechender Wartungs—
aufwand. Die Blldung der erforderlichen Midander aus dem ge-
radlinig ankdmménden'Endiosmaﬁerials erfolgt auf einem
kurzen KreisbogenStﬁck von weniger als 60 Winkeigradenrr
(60° entsprechen dem. theoretlsch max1malen Eingriff e = r
Radius der Walze). ‘

Die vorliegende Erfindung sollrdiése Nachteile vermeiden,
d.h. keine Abstimmung éinesfProfilwalzenpaares erforderh
und die Méanderbilduhg ﬁbef7eihen5gréﬁeren'Winkelbereich
ermdglichen; dabei sollen aber die*VOrteile der Walze mit
am Umfang periodisch angeordneten Umlenkstlften oder
zZdhnen voll erhalten blelben. '

Erfindungééemés geschiehﬁidies bei einem Verfahren nach
der eingangs erwéhntenrAtt dadurch, aaB die,Verformung
mit einem einzigen“Rad;erfolgtj daB Sich,zwisbhen den Um-
lenkk&rpern Fangorgéhe_befinden} die von auBérhalb der
Ebene des,1alfendenjEndloSméterials in diese Ebene ein-
schwenken und bei der Bewégung nach innen das laufende End-

losmaterizl zu Maandbrn verformen, und daB die Fangorgane
: - BAD ORIGINAL ﬁ
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danach wieder aus der Ebene des laufenden Endlosmaterials
ausschwenken und somit das mdanderfdrmig verformte End-

losmaterial zur Ablage freigeben.

Vorzugsweise wird die Bewegung der Fangorgane durch mecha-
nische Mittel gesteuert.

Nach einer vorteilhaften Ausfiihrungsform des erfindungs-
gemdfen Verfahrens ist jedes Fangorgan auf einer Gabel

angeordnet, die in einer Fﬁhrﬁngsnut im Rad gleitet; die
Gabel ist Uber ein erstes Gelenk, eine Pleuelstange und
einen Lagerbock am Rad befestigt. Das Fangorgan wird iiber
ein zweites Gelenk mittels einer Schubstange bewegt. Die
Schubstange ldauft in einer Schubstangenfithrung, wobei der
Bewegungsablauf der Schubstange iiber eine Kurvenrolle

von einer Kurvenscheibe festgelegt wird.

Bevorzugf kann der Bewegungsablauf der Fangorgane durch
hydraulische oder pneumatische Mittel gesteuert werden;
nach einer anderen Variante durch elektronische Mittel. Im
folgenden wird die Erfindung am Beispiel einer rein me-
chanischen Ausflihrungsform an Hand der Figuren erldutert.
Die Ebenen des laufenden Endlosgutes sind die Schar von zucinander
parallel liegenden Fadenlaufebenen, die Jjeweils von einem

laufenden Filament des Endlosgutes aufgespannt werden.

In den Figuren bedeuten: 1 Rad, 2 UmlenkkOrper, 3 Filihrungs-
nuten, 4 Gabel, 5 Fangorgan, 6 erstes Gelenk, 7 Pleuel-
stange, 8 Lagerbock, 9 Fadenlaufebene, 10 Schubstange,

11 2zZweites Gelenk, 12 Kurvenrolle, 13 Kurvenscheibe,

14 Schubstangenfihrung, 15 Endlosgut, L Lieferwalzen,

Figur 1 zeigt eine skizzenhafte Darstellung des Verfahrens
nach der Erfindung.
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Figur 2 zeigt das Schnitt IT - IT aus Fig; 3. Figur 3'zeig£ einehrAus—-
schnitt aus einer rein nechanlschen,Vbrrlchtung zur Durchfuhrung des
erfindungsgemiBen Vérfahrens.: . '

An dem senkrecht stehenden Rad 1, sind als Umienkk&rper 2

im gezeichneten Belsplel am Umfang 40 feststehende Umlenk-

stlfte gleichméBig angeordnet Dlese Umlenkkorper 2 stehen -

‘im wesentlichen parallel zu den Achsen des Rades 1. Sie k&n-

nen aber auch eine Neigung von bis'zu'etWa'155’2ur Achse bin
oder von der Achse weg be51tzen. Diese Umlenkkorper 2 weisen -
hier krelsrunde Querschnltte auf. Sle konnen als Vollkor-
per oder als HohlkOrper ausgeblldet sein. Im gezeichneten
Beispiel sind dié'UmlenkkGrper 2 starr am Rad 1 befestigt,
sie kdnnen auch drehbar'gélagert sein. Ihre Oberfliche ist
meist verschleiBfest ausgebildet. Die Breite dieser Umlenk-
kdrper 2 wird der'jeweiligen'Vorfiéhtung uhd'dem abzulegen-
den Endlosgut 15 angepaBt. Die Umlenkkdrper 2 konnen bei der
erflndungsgemaﬁen benutzten Vorrlchtung aber auch als radial
bis zur Radmitte verlaufende Rippen ausgeblldet sein, wahrend
beim Profilwalzenpaar nach P 28 40 123.2 nur Stifte mit
einer geringen radialen Erstreékung benﬁtztrwerden diirfen,
um einen groSen Eingriff zu érmégiichen. Mit steigendem '
Raddurchmesser k&nnen mehr Umlenkstlfe angebracht und somit

konnen Zugkraft und Elngrlff gestelgert werden.j

Zwischen diesen Umlenkkorpern 2 Slnd in das Rad 1 entsPre—
chend 40 Fuhrungsnuten 3 elngearbeltet

In jeder dieser Fihrungsnuten 3 kann durch die Gabel 4
ein FangorganVS gleiten. Das FangorganJS—ist dabei. iiber
ein erstes Gelenk 6 an einer Pieuelsténge 7 befestigt,
die wiederum drehbar am Lagerbock"S'befestigtiiét,:der'ani
dem Rad 1 festgemacht ist. Durch diese Art der'Lagerung 
schwenkt das Fangorgan 5 von rechts in die Fadenlaufebene
9 und bewegt sich gleiéhﬁeitig radial nach innen in Rich-
tung auf die Achse des Rades 1. Diesé'BeWegung aes Fang-
organs 5 wird durch eine Schubstange 10 bewirkt, die iber
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ein zweites Gelenk 11 mit dem Fangorgan 5 verbunden ist.
Die Schubstange 10 trdgt an ihrem anderen Ende eine Kur-
venrolle 12, die in einer stehenden Kurvenscheibe 13 1l&uft,
wenn sich das Rad 1 dreht. Die Kurvenscheibe 13 steuert

also den Bewegungsablauf des Fangorgans 5.

Das Fangorgan 5 ist meist hakenartig geformt, so daB es
beim Eindringen in die Fadenlaufebene 9 das Endlosmaterial
15 radial nach innen bewegt. In der Zeichnung ist dieses

Fangorgan rotationssymmetrisch ausgebildet, muB8 aber nicht
rotationssymmetrisch sein.

Es kann als Vollkdrper oder Hohlkdrper gébildet sein und
starr befestigt oder drehbar gelagert angebracht sein.

Auch seine Oberfliche wird meist verschleiBfest ausgebil-
det.

In dem gezeigten Beispiel Qird die Xurvenrolle 12 bei sich
drehendem Rad 1 durch die Fliehkraft an die Kurvenscheibe
13 angedriickt. Ebenso bevorzugt kann die Kurvenrolle 12
aber auch durch Federn oder pneumatische oder hydraulische
Mittel an die Kurvenscheibe 13 angepreft werden. Die Kur-
venrolle 12 kann auch durch einen Gleitstein ersetzt wer-

den, der dann in einer entsprechenden Kurvenbahn l&uft.

Die Form dexr Kurvenscheibe 13 wird punkteweise nach den

Erfordernissen der jeweiligen Anlage konstruiert.

In der Fig. 1 ist ersichtlich, wie das abzulegende End-

losgut 15 durch Lieferwalzen L und die Stifte 2 und 5 des
Rades 1 transportiert wird.

Das erfindungsgemdB verwendete Rad bewirkt eine Mdander-

bildung des Endlosgutes 15 und damit eine entsprechende

Geschwindigkeitsreduzierung.

g |
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- Das erstmalige Auflegen des Endlosgute$;15 éuf,das,Ablage—

organ bereitet beim Profilwalzenpaar naéhldem Stand'der
Technik groBe Schw1erlgkelten. Beim erflndungsgemaB ver—"
wendeten Rad 1 wird dagegen das angelleferte Endlosgut 15,
z.B. ein Splnnkabel belm Anfahren tangentlal an das um-
laufende Rad 1 gebracht.,, .

Das Spinnkabel wird nun vonréinem FangotganfS’eifaBt und.
wihrend der Drehung des Rades 1 um einenVWinkelzL, dessen
Grose duréhrdeh,Verlauf der Kurvenscheibe 13 beStimmt ist,
nach innen gézogen uhd méanderférmig verformt,rDas,Spinn—
kabel wird nun in Mianderform {iber den Winkelbereich B
transportiert. o ,77' ' , ,
Der Abstand zwischen Umlenkkorper 2 und Fangorgan 5 ent-
spricht dem Eingriff des Profllwalzenpaares nach der
deutschen Anmeldung P 28 40 123.2. Wenn dle Maander

waagerecht zu liegen kommen, schwenkt das Fangorgan,sr

~ wieder aus der Fadenlaufébené,9raus und gibt'die Mdander

somit frei, die dann mitrehtsprechend ihrer;Verformung
verminderter Geschwindigkeit in der Spinnkanne abgelegt

werden.

Die Maanéer—Blldung, d h das Elnschwenken des’ Fang—
organs 5 aus der gestrlchelt gezelchneten Lage auBerhalb :
der Fadenlaufebene 9 in die durchgezogene gezelchnete
Innenstellung des Fangorgans 5 kann uber einen relatlv
groBen Kreisbogen erfolgen, wenn man z.B. nach Fig. 1

das Spinnkabel am unteren Ende des Rades 1 auflegt und
tiber 270° mit dem Rad 1 transportlert o

Die skizzierte, etfiﬁdungégeméﬁ benutzte Vorrichtung ist ’

nicht ausgewuchtet, da bei der Bewégﬁng'der Fangorgane 5

und des Rades 1 sich Massen relativ zum Mlttelpun?t des
Rades bewegen. Diese Unwucht kann in an sich bekannter
Weise durch eine geelgnete Formgebung dexr Gabel 4 und

der Pléﬁelstahgé 7 vermindert oder;beseitigt,werden. Diese
Bauelemente mﬁséen dabéi'so geférmt werden}rdaB bei der

Bewequng durch die Schubstange1order Schwerpunkt der be-
: T BAD ORIGINAL
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wegten Bauelemente erhalten bleibt.

Das erfindungsgemdBe Verfahren eignet sich besonders zum
Ablegen von beim Schnellspinnen erhaltenen Faser-
kabeln. Im Gegensatz zu den Profilwalzenpaaren nach dem
Stand der Technik erlaubt das erfindungsgemdB verwendete
Rad eine starke Mdanderbildung (Eingriff) des angeliefer-
ten Endlosmaterials und damit eine groBe Geschwindigkeits-
reduzierung. Das Endlosmaterial wird dann in M3anderform
weiter transportiert. Damit ergibt sich eine gleichmdBige
Spannung zZwischen Lieferorgan und Ablageorgan. Auf diese
Art lassen sich auch hohe Spannungen im Endlosmaterial,
wie z.B. einem Spinnkabel, erzielen, so daB das erfin-
dungsgemdB verwendete Rad unmittelbar, ohne weiteres
Lieferorgan nach éen Spinndiisen angeordnet werden kann,
um so ein galettenloses Spinnen von Faserkabeln zu voll-
ziehen. Wie bereits geschildert, gestattet das erfin-
dungsgemédB verwendete Rad mit Fangorganen ein leichtes

Auflegen des Spinnkabels und damit ein stdrungsfreies
Arbeiten.

Die erfindungsgemdB verwendete Ablagevorrichtung stellt
also eine mechanisch stabile, einfach zu handhabende
Vorrichtung dar, die eine groBe Geschwindigkeitsreduzie-
rung ermdglicht und so das Schnellspinnen von Faserkabeln

mit und ohne Abzugsgaletten erlaubt.
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Patentanspriiche: ' e |

1. Verfahren zum'Ablegén'von'ih einer'Ebenerlaufendem
Endlosmaterial, bei dem daS'Endlosmaterialrauf der
Oberfliche eines mit an seinem Umfange angeordneten
Umlenkkérpern'verSehenen;5sidh drehenden Rédés zu
M#andern verformt und danachiabgélegﬁ wird,'dadurch'
gekennzeichnet; daB die Verfoimung'mit,éinem eihzigen
Rad erfolgt, und daB SiCh;zWischenrden UmlenkkSrpern
Fangorgane'befindén, die von_auBérhalb[déf Ebene des
laufenden Ehdlosmatériélé in diese Ebene éinséhwenken
und bei der Bewegung nach innen das laﬁfenderEndlos?
material zu Miandern Verformeh;fund daB die Fangorgane

,danach wieder ausrder Ebenefdeé~laufenden'Ehdlos—
materials,ausschwenken,uhd aas'verfOImteiEndlosmaterial
“zur Ablage ffeigeben. ' ' - o

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch’gekennzeichnet,'
daB die Bewegung der'Fangorgahe durch,meChahische
Mittel gesteuert wird. o o

3. Verfahren nach Aﬁspfﬁchen 1 und 2, daduiéh'gekennzeichf
net, dab jedes Fangorgan 5 auf einer Gabel 4 angeord-
net ist, die in einérrFﬁhrungsnut 3 im Rad'T, und daB
diese Gabel 4 {iber ein ersten Gelenk 6, eine Pleuel-
stanger7 und einen Lagerbock 8 am Réd—beefestigt ist
und daB das Fangorgan S:ﬁber ein zweites Gelenk 11
nnittels einer Schﬁbsténge'TO bewegt Wird_und daB diese
Schubsﬁange 10 in einer Sbhubsfangenfﬁhrung 14 1iuft,
wobel dieser Bewegﬁngsablauf,dér Schubéténge:1o tiber
eine Kurvenrolle 12 von einer Kurvenscheibé 13 fesge~'
legt wird. -
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4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Bewegungsablauf der Fangorgane durch hydrau-

lische oder pneumatische Mittel gesteuert wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB der Bewegungsablauf durch elektronische Mittel
gesteuert wird.
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