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@ Vorrichtung zum Aufspannen von Hauten oder Fellen bei der Lederhersteliung.

@ Bel dieser Spannvorrichtung wird die zu spannende Haut
auf einen Spannrahmen gelegt, in welchem eine Vielzah! von
Spannklemmen auf radialen Fihrungen verschiebbar gehal-
ten sind, mit denen die Haut erfaBt mitteis Ubertragener Zug-
kréfte gespannt wird.

Zum sicheren Erfassen und Festhalten des AuBenrandes

der zu spannenden Haut ohne Verrutschen oder Verschieben.

ist jeder Spannklemme (7, B, 28} eine mit ihr verschiebbare
Andruckeinrichtung (20, 29), insbesondere in Form einer Rolle
(25, 30), Walze oder rotierenden Blirste, zugeordnet, die in
Verbindung mit einem unter der Haut angeordneten Gegen-
halter die Haut fiir den SchlieBvorgang der Spannklemmen
glattet und positioniert.

Croydon Printing Company Ltd.
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Vorrichtung zum Aufspannen von Hauten oder
Fellen bei der Lederherstellung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufspannen
von Hauten oder Fellen bei der Lederherstellung mit
einem Spannrahmen, in dem eine Vielzahl von Spann-
klemmen an im wesentlichen radialen Fiihrungen ver-
schiebbar gehalten sind.

Eine solche automatische Spannanlage zum Aufspannen
von Hauten oder Fellen vor dem Trocknen ist bekannt.
Dabei wird die zu spannende Haut auf den Spannrahmen
aufgelegt und von Spannklemmen erfafBt, die sich von
den Rahmen-AuBenseiten auf den radialen Flihrungen zur
Rahmenmitte hin bewegen. Die Filhrungen bestehen aus
strahlenférmig zwischen einem AuBenrahmen und einem
Innengestell des Spannrahmens verlaufenden Gleitschie-
nen. In dem Augenblick, in dem eine Spannklemme mit
ihrer Mauldffnung die Haut erfaBt, erfolgt die Auslo-
sung einer federbelasteten SchlieBe, welche die Haut
fest greift. Der Spannvorgang selbst wird nach der
Verbindung der Spannklemmen mit der Haut dadurch be-
wirkt, daB die Spannklemmen mit einer vorgegebenen
Zugkraft auf ihren Filhrungen in Richtung auf den Au-
Benrahmen bewegt werden. Zu diesem Zweck ist der
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Spannrahmen auf einem MaschinentiSch angéordnet in
welchem korrespondierende strahlenformlge Gleitschie-
nen vorhanden sind, auf denen tiber Zugselle angetrle-
berne Schlitten verschlebllch sind, d1e mit den zugeho—
rigen Spannklemmen kuppelbar und entkuppelbar sind.
Nach dem Spannen wird der Rahmen vom Maschlnentlsch
abgenommen und einem- Trockenofen zugefuhrt

Nachteiiig ist tei dieser'bekéhnten'Spannvorrichtung,
daB ein sicheres Erfassen des rdumlich’ unglelchmaﬁl— =
gen Felles durch die Spannklemmen nicht gewahrlelstet
ist. Es besteht die Gefahr, daB die zuerst an dem Au-
Benrand der zu spannenden Haut ankommende Spannklemme

‘diesen wegen der 21pfllgen Form nlcht grelft, sondern

vor sich her nach innen schlebt Daneben llegenden
Spannklemmen ist es dann ebenfalls nicht mogllch den
Leder-~-Aulenrand unter Auslosung der Schlleﬁe zu,erfas-
sen, so daB auchfein hachfolgéndef Spannvorgang nicht
m&glich ist. Die Bedlenung muB dann samtllche Spann—
klemmen wieder in die Ausgangsp051tlon brlngen, die
Haut neu auflegen und einen neuen Versuch mit der
Maschine unternehmen. Wesentllche Ursache fir das
nicht einwandfreie Arbelten der begchrlebenen Spann-

'vorrichtung ist;'daﬁ die zﬁ,spanngnde Haut in ihrer

Positionierung auf denTSpannrahmen nichtjgehalten
ist, sondern durch die Spannklemmen verschieblich
ist. * | o

Um hier eine Besserung zu err81chen, 1st berelts vor-
geschlagen worden, oberhalb des Spannrahmens eine
Rlchtvorrlchtung nach Art eines Gegenhalters absenk-
bar anzuordnen, welche strahlenformlge Lelsten auf-

- welst, die mit den Gleitschienen desVSpannrahmens

korrespondierén und auf diese Weise'im abgesenkten Zu-
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stand der Richtvorrichtung die Haut zwischen sich
festhalten. Nachteilig ist der zu betreibende kon-
struktive und Fertigungs-Aufwand, ohne daB insbeson-
dere bei dinnen Hauten der gewlinschte Erfolg erzielt
wird. Vorhandene Falten oder Verwellungen im Fell
werden ndmlich durch die sich absenkende Andruckvor-
richtung nicht geglattet, sondern in ihrer Position
zusammengedriickt, was im AuBlenbereich dazu fiihrt, daf

ein sicheres Erfassen durch die Spannklemmen nicht ge-
wdhrleistet ist.

Der Erfindung liegt daher angesichts dieses Standes
der Technik die Aufgabe zugrunde, eine Spannvorrich-
tung fir das Klammern von Hduten in Gerbereibetrieben
zu schaffen, welche ein sicheres Erfassen und Festhal-
ten des AuBenrandes der zu spannenden Haut durch die
Spannklemmen ohne Verrutschen oder Verschieben der

Haut und unter Glattung von Falten und Verwerfungen
ermdglicht.

Die Aufgabe ist erfindungsgemdB dadurch gelost, daB
Jeder Spannklemme eine mit ihr verschiebbare Andruck-
einrichtung zum Festhalten der zu spannenden Haut in
ihrer Auflageposition auf dem Spannrahmen zugeordnet
ist. Die Andruckeinrichtung kann entweder an der
Spannklemme selbst oder an dem die Spannklemme ver-
schiebenden Element, insbesondere Schlitten, des Ma-
schinentisches befestigt sein. Sie wird folglich ge-
meinsam mit der Spannklemme verfahren, erfaft und
hdlt den Haut-AuBenbereich unverschiebbar in seiner

Auflageposition, indem die SchlieBe der Spannklemme
ausgelsst wird.

Vorzugsweise ist die Andruckeinrichtung drehbeweglich
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und weist eine Abrollflache auf Sle kann 1nsbesondere B
eine Rolle, Yalze oder rotlerende Burste seln, wobel

~die flachige- Auflage der Walze oder Burste anstelle

der punktformlgen der Rolle beim Spannen dunner'Haute
wegen der besseren Glattwirkung_zu beyorzugenrlst.

Der Vorzug der Gléttung von Falten und Verwellungen
der zu spannenden Haut wird verbesSépt,:Wehn geméB, 7
einer zweckmiBigen Ausgestaltung:def7Erfindung'die'
Andruckeinrichtung eine Zugkrifte auf die Haut auf-
bringende Relati?bewegungfaquﬁhrt; Hiefzu'kann ins-
besondere ein sepérater Antrieb fiir die'Drehbewégung':'
der Rolle, Walze oder rotlerendenBurste vorgesehen
sein, Der Antrieb kann ‘ein Riementrieb sein, der von
dem die SpannklemmeVverschlebenden Element des Maschl—
nentisches mit einer ﬁbersétzuhg—zur'Andruckéinriché
tung gefthrt ist. o |

Eine weitere Verbesserung des Halteergebnlsses und
des gewiinschten Gldttens der zu.haltenden Haut wird
erzielt, wenn die Andruckelnrlchtungrln Vorschubrich-
richtung der Spannklemme vorlaufend zur Klemmebene
angeordnet ist. Hierbei kinnen vorzugsweise mehrere
Rollen, Walzen oder'Bﬁrstean6réihander,rggf separat
angetrieben, vorgesehen sein. Eln max1maler Ausbreit—
effekt ist hiermit er21e1bar.' - e

Generell erfordert dle Andruckelnrlchtung - wie der '
Name schon sagt -~ einen oberhalb der zu spannenden ,
Haut angeordneten Halter und elnen unterhalb der Haut
angeordneten Gegenhalter.,Je nach Stellpng,des Hal—
ters in bezug zur Spannklemmé, ist der Gegenhalter
als Teil des Spannrahmens berelts vorhanden oder muf
vorgesehen werden. Beflndet 51ch belsplelsweise die
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Rolle in Flucht mit der Spannklemme vor ihr, kann der
Gegenhalter der untere Schenkel der Offnung der Spann-
klemme sein oder auch ihre Fihrung. Befindet sich der
Halter der Andruckeinrichtung neben der Spannklemme,
kann als Gegenhalter ein zwischen den Fihrungen des
Spannrahmens Jjeweils angeordnetes Blech vorgesehen
sein. Vorzugsweise ist nach einer zweckmdfigen Ausge-
staltung der Erfindung als Gegenhalter eine Druck-
Rolle, Walze oder Blirste in einer Stellung unterhalb
der zu spannenden Haut dem Halter der Andruckeinrich-
tung zugeordnet. Die Rolle, Walze oder Biirste und/
oder der Gegenhalter koénnen zur Anpassung an die Haut-
stdrke verstellbar und federnd gelagert sein.

In der bevorzugten konkreten konstruktiven Ausgestal-
tung der Erfindung ist am Schlitten des Maschinenti-
sches jeder Spannklemme ein im wesentlichen U-formiger,
um 90° nach vorn verschwenkter Hebel mit sich erwei-
ternden Schenkeln angelenkt, der an seinem oberen
Schenkel die Andruckeinrichtung, insbesondere Rolle,
Walze oder Bilirste drehbeweglich triagt und an seinem
unteren Schenkel durch ein Gegengewicht belastet ist.
Bei dieser Ausfiihrungsform der Erfindung ist zwar je-
der Spannklemme eine Andruckeinrichtung zugeordnet,
diese verbleibt aber beim Maschinentisch, wenn der
Spannrahmen dem Trockenofen zugefiihrt wird. Dies ist
nicht der Fall bei Ausfiihrungen der Erfindung, bei
denen an der Spannklemme selbst, beispielsweise iliber
ein seitliches Distanzstiick eine Rolle als Andruck-
einrichtung befestigt ist. Diese Ausfiihrungsform kann
bei kleineren Anlagen z.B. zur Verarbeitung halber
Haute Vorteile haben.

Die Andruckeinrichtung kann zur Erzielung eines hohen
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Eigengewichts aus Stahl bestéhen und mif'éinem'Kunst-
stoff belegt sein. ' . B

Insgesamt wird durch die Erfindung'erreiéht; daB die
zu spannende Haut sicher in die Spannklemme eingefithrt
wird, dort detektiert und durch'di¢ Sch1ieBe festgehal-
ten wird, da durch die Andruckeinrichtung unter Glat-
tung von Falten und Verwellungen Jjedes Verrutschen

der Haut vermieden ist. Selbst Zipfel des Leders wer-

den ausgezogen und nicht - wie bisher - durch die

Spannklemme unter Riickklappung verschoben,:so'daﬁ

auch diese Nachteile des Standes dér Technik behoben
sind. Bei Anwendung einer zusdtzlichen Zugkraft ist
eine besondere Ausbreitwirkung gewéhrléistetrund ist
es nicht mehr erforderlich, die zu spannende Haut sehr
glatt auf den Rahmen éufzulegen. GroBe Einsparungen an
Arbeitskriften sowie ein reibungsloser Betriebsablauf
mit schnellen Riistzeiten werden erhalten.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile des Gegen-
standes der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgen-
den Beschreibung der zugehﬁrigén Zeichnung, in der ver-
schiedene bevorzugte Ausfithrungsformen der Erfihdung
schematisch dargestellt sind. Ih der Zeiéhnung zeigt:

Fig. 1 7 éine Spannvorrichtung in ihren wésente
lichen Teilen in einer Riickansicht,

Fig., 2 die Spannvorrichtung der Fig. 1 in einer
Seitenansicht gemdB Pfeil A der Fig. 1,

Fig. 3 eine Seitenansicht einer andéren Ausfih-
rungsform einer Spannvorrichtung'und
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Fig. &4 eine Riickansicht der Ausfihrungsform der
Fig. 1,

Fig. 5 eine Riickansicht einer Spannvorrichtung

mit angetriebener Rolle.

In der Zeichnung sind nur die mit der Erfindung in di-
rektem Bezug stehenden technischen Elemente von Spann-
vorrichtungen dargestellt. Insbesondere ist darauf
verzichtet worden, die genaue Ausgestaltung des an

sich bekannten Maschinentisches, auf den Spannrahmen
aufgelegt, abgenommen, einem Trockenofen zugefiihrt
werden und wieder aufgelegt werden, zu beschreiben,

Vom Maschinentisch sind der Fig. 1 der Zeichnung allein
zwei Flhrungsschienen 1 und 2 entnehmbar, die aus einem
rechteckigen Stahlprofil bestehen und zu einer Vielzahl
von Fihrungen gehdren, die im wesentlichen strahlenfor-
mig im Maschinentisch angeordnet sind. Auf dem Maschi-
nentisch liegt ein Spannrahmen 3, der aus einem nicht
dargestellten AuBenrahmen, einem Innenrahmen und einer
Vielzahl von im wesentlichen radial verlaufenden Fiih-
rungen 4, 5 besteht. Die Fithrungen 4, 5 sind den Fiih-
rungsschienen 1, 2 gleich ausgebildet und funktionell
zugeordnet, weshalb sie in gleicher Ebene oberhalb

der Fihrungsschienen 1, 2 positioniert sind.

In einer Klammerstation werden etwa 60 solcher Spann-
rahmen 3 bendtigt, um zu bearbeitende Haut oder Felle
bei der Lederherstellung zu spannen und anschliefiend
auf dem Spannrahmen in einem Ofen zu trocknen.

Zwischen Jjeweils zwei Fihrungen 4, 5 ist geringfiigig
unterhalb der Arbeitsebene eine fldchige Abstiitzung 6
aus Blech angeordnet. Zwischen zwei Abstiitzungen ist
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im Bereich der Fiihrungen &4, 5 ausreichend Abstand ge-
lassen, um auf den Fihrungen &4, 5 veréchiébbafrangeord—
neten Spahnklemmeﬁ 7,,8,ausreichenderArbeitsmaglichkeit
zu lassen. Insgesamt weist ein Spannrahmen 3 in der be-
schriebenen Ausfﬁhrungsfprm 9473pannk1emmen'7,78 auf.,

Die Spannklemme 7, 8, ‘die mit mehr Elnzelheiten der
Fig. 2 der Zelchnung entnehmbar 1st, besteht im wesent-
lichen aus einem um 90 gelegt angeordneten U—Kunst-
stoffprofil 9, dessen oberer Schenkel 10 ‘und unterer
Schenkel 11 sich zum Inneren des Rahmens hin erweitern,
um eine Maulsffnung zur Einfiihrung des AuBenrandes ei-
ner zu spannenden Haut zu bilden. Der obere Schenkel 10
trdgt eine federbelastete- SchlleBe 12, die mit dem un-
teren Schenkel beim Festklemmen einer Haut zusammen-

‘wirkt, indem sie durch den Federdruck nach unten ver-

schwenkt wird. Die Auslésung’derWSchlieBbewegung er-
folgt mittels eines Abtaéthebels'13,7dértim'unteren
Schenkel 11 gelenkig und federbelastet gelagert ist
und auf einen Magnetschalter wirkt,:dér ein,Luftventil
ansteuert, welches dié:ArretiErung der SchlieBe 12 in
der in der Zelchnung dargestellten oberen Stellung
1ost. ' '

Am unteren Schenkélides U;Profils 9 ist férner ein
Schlitten 14 befestlgt der verschlebbar auf der zuge-

~ hérigen Filhrung &4, 5 sitzt.

Der Schlitten 14 Wird von einem unter ihm auf der Fiih-
rungsschiener1, 2 laufenden Wagen 15 verschoben, der
an ein Zugseil 16 angeschlossen ist,;Welbhesrvon einem
PreBluftzylinder hin- und'hergezogenVWerden kann. Am
Wagen 15 iSt*hinten'eine—Sperrklinke 17,veréchWenkbar
gelagert, die den Schlitten in Richtung vorwirts mit-
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nimmt, und ist vorn ein hochstehender Vorsprung 18 aus-
gebildet, der die Mitnahme der Spannklemme 7, 8 nach
rickwdrts bewirkt.

Hinter dem Wagen 15 ist mit ihm kuppel- und entkuppel-
bar ein Trager 19 fiir eine Andruckeinrichtung 20 ver-
schiebbar auf der Filhrungsschiene 1, 2 gehalten. Am
Trager 19 ist seitlich herausstehend eine Achse 21 be-
festigt, welche an ihrem Zufleren Ende verschwenkbar
einen im wesentlichen U-fdrmigen, um 90° nach vorn ge-
legten Hebel 22 trdgt. Der Hebel greift durch den
Schlitz 23 der Abstiitzplatte 6 hindurch und ist an
seinem oberen Schenkel 24 mit einer Rolle 25 versehen,
die geeignet ist, Druck- und Zugkrifte auf eine Haut
auszuiiben, die in dem Zwischenraum zwischen Rollenfl&d-
che und Abstiitzplatte 6 liegt.

Eine solche Andruckeinrichtung 20 ist bei der be-
schriebenen Ausfiihrungsform Jjeder Spannklemme 7, 8

des Spannrahmens 3 zugeordnet. Es sind aber andere
Ausfilhrungsformen denkbar, bei denen z.B. nur jeder
zweiten Spannklemme eine Andruckeinrichtung zugeordnet
wird, beispielsweise dann, wenn Rollen 25 beidseitig
einer Spannklemme angeordnet werden. Wesentliches Ele-
ment der Anordnung der Rolle 25 ist ihr Verlauf gegen-
iiber der Ebene der SchlieBle 12, welcher Fig. 2 der
Zeichnung entnehmbar ist. Dort ist auch angedeutet,
daB8 der Trdger 19 mit einer Rolle 26 versehen werden
kann, die auf der Fihrungsschiene 1 abrollt und deren
Drehbewegung iiber ein nicht dargestelltes Getriebe aus-
genutzt werden kann, die Rolle 25 derart anzutreiben,
dafl sie eine Zugkraft auf die unter ihr befindliche
Haut ausiibt. Die Rolle 25 bewegt sich in diesem Fall
schneller als die Spannklemme 7, 8 aufgrund einer ein-
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Der untere Schenkel 26 des Hebels 22 trégt ein Gegen-
gewicht 27, dessen Abstimmung die Hohe der aufgebrach-
ten Druckkraft bEeinflﬁBt' Eine VefschWeﬁkung der ge-
samten Andruckelnrlchtung 20 um die Achse 21 ist mog-
lich., : S

Die Fig. 3 und 4 der Zelchnung zeigen eine Ausfuhrungs-
form einer Spannklemme 28, die selbst mlt einer An- '
druckeinrichtung 29 ausgestattet ist, welche damlt

Teil der Spannklemme 28 ist. k

Auf eine Detallbeschrelbung der Spannklemme 28 mit
ihren verschiedenen Bogen-- und Winkelhebeln zum Span—
nen, Ausldsen und Ruckspannen der SchlieBe w1rd ver-
zichtet, da die dlesbezugllche Ausblldung der Spann—
klemme 28 unabhédngig fiir die technlsche Ausbildung und

"Funktion der Andruckeinrlchtung 29 ist. Diese besteht

aus einer Druckrolle 30, welche am oberen Schenkel der
Spannklemme 28 mit seitllchem Abstand auf einer

Achse 31 drehbar befestigt ist. Der Vorlauf,gegen;
{iber der Klémmébehé ist der Zeichnung entnehmbar.

Die Wirkung der Andruckeinrichtung 20 und 29 besteht
darin, daB vor Erreichen des AuBenrandes der zu span-
nenden Haut beidseitig jeder Spannklemme ein Druck und
gef. Zug nach auBen auf diefHaut aﬁsgeﬁbt-ﬁird,fdiese*
demit geglétteﬁ’wird,und'fIEChig'gegen eine Verschieé
bung festgehalten,wird, so daB die dann in die Maul-
8ffnung der Spannklemme eingefﬁhfte'Héut auch an Zip-

- feln den Abtasthebel 13 ausl6st hnd,damitrdie SchlieBe

in Klemmstellung bringt, ohneVdaB’die M6gLichkeit,be~
steht, daB die Spannklemme die Haut chne Klemmung vor
sich her auf dem Spannrahmen nach innen schiebt.
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Vorrichtung zum Spannen von Hiuten oder Fellen bei
der Lederherstellung mit einem auf einem Maschinen-
tisch'angéordneten.S?annrahmen; in dem eine Viel-
zahl von Spannklemmen an im wesentlichen radlalen
Fiilhrungen verschiebbar gehalten 51nd '
dadurch gekennzeidi c h n e t ’

daB jeder Spannklemme (7, 8,”28}relne mit ihr ver-
schiebbare Andruckeinrichtung (20, 29) zum Festhal-

" ten der zu spannenden ‘Haut in ihrer Auflagep051tlon

auf dem Spannrahmen (3) zugeordnet ist.

Spannvorrichtﬁng nach AnsprUch 1,'dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Andrﬁckeinribhtung (20, 29) an
der Spannklemme (28) selbst oder an dem die Spann—
k1l emme (7) verschiebenden Element insbesondere Wa—

gen (15, 19) des Maschinentisches losbar befestlgt

ist.

Spannvorrlchtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Andruckeinrlchtung (20, 29)

drehbewegllch ist und eine Abrollfléche aufwelst

Spannvorrichtung nach einem der Ansprﬁche 1'bi553,
dadurch gekennzeichnet, daB die Andruckelnrichtung
(20, 29) eine Rolle (25 30), Walze oder rotlerendeV
Blirste ist. |

Spannvorrichtung nach einem der Anspruche-1 bis 4

dadurch gekennzelchnet daB die Andruckelnrichtung
(20, 29) eine Zugkridfte auf die Haut aufbrlngende '
Relativbewegung ausfuhrt '
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Spannvorrichtung nach Anspruch 4 und 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein separater Antrieb (26) fiir die
Rolle (25, 30), Walze oder Biirste vorgesehen ist,

Spannvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Antrieb (26) ein Riementrieb ist,
der von dem die Spannklemme (7) verschiebenden Ele-
ment (15, 19) des Maschinentisches mit einer Uber-
setzung zur Andruckeinrichtung (20) gefithrt ist.

Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Andruckeinrichtung
(20, 29) in Vorschubrichtung der Spannklemme (7, 28)
vorlaufend zur Klemmebene angeordnet ist.

Spannvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mehrere Rollen, Walzen oder Biirsten
voreinander und/oder beidseitig neben der Spann-
klemme angeordnet sind,

Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB als Gegenhalter eine
Druck-Rolle, Walze oder Biirste in einer Stellung
unterhaldb der zu spannenden Haut im Halter der An-
druckeinrichtung zugeordnet ist.

Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB3 die Rolle, Walze

oder Bilirste und/oder der Gegenhalter verstellbar
und federnd gelagert sind.

Spannvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB am Wagen (15, 19)
des Maschinentisches Jeder Spannklemme (7) ein im
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wesentlichen U-fdérmiger, umiéQq verschwenkter Hebel
(22) mit*éich:erwéiternden Schénkeln (24, 31) ange-
lenkt ist, der an seinem oberen Schenkel (24) die
AndruékeinriéhtUng, insbesondere Rolle (25), Walze
oder Biirste drehbeweglich tfégt und an seinem unte-
ren Schenkel (31) durch ein Gegengewicht (27) ‘bela-
stet ist. ' :

Spannvorrlchtung nach elnem der Anspruche 1 bls 11,
dadurch gekennzeichnet, daB liber  ein seitliches Di-
stanzstiick eine Rolle (30), Walze oder Biirste als
Andruckeinrichtung an Jeder Spannklemme befestlgt
ist. ' ' '

Spannvorrichtung nach einem dér Anspfﬁche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB die Andruckeinrichtung

(20, 29) aus Stahl besteht und mit Kunststoff belegt

ist.
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