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Verfahren zur Herstellung lichtecht gefarbter, gummierter Gewebe aus Polyesterfasern.

@ Mit Dispersionsfarbstoffen lichtecht gefarbte, latexbe-
schichtete sowie vulkanisierte Flachengebilde aus Polyester-
fasern werden erhalten, wenn man auf das in Ublicher Weise
vorgefarbte Textilgut zunéchst eine erste Gummischicht aus
einer wassrigen, vulkanisiermittelhaltigen Latexdispersion
appliziert, und nach dem Zwischentrocknen und Vulkanisie-
ren der Erstbeschichtung die weiteren erforderlichen Gum-
mischichten dann aus |6sungsmittethaltigen Latexprapara-
tionen aufgetragen und ebenfalls vulkanisiert werden. Bei der
so gewdhlten Reihenfolge des Anwendungsmediums fur die
Latexauflagen schiitzt die erste Gummischicht die Polyester-
farbung vor dem EinfluR der Lésungsmittel (enthalten in der
Beschichtungsmasse iaut herkdmmlicher Arbeitsweise) und
vor einer Verfarbung. Das Verfahren eignet sich zur Herstel-
lung von gefarbten, gummierten Stoffen z.B. fur Schwimm-
westen, Schiauchboote, Warnschutzbekleidung und derglei-
chen.
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Verfal.ren zur Herstelilung lichtecht gefdrbter, gummierter

Gewebe aus Polyvesterfasern

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
mit Dispersionsfarbstoffen lichtecht gefdrbten, latexbe-

schichteten (gummierten), vulkanisierten textilen Fl&chen-
gebilden aus Polyesterfasern.

Flir den Ssenotdienst wurden bisher Schwimmwesten ode
Schlauchboote aus gefdrbtem, mit einer Gummierung versehenem
Polyamidgewehe eingesetzt. Da Farbton und Leuchtkraft die-
ser Farbungen von vornherein vorgeschrieben sind, wird die
Auswahl der dafir verwendbaren Farbstoffe zusdtzlich noch
dadurch eingeschrdnkt, dal bei einer Anzahl von aufgrund

aexr obigen Anforderungen filir geeignet ancesehenen Farbstof-
fen die Lichtechtheiten der Farbungen nach DIN 54 004 nur
maximal die Note 1-2 erreichen. Schon nach wenigen Stunden
Sonneneinwirkung ist eine aus solchem Gewebe hergestellte
Schwimmweste oder hergestelltes Schlauchboot im Farbton
total verschossen und nicht mehr gebrauchstlichtig, da gerade
die Farbe dieser Gegenstidnde ein wichtiges Kriterium fir
ihren Gebrauch darstellt. Bemilhungen, echtere Farbungen auf
Polyamidgewebe zu erhalten, scheiterten an der eingeschrdnk-
ten Farbstoffauswahl und den Vorschriften liber Farbe und
Leuchtkraft der Fiarbungen.

In neverer Zeit ist es gelungen, Fdrbungen mit Dispersions-—
farbstoffen, die in Farbton und Leuchtkraft den amtlichen
Anforderunger entsprechen, auf Geweben oder sonstigen tex-
tilen Fl&dchengebilden aus Polyesterfasern herzustellen.
Diese Pdrbungen weiscen eine deutlich besserc Lichtechtheit
als die Farbungen auf Polyamidfaszrn auf (Note 4 nach

DIN 54 00C4)

Beim Beschichten eines so gefdrbten Gewebes aus Polvester-
fasern mit einer Gummierung zeigt sich jedoch, daf das

Ublicherweise in der Beschichtungsmasse (Gummierundgs-
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masse) enthaltene Lsemittel (beispielsweise Toluol)
den Farbton der Firbung stark ver&ndert und die Egalitit
der Farbung durch teilweises AnlOsen des Farbstoffes

und teilweise FarbstoffzerstSrung zunichte macht.

Es wurde nun gefunden, daB man mit Dispersionsfarbstoffen
lichtecht geférbte, latexbeschichtete (gummierte), wvul-
kanisierte Fléchengebilde aus Polyesterfasern'herstellenz
kann, indem man auf das gefédrbte trockene oder feuchte

Polyesterfasermaterial eine widBrige, vulkanisiermittel-

haltige Latexdispersion aufbringt, trocknet und vulkanisiert

und anschlieBend in bekannter Weise eine l&semittelhaltige.
Beschichtungsmasse oder eine wdBrige Dispersion eines

Beschichtungsmittels fir die nichste Schicht aufbringt.

Das Aufbringen der wdBrigen, vulkanisiermittelhaltigen
Latexdispersion erfolgt zweckméBig'durchrAufklotzen. |
Das Trocknen nach erfolgtem Aufbringen der genannten
Latexdispersion erfolgt zweckmdBig bei 100 - 140°C

und das sich daran anschlieBende Vulkanisieren zweckméBig
in HeiBluft ven etwa 150°C wihrend etwa 3 bis 7 Minuten.
Im AnschluB daran kann eine ibliche l6semittelhaltige
Beschichtungsmasse (Gummierungsmasse) oder eine wéBrige
Dispersion eines Beschichtungsmittels als nichste Schicht
aufgebracht, beispielsweise aufgerakélt, und dann vulkani-
siert werden,ohne'daB'im Falle des Aufbringens einer '
18semittelhaltigen, beispielsweise toluolhaltigen
Beschichtungsmasse, die an sichrgegen das Lésemittel

empfindliche F&rbung beeintrichtigt wird.

Es war {iberraschend und nicht vorhersehbar, daB durch die
cinfache, im Laufe der Gewebeausrﬁstung durchfiihrbarec
MaBnahme, die erste Gummierungsschicht aus wéBriger Dis-~
persion aufzuklotzen und zu vulkanisieren, ein Schutz

der Farbung erhalten wird, wodurch das nachtrédgliche
Aufbringen der beispielsweise ﬁblichén,;lésemittelhaltigen

Gummierungsmasse ermdglicht wird, ohne daB die Fdrbung
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durch das Loscemittel beeintrédchtigt wird. Es war ferner
ilberraschend und nicht vorhersehbar, daB8 durch den aus
waBriger Dispersion aufgebrachten ersten Latexfilm die

notwendige enge Verbindung zwischen der eigentlichen

Gummierung und der Faser nicht gestdrt wird, und daB auch

die Bindung der verschiedenen Latexschichten untereinander
nicht beeintrdchtigt wird.

Der wdBrigen Dispersion kann, wenn es sich als zweckmdBig
oder notwendig erweisen sollte, noch ein die Haftung

Polyesterfaser/Latexfilm begiinstigendes Haftmittel zuge-
setzt werden. Notfalls kann auch das gefidrbte Polyester-

fasermaterial entsprechend vorbchandelt werden.

Als textile Flédchengebilde aus Polyesterfasern, die er-
findungsgemdB beschichtet werden, kommen beispielsweise

solche aus Polydthylenterephthalatfasern in Betracht.

Als Beschichtuncsmittel filir den aus wé&Briger Dispersion
aufgebrachten Film kommen Naturlatex, Syntheselatex,
Butadien-Dispersionen ocder auch Butadien/Styrol-Disper-
sionen in Frage. Diesen Dispersionen konnen die iblichen
Vulkanisiermittel bereits zugesetzt sein oder zugesetzt
werden.
Bei Durchfiihrung des Verfahrens wird zweckmdBigerweise
wie folgt vorgegangen:
Das mit Dispersionsfarbstoffen gefdrbte und grilindlich
reduktiv nachgereinigte textile Fldchengebilde aus Poly-
esterfasern wird mit der wdBrigen Latexdispersion, die
noch die notwendigen Vulkanisierhilfsmittel enthdlt,
geklotzt. Dabei liegt die Flottenaufnahme bei 30-50 %.
Danach wird bei 100-140°C getrocknet und zur Vulkanisierung
3-7 Minuten bei Temperaturen bei etwa 150°C mit HeiBluft
behandelt. Danach werden die weiteren Gummischichten
auf bekannte Vieise in der bisher {iblichen, l0semittel-
haltigen Form aufgebracht und vulkanisiert, ohne daB
die Firbung eine Verdnderung erfidhrt. Wie schon erwdhnt, .
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kann anstelle einer l8semittelhaltigen Beschichtungsmasse

auch eine widBrige Dispersion eines Beschichtungsmittels
fir eine weitere Schicht aufgebracht werden, beispiels-

weise die zur Herstellung der ersten Schicht eingesetzte
wdBrige Dispersion.

GleichermaBen wird auch bei spinngéférbtenrPolyester~
textilien vorgegangen. '

Die erste Latexauflage aus wdBriger Dispersion kann

auch auf die vom Firben her noch feuchte Ware aufgebracht
werden, wodurch ein Trocknungsprozef eingespart wird.

Vor dem Aufbringen der 18semittelhaltigen Beschichtungs-
masse muB jedoch scrgfiltig getrocknet,werden. Bringt
man fiir die nichste (zweite) Schicht wiederum eine
wadBrige Dispersion eines Beschichtungsmittels auf, so
kann von einem sorgfdltigen Trocknen der ersten Schicht

abgesehen werden.

Das Verfahren ist nicht auf empfindliche Férbungen von
textilen Polyesterflichengebilden, wie beispielsweise
Warnfarben beschrinkt, sondern 1&Bt sich {iberall dort
einsetzen, wo spinngefirbte oder mit Dispersionsfarb-
stoffen gef&rbte Gewebe oder sonstige textile Flichenge-—

bilde aus Polyesterfasern gummiert werden sollen.

Beispiel 1

Mit einer rotorangen Warnfarbe, die 0,22 % des Farb-

stoffes der Formel , FHQ{EDH{H3

c4
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und 0,28 % des TFarbstoffes der Formeln

(Mischung 1 : 1)

enthdlt, gefdrbtes und reduktiv nachgereinigtes Gewebe
aus Polyéthyienterephthalatfasern, soll gummiert werden.
Zu diesem Zweck wird das getrocknete Gewebe mit einer
wdBrigen Dispersicn enthaltend

130 g/1 Naturlatex und

50 g/l Vulkanisiermittel (z.B. Vulkanisier-

paste 151 E /Metall-
gesellschaft,Frankfurti/M)

mit einer Auflage von 40 % geklotzt und bei 120°C ge-

trocknet. Dann wird 5 Minuten in HeiB8luft wvon 150°C
vulkanisiert.

AnschlieBend werden, wie liblich, in zwei Arbeitsgidngen
zwel weitere Schichten iiblicher, l0semittelhaltiger

Gummierungsnasse aufgerakelt und ebenfalls vulkanisiert.

Man erhdlt ein einwandfrei gummiertes Gewebe, dessen
Fdarbung keine Beeintrdchtigung erfahren hat. Gegeniiber
einem gleichen Gewebe aus Polyamidfasern (mit S&urefarb-
stoffen gefdrbt) weist es eine deutlich besscre Licht-

echtheit auf und entspricht den sonstigen amtlichen
Anforderungen.
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Wird das gefdrbte Polyestergewebe direkt mit der lose-
mittelhaltigen Gummierungsmasse gerakelt und vulkanisiert,
erleidet die Farbung Einbufen an ihrer Brillanz. Ferner
wird durch Farbstoffmigration und Farbstoffzersttrung

die Farbung unegal und unbrauchbar.

Beispiel 2

Ein mit Dispersionsfarbstoffen oliv gefdrbtes Gewebe aus
Polyesterfilamenten soll gummiert werden. Das Gewebe ist
vom Fdrben her noch feucht und weist nach der Teilent-
wisserung noch einen Feuchtegehalt von 15 % auf. Man klotzt

das Gewebe mit einer wédBrigen Dispersion enthaltend

. 150 g/1 Syntheselatex und
30 g/1 Vulkanisiermittel (z.B. Vulkanisierpaste
151 E)

Nach dem Klotzen betrdgt der Feuchtegehalt 50 %. Man

trocknet bei 110°C und vulkanisiert 6 Minuten bei 150°C.

Die folgenden l8semittelhaltigen Gummierungsschichten

verden gemdB Beispiel 1 aufgerakelt und vulkanisiert.
Man erhidlt eine einwandfreie, haltbare Gummierung,
deren urspringliche Olivfdrbung nicht beecintr&dchtigt

ist.

Beispiel 3

Ein mit Dispersionsfarbstoffen blau gefédrbtes Gewebe aus
Polycsterfilamenten flir Freizeitartikel soll gummiert
werden. Zu diesem Zweck wird das trockene Gewebe mit
einer wéBiigen Dispersion enthaltend '

200 g/1 einer bereits Vulkanisjerhilfs-
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mittel enthaltenden Latexdispersion

(z.B. (R)Revultex MR)

bei einer Flottenaufnahme von 30 % geklotzt und bei 135°C
getrocknet. Nach dem Vulkanisieren der Klotzung durch
5-minlitiges Erhitzen auf 150°C, werden die weiteren
16semittelhaltigen Gummierungsschichten wie {iblich
aufgerakelt und vulkanisiert.

Man erhdlt einc¢ haltbare Gummierung ohne Beeintrédchtigung

der urspriinglichen Blaufédrbung.

Wird das blaugefdrbte Gewebe direkt mit der lOsemittel-
haltigen Gummicrungsmasse gerakelt und diese vulkanisiert,
so wird die egale Blaufdrbung durch Anldsen unegal und
der Farbstoff wird teilweise zerstdrt, so daB eine
unbrauchbare Ware erhalten wird.

Beispiel 4

Ein mit Dispersionsfarbstoffen blau gefdrbtes Gewebe aus
Polyesterfilamenten fiir Freizeitartikel soll gummiert
werden. Zu diesen Zweck wird das trockene Gewebe mit

einer wdBrigen Dispersion enthaltend

200 g/l einer bereits Vulkanisierhilfs-
mittel enthaltenden Latexdispersion

{(z.B. (R} Revultex MR)

bei einer Flottenaufnahme von 30 % geklotzt und bei 135°C
getrocknet. Nach dem Vuikanisieren der Klotzung durch
5-minlitiges Erhitzen auf 150°C, wird die vorstehend ge-
nanntc¢ widBrige Latexdispersion wie angegcben nochmals
aufgeklotzt und vulkanisiert.

Man erh&dlt eine haltbare Gummierung ohne Beeintrdchiigung
der urspringlichen Blaufdrbung.

(R) = Registriertes Warenzeichen der Revertex LTD.
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PATENTARSPRUCHE:

1.

Verfahren zur Herstellung von mit Dispersionsfarb-
stoffen lichtecht gefédrbten, latexbeschichteten,
vulkanisierten Fléchengebilden aus Polyesterfasern,
dadurch gekennzeichnet, daB man auf das geférbte
trockene oder feuchte Polyesterfasermaterial eine
wdBrige, vulkanisiermittelhaltige Latexdispersion
aufbringt, trocknet und vulkanisiert und anschlieBend
in bekannter Weise eine l8semittelhaltige Beschichtungs-
masse oder eine wdBrige Dispersion eines Beschichtungs-

mittels fiir die ndchste Schicht aufbringt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB man die wdBrige, vulkanisiermittelhaltige Latex-

dispersion aufklotzt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die w&Brige, vulkanisiermittelhaltige

lLatexdispersion 150-200 g/1 dispergierbaren Latex

‘enthglt.

Verfahren nach Anspriichen 1-3, dadurch gekennzeichnet,
daB als Latexdispersion eine Naturlatex-Dispersion
eingesetzt wird. ‘

Verfahren nach Anspriichen 1-3, dadurch gekennzeichnet,

daB als Latexdispersion eine Syntheselatex-Dispersion
eingesetzt wird.

Verfahren nach Anspriichen 1-3, dadurch gekennzeichnet,
daB als Latexdispersion eine Butadien-Digpersion
eingesetzt wird.

Verfahren nach Anspriichen 1-3, dadurch gekennzeichnet,
daB als Latexdispersion einc Butadien/Polystyrol-Dis-
persion eingesetzt wird.

o,
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8. Verfahren nach Anspriichen 1-7, dadurch gekennzeichnet,
daB man nach dem Aufbringen der wdBrigen Latexdisper-
sion bei 100-140°C trocknet.
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