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Machine  pour  la  production  de  carton  ondulé  «Impie  face. 
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Le  cylindre  cannelé  inférieur  (4)  comporte,  à  l'exté- 
rieur  de  l'espace  intérieur  creux  (11)  destiné  à  recevoir  la 
vapeur  saturante  de  chauffage,  des  canaux  longitudinaux 
(12)  séparés  et  percés  dans  le  corps  périphérique  du  cy- 
lindre.  Chaque  canal  (12)  est  relié  à  l'extérieur  par  des 
canaux  axiaux  (13)  et  des  cavités  plus  larges  (14)  usinées 
sur  la  périphérie  du  cylindre,  et  peut  être  relié  à  un  dis- 
positif  d'aspiration  par  l'intermédiaire  de  deux  secteurs 
(15)  creux  et  étanches  en  arc  de  cercle,  s'appuyant  sur 
la  partie  de  la  tranche  du  cylindre  associée  à  la  zone  de 
retenue  sur  celui-ci.  Les  cavités  (14)  se  présentent  sous 
la  forme  de  gorges  allongées,  disposées  en  quinconce  et 
usinées  sur  des  portions  de  circonférence  de  la  périphé- 
rie  du  cylindre  (4)  de  manière  à  s'étendre  sur  plusieurs 
ondulations  de  celui-ci.  Un  secteur  additionnel  de  souf- 
flage  (25)  permet  de  faciliter  le  décollage  de  la  nappe  de 
papier  ondulé. 



La  p r é s e n t e   i nven t ion   se  r a p p o r t e   à  une  machine  pour  l a  

p roduc t ion   de  car ton   ondulé  revêtu   sur  une.  seule  face ,   communément 

appelée  "onduleuse  s i m p l e - f a c e " ,   et  concerne  plus  précisémment   un 

d i s p o s i t i f   de  r e t enue   de  la  nappe  de  pap ie r   sur  le   second  r o u l e a u  

d ' o n d u l a t i o n ,   d i t   " c y l i n d r e   cannelé  i n f é r i e u r " ,   u t i l i s é   sur  ce  g e n r e  
de  mach ine .  

L ' o n d u l a t i o n   du  pap ie r   est  généra lement   obtenue  dans  une 
onduleuse  s i m p l e - f a c e   par  thermo-formage  ent re   deux  c y l i n d r e s   c a n -  
nelés   chauf fés   par  leur   espace  i n t é r i e u r   creux  à  la  vapeur  s a t u r é e ,  

et  mis  en  a p p l i c a t i o n   en  engrènement  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  deux  v é r i n s .  

Pour  empêcher  la  s é p a r a t i o n   de  la  nappe  ondulée  d 'avec   le  second  r o u -  

leau  d ' o n d u l a t i o n ,   d i t   cy l i nd re   cannelé  i n f é r i e u r ,   i l   est   n é c e s s a i r e  

de  p r é v o i r   un  d i s p o s i t i f   de  r e tenue   de  la  nappe  sur  ce  d e r n i e r   c y -  
l i n d r e .   Les  d i s p o s i t i f s   de  r e tenue   u t i l i s é s   j u s q u ' a l o r s   sont  d ' o r d r e  

mécanique  et  sont  c o n s t i t u é s   généra lement   par  un  ensemble  de  d o i g t s  
de  guidage,   ou  "pe ignes" ,   en  con tac t   avec  la  nappe  ondulée  en  d é p l a -  

cement.  De  t e l s   d i s p o s i t i f s   de  r e t enue   p r é s e n t e n t   un  c e r t a i n   nombre 

d ' i n c o n v é n i e n t s  :  

-  le  montage  et  le  démontage  des  peignes  est   long  et  d i f f i c i l e ,  

-  en  r a i son   de  la  présence   des  pe ignes ,   i l   n ' e s t   pas  p o s s i b l e   de 

déposer   de  la  col le .  en   face  de  chacun  de  c e u x - c i ,  

-  le  pap ie r   f r o t t a n t   en  permanence  sur  les  pe ignes ,   l ' u s u r e   est   r a p i d e  

et  les  frais .   de  maintenance  sont  é l e v é s ,  

-  pour  d é c o l l e r   le  pap ie r   cannelure   du  cy l ind re   cannelé  s u p é r i e u r ,  

les  peignes  do ivent   s ' e n g a g e r   dans  ce  d e r n i e r ,   ce  qui  y  i m p l i q u e  

l ' u s i n a g e   de  g o r g e s .  

Au  l i eu   d ' u t i l i s e r   des  moyens  de  re tenue  mécaniques,   on  a 

depuis  longtemps  songé  à  u t i l i s e r   des  moyens  de  re tenue   p n e u m a t i q u e ,  



s o i t   par  p r e s s i o n   s o i t  p a r   a s p i r a t i o n .   De.  t e l s -moyens   n ' o n t   c e p e n d a n t  

pas  pu  d o n n e r  e n t i è r e   s a t i s f a c t i o n   j u s q u ' à   p r é s e n t   car  d 'une  pa r t   l e s  

moyens  de  re tenue   par  p r e s s i o n   ont  pour  i n c o n v é n i e n t   de  s o u f f l e r   une 

grande  p a r t i e   de  la  co l le   déposée  sur  le  pap ie r   c anne lu re ,   et  d ' a u t r e  

p a r t   les  d i f f é r e n t s   moyens  d ' a s p i r a t i o n   proposés   j u s q u ' a l o r s   so i t   ne 

p e r m e t t e n t   pas  une  a s p i r a t i o n   s u f f i s a n t e   sans  mise  en  jeu  d 'une  é n e r g i e  

c o n s i d é r a b l e ,   s o i t   ne  p e r m e t t e n t   pas  de  m a i n t e n i r   le  chauffage  à  v a p e u r  
s a t u r a n t e   du  cy l i nd re   cannelé  i n f é r i e u r .  

L 'ondu leuse   s i m p l e - f a c e   de  l ' i n v e n t i o n   ne  p r é s e n t e   pas  l e s  

i n c o n v é n i e n t s   dus.  aux  d i s p o s i t i f s   de  r e t enue   de  la  nappe  de  p a p i e r  

sur  le  c y l i n d r e   cannelé  i n f é r i e u r   connus  j u s q u ' a l o r s . - E l l e   est   du  t y p e  
selon  lequel   le  c y l i n d r e   cannelé  i n f é r i e u r   comporte  un  espace  i n t é -  

r i e u r   creux  d e s t i n é   à  r e c e v o i r   la  vapeur  s a t u r a n t e ,   et  selon  l e q u e l  
la  r e tenue   du  pap ie r   cannelé  sur  l e d i t   c y l i n d r e   cannelé  i n f é r i e u r  

s ' e f f e c t u e   par  a s p i r a t i o n   du  pap ie r   sur  c e l u i - c i ,   et  es t   c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  l a d i t e   a s p i r a t i o n   s ' e f f e c t u e   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  canaux  

ou  o r i f i c e s   débouchant   dans  des  c a v i t é s   plus  l a rges   us inées   sur  l ' e x t é -  

r i e u r   dudi t   c y l i n d r e   cannelé  i n f é r i e u r .  

L ' i n v e n t i o n   concerne  également   un  cy l i nd re   cannelé  p o u r  
onduleuse   s i m p l e - f a c e   d e s t i n é   à  ê t re   u t i l i s é   comme  c y l i n d r e   c a n n e l é  

i n f é r i e u r   a s p i r a n t   dans  une  onduleuse  t e l l e   que  d é f i n i e   c i - d e s s u s .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  à  l ' a i d e   de  la  d e s c r i p t i o n  

su ivan t e   de  quelques   exemples  de  r é a l i s a t i o n ,   en  r é f é r e n c e   aux  d e s s i n s  

annexés  dans  l e s q u e l s  :  

-  la  f i gu re   1  es t   une  vue  l a t é r a l e   schématique  d 'une  onduleuse  s i m p l e -  

face  conforme  à  l ' i n v e n t i o n  ;  

-  la  f i gu re   2  est   une  vue  p e r s p e c t i v e   des  c y l i n d r e s   cannelés   s u p é r i e u r  

et  i n f é r i e u r   selon  la  d i r e c t i o n   F  de  la  f i g u r e   1  ;  

-  la  f i gu re   3  est   une  vue  en  coupe  l a t é r a l e   du  cy l i nd re   cannelé  i n f é -  

r i e u r   équ ipan t   l ' o n d u l e u s e   de  la  f igure   1  ;  

-  la  f igure   4  est   une  vue  de  face  sur  une  s ec t i on   e f f e c t ù é e   selon  l a  

d i r e c t i o n   AA'  de  la  f ï g u r e  3  ;  

-  la  f igure   5  est   une  vue  agrandie   d'un  d é t a i l   de  la  f i gu re   3  ;  

-  la  f igure   6  r e p r é s e n t e   schématiquement   une  v a r i a n t e  d e   l ' o n d u l e u s e  

p r é c é d e n t e   p e r m e t t a n t   le  t r a v a i l   avec  d i f f é r e n t e s   l a r g e u r s   de  l a i z e  ;  

-  la  f igure   7  r e p r é s e n t e   schématiquement   une  v a r i a n t e   des  o n d u l e u s e s  

selon  les  f i g u r e s - 1   à  6 .  



En  se  r e p o r t a n t   aux  f i g u r e s   1  à  5,  le  p ap i e r   canne lu re   2 

es t ,   de  manière  c o n n u e ,  o n d u l é   par  passage  en t re   deux  c y l i n d r e s   c a n -  

nelés   3  et  4  p l acés   l ' un   au  dessus  d e  l ' a u t r e   c amme  r ep ré sen t é   s u r  

les  d e s s i n s ,   pu i s   co l l é   sur  un  pap ie r   c o u v e r t u r e . 1   en t re   le  c y l i n d r e  

cannelé   i n f é r i e u r   4  et  un  c y l i n d r e   l i s s e   5,  pour  s o r t i r   f i n a l e m e n t   de 

la  machine  s o u s  f o r m e  d ' u n e   bande  de  car ton   ondulé  s i m p l e - f a c e   9.  Les 

c y l i n d r e s   3  et  4  sont  c h a u f f é s - p a r   de  la  vapeur  à  t e m p é r a t u r e   de  200°C 

envi ron   et  sous  p r e s s i o n   de  16  bars  environ  admise,  par  un  d i s p o s i t i f  

c l a s s i q u e   non  r e p r é s e n t é ,   à  l ' i n t é r i e u r   des  c y l i n d r e s   qui  sont  donc 

creux  en  conséquence ,   ce  qui  permet  au  pap i e r   d ' a t t e i n d r e   la  t e m p é r a -  

ture   op t imale   pour  le   thermo-formage  de  la  c a n n e l u r e .   Le  p a p i e r   c a n n e -  

lure  r e ç o i t   la  co l l e   par  un  c y l i n d r e   6  q u i  t r e m p e  d a n s  u n   bac  de  c o l l e  

8.  L ' é p a i s s e u r   de  c o l l e   d é p o s é e  s u r   le  p ap i e r   es t   r ég l ée   par  l ' i n t e r -  

v a l l e   e x i s t a n t   e n t r e  l e   c y l i n d r e   6  et  un  c y l i n d r e   a u x i l i a i r e   7.  

Comme  on  le.  vo i t   sur  les   f i g u r e s ,   le  c y l i n d r e   cannelé   i n f é -  

r i e u r   4  est   us iné ,   de  manière  c l a s s i q u e ,   sous  forme  d 'une  v i r o l e   10 

p e r m e t t a n t   l ' a d m i s s i o n   de  la  vapeur  dans  son  espace  i n t é r i e u r   11.  P a r  

a i l l e u r s ,   un  grand  nombre  de  canaux  l o n g i t u d i n a u x   12  sont  percés   dans  

le  corps  de  la  v i r o l e   10  de  manière  à  ê t re   r é g u l i è r e m e n t   r é p a r t i s   s u r  

toute   la  l a i z e   du  c y l i n d r e .   Des  t rous   axiaux  13  d 'un  plus  p e t i t   d i a -  

mètre  sont  en  out re   percés   tous  les  8 cm  environ  le  long  de  chaque  c a n a l  

12  e t ,   conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   me t t en t   en  communication  chacun  de 

ceux-c i   avec  des  c a v i t é s   p l u s  l a r g e s   14  us inées   sur  l ' e x t é r i e u r   du 

c y l i n d r e   cannelé  4.  Les  c a v i t é s   14  se  p r é s e n t e n t   sous  la  forme  de 

gorges  a l l o n g é e s   u s i n é e s   sur  des  p o r t i o n s   de  c i r c o n f é r e n c e   de  la  p é r i -  

phé r i e   du  c y l i n d r e   4,  d i s p o s é e s   en  qu inconce   sur  l a d i t e   p é r i p h é r i e  

comme  on  le  vo i t   sur  la  f i gu re   2,  et  s ' é t e n d a n t   sur  p l u s i e u r s   o n d u l a -  

tions.  dudi t   cyl indre . .   Comme  on  le  vo i t   en  p a r t i c u l i e r   sur  la  f igure   5 ,  

les  cav i tés :   14  ont  par  a i l l e u r s   une  s e c t i o n   en  forme  d ' a r c   de  c e r c l e  

et ,   s ' é t e n d a n t   sur  p l u s i e u r s   o n d u l a t i o n s   du  c y l i n d r e ,   ont  une  p r o f o n -  

deur  P  s u p é r i e u r e  à   c e l l e   h  du  p r o f i l   de  c a n n e l u r e .  

A  chaque  e x t r é m i t é   du  c y l i n d r e   4,  et  sur  la  t r anche   de  c e l u i -  

ci,   est   i n s t a l l é   un  s e c t e u r   15  f ixe ,   é t anche ,   creux  et  en  arc  de  c e r c l e ,  

qui.  s ' a p p u i e   sur  la  p a r t i e   de  la  t ranche   du  c y l i n d r e   4  qui  c o r r e s p o n d  

à  la  zone  de  re tenue   du  pap ie r   sur  le  cyl indre .   4  pendant   son  t r a j e t  

en t re   les  c y l i n d r e s   3  et  5.  Chaque  s ec t eu r   creux  15  est   r e l i é   à  une 



pompe  à  vide  n o n  r e p r é s e n t é e -  e t   f o n c t i o n n a n t   en  permanence.   Par  a i l -  

leurs. ,   deux  s e c t e u r s   creux  et  é t a n c h e s   s u p p l é m e n t a i r e s   25  sont  p l a c é s  

immédiatement   à  l a   s u i t e   des  sec teurs :   15,  un  sur  chaque  t ranche   du 

c y l i n d r e   4.  Les  s e c t e u r s   25  sont   de  l a r g e u r   s u f f i s a n t e  p o u r   p o u v o i r  

eng lober   au  moins un  des  canaux  12  et  sont  a l i m e n t é s  p a r   une  s o u r c e  

d ' a i r   comprimé  non  r e p r é s e n t é e .  

Le  f o n c t i o n n e m e n t   du  d i s p o s i t i f   de  r e t e n u e   du  pap i e r   c a n n e -  

lure   sur  le   cy l indre-  4   est   le  s u i v a n t  

Lorsque  le  c y l i n d r e   4  t ou rne ,   chaque  canal  12  passe   a l t e r n a t i v e m e n t  

dans  les   s e c t e u r s  1 5   p u i s  à   l ' a i r   l i b r e   Le  passage  devant   les  s e c t e u r s  

15  permet  de  t r a n s m e t t r e  l a   d é p r e s s i o n   due. à  la  pompe  à  vide  dans  l e s  

c a v i t é s   14  qui  c o r r e s p o n d e n t   aux  canaux  12  se  t r o u v a n t   dans  l e s d i t s  

s e c t e u r s .   Le  p a p i e r   est   par  s u i t e   maintenu  par  a s p i r a t i o n   contre   l e  

c y l i n d r e   4  dans  t o u t e  l a   zone  de  r e t e n u e ,   englobée  par  les  s e c t e u r s  

15.  E n s u i t e ,   comme  on  le  vo i t   sur  la  f i g u r e   1,  chaque  canal   12,  

l o r s q u ' i l   échappe  aux  s e c t e u r s   15,  es t   remis  à  l ' a i r   l i b r e ,   puis  e n t r e  

d a n s  l e s   s e c t e u r s   25 ;  i l   se  p r o d u i t   a lo r s   un  s o u f f l a g e   par  les  c a v i -  

tés  14,  ce  qui  f a c i l i t e   le  d é c o l l a g e   de  la  nappe  de  p a p i e r   ondulé  du 

c y l i n d r e   4 .  

Sur  la  f i g u r e   6,  on  a  s chémat i sé   une  v a r i a n t e   p e r f e c t i o n n é e  

du  d i s p o s i t i f   p r é c é d e n t   p e r m e t t a n t   de  t r a v a i l l e r   avec  des  l a i z e s   de 

p a p i e r   c a n n e l u r e   de  d i f f é r e n t e s   t a i l l e s .   Selon  c e t t e   v a r i a n t e ,   deux 

p l a t e a u x   a n n u l a i r e s  1 6 ,   sur  l e s q u e l s   sont  soudés  des  tubes   17  c o u l i s -  

s a n t s  d a n s   les  e x t r é m i t é s   de  chaque  canal   12,  sont  rendus  s o l i d a i r e s  

.du  c y l i n d r e   cannelé   4  et  t o u r n e n t   donc  avec  l u i .   La  v a l e u r   de  l ' e n f o n -  

cement  des :  tuhes   17  dans  les  canaux  12  es t   r èg l ée   par  deux  vis  23  se  

v i s s a n t   l o n g i t u d i n a l e m e n t   dans  le  corps  du  c y l i n d r e   cannelé   4 .  

Dans  l e s  t u b e s   17  et  dans  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   de  c e u x - c i  

sont   pe r cé s   p l u s i e u r s   t rous   (18,  19,  20)  e spacés   de  manière  à  ce  que 
l eu r s   bords  s i t u é s   vers  la  t r anche   du  c y l i n d r e   4  s o i e n t   d i s t a n t s   de 

l ' i n t e r v a l l e   s é p a r a n t   deux  t rous   13  et  à  ce  que  l eu r   d iamèt re   s o i t  

égal  pour  l e  p r e m i e r   t rou  18  au  d iamèt re   d  d 'un  t rou   13,  puis  à  2d 

pour  le  second  t rou  19  et  à  3d  pour  le  t r o i s i è m e   et  d e r n i e r   t rou  20. 

En  p o s i t i o n  d e   c o u l i s s e m e n t   0  r e p r é s e n t é e   sur  le  d e s s i n ,  

chacun  des  t r o i s   t rous   18,  19,  20  es t   en  f a c e . d ' u n   des  o r i f i c e s   13  de 

s o r t e   q u e  l e   vide  es t   t r ansmis   vers  l e s   c a v i t é s   14  c o r r e s p o n d a n t e s ,   ce 



qui.  permet  le  t r a v a i l   à - p l e i n e   l a i ze   L  comme  r e p r é s e n t é   sur  le  d e s s i n .  

S i  l ' o n   veut  t r a v a i l l e r   en  l a i ze   A  p lus   é t r o i t e ,   on  p r o v o -  

que,  par  r o t a t i o n   de  chaque  vis  23  vers   l ' e x t é r i e u r ,   la  s o r t i e   de 

chaque  cy l i nd re   17  d 'une  q u a n t i t é   d,  de  sor te   que  chaque  premier   o r i -  

f ice  t e l   que  13a  se  t rouve  bouché  a lo r s   que.  tous  les  o r i f i c e s   s u i v a n t s  

t e l s   que  13b  et  13c  sont  t ou jou r s   r e l i é s   à  la  pompe  à  v i d e .  

De  même,  pour  une  l a i ze   B  encore  plus  é t r o i t e ,   on  p rovoque  

un  cou l i s semen t   2d  v e r s  l ' e x t é r i e u r .   Le  premier   t rou  18  n ' e s t   t o u j o u r s  

plus  en  cor respondance   avec  son  o r i f i c e   13a  et  le  second  trou  19  n ' e s t  

également  plus  en  cor respondance   avec  son  o r i f i c e   13b,  de  sor te   que 
l ' on   a sp i r e   bien  sur  la  l a i ze   B  et  non  pas  à  l ' e x t é r i e u r .  

Pour  une  l a i ze   C  encore  plus  p e t i t e ,   on  provoque  de  même  un 

déplacement   3d  de  maniè re   à  boucher  le  t r o i s i è m e   o r i f i c e   13c.  On  p o u r -  
r a i t   c o n t i n u e r   a i n s i   de  su i t e   avec  des  tubes  17  plus  l o n g s .  

Grâce  à  ce  d i s p o s i t i f   a d d i t i o n n e l ,   on  n ' a s p i r e   a i n s i   que 
dans  la  zone  r é e l l e m e n t   couver te   par  le  pap ie r   cannelure   même  p o u r  
des  l a i z e s   i n f é r i e u r e s   à  la  p l e ine   l a i z e .  

La  f igure   7  schémat ise   une  v a r i a n t e   des  deux  d i s p o s i t i f s  

p r é c é d e n t s ,   r e l a t i v e   au  cas  où,  selon  la  v i t e s s e   et  la  q u a l i t é   du 

p a p i e r ,   on  est  amené  à  dép lace r   le  poin t   A  co r r e spondan t   au  début  du 

plaquage  par  a s p i r a t i o n   du  pap ie r   sur  le  c y l i n d r e   4.  Une  denture   21 

est   a lo r s   t a i l l é e   dans  chacun  des  s e c t e u r s   15,  et  ce t t e   denture   s ' e n -  

grène  avec  un  pignon  22  monté  sur  l ' a r b r e   d'un  moteur  non  r e p r é s e n t é .  

En  f a i s a n t   t ou rne r   le  moteur  dans  un  sens  ou  dans  l ' a u t r e ,   le  p i g n o n  

22  f a i t   t ou rne r   de  manière  co r r e spondan te   le  s ec t eu r   15  par  l ' i n t e r -  

média i re   de  la  denture   21.  Par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une  g é n é r a t r i c e  

tachymétr ique- ,   montée  sur  le  moteur  d ' e n t r a î n e m e n t   de  l ' en semble   de 

l ' o n d u l e u s e   s i m p l e - f a c e   et  r e l i é e   au  moteur  d ' e n t r a î n e m e n t   des  deux 

pignons  22,  on  peut  a lo r s   a isément   a s s e r v i r   la  p o s i t i o n   des  deux 

s e c t e u r s   15  en  fonc t ion   de  la  v i t e s s e   de  l ' o n d u l e u s e .  



1.  Onduleuse  s i m p l e - f a c e   du  type  comportant ,   pour  la  f o rma-  
t ion  de  la  cannelure   du  p a p i e r ,   un  c y l i n d r e   cannelé  s u p é r i e u r   (3)  e t  
un  cy l i nd re   cannelé  i n f é r i e u r   (4)  mis  en  a p p l i c a t i o n   en  e n g r è n e m e n t ,  
au  moins  le  c y l i n d r e   cannelé  i n f é r i e u r   possédan t   un  espace  i n t é r i e u r  

creux  (11)  de s t i né   à  r e c e v o i r   de  la  vapeur  s a t u r a n t e   de  c h a u f f a g e ,  
l a d i t e   onduleuse   é t an t   du  type  selon  lequel   la  r e t enue   du  pap i e r   c a n -  
nelé  sur  le  c y l i n d r e   cannelé  i n f é r i e u r   s ' e f f e c t u e   par  a s p i r a t i o n   du 

pap i e r   sur  l e d i t   c y l i n d r e ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l a d i t e   a s p i r a t i o n  
s ' e f f e c t u e   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  canaux  (13)  ou  o r i f i c e s   d é b o u c h a n t  

dans  des  c a v i t é s   plus  l a rges   (14)  us inées   sur  l ' e x t é r i e u r   d u d i t  

c y l i n d r e   cannelé   i n f é r i e u r   ( 4 ) .  

2.  Onduleuse  s i m p l e - f a c e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  
t é r i s é e   en  ce  que  l e s d i t e s   c a v i t é s   (14)  s ' é t e n d e n t   sur  p l u s i e u r s  

o n d u l a t i o n s   dudi t   c y l i n d r e   cannelé  i n f é r i e u r .  

3.  Onduleuse  s i m p l e - f a c e   s e l o n - l a   r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c -  

t é r i s é e   en  ce  que  l e s d i t e s   c a v i t é s   (14)  ont  une  p ro fondeur   (P)  s u p é -  

r i e u r e   à  c e l l e   (h)  du  p r o f i l   de  c a n n e l u r e .  

4.  Onduleuse  s i m p l e - f a c e   selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n -  

d i c a t i o n s   1  à  3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e s d i t e s   c a v i t é s   se  p r é s e n t e n t  

sous  la  forme  de  gorges  a l l ongées   us inées   sur  des  p o r t i o n s   de  c i r c o n -  

fé rence   de  la  p é r i p h é r i e   dudi t   c y l i n d r e   cannelé  i n f é r i e u r .  

5.  Onduleuse  s imp le - f ace   selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n -  

d i c a t i o n s   1  à  4,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e s d i t e s   c a v i t é s   d ' a s p i r a t i o n  

(14)  sont  d i sposées   en  quinconce  sur  l e d i t   c y l i n d r e   cannelé  i n f é r i e u r  

( f igure   2 ) .  

6.  Onduleuse  s i m p l e - f a c e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  

t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   est   en  out re   munie  d'un  d i s p o s i t i f   (25)  p e r m e t -  

t an t   d ' e x e r c e r ,   à  t r a v e r s   l e s d i t e s   c a v i t é s   (14),  un  s o u f f l a g e   à 



l ' e n d r o i t   où  la  nappe  de  pap ie r   q u i t t e   l e d i t   c y l i n d r e   cannelé  i n f é r i e u r .  

7.  Onduleuse  s i m p l e - f a c e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c -  
t é r i s é e   en  ce  que  l e d i t   sou f f l age   s ' e f f e c t u e   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' a u  

moins  un  s ec t eu r   creux  et  étanche  (25)  placé  sur  la  t ranche   d u d i t  

c y l i n d r e   immédiatement  à  la  su i t e   du  d i s p o s i t i f   d ' a s p i r a t i o n   (15 ) .  

8.  Onduleuse  s i m p l e - f a c e   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n -  
d i c a t i o n s   1  à  7,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   est   en  outre   munie  d ' u n  

d i s p o s i t i f   (16,  17)  p e r m e t t a n t   d ' o b s t r u e r   une  p a r t i e   d e s d i t s   canaux 

axiaux  (13)  ou  o r i f i c e s .  

9.  Onduleuse  s imp le - f ace   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n -  
d i c a t i o n s   1  à  8,  du  type  selon  lequel   l e s d i t s   canaux  ou  o r i f i c e s   s o n t  

r e l i é s   à  au  moins  un  d i s p o s i t i f   d ' a s p i r a t i o n   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' a u  

moins  un  s e c t e u r   (15)  creux  et  é tanche  en  arc  de  ce rc le   s ' a p p u y a n t   s u r  
la  p a r t i e   de  la  t ranche   du  cy l ind re   a s soc iée   à  la  zone  de  r e tenue   du 

pap ie r   sur  c e l u i - c i ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   est   en  outre   munie 

d'un  d i s p o s i t i f   (21,  22)  p e r m e t t a n t   de  f a i r e   v a r i e r   la  p o s i t i o n   d u d i t  

ou  d e s d i t s   s e c t e u r s   (15 ) .  

10.  Onduleuse  s imp le - f ace   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   9,  c a r a c -  

t é r i s é e   en  ce  que  l e d i t   d i s p o s i t i f   (21,  22)  est  commandé  par  un  d i s p o -  
s i t i f   a s s e r v i   à  la  v i t e s s e   de  l ' o n d u l e u s e .  

11.  Cyl indre   cannelé  pour  onduleuse  s i m p l e - f a c e ,   l e d i t  

c y l i n d r e   é t an t   du  type  possédan t   un  espace  i n t é r i e u r   creux  (11)  d e s -  

t iné   à  r e c e v o i r   de  la  vapeur  s a t u r a n t e   de  chauf fage ,   et  c o m p o r t a n t ,  
à  l ' e x t é r i e u r   dudi t   espace  i n t é r i e u r   creux  (11),  des  canaux  l o n g i t u -  

dinaux  (12)  séparés   et  percés  dans  la  p a r t i e   p é r i p h é r i q u e   (10)  du 

corps  dudit   c y l i n d r e ,   a i n s i   que  des  canaux  rad iaux   (13)  ou  o r i f i c e s  

r e l i a n t   l e s d i t s   canaux  l o n g i t u d i n a u x   à  l ' e x t é r i e u r ,   c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  l e s d i t s   canaux  radiaux  (13)  ou  o r i f i c e s   débouchent  dans  des  c a v i t é s  

(14)  plus  l a r g e s ,   u s inées   sur  des  p o r t i o n s   de  c i r c o n f é r e n c e   de  l a  

p é r i p h é r i e   dudi t   cy l i nd re   ( f i gu re s   2  et  3)  de  manière  à  s ' é t e n d r e   s u r  

p l u s i e u r s   o n d u l a t i o n s   de  c e l u i - c i   ( f igure   4 ) .  

12.  Cyl indre   cannelé  pour  onduleuse  s imp le - f ace   selon  l a  

r e v e n d i c a t i o n   11,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s d i t e s   c a v i t é s   sont  d i s p o s é e s  

en  quinconce  ( f igure   2 ) .  
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