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Emballage contenant des fibres de verre et dispositif servant a 'emballage de fibres de verre.

@ Un emballage contenant des fibres de verre, constitué
par deux plaques (20, 10} entre lesquelles se trouve la fibre de
verre enroulé suivant une double hélice. Un tel emballage est
compact et permet de dérouler les fibres de verre sans ten-
sions.

L'invention est également relative & un dispositif permet-
tant de réaliser un tel embaliage.
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L'invention concerne”un emballage contenant

des fibres de verre et un dispositif servant a l'emballage de
fibres de verre.

Des emballages contenant des fibres de verre
peuvent &tre utilisés comme produit intermédiaire pour la réa-
lisation de cébles & partir de fibres de verre a conduction
optique.

De la demande de brevet allemand N° 2,701,650
il est connu de dérouler des fibres de verre revétues d'une
couche protectrice & partir d'une bobine iu de les tirer d'un
chargeur avant que la fibre de verre ne soit traitée davantage.
Etant donné le noyau relativement grand, seule une petite quan-
tité de fibres de verre peut 8tre enroulée sur une bobine, com-
parativement au volume de cette derniére. L'introduction de la

fibre de verre dans un chargeur et sa sortie aboutissent fa-

" cilement & des contraintes de torsion et des flambages (coudes)

de la fibre de verre, De tels flambages affectent notablement
les propriétés optiques des fibres de verre.

L'invention fournit un emballage perfectionné
contenant des fibres de verre, qui peut s'obtenir de fagon
simple immédiatement aprés 1l'étirage et/ou le revétement de la
fibre de verre avant que cette derniére ne soit utilisée pour
la réalisation d'un céble.

IL.'emballage contenant des fibres de wverre
conformes a l'invention est caractérisé em ce qu'il est consti-
tué par deux plaques entre lesquelles se trouvent les fibres
de verre enroulées suivant une double hélice.

Ltapplication d'un enroulement doublement
hélicoidal pour des fibres de textile est connue en soi du
brevet des Etats-Unis d'Amérique N° 3.32L4.515.

Afin de fixer les fibres de verre plus ou
moins dans l'emballage, il est préférable que, du c8té opposé
ad la fibre de verre, au moins l'une des deux plaques soit mu-
nie d'une surface fibreuse. Pour assurer l'utilisation optimale
de 1'espace, les deux plaques sont de préférence de forme cir-
culaire. Dans l'emballage conforme & l'invention, les hélices

sont comprimées de fagon que le pas soit pratiquement égal a
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1'épaisseur de la fibre de verre. Le diamdtre d'au moins 1'une-
des hélices est de préférencersupériéur a la moitié du diamdtre
du disque; dans cetfe forme de réaliéafion,rle risque d'emméle-
ment des fibres de verre ést pratiquemeht exclu. Selon une
forme de réalisation'préférentiellé &e cétte defniére forme de
réalisation, au moins la plaqﬁe sur'laQuelle se”trouvenﬁrles
fibres devient plus mince éfpartir des bords vers le centre
pour compenser la plus granderépaisseur,'au centre, de l'accu-
mulation de fibres de verre. N | | 7 ' N

L'invention estrégalement relativeé & un dispo-
sitif d'emballage de fibréé de verre permettant d'obténir un
emballage du genre mentionné'¢i4dessus; Ce dispositif est muni
d'un organe d'amenée pour les fibrésrde verre, qui est appli-
gué de fagon a pouvoir—toufner autoar'd'un premier'afbre, ée
premier arbre est appliqué; éVenfuellement de fa@bh'é pouvoir
tourner autour d'un deuxiéme arbre et'ésf muni d'un support
pour une plaque, support Qui,'en fou£ caS en;l'ébsencerdﬁ deux-
iéme arbre, est appliquée de fagoh é pdurvoir tourner d'un
troisiéme arbre, tous les'arbres étant dispdsés dé fé§on verti-
cale et le premier arbre h'étantipas cbaxial par'répport au
deuxigme arbre ou au tfoisiéme'arbfe. L'organe d'amépée peﬁt'
étre constitué par une paire de roﬁleaﬁXJVLes deuxiémé et trois-
iéme arbres peuvent &étre coaxiaux.,’ 7 : ,

La,présente invention bésée sur l'idée'qu‘ﬁn
emballage contenant des fibres de Verré;posées:entre deux
plaques suivant une ébnfigufatioh régulidre peut facilement
étre déroulé sans qu'il ne se produise de tensions:déns la
fibre de verre et qu'il peutis'obtenir de fagon simple. De plus,
un tel emballage réduit 1'encombrement. Un avaﬁtage secondaire
est que, dans 1'emballage et lors du défoulement, la fibre de.
verre peut facileménﬁ,ét;e soumise & deS'mesufeé de comntréle.
Dans le cas d'un embaliage en vrac dans'un;chargeur, une telle
mesure est impossiblé, ceci é,causé des flambages qui se-pro- -
duisent. o 7 - . ' , 7 7

La descripfionréi—éprés,'en se référgnt au
dessin annexé; le tout donné & titre d'exemple non limitatif,

fera bien comprendre comment l'invention peut &tre réalisée.
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La figure la représente en coupe schématique
une forme de réalisation de 1l'emballage conforme & l'invention.

La figure 1b représente en coupe schématique
une deuxiéme forme de réalisation de l'emballage conforme a

l'invention.

La figure 2 représente en coupe schématique

un dispositif conforme & l'invention, et

la figure 3 montre en vue en plan de la plaque
10 sur la figure 2.

Sur les figures T1a et 1b, le chiffre de réfé-
rence 12 désigne une accumulation de fibres de verre, qui sont
enroulées suivant une double hélice. Les fibres de verre 12
sont appliquées entre deux plagues 10 et 20. La figure 1b re-
présente une forme de réalisation spéciale et pour la clarté
du dessin, on a indiqué, d'une fagon fortement exagérée, que
les plaques 10 et 20 deviennent plus minces depuis leur bord
vers le centre, ceci pour compenser la plus grande épaisseur,
au centre, de l'accumulation de fibres de verre 12.

Le dispositif selon la figure 2 est composé
d'un chéssis 1 auquel est fixé un premiére arbre 2 par 1l'inter-
médiaire d'un bras 6. Un organe d'amenée 9 pour les fibres de
verre est fixé & l'arbre 2, par l'!'intermédiaire d'un bras 3.
Dans la forme de réalisation représentée sur le dessin, 1l'or-
gane d'amenée 9 est constitué par une paire de rouleaux. Les
pointillées 5' et 9' désignent la position de 5 et de 9 aprés
une rotation de 180° autour de 2. De plus, il est possible de
relier l'arbre 2 au chéssis (indiqué en pointillées sur le
dessin) par 1l'intermédiaire d'un bras 12, d'un deuxidme arbre 3
et d'un bras 8. Dans ce cas, le bras 6 peut &tre omis. Puis,
au chdssis est fixé un troisiéme arbre 4 sur lequel est fixé
un support 7 pour la plaque 10. Lors de la pose de la fibre 11
sur la plaque 10, on obtient, en plan, l'image représentée sur
la figure 3.

Dans le cas d'application du dispositif selon
la figure 2, on fait tourner l'organe d'amenée 9 autour de
l'arbre 2, tout en amenant simultanément la fibre de verre 11,

Simultanément, 1l'arbre 2 tourne autour de l'arbre 3 et/ou la
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plaque 10 toufne sur 1l'arbre L, Lorsqﬁ‘on~a posé sﬁffisamment
de fibre de verre sur la*plaQuéijO, cette derniére est enlevée
du support et sur 1'accﬁmﬂlatidn de fibres de verre 12 est po-
sée une seconde piaque 20,7par'éxem§le une plaque en caoutchouc
mousse. 7 . : ] 7

En vue de fixer les fibres de verre sur la,i
plaque 10, la surface sﬁpérieure de la plaque 10 présente de
préférence une surface fibreuse. La plaque 10 peutrétrerréalisée
en tout matériau, comme du—boié, de la matlere synthethue et
du métal, Un matériau approprié est le caoutchouc mousse.

Lorsque la fibre de verre doit étre traitée
ultérieurement, la ‘plaque 20 est d'abord enlevée de l'emballage.
Puis, la fibre de verre est tlree de l'accumulation 12. A1n51,'
la fibre de verre est exempte de ten51ons et de flambages
(coudes). 7 | 7

Dans le cas d?apbliQation d'une plaque circu-
laire 10 d'un diamétre de 1 m, il ést,pdSSible de poser des
fibres de verre d'une longueur de 5 km (épéiséeur 100/um) dans
une épaisseur de couche der1rmm. La poSition derla fibre de
verre n'est paé sujette a des,variationé'dans le cas de fluc-

tuations de 1la température.
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REVENDICATIONS:

1. Emballage contenant des fibres de wverre, carac-

térisé en ce qu'il est constitué par deux plaques entre les-
gquelles se trouvent les fibres de verre enroulédes suivant une
double hélice.

2. Emballage selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que du cb6té opposé a la fibre de verre, au moins
l1'une des deux plaques est munie d'une surface fibreuse.

3. Emballage selon les revendications 1, 2, ca-
ractérisé en ce que le pas des hélices est égal a 1l'épaisseur
de la fibre de verre.

L, Emballage selon les revendications 1 & 3, ca-
ractérisé en ce que les plaques sont en forme de disque.

5. Emballage selon la revendication 4, caracté-
risé en ce que le diamétre d'au moins 1l'une des hélices est
supérieur & la moitié du diametre du disque.

6. Emballage selon la revendication 5, caracté-
risé en ce gqu'au moins la plaque sur laquelle se trouvent les
fibres devient plus mince depuis les bords wvers le centre.

7. Dispositif servant & l'emballage de fibres de
verre, caractérisé en ce qQue le dispositif est muni d'un or-
gane d'amenée pour les fibres de verre, qui est appliqué de
fagon & pouvoir tourner autour d'un premier arbre, ce premier
arbre est appliqué, éventuellement de fagon & pouvoir tourner
autour d'un deuxidme arbre et est muni d'un support pour une
plaque, support aui, en tout cas en l'absence du deuxiéme arbre,
est appliquée de fagon 2 pouvoir tourner autour d'un troisiéme
arbre, tous les arbres étant disposés de fagon verticale et 1le
premier arbre n'étant pas coaxial par rapport au deuxiéme
arbre ou au troisiéme arbre.

8. Dispositif selon la revendication 7, caracté-
risé en ce que l'organe d'amenée est constitué par une paire
de rouleaux.

9. Dispositif selon les revendications 7, &, ca-
ractérisé en ce que les deuxiéme et troisidéme arbres sont

coaxiaux.
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