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@ Stapelfaserschneidmaschine.

Be: einer Stapelfaserschneidmaschine ist die Oberflache
des Messertragers (105) als Kugelzone (105a) ausgebildet.
Daraus ragen die Messer {111) heraus. Auf den Enden der
Messer (111} sitzt ein Ring (115), dessen innenflache (116b)
hohlkugelig ausgebildet ist. In den ringformigen Kanal {120)
swischen Messertrager (105) und Ring (115) taucht einseitig
ein Andruckring {126) ein, dessen Achse (122) mit der Achse
(104) des Messertragers (105) einen spitzen Winkel bildet und
diese im Kugelimittelpunkt {109) schneidet. im Betrieb bildet
das kontinuierlich zugefuhrte Faserkabel vor den Messer-
schneiden (112) einen Wickel, der von dem Andruckring (126)
an die Schneiden (112} gedruckt wird. Dabei walzt sich der
Andruckring (126) auf dem Wickel ab.
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Rrefeld, den 22. Mai 1980

93 PL/ W — F 79/03
Neunlins*arsche Maschinen- uand
Agparatenau Gesellschalz obE (NZUMAG)
Christizanstras’e 160-154
2350 Neumlnster
Szzrelifaserschneiimaschin
Dis =ZxrZindung nezriiZ< 21ne Stapeliifaserschneidnaschine
emdR dem OberbegriIf des Patantanscruchs 1.

Eine Stapelfaserschneidmaschine dieser Gattung ist
durch die DE-OS 28 09 592 bekannt geworden. Dabei is
der Messertrdger zine rotierende Walze, aus der dis
Messer radial herausragen. Ein zylindrischer, aui einem
Teil des Umfangs nockenartig verbresiter+tsr Andric *ing
ist stationdr angeordnet und umschiieft koaxial die

rotierende Walze.

Die bekannte Maschine zeichnet sich durch ihren aufBer-
ordentlich einfachen aufhau, durch ihre exak*e Arbeits-
welise und durch geringen Messerverschleil aus. Ein Nach-

tell besteht aber darin, daf zwischen dem mitrotierenden

rot
Wickel und dem fesistehenden Andriickdring Gleitreibung
auftritt, die bei cden heute geforderten hohen Arbeits-
geschwindigkeiten zu einer Schidi gu: des Materials

-~
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durch Zrhitzung fihren kann. Auch der Vorschub des
Wickels auf der Walze erzeugt Reibungskrédfte. Zwar ent-
h&lt die angegebene DE-Q0S auch die Anregqung, den Walzen-
durchmesser in Richtung auf dis Messer zu verkleinern.
Hierzu ist allerdings kxeine konstruktive L8sung ange-

genen

Eine andere Maschine der gleichen Gattung ist in der
GB-PS 1 424 128 beschrieben. Dabei ist der Messertrédger
eine runde Scheibe, die mit einem Kranze von achsen-
parallelen Messern mit auswdris gerichteten Schneiden
nestlick= ist. Der Andrickring ist achsenparallel, zber
axzentrisch zum Messertricer gelagers, sc Za’d seine
InnenZlZche an einer Stelile nanezu die Mess

a
sexihrt. An der gegeniiberliegenden Seite bestent zwi-
e

schen Messertricer uné Ancdriickring 2in sichelartig ge-
Zoxmter IZIwischsnrauvm, in dem 2ine Verrichtung zum Zu-
Z¥nren unf Tnlankesn £es Xacels angaecrinez ist. 3ei disser
Maschine wixi ZnZclge Zer Zrshnzarsn Lagsrung Zes Andrick-
ringes zwar Zie GliesizresizZung vermisden, Nachisilig isxz

—_d
Wickellagen und dem Andrickdring relativ klein ist.
Dadurch ergibt sich ein unruhiger Lauf und ein hoher

MesserverschleiB.

Der Erfindung liegt die Auifgabe zug;unde,'eln Maschine

der im Oberbegriff angegebenen Gattung zu schaffen, die
sowohl die weitgehende Ausschaltung der Reibungskridfte

erm8glicht als auch einen vargrtferten Winkelbereich

£ir die Einwirkung des Andriickringes gewdhrleistet.

Diese Aufgabe wird duvrch die im Kennzsichen des Ansoruchs

1 angegebensn Merkmale gel&st.

XY es

In den Unteransprichen sind bevorzugte Ausiiihrungsbei-

spiele und Ausgestaltungen der Erfindung angegeben.

-3 - BAD-ORIGINAL _@}
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Die Zeichnung dient zur Erlduterung der Erfindung.

Die Fig. 1, 2 und 3 zeigen je ein Ausfilhrungsbeispiel

der ErZfindung im Schnictt, teilweise auch in Ansichr.

Fig. 2a zeigt eine Zinzelheit des in rig. 2 dargestelilicen
Ausfihrungsbeispiels in einem Schnitt durch eine zur Ebene

der Fig. 2 senkrechten Zbene.

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist
in einem Maschinengestell 1 mit Kugellagern 2 eine Wel-
le 3 gelagert, die um die geometrische Achse 4 drshbhar

und durch einen Moror 7 antr 1soar ist. auf dem =

~
¢l
f)u

wella 3 s35i= er Wes:e*-“*ce* 5. Dieser bhestant

im wesentlichen aus
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ner Scheibe 6, dis auf der in der
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auf dem Umfang gleichm&Big verteilten Schlitzen ver
die sich von der Endfl&che 6b bis herunter zu der b
erstrecken. In allen oder - Je nach der gewlinschten
Stapelldnge - auch nur in einigen Schlitzen sitzen kurz
Messer 11. Die Schneiden 12 der Messer 11 sind der Ebene
der Stirnfldche 8 zugekehrt und radial angeordnet, d.h.
sie schlieBen mit der Achse 4 einen Winkel von 90° ein,
so daB sie alle in der Ebene 10 liegen. Von der Stirn-
fldcne 8 gesehen, liegt die Ebene 10 jenseits des Mittel-
punktes 9, und zwar in einem Abstand vom Mitt elpunkt 9,
der etwa einem Viertel des Kugelradius entspricht. 2ur
Befestigqung der Messer 11 dient ein Haltering 13, der
passend in dem ringfidrmigen Ansatz €a sitzt und mit der
Sclaibe 6 verschraubt ist. Er hat einen die Messersnden
Ubergreifenden RingZflansch 13a. Ein Xlemmring 14 aus z&h-

elestischem Material, f£Ur den die Messer mit entsprechen-

der. Ausnehmungen versehen sind, sichert einen festen Sitz

-4 - aAD ORIGINAL 0



10

15

[} )
O

30

35

0026258

Auf den aus dem Messertriger 5 herausracenden Enden der
Messer 11 ist ein Ring 15 befestigt. Dieser ist aus kon-
struktiven Grinden aus mehreren Ringen 16, 17 und 18 zu-
saﬁmengesetzt. Der Ring 16 besteht aus einem zylindrischen
T2il 16a und einem flanschartigen Teil 16b. Der Teil 15a
ist Zhnlich wie der Ansatz 6a mit radialen Schlitzen ver-
sehen, in denen die duBeren Enden der Messer 11 sitzen.
Zur Befestigung disnt der Uberwurfring 18, der unter Ein-
schaltung des 2Zwischenringes 17 mit dem Ring 16 durch
Schrauben verbunden ist. Auch hier ist zur Sicherung eines

festen Sitzes ein Xliemmring 19 vorgesehen.

Fogd = Aam RS- 4 < SA@ar e TIi~arnm =<3 a ~a
Jwischen <em Rin '5 ind der kugeligen OberZliche des

Messertrigers > zefindet sich vor den Schne iden 12 der

. . , . . -
ein Rincgkanal 20. Die der Rugelzone >a zuge-
ken»za2 Tliche des Ringes 13 ist im 3ereich des Ringka-
- T > T *, — - -~ - an - - -
nals 20 als Xcnzenztrische Hohlkugelizone ausgebildet. DTa
Z2ia Pliche ra2liasziv schmal 1st Zné an Z2ia Toiarzncen a2ine
allz: nohen inforisrincen gestallt werisn, gernict auch
4 &~ T < - 3 3 b hos LI 1
2ine kxcnische Torm, Sie sich dar idsalen ZohlkuagelIcmm
ans iaagc Jadenfalls =arsch inen i Schnit: dia seir-
C.“l_s'_ . J2aen= —— arscaeliners daal b ad o b b 228 selz

lichen 3egrenzungesn cdes Ringkanals 20 als im wesentlichen
paralilele, kurze Linien. Hinter der Ebene 10 der Messer-

schneiden 12 vergrdBert sich der Abnstand zw1schwn Messer-

o<

trdcer 5 und Ring 15, so dafB ein rslativ weiter, hinter

den Messern 11 rundum ofZener Spalt bestsht.

Fest mit dem Maschinengestell verbunden ist ein Lagerge-
hiuse 21, dessen gecmetrische Achse 22 mit der Achse 4
einen Winkel wvon etwa 59 einschliedt und diese im Xugel-
mittelpunkt 9 schneidet. Zur Erzielung dieser schridgen
Achsenlage ist die am Maschinengestell 1 angeflanschte
Stirnfldche des Lagergehduses 21 abgeschridgt. In dem
Lagergehéduse 21 ist mit Kugellagern 23 ein an eine kreis-
runde Scheibe 24 angesetztzr Honlzapfen gelagert, der die
Welle 3 umgibt, ohne sie zu berdhren. Die Scheibe 24 trigt

5 T e
-— -
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den eigentlichen Andrickring 2&. Dieser besteht aus einem
diinnwandigen Ringteil 26a mit angesetztem Flansch 26h,
der mit der Scheibe 24 verschraubt ist. Die Ianeniflédche
des dinnen Ringteils 26a hat - abgesehen von einem
schmalen zylindrischen Berzich an dem der Scheibe 24 he-~
nachbarten Rand - die Form einer Hohlkugelzone, die sich
mit geringem Spiel der kugeligen Oberfliche des Messer-
trigers S5 anpafBt. Dementsprechend muf der Mittelpunkt der

-

Hohlkugelzone mit dem Mittelpunkt der Kugelzone 5a zu-~
sammenfallen.

An der einen Seize (in der Zeichnung links) =zaucht der
Ring 252 in den Ringkanal 20 ein, wohingegen an der anderan
Seite infolge der Schrédgstellung der Achse 22 éder Ring-
kanal 20 offen ist und zwischen der Endfliche 26d des

Ringes 26a und der zugekenrzten Xanta des Rinces 13 ein

-

[\

Spaltc 27 £rei blaibt, fessen 3rsicz ungeffihr Zexr Welize

des RWwngkanals 20 entsprichzt. Tis Wandstirke Zes Rizngss
2%a 1stT soO bemessen, dal er unkenhinder= In den Rinckanal
2C eintauchen kann. Dle Aulenifiliche ist im 3er=ad
Zintauch+tiefe kugelig geformt. Die Endfliche 26d ist
nicht exakt eben, sonderm schwach xonisch ausgebildet,

so daB an der Stelle, an der der Ring 26a am tiefsten

in den Ringkanal 20 eintaucht, die Endfl&che 264 genau
parallel zu der gegeniiberliegenden Schneide 12 liegt.

An dieser Stelle ist der Abstand zwischen Schneide 12 und
Endfl&che 264 klein im Vergleich zur Weite des Ringspal-
tes 20, wie in der linken Seite der Zeichnung deutlich

zu erkennen.

Seitlich ist eine Rolle 28 mit umlaufender Ringnut ge-
lagert. Wie aus der Zeichnung nicht ohne weiteres er-
kennbar, ist diese..Rolle so angeordnet, daB das zuzu-
fihrende Kabel etwa an der Stelle, bei der der Spalt 27
seine groBte Weite hat, tangential auf den Messerhalter

auflduft. Die Mittelebene der Rolle 28 liegt zwischen der

w

Ebene 10, der Schneiden 12 und der hierzu parallelsn Ebe-
ne cdurch den Mittelpunkt 9.

_ * BAD ORIGINAL
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In kurzem Abstand hinter der Endfliche 18a des Uberwurf-
ringes 18 befindet sich eine nach innen gerichtete Ring-
diise 29, die liber eine Leitung 30 und einen Verteilerka-

nal 31 mit Druckluft beaufschlagbar ist.

Die erfindungsgemdfBe Schneidmaschine arbeitet folgender-
mafen:
Uber die Rolle 28 wird ein Kabel, dessen Stirke nicht
viel kleiner ist als der Querschnitt des Ringkanals 18,
tangential mit geringer Spannung dem rotierenden Messer-
triger 15 zugefihrt, der dabei als Wickelkern dient. Die
Windung, éie sich dabei auf der Xugelzone 5a ausbildet,
Wwird schon bei der ersten halhen TUmdrehung durch den
Aanédrickring 26 in den Ringkanal 20 hineingedriickt, wohei
e

a
durch die Kugelform bedingte Abnahme des Wickelkern-

.

durchmessers in Vorschubrichtung den Vorschub wesentlich
eichtart. ©Sie Wickliung wird in dem sich in Transoorzz-
richitung versngenden Zwischenraum zwischen den Messer-

-

schneicden 12 und cder EZIndiliche 264 des Andrickrinces 25
Zastgeklammt und gegen céie Schneiden gedr-i kt; wopel

der 2AnprefBdruck in einem weiten Winkelbereich wirksam isct.
In der Umgebung der Stelle, an der die Endfliche 264 den
Schneiden 12 am ndchsten kommt, bewirkt er das Zerschnei-
den des Kabels. In dem iUbrigen Ber=zich gewdhrleistet er
eine einwandfreie Mitnahme. Im stationdren Betrieb be-
finden sich nur wenige Windungen auf dem Wickelkern. Fir
édie einwandfreie Funktion sind nicht einmal zwei Win-

dungen erforderlich.

Der Andriickring 26, der frei, d.h. ohne eigenen Antrieb,
um seine ortsfeste Achse 22 drehbar ist, wird durch die
Haftreibung mitgenommen und wdlzt sich auf dem Wickel ab.
Auf diese Weise paBt sich seine Umdrehungsgeschwindig-
keit selbsttitig der Umdrehungsgeschwindigkeit des Messer-
trdgers 5 an, so daB'zwischen dem XKabel uné dem Andriick-

.ring keine gleitende Bewegung besteht. Dadurch ist die

Gleitreibung v&llig ausgeschaltet.
' -7 - - BAD ORIGINAL @
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Bei dem in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist ~
in dem Maschinengesteli 101 mit Kugellagern 102 eine
Welle 103 gelagert, die um die geometrische Achse 104
drehbar und durch einen nicht dargestellten Motor an-
treibbar ist. Auf dem freien Ende der Welle 103 sitzt
der Messertrdger 105. Dieser hat als Grundkdrper eine
Scheibe 106, die auf der Oberseite im Randbereich einen
ringfd8rmigen Ansatz 106a aufweist. Die Umfangsflidche ist
als Kugelzone 105a ausgebhildet. Der untere Rand der
Rugelzone liegt in einer Ebene 108, deren Abstand vom
Kugelmittelpunk:t 109 knapp dem halben Kugelradius ent-
spricht. Der obere Rand liegt in einer Ebene 110, deren
Abstand vem Xugelmiztelpunk* etwa cdem O,7-fachen Xugel-
radius entspricht.

zing 113, der niz Zar Scheihne 106 wverschraus

auZ dem Umfang nit 2iner Vialzanl ven gleichméili

c e y
g2l.Ten Iacdlad

1

derzsn Schneiden 112 nach aulen gerichiet sind uné ait dexr
Achse 104 einen Winkel von etwa 59 einschlieBen, so das
"der herausragende Teil, von ‘der Achse aus gesehen, nach
aufen geneigt ist. Derx Halteriﬁg 113 ist durch eine

Kappe 107 abgedeckt. Die auBenliegenden Flidchen des EHalte-

ringes 113 und der Kappe 107 ergdnzen die Kugelzone 105a
zu einer Kugelkalotte.

Auf den herausragenden Enden der Messer 111 ist ein Ring
115 befestigt, der aus mehreren Ringen 116, 117 und 118
zusammengesetzt ist. Der Ring 116 hat auf der Innenseite
eine konische Fliche 116a, deren Kegelwinkel dem Winkel
zwischen Messerschneide 112 und Achse 104 entspricht, so
daB die oberen Teile der Messerschneiden an der konischen
Fldche 116a satt anliegen. An die Fl&che 116a schlieft
sich eine Fliche 116b an, die als Hohlkugelzone ausgebil-
det ist und mit Abstand konzentrisch zur Kugelzone 105a

angeordnet ist. Die Fldchen 105a und 116k bilden vor den

LU

-8 - . 5 Y
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Schneiden 112 einen offenen Ringkanal 120, dessen SeitenE
winde mit den Messerschneiden einen Winkel von etwa S0°
einschlieBen. Ein Halteriné 117 ist in die konische
Fliche 116a eingepaft. Er ist ringsum mit radialen
Schlitzen versehen, in denen die Enden der Messer 111
sitzen. Er ist mittels eines Uberwurfringes 118 mit dem
Ring 116 fest verbunden. Zur Sicherung eines festen

Sitzes der Messer sind Klemmringe 114 und 119 vorgesehen.

Unmittelbar auf dem Ring 115 ist eine Ringdiisenanordnung
129 mit Verteilerkanal 131 angeordnet. Dieser ist iber das
Anschlu8stiick 130 an eine nicht dargestzllte Druckluftlei-
Tung angeschlossen.

Auf einer Grundplatte 121 ist ein Hohlzapfen 125 ver-
schraubt, der die Welle 103 umgibt, ohne sies zu beridhren.
Die Achse 122 des Hchlzapiens 125 stweht aui der Grundé-
clatte 121 senkrecht und schneidet éis Achse 104 unter

einem Winkel wvon 135° im Xugelmiifzslpunk: 1C9. Auf dem

*
1)
)

donlzapfen 125 ist mit Xugelliagern 123 eine Scheibe 124
frei drehbar gelagert. Auf dieser Scheibe ist der Andrick=-
ring 126 festgeschraubt. Er besteht aus einem relativ
dinnwandigen Stiitzring 1262 mit einem verbreiterten oberen
Randteil 1265. Die Aufen- und Innenfliche des Randteils
126b sind als Kugelzone bzw. Hohlkugelzone ausgebildet,

so daB8 sie sich mit geringem Spiel den Fladchen 105a bzw.
116b anpassen.

Auf der einen Seite (in der Zeichnung links) taucht der
Andriickring 126 tief in den Ringkanal 120 ein, wohin-
gegen auf der anderen Seite infolge der Schrigstellung
der Achse 122 der Ringkanal 120 offen ist und zwischen
der Endfldche 1264 und der Kante des Ringes 115 ein
weiter Spalt 127 freibleibt.

Die Endfliche 126d.. ist konisch aﬁsgebildet, so dafB sie
an der Stelle, an der der Andriickring 126 am tiefsten

'in den Ringkanal 120 eintaucht, etwa parallel zu der

-

- 9'—-
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gegénﬁberliegenden Schneide 112 liegt.

Durch Verschwenken der Grundplatte 121 um eine Achse, die
auif der Zeichenebene senkrecht steht und die Achsen 104

uné 122 im Xugelmittelpunkt 109 schneidet, ist der Winkel
zwischen den Achsen 104 und 122 und somit die Eintauch-
tiefe des Andrickringes 126 in den Ringkanal 120 verdn-
derlich. Hierzu sind an die Grundplatte 121, wie in

Fig. 2a erkennbar, seitlich zwel aufwdrts gerichtete Arme
132 angeschweift, die man sich vor bzw. hinter der Zeichen-
ebene der Fig. 2 vorzustellen nat. Achszapfen 133, die in

Lagerbuchsen 134 zweier am Maschinengestell 101 ange-.

(1)}

cnrauvbter Haltewilnkel 133 siczen, erndglichen die Var-

-

schwenkung um cdie Achse 136.

An der Tnze ist eine Ose 136
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pefestigt. An disser Ose greift ein passendes, teispisls-

Welse Cacelartig ausgebnilietes Indstick eines nicht ze-

~—

.. aL - . . . . s : ~ s
ZelloeTan ot2..2rgans 8L, Cel3splelielse =2.nerx =) -

lung arretieren.

Zur tangentialen Zufithrung des Xabels in den Spalt 127
ist dhnlich wie bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausiiih-
rungsbeispiel eine am Maschinengestell befestigte Rolle

S
vorgesehen, die in Fig. 3 nicht gezeichnet ist.

Die Arbeitsweise entspricht der Arbeitsweise der in Fig. 1
dargestellten Maschine, jedoch eignet sich die Maschine
gemdB Fig. 2 besser fir sehr starke Kabel. Denn wegen

der im wesentlichen senkrechten Anstellung der Messer 111
ist die Schni:ttldnge praktisch flr alle Fasern gleich
groB, gleichgiltig, ob sie am unteren oder opberen znde
der Schneide geschnitten werden. Daher ist es mdglich,

die Schneicden fir starke Kabel relativ lang zu dimen-

sionieren. e

- 10 - - BAD ORIGINAL @} _
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Gemd&s Tig. 3 hesteht der Messertrdger aus einem Ring 205,
der auf einem stationdren zylindrischen Hohlkdrper 206
festgeschraubt ist. Die Umfangsfldche des Messertridgers
205 ist als Kugelzone 205a..ausgebildet, deren Mittel-
punkt 209 nur wenig oberhalb der Ebene ihres oberen Ran-

des liegt. Ein ringf&rmiger Ansatz 205b auf der Unter-

" seite des Ringes 205 ist mit Schlitzen versehen, in denen

radiale Messer 211 sitzen, deren Schneiden 212 in der
Zeichnung nach oben weisen. Der Abstand der Ebene 270 der
Messerschneiden 212 vom Kugelmittelpunkt 209 betridgt et-
wa. ein Dritcel.des Xugelradius.

Die ZuBeren ZInden der Messer 21C sind mit einem geschl
Ten Ring 213 auf dem Rand einer kreisidrmigen fonuhg ei-

nes Maschinengehduses 201 befestigt. Die Innen

=]
I'h
_.l
m.
.f}
({1
[e7]
[}
0

Ringes 215 ist als Hohlkugelzone 215a ausgebildet und
@i+ Abstanéd zur Xugelzone 205a angeordnet, so ¢af wvcr cden

Schneiden 2712 ein Ringkanal 220 bestsht

In cem zvlinérischen Honlk&rper 206 ist sine Welle 2C3
gelagert, die um die Achse 204 drehbar und mittels eines
nicht dargestellten Motors antreibbar ist. Die Welle 203
ist mit einer VerkrSpfung 221 mit zylinderf&rmiger Mantel-
fliche versehen, dersn Achse 222 zur Achse 204 um etwa

50 geneigt ist. Auf der Verkr#pfung 221 ist mit Kugella-
gern 223 eine kreisrunde Scheibe 224 gelagert. Diese trégt
den Andrickring 226. Dessen AuBen-und Innenfldche sind
kugelig ausgebildet, so daf sie mit geringem Spiel in den
Ringkanal 220 passen. Infolge der geneigten Achslage
taucht der Andriickdring 226 an der einen Seite in den
Ringkanal 220 ein. An der gegeniberliegenden Seite hleibt
ein Spalt 227 frei.

Auf dem Ende der Welle 203, in der Zeichnung oberhalb der

Verkrdpfung 221, sitzt ein Flyer 232. Dieser besteht

in Gblicher Weise aus einem gekrimmten Rohr 233, das an

einem Ende axial und an seinem anderen Ende tangential

ausgerichtet ist. Das Rohr ist auf einer Haube 234 be-
-1 .- :
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festigt, die wie ein umgekehrter Trichter die Scheihe 224
iiberdeckt. Das tangentiale Ende 233a des Rohres 233 ist
dem Spalt 227 benachbart.

Bei diesem Ausfihrungsheispiel wird das Xabel durch die
Mindung 235 axial zugefiihrt. Durch den rotierenden
Flyer wird es umgelenkt und auf die stationd&re Flidche
205a gelegt. Die so gebildete Wickellage wird durch den
Andriickring 226 in Richtung auf die Schneiden 212 ge-
driickt. Das Andriickorgan 226 fiihrt mit der Scheibe 224
eine taumelnde Bewegung aus, wobei seine Achse 222 um

die Achse 204 pridzediert. Dabei ist zu jedem Zeitpunkt
éie Stelle, an der die Zndflédche 22454 den Messerschnei-
den am nédchsten kommt, um etwa 18C° zu Zer Stelle zu ver-
setzt, an der das Kabel durch den Flyer - aufgelegt wird.
Gleichzeitig rotiert dies Scheibe 224 langsam um die Achse
222, so daB sich cder Ancdrickring 226 auf dem staticrndran

Wickel abwdlzt, onhne zu gleitan. Auc
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selbsttitig eine Anpassung der Umcrshungsgeschwindigkaiz
des Ancrickiringes an cdie Umdrsnungsgeschwindigksic des
Messertrédgers, die in diesem rfalle null betrdgt, in dem
Sinne, daB keine Gleitreibung auftritt. Die Stapelfasern
fallen in den darunterliegenden Ringraum und k&nnen bei-

spielsweise seitlich abgesaugt werden.

Patentanspriiche:
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Patentanspriiche:

}. Stapelfaserschneidmaschine zum kontinuierlichen Schnei-

den von Xabeln aus kilnstlichen Fédden,
mit einem rotationssvmmetrischen Messertriger,

mit menhreren zul dem Umiang verteilien, aus dem Mes—

sercriger heraus;tehenden Messern,

S vcr Cen Messerschneiden eizen Rinc-

mit einem Andrﬁckriné, der aufreinem Teil des Um-
fangs nahezu bis zu den Messerschneiden mit geringem
seitlichem Spiel in den Ringkanal eintaucht und auf
einem anderen Teil des Umfangs einen Einlauispalt £ir
das Kabel freigibt,

dadurch gekennzeichnet,

daB8 die Oberfldche des Messertrdgers (5, 105, 205)
als Rugelzone ( 3a, 105a, 205a und die ihr zugekehrte
Fldche des Ringes (15, 115, 215) zumindest anndhernd

als konzentrische Hohlkugelzone ausgebildet ist,

daf die Achse (22, 122, 222).des Andriickringes (26,
126, 226) zur Achse (4, 104, 204) des Messertrdgers
(3, 105, 205) geneigt ist und diese im Mittelpunkt
(9, 109, 209) der Xugelzone (5a, 105a, 205a) schnei-
det, ’ _ ) : @

BAD ORIGINAL

_13_
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und daB8 die Umdrehungsgeschwindigkeit des Andriick-
ringes (26, 126, 226) der Umdrenungsgeschwindigkeit
des Messertridgers (5, 105, 205) anpaBbar ist.

Stapelfaserschneidmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Achse (22, 122, 222) des An-
drickringes (26, 126, 226) mit der Achse }4, 104, 204)

des Messertrdgers (5, 105, 205) einen Winkel von
2 bis 20° einschliefBt.

Stapelfaserschneidmaschine nach Anspruch 2, cdadurch
gekennzeichnet, da8 der Winkel durch Verschwenkung

um eine rechtTwinklig zu den beifsn Achsen (104, 122)
liegende Achse (136) verdnderlich und in verschiscenen

Stellungen arretierbhar ist.

Ringdiise (29, 129) xocaxial zun

e
Messerzriger (5, 105) angeordnet ist.

—~

Stapelfaserschneidmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Kugelzone
(1053) auf der den Schneiden (112) abgekehrten Seize

durch eine Kappe (107) zu einer Xugelkalotte ergénzt
ist.

Stapelfaserschneidmaschine nach einem der Anspriche

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,

daB8 der Messertrdger (3, 105) drehbar gelagert und

angetrieben ist,

dal der Andriickring (26, 126) um sSeine ortsieste
Achse (22, 122) drehbar ist ’

- 14 -
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und daB eine artsfeste Einrichtuhg (28) zu tangen-—

tialen Zufihrung des Kabels vorgesehen ist.

Stapelfaserschneidmaschine nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der Andrickdring (26, 126) unab-

h&ngig vom Messertrdger (5, 105) frei drehbar ist.

Stapelfaserschneidmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB8 der Messer-
trdger (205) stationdr angeordnet ist,

daB8 zur Zufihrung des Kabels ein Flyer (234) vorge-
senen ist,

daB die Achse (222) des Andrickringes (228) mit der
Achse (204) des Flyers (234) ein .starres System
bildet,

[oN)

n

3

a8 der Aandrickring (226) um seine Achse (222)

h

Y an
_— T -

n,
1

2nzax L=<,

StapelZaserschneidmaschine nach einem der Anspriche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal8 die Schneiden
(12, 212) mit éer Achse (4, 204) des Messertrégers
(5, 205) einen Winkel von 90° plus oder .minus 10%

einschliefien.

Stapelfaserschneidmaschine nach Anspruch 9, dacurch

gekennzeichnet, daB der Winkel genau 90° ist.

Stapelfaserschneidmaschine nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, das8 .die Ebene (10, 210) der Séh‘eiden
(12, 212) vom KRugelmittelpunkt (9,209) einen Abstand
hat, der dem 0,2- bis Q,4-fachen Rugeiradius ent-
spricht.

Stapelfaserschneidmaschine nach einem der Anspriiche

1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneiden

- 15 =~



13.

- ‘]5 -
0026258 .

{112) mit der Achse (104) des Messertridgers (105)

einen Winkel von O bhis 20° einschlieBen.

Stapelfaserschneidmaschine nach Anspruch 12, dadurch-
gekennzeichnet, daf die EZhene (110), in der die Schnei-
den (112) aus dem Messertréger (7105) herausragen, vom
Kugelmittalpunkt (109) einen Abstand hat, der dem

O0,6- bis O,8-fachen Kugelradius entspricht.
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