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@ Garnlieferwerk, insbesondere fiir frisch eingeférbtes Garn.

@ Ein insbesondere fir am laufenden Faden uni- oder
abschnittweise unterschiedlich frisch eingefarbtes Garn (4)
bestimmtes Garnlieferwerk ist mit einem umiaufend ange-
triebenen Lieferrad {3) und einem an dessen Umfang teil-
weise anliegenden, endlos umlaufenden, flexiblen Andruck-
band {5) versehen, das das zu férdernde Garn (4) gegen den
Lieferrandumfang driickt.
Um damit hohe Garnférdergeschwindigkeiten zu erzielen
und das Garn (4) so wenig wie mdglich zu beanspruchen,
insbesondere nicht zu quetschen, besteht das Lieferrad (3)
aus zwei im Abstand nebeneinander angeordneten Fiih-
o rungsscheiben (11,12) die das Andruckband (5) lediglich an
< seinen Randkanten abstiitzen, sowie mehreren zwischen den

Fuhrungsscheiben (11,12) schaufelradartig angeordneten
Forderrippen (13), die sich mindestens bis in Radumfangs-
ndhe erstrecken, hier gegen die mittleren Partien des And-
ruckbandes (5) driicken und Gber die das Garn (4) mit punktu- Fig.1 10
eller Aufiage (13') sekantenférmig zu fithren ist.
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Garnlieferwerk, insbesondere fir frisch eingefdrbtes Garn

Die Erfindung bezieht sich auf ein insbesondere fir
am laufenden Faden uni- oder abschnittweise unterschiedlich
frisch eingefdrbtes, noch zu fixierendes Garn bestimmtes
Garnlieferwerk, welches mit einem umlaufend angetriebenen
Lieferrad und einem an dessen Umfang teilweise anliegenden,
das zu foérdernde Garn dagegen dridckenden, endlos umlaufen-
den, flexiblen Andruckband versehen ist.

Solche Garnlieferwerke sind bekannt. Sie ermdglichen
weéen des am Lieferrad auf verhdltnismédBig groBer Umfangs-
ldnge anliegenden, mitgenommenen Andruckbandes und des da-

durch bedingten groBen schlupffreien Mitnahmeeffekts hohe
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Garnférdergeschwindigkeiten und damit entsprechend hohe
Produktionsleistungen. Das gilt in beschrédnktem meang
auch flir andere bekannte Garnlieferwerke, bei denen das
Garn zwischen einem angetriebenen Lieferrad und einer an-
liegenden Andruckwalze oder aber Gber zwei achsparallel
hintereinander angeordnete Fdérderwalzen eines Schlupflie-
ferwerks gefiihrt wird. All diesen bekannten Garnliefer-
werken haftet der Nachteil an, dafl das Garn dabei in mehr
oder weniger grofem Umfang gequetscht wird. Das ist insbe-
sondere in den Fadllen von Nachteil, wo es sich um die FAr-
derung von am laufénden Faden uni- oder mehrfarbig frisch
eingefdarbten und daher noch zu fixierendem Garn handelt,
vor allem bei Garnen mit sogenanntem "space-dying"-Effekt,
wo auf das Garn in rascher Aufeinanderfolge bzw. in kurzen
Abstanden unterschiedliche Farben aufocebracht werden. Hier
wirkt sich né@8mlich der vorerw@hnte Quetscheffekt zwischen
Lieferrad und Andruckwalze bzw., Andruckband besonders nach-
teilig aus, weil es dadurch insbesondere am Einlaufzwickel
zwischen Lieferrad und Andruckorgan sowie bei Andruckbidndern
auch noch im Verlauf ihrer weiteren Anlage zu einem uner-
winschten Verlaufen der auf das Garn aufgetragenen Farbflot-
te kommt und dadurch der gewinschte space~dying-Effekt nicht
oder nur sehr unvollstadndig erreicht wird.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein
Garnlieferwerk, insbesondere fiGr frisch eingefdrbtes Garn
zu schaffen, das einerseits eine hohe Garnfdrdergeschwin-

digkeit zu erzielen erlaubt, andererseits aber das zu fdr-
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Aernde Garn so wenig wic mdglich beansprucht, insbesondere

so qut wie keine Garngquetschungen hervorruft. Diese Aufgabe
wird ausgehend von einem Garnlieferwerk der eingangs erwdhnten
Gattung erfindungsgeméB dadurch geldst, daB das Lieferrad

aus zwei im Abstand nebeneinander angeordneten, das Andruck-
band lediglich an seinen Randkanten abstiitzenden Fihrungs-
scheiben und mehreren dazwischen schaufelradartig angeordneten,
sich mindestens bis in Radumfangsndhe erstreckenden und

hier gegen die mittleren Partien des Andruckbandes driickenden
Forderrippen besteht, ber die das Garn mit punktueller Auf-
lage sekantenférmig-zu fihren ist. Auf diese Weise wird
sichergestellt, daB das zu f6rdernde Garn zwischen dem
Andruckband und dem Lieferrad nur an dessen Forderrippen
aufliegt, dazwischen also jeweils frei gefidhrt bleibt, wo-
durch das Garn einerseits mit hoher Laufgeschwindigkeit
gefdrdert, andererseits aber dabei so gut wie gar nicht
geguetscht wird, also auch von Farbverschmierungen verschont
bleibt,. Dazu tradgt auch bei, daB c¢as Andruckband wegen seiner
gleichfalls punktuellen Auflage am vorbeilaufenden Garn
praktisch keiner Farbverschmutzung ausgesetzt ist und die
sowohl vom Band als auch von den Fdrderstegen des Lieferrades
etwa aufgenommenen Farbtupfer wegen der hohen Umlaufge-
schwindigkeiten Gberwiegend abgeschleudert werden. Wie die
Praxis gezeigt hat, kann mit dem neuen Garnlieferwerk frisch
gefdrbtes, insbesondere auch "Mini-space"-eingef&drbtes Garn

mit hoher, bis zu 1500M/min. und mehr betragender Laufgeschwin-
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digkeit gefdérdert werden, und zwar ohne jedwede Beeintrich-
tiqung des in der vorgeschalteten F&rbeceinrichtung erzecugten
Farb-, insbesondere space-dying-Effekts. Die gleiche vor-
teilhafte Wirkung wird auch bei mit anderen flissigen Auf-
tragmitteln behandelten Garnen erzielt.

Das Lieferrad besteht vorteilhaft aus einem massiv aus-
gebildeten Radkérp?r mit einer darin mittig eingearbeiten
Umfangsnut, die durch mehrere in ihre die FGhrungsscheiben
bildenden Seitenwd&nde eingesetzte, achsparallel verlaufende
und die Férderrippep bildende Stege in Umfangsrichtung unter-
teilt ist. Das ergibt eine auBerordentlich einfache Herstel-
lung des mit den Fdrdersteden und den beiden Flhrungsschei-
ben versehenen Lieferrades und zugleich dessen solide
Konstruktion, die fiGr die hohen Umlaufgeschwindigkeiten dieser
Lieferréder wichtig ist.

Um die hauptsdchlich durch das jeweilige-Auflaufen der
cinzelnen Garnabschnitte auf die schaufelradartig umlaufenden
F6rderstege hervorgerufenen Garnschwingungen zu vermeiden bzw.
diese soweit wie moéglich zu unterdricken, sind in der Umfangs-

nut des Lieferrades zwischen den F6rderstegen achsparallel

dazu verlaufende Dadmpfungsstifte angeordnet, die etwa in Hohe

dexr jeweils durch die Garnauflagestellen der benachbarten For-
derstege verlaufenden Garnfihrungssekante liegen.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung sind die Fih-~
rungsscheiben am Lieferrad mit einer Umfangsverzahnung ver-

sehen, von denen einzelne Zahne durch die F8rderstege ge-
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bildet sind, wobei das Andruckband eine damit zusammenwirken-
de, entsprechende AuBenverzahnung besitzt. Auf diese Weise
wird einerseits jeglicher Schlupf zwischen dem Lieferrad und
dem anliegenden Andruckband vermie@en sowie andererseits der
Fordereffekt durch die jeweilige, leicht gekrdpfte Ein-
klemmung des Garns zwischen den Auflagekanten der Fdrder-
stege und den damit in Eingriff stehenden Zahnlicken des
Andruckbandes noch entsprechend vergrbRBRert.

Weiterhin sieht die Erfindung vor, daf dem mit Fdrder-
stegen und seitichen Fdhrungsscheiben versehenen Lieferrad
ein Fadenbruchwdchter nachgeschaltet ist, der aus einem in
unmitteclbarer N3he des ablaufenden Garns anageordneten Saug-
topf mit eingebauter Lichtschranke besteht. An diesem Saug-
topf 1l&duft das vom Garnlieferwerk kommende Garn normaler-
weise v08llig unbeeinfluBt vorbei, wohingegen es bei Garn-
bruch zu einem Ansaugen und entsprechenden Anhdufen des nach-
laufenden Garns in den Saugtopf kommt, so daf dann nach ent-
sprechender Garnanhdufung die hier vorhandene Lichtschranke
anspricht und das Lieferrad stillsetzt.

Desweiteren ist auch am Umfang des mit FOrderstegen und
seitlichen Fihrungsscheiben versehenen Lieferrades auBerhalb
seines Andruckbandbereichs noch eine Lichtschranke vorgesehen,
die die Garnauflagekanten der Forderstege iberwacht und die
bei hinreichender Garnanhdufung an diesen Stellen das Lie-
ferrad stillsetzt.

SchlieBlich sieht die Erfindung noch vor, daB vorteil-

haft mehrere mit Fdrderstegen und seitlichen Fihrungsscheiben
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versehene Lieferrdder achsparallel zueinander angeordnet und
jeweils Uber Kupplungen durch ein gemeinsames Getriebe anzu-
treiben sind. Das Getriebe besteht dazu zweckmdBig aus ent-
sprechend der Anzahl der Lieferrdder vorhandenen achsparal-
lel zueinander angeordneten, durch éinen gemeinsamen Motor
iiber Zahnriemen od.dgl. angetriebenen und mit Schwungmassen
versehenen Getriebewellen, mit denen die dazu jeweils koaxial
liegenden Lieferradwellen {iber elektrisch gesteuerte Brems-
kupplungen antriebsméfig zu verbinden bzw. davon abzukuppeln
sind. Auf diese Weise wird sichergestellt, daf die Liefer-
rédder bei aufiretendem Garnbruch jeweils einzeln scﬁnell ab-
gekuppelt und stillgesetzt sowie nach Beseitigung des Garn-
bruchs sofort wieder mit gr68£mbglicher Beschleunigung auf
ihre Solldrehzahl gebracht werden kénnen, ohne daB dieses Rb-
und Zuschalten des jeweils stillgesetzten Lieferrades auf die
Gbrigen Garnlieferwerke von nachteiligem EinfluB wéire.

In der Zeichnung sind mehrere Aufiihrungsbeispiele von
Garnlieferwerken néch der Erfindung schematisch dargestellt.
Dabei zeigt

Fig. 1 die grundsdtzliche Ausbildung eines mit einem Ein-

zelantrieb versehenen Lieferwerks in seitlicher
Ansicht,

Fig. 2 die zugehdérige Draufsicht,

Fig. 3 eine vorteilhafte Ausfihrungsform des Garnliefer-

werks in der Seitenansicht,

Fig. 4 eine zu Fig. 3 um 90° versetzte Seitenansicht auf

das Lieferrad,
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Fig. 5 die Seitenansicht und

Fig. 6 die Draufsicht auf ein fir mehrere achsparallel
nebeneinander angordnete Lieferrider bestimmtes,
gemeinsames Antriebsgegriebe.

Das in den Fig. 1 und 2 dargestellte Garnlieferwerk be-
steht im wesentlichen aus dem durch den Antriebsmotor 1 iiber
die Welle 2 mit regelbarer Umlaufgeschwindigkeit anzutrei-
benden Lieferrad 3 sowie dem an seinem Umfang teilweise an-
liegenden, das zu fordernde Garn dadegen dridckenden, endlos
umlaufenden Andruckband 5, das aus sdure- und basenfestem
flexiblen Werkstoff, z.B. einem geeigneten Kunststoffriemen
besteht. Das Andruckband 5 ist Giber die beiden Flhrungsrollen
6,7 gefdhrt, von denen erstere.als Bandspannrolle dient und
entsprechend verstellbar ist, w&hrend die andere FiGhrungs-
rolle 7 ortsfest angeordnet sein kann. Das zu £drdernde Garn
4 wird in einer dem Garnlieferwerk vorgeschalteten, nicht
weiter dargestellten "space-dying"-F&rbevorrichtung abschnitt-
weise unterschiedlich eingefdrbt und 13uft dann ber die
Umlenkrolle 8 und von dort weiter zwischen dem Andruckband
5 und dem Lieferrad 3 hindurch Uber die Umlenkrolle 9 =zu
einer nachgeschalteten Fixierkammer 10. Im vorliegenden Falle
werden gleichzeitig zwel Garne 4',4'' parallel nebeneinander
liegend geféfdert. Es versteht sich aber, daf auch nur ein
oder mehrere Garne in dieser Weise gefarbt werden k&nnen.

Das Lieferrad 3 besteht im wesentlichen aus zwei im

Abstand nebeneinander angeordneten Flihrungsscheiben 11,12,
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die das Andruckband 5 lediglich an seinen Randkanten ab-
stitzen, 2wischen den Fidhrungsscheiben 11,12 sind am Lie-
ferrad 3 schaufelradartig angeordnete FArderrippen 13 vor-
handen, die sich mindestens bis inrRadumfangsnéhe,erstrecken
und hier gegen die mittleren Partien des Andruckbandes 5
driicken, so daB das Garn 4 an diesen Forderrippen 13 je-

weils nur an den Stellen 13' punktuell aufliegt und insge-
samt im Berecich des Lieferrades 3 und des Andruckbandes 5
sekantenfdérmig gefihrt wird, wie das Fig. 1 deutlich zeigt. Das
Garn 4 wird also mit anderen Worten nur an den einzelnen
ARuflagerkanten 13' der Foérderrippen 13 und dem darauf dridcken-
den Band 5 geklemmt und dadurch wirksam wie aber zugleich auch
schonend gefdrdert. Insbesondere kann es dabei zu keinerlei
Verschmierungen des unterschiedlichen Farbstoffauftrages auf
dem Garn kommen, weil dieses jeweils zwischen den einzelnen
Auflagerkanten 13' der FoOrderrippen 13 v6llig berdhrungsfrei
liegt und auch keine Farbstoffverquetschungen bzw. -auspres-
sungen auftreten kdnnen.

Die fGr die Praxis bevorzugte Ausfihrungsfrom des neuen
Garnlieferwerks ist in den Fig. 3 und 4 dargestellt. Hier-
nach besteht das Lieferrad 3 aus einem massiv ausgebildeten
Radkdrper 14 mit einer darin mittig eingearbeiteten, z.B.
ausgedrehten Umfangsnut 15. In dieser Nut 15 sind mehrere
in ihre die Fihrungsscheiben bildenden Seitenwdnde 11°',12°
eingesetzten Stege 13'' angeordnet, die achsparallel verlaufen
und die Fdrderrippen 13 bilden. Diese unterteilen also die

Nut 15 in deren Umfangsrichtung. Weiterhin sind in der
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Umfangsnut 15 zwischen deren Fdrderstegen 13'' noch jeweils
achsparallel zu letzteren verlaufende Dampfungsstifte 16
angeordnet, die durch entsprechend fluchtende Bohrungen in
den Seitenwidnden 11', 12' hindurchgesteckt sind. Diese
Didmpfungsstifte 16 liegen, wie Fig. 3 zeigt, etwa in Hohe
der jeweils durch die Garnauflagestellen 13' der benachbarten
Férderstege 13'' verlaufenden Garnfiihrunassekante 4'1'.
Diese Stifte 16 unterdricken etwaige Garnschwingungen, wie sie
normalerweise durch das Auflaufen des zulaufenden Garns 4
auf die umlaufenden s;haufelradartigen Forderstege 13'!
hervorgerufen werden. Weiterhin sind die Fihrungsscheiben
11*,12' des Lieferrades noch mit einer Umfangsverzahnung 17
versehen, von denen einzelne Zahne durch die in entsprechendem
Teilungsabstand gelegenen F&rderstege 13'' gebildet werden.
Mit dieser AuBenverzahnung 17 steht die am umlaufenden
Andruckband 5 vorhandene AuBenverzahnung 18 in stdndigem
Eingriff, wodurch jedweder Schlupf zwischen dem Lieferrad 3
und dem Andruckband 5 vermieden und zugleich noch eine bessere
Ga;nférderwirkung erzielt wird, dadurch namlich, daB das
Garn an seinen punktuellen Auflagestellen zwischen den
Auflagekanten 13' der Fd8rderstege 13'' und den entsprechenden
Zahnldcken 18' der BandauBenverzahnung 18 leicht abgekrdpft
geklemmt wird.

Die Linge des endlos umlaufenden Andruckbandes 5 ist
vorteilhaft so gewdhlt, daB sie nicht ein geradzahliges Viel-
faches des Teilungsabstgndes der umlaufenden FSrderstege 13''

betrdgt. Das Gleiche gilt sinngemd&8 auch fir die Anzahl der
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Zdhne der am Band 5 vorhandenen AuBenverzahnung 18 gegen-
iber den am Lieferrad 3 vorhandenen Z&hne. Dadurch wird ver-
hindert, daB sich Farbstoffreste am Band 5 stets an den
gleichen Stellen ablagern und sich somit dort anhdufen kdénnen.
Vielmehr ergibt sich dadurch eine entsprechende Verlagerung
bzw. gleichm&Bigere Verteilung solcher etwaiger Farbstoff-
ablagerungen auf dem Band 5, die leichter abgeschleudert
werden konnen und das vorbeilaufende Garn praktisch nicht
verunreinigen oder sonstwie unglinstig beeinflussen.

Wie Fig. 3 zeigt, ist dem Lieferrad 3 ein generell mit
19 bezeichneter Fadenbruchwdchter nachgeschaltet, der aus
einem an die Saugleitung 20 angeschlossenen Saugtopf 21 be-
steht, welcher in unmittelbare% N&dhe des an ihm vorbeilaufen-
den Garns 4',4'? ;ngeordnet ist. Im'Sauqtopf 21 ist eine
Lichtschranke 22 eingebaut, die im Falle des bei Garnbruch
sich im Saugtopf 21 ansammelnden Garns 4IV anspricht und
dadurch den Antrieb des Lieferrades 3 stillsetzt.

Eine weitere Lichtschranke 23 ist entsprechend Fig. 3
noch am Umfang des Lieferrades 3 auBerhalb des Bereichs des
Andruckbandes S‘angeordnet. Ihr obliegt die Aufgabe, die
Garnauflagekanten 13' der Forderstege 13'' fortlaufend auf
etwa sich dort im Falle des Garnbruchs anh@ufendes Garn zu
diberwachen und gegebenenfalls das Lieferrad 3 stillzusetzen.
Die Ansprechempfindlichkeit der Lichtschranke 23 ist so ein-
gestellt, daB sie nicht schon auf etwa an den Fdrdersteg-
Auflagekanten 13' haftende sitzende Farbstoffreste, sondern
erst dann anspricht, wenn sich mehrere-Garnwindungen darauf

angesammelt haben, was im Falle eines Garnbruches bel der
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hohen Fordergeschwindigkeit des Lieferrades sehr schnell
eintritt.

Das Andruckband 5 ist vorteilhaft idber drei Flhrungs-
rollen 24,25,26 gefiithrt, wobei die Fiihrungsrollen 24,25 in
der N&he des Lieferrades ctwa diamectral dazu liegen, wéhrend
die dritte Filihrungsrolle 26 in gréferem Ahstand vom Liefer-
rad 3 verstellbar angcordnet ist und damit zugleich als Band-
spannrolle dient.

In den Fig. 5 und 6 ist eine bevorzugte Mehrfach-Neben-
einanderanordnung mehrerer Lieferr&der 3 und ihres qgemein-
samen Antriebes dargestellt. Die Lieferrdder 3 sind hiernach
achsparallel zueinander angeérdnet, und zwar so, daB ihre
Wellen 2 koaxial zu den entspréchend achspvarallel zueinan-
der angeordneten Getriebewellen 27 verlaufen, die Ober ent-
sprechend versetzt angeordnete Zahnriemen 28 durch den age-
meinsamen, mit einem Schwungrad 29 versehenen Motor 30 mit
regelbarer Geschwindigkeit stdndig angetrieben werden. Auf
den einzelnen Getriebewellen 27 sind ebenfalls Schwungrider
bzw. -massen 31 vorhanden. liber elektrisch gesteuerte, insbe-
sondere auch von den Lichtschranken 22 und 23 beeinflufbare
Bremskupplungen 32,33 koénnen die einzelnen Lieferradwellen 2
an die Getriebewellen 27 angekuppelt bzw. davon abgekuppelt
werden, wobei gewd@hrleistet ist, daB die jeweils abgekuppelte
Lieferradwelle 2 nach dem Abkuppeln sofort gebremst und
nach dem Ankuppeln so schnell wie méglich auf die Solldreh-
zahl beschleupigt wird, ohne daB dadurch nachteilige Rick-

wirkungen auf das gemeinsame Getriebe auftreten.
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Patentanspriche

Garnlieferwerk, insbesondere fdr am laufenden Faden
uni- oder abschnittweise unterschiedlich frisch einge-
fadrbtes, noch zu fixierendes Garn, mit einem umlaufend
ancetriebenen Lieferrad und einem an dessen Umfang
teilweise anliegenden, da§ zu férdernde Garn dagegen-
drickenden, endlos umlaufenden, flexibden Andruckbangd,
d a durxrch ge kennwzwedichnett, daR das
Lieferrad (3) aus zwei im Ahstand nebeneinander ange-
ordneten, das Andruckband (5) lediglich an seinen
Randkanten abstitzenden Fihrungsscheiben (11,12) und

mehreren dazwischen schaufelradartig angeordneten, sich

mindestens bis in Radumfangsn&éhe erstreckenden und hier

gegen die mittleren Partien des Andruckbandes (5)
driickenden Forderrippen (13) besteht, {Gber die das
Garn (4) mit punktueller Auflage (13') sekantenfdrmig zu

fihren ist.

Garnlieferwerk nach Anspruch 1, d a d u r ¢ h g e -
k ennzedichmnet, daB das Lieferrad (3) aus

einem massiv ausgebildeten Radkdrper (14) mit einer
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darin mittig eingearbeiteten Umfangsnut (15) bhesteht,
die durch mehrere in ihre die Flhrungsscheiben (11,12)
bildenden Seitenwdnde (11',12') eingesetzte, achspa-

rallel verlaufende und die Férderrippen (13) bildende

Stege (13'') in Umfangsrichtung unterteilt ist.

Garnlieferwerk nach den Ansprichen 1 und 2, 4 a -

d ur ch gek ennzedichnet, daB in der
Umfangsnut (15) des Lieferrades (3) 2zwischen den F&r-
derstegen (13"') achsparallel dazu verlaufende Dimp-
fungsstifte (16) angeordnet sind, die etwa in HAhe der
jeweils durch die Garnlauflagestellen (13') der benach-

barten Fdérderstege (13'') verlaufenden Garnfihrunasse-

kante (4''') 1liegen.

Garnlieferwerk nach den Ansprichen 1 bis 3, d a d u r c
ge kenn=zwedichnet, daB die Fihrunagsscheiben
(11',12") am Lieferrad (3) mit einer Umfangsverzahnung

(17) versehen sind, von denen einzelne Z&hne durch die

Forderstege (13'') gebildet sind, und daB das Andruckband

{(5) eine damit zusammenwirkende, entsprechende Aufen-

verzahnung (18) besitzt.

Garnlieferwerk nach den Ansprichen ! bis 4, d a d v r ¢ h

gekennzeichnet, daB das Andruckband (5)
dber .drei Fiithrungsrollen (24,25,26) gefihrt ist, von
denen zwei (24,25) in der Nihe des Lieferrades (3) etwa

diametral dazu liegen, wdhrend die dritte Fihrungsrolle
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(26) im grdReren Abstand vom Lieferrad (3) verstellbar
angeordnet ist und damit zugleich als Bandspannrolle

dient.

Garnlieferwerk nach einem der Ansoriche 1 bis 5, &8 a-

d ur ch gekenn=zwedichmnet, daBR dem mit
Fborderstegen (13'') und seitlichen Flihrungsscheiben
(11',12') versehenen Lieferrad (3) ein Fadenbruchwichter
(19) nachgeschal;et ist, der aus einem in unmittelbarer
Nihe des ablaufenden Garns (4',4'') angeordneten Saua-

topf (21) mit eingebauter Lichtschranke (22) besteht.

Garnlieferwerk nach einem der Anspriche 1 bis 6, d a -
d ur ch gekenn=zweichnet, dal am Umfang
des mit Fdrderstegen (13'') und seitlichen Fihrungs-
scheiben (11',12') versehenen Lieferrades (3) auBerhalb
seines Andruckbandbereichs eine die Garnauflagekanten
(13') der Fdrderstege (13'') iUberwachende Lichtschranke
{2%) vorgesehen ist, die bei Garnanhdufung an diesen

Stellen (13') das Lieferrad (3) stillsetzt.

Garnlieferwerk nach einem der Anspriche 1 bis 7, d a -
durch gekenn=zwedichnet, dal mehrere mit
Forderstegen (13'') und seitlichen Fihrungsscheiben
(11',12') versehene Lieferr&der (3) achsparallel zu-
einander angeordnet und jeweils tiber Kupplungen (32,33)

durch ein gemeinsames Getriebe (27,31) anzutreiben sind.
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Garnlieferwerk nach Anspruch 8, d a d u r ¢ h g e-
k ennzeichnet, daB das Getriebe aus ent-

sproechend der Anzahl)l der Liceoferrddeor (31) vorhandenen

achsparallel zueinander angeordneten, durch einen

.gemeinsamen Motor (30) UGber Zahnriemen (28) od.dgl.

angetriebenen und mit Schwungmassen (31) versehenen
Getriebewellen (27) hesteht, mit denen die dazu je-
weils koaxial liegenden Lieferradwellen (2) Uber
elektrisch gesteuerte Bremskupplungen (32,33) an-

triebsmédfBig zu verbinden bzw. davon abzukuppeln sind.
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