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Teilschnittmaschine.

@ Zur Erhéhung der Schnittleistung einer Teilschnittima-
schine ist der Schneidkopf(2) in eine AuBenwalze {3) und eine
in dieser konzentrisch gefilhrte und idngs verschiebliche
innenwalze (4) geteilt. Die Innenwalze (4) ist stirn- und
umfangseitig mit SchaftmeiBeln (3) bestiickt und dient zur
Herstellung einer Pilotbohrung, die auf den Durchmesser der
AuBenwalze (3) erweitert wird. Danach wird die innenwalze
(4) in die AuRenwalze {3) zurickgezogen und der Strecken-
querschnitt nunmehr ausschlielRlich mit der AuRenwalze (3)
geschnitten. Da die AuBenwalze (3) nur an ihrem Umfang
schneidet, kann sie mit RollenmeilReln (5) bestiickt werden.
Gegeniliber SchaftmeiReln (3) lassen RollenmeiRel (5)
wesentlich hdhere Schnittleistungen zu und haben bedeu-
tend hohere Standzeiten.
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Teilschnittmaschine P 78/18 ie/Ho

Die Erfindung betrifft eine Teilschnittmsschine mit Lings-

schneidkopf zum Auffahren von Strecken belieblgen Querschnit-
tes.

Fir den Streckenvortrieb im Steinkoblembergbau sind Teil-
schnittmaschinen bekannt, deren Schneidkopf am Ende eines
mit der Teilschnittmaschine verbundenen Auslegers angeordnet

ist, so daB die gesamte Fliche der Ortsbrust bestrichen werden
kann.

Die Schneidkopfe dieser bekannten Teilschnittimaschinen sind
mit Rundschaftmeif eln oder Stiftmeid eln besetzt. Diese Melgel
haben in festem, abrasivem Nebengestiein nur eine ungeniigende
Standzeit und unbefriedigende Schnelidleistungen.

Demgegeniiber haben Rollenmeif el, wie sie bei Vollschnittma-
schinen eingesetzt werden, wesentlich hohere Standzeiten und

Schneidleistungen, erfordern jedoch auch entsprechend hohere
Anpresskrifte.

Der Einsatz von Rollenmei@ eln ist bel den bekannten Teilschnitt-

maschinen nicht moglich:

- Aufgrund der fir die Bestreichung des gesamten Strecken-
querschnittes erforderlichen groBen Auslegerlinge und der
konstruktiv bedingten Anordnung der Hub- und Schwenkzy-
linder im hinteren Auslegerbereich konnen infolge der un-
ginstigen Hebelverh#ltnisse nur vergleichsweise geringe
Anpresskrifte auf den Schneidkopf aufgebracht werden.

- Rollemmeif el dirfen nur radial in der Scheibenebene, nicht
aber senkrecht zur Scheibenebene belastet werden. Daher
eignen sich die Schneidképfe der bekannten Tellschnitt-
maschinen nicht fiir den Einsatz von Rollenmeigeln, da
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- insbesondere beim'EihschﬁeiBen;in die Ortsbrust - sowohl
axial als auch radiale Schneidkrifte aufgebracht werden

miissen.

Die bekannten Tellschnlttmaschlnen haben elne verglelchswelse
grofle Baulinge von iiber 10 Metern fir die kein geeigneter Vor-
ortausbau verfiigbar ist. Daher ist das kontinu1er11che Ein-
bringen des endgiiltigen Ausbaus hinter der Maschlne mnicht
moglich. Statt dessen wird der Ausbau nach Beendlgung der'
Schneidarbeit unmlttelbarran der Ortsbrustrangebracht, was
jeweils eine ArbeitSunterbrechung aer Teilschnittmaéchine
bedingt. Hieraus ergebenVSiCh'eine,ungenﬁgenderAuslastuhg der
Teilschnittmaschine und somit ein unbefriedigendesrAuffahrer;
gebnis, : ' | B '

Aufgabe der voriiegendeﬁ Effinduhg ist die Entwiéklﬁng'einer
Teilschnittmaschihe, dieihohe Vortriebsleisfungeh ermoglicht
und das Einbringen des Ausbaﬁes,dhneVUntefbreébung des Strecken-
vortriebes erlaubt. ' o | '

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiR dadurch gelést, déBr&ér
Schneidkopf aus einer Aufen- und einer Innenwaize béstehf, WO-
bei die Innenwzlze konzentrisch zur AuGénwalZe'angeordnet'uhd
in dieser axial ~verschiebbar ist und sowohl die AuBenwalze auf
ihrer Mantelfléche als auch d1e Innenwalze ‘stirn- und umfang-
seitig mit MeiReln bestuckt sind, und daB der,Schneldkopf sOo-
wohl radial verschiebbar als aﬁ¢h um e{neiparallel zur Schneid-
kopfachse liegendé Achse drehbar mit der Teilschnittmaschine
verbunden ist. | o '

Die erfindungsgemifR ausgestattete Teilsdﬁnittmaschiné ermoglicht
auch bei festem, abrasivem Gestein im nahezu kontlmulerllchen
Betrieb hohe Vortrlebslelstungen

Im Einsatz wird zunﬁchst‘mit,der Innenwalze des rotierenden
Schneidkopfes, vorzugsweise im weichen Gestein oder in der

Kohle eine Pilotbohrung erstellt;’defen;DurchﬁésSef mindestens
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dem Durchmesser der Auflenwalze entspricht. Dies erfolgt durch
Ausfahren der Innenwalze und Verschlieben des Schneidkopfes in
radialer Richtung bel gleichzeitiger Drehung um eine parallel
zur Schneidkopfachse liegende Achse. Dz bel Erstellung der
Pilotbobhrung sowohl achsliale zals auch vertikale Schnittkriéifte
auf die Innenwalze wirken, erwelst es gich als zweckmiiflig,
diese mit herkOmmlichen Schafimeigeln zu bestiicken.

Dabel h#lt sichb der Abrieb dieser MHeiBal jedoch in Grenzen, da
wie bereits erwlihnt, die Pilotbohrung im welchen Gestiein oder
in der Kohle niedergebracht werden kann.

Nach Erstellung der Pilotbohrung wird die Innenwzlze elnge-

fshren und gleichzeitig die Vortiriebsmaschine um die Tiefe der
Bohrung vorgeriickt. Die Erweiterung der Pilotbohrung in Umfangs-
richtung auf den gewiinschten Querschnitt der Ortisbrust erfolgt
nunmehr ausschlieBlich tiber die AuBenwalze des SBchneidkopfes,
wobei much jetzt der Schneidkopf bel gleichzeitiger Drehung in
radialer Richtung ausgefahren wird. Da nunmehr ausschlieBlich
vertikale Schnittkriifte auf die AuBenwalze wirken, kann diese

mit den wirkungsvolleren und verschleiBirmeren Rollenmeigeln be-
stliickt werden. Dabei bereitet die Kraftibertragung keine Schwierig-
keiten, da keine ungiingtige Hebelverh#ilitnisse bewirkende Ausleger
zum Eingatz kommen, Vislmehr konnen die erforderlichen Anpress-
kriifte direkt iliber entsprechende Hydraulikzylinder iibertragen
werden, welche gleichzeitig die Verschiebung des Schneidkopfes

in radialer Richtung bewirken.

Gemif elnem welteren Merkmal der Erfindung besteht die Verbindung
zwischen dem Schneidkopf und der Teilschnittmaschine aus einem
Tragarm, elner Profilschiene sowie einer Trégerscheibe, wobei die
Trigerscheibe drehbar mit der Teilschnittmaschine, die Profil-
gschiene starr mit der Tr#gerscheibe, der Tragarm radial verschieb-

bar mit der Profilschiene und der Schneidkopf starr mit dem Trag-
arm verbunden ist.
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Die Teilschnittmaschine'Wird Zur Aufnahme,def ReakticnSkréfte
mittels Hydraulikzylinder in der bereits aufgefahrenen Strecke
verspannt. Da die erfindungsgemife TeilschnittmasChine sehr
kurz ist, konnen durch diese'Verspannung'und die‘ﬁﬁnmehr;sehr
kleinen Hebellingen die fiir den Einsatz von Rollenmeifel er-
forderlichen hohen Anpresskréfte ohne ﬁeiteﬁes;aufgebracht werden.
Das Vorriicken der Teilschnittmaschine erfolgt'in'aﬁ sich be-
kannter Weise mittels Hydraulikzylinder, die‘Siqh,an einem zu-
sitzlichen Gespann abstiitzen und den Maschihénkﬁrper vorriicken .
Durch entgegengesetztes Beaufschlagen dieser Zyllnder wird das

Zusatzgespann seinerseits nachgezogen

Es ist besonders vortellhaft dle hangendse1t1ge Verspanneln—
richtung mit einem Ausbauschild auszurusten, so daB der darunter
liegende Arbeitsraum geschiitzt 1st; Der endgultige Streckenaus-
bau kann dann ohne Unterbrécﬁung'des Strééken?o:triébes ent-
sprechend dem Vorriicken derrTei1schnittmaschihé}ﬁnmittelbar

hinter dieser eingebracht werden.

Anhand eines in den Flguren 1 blS 3 schematlsch dargestellten
Ausfiihrungsbeispieles wird d1e erflndungsgemaﬂe Tellschnltt-

maschine im Folgenden naher erlautert

Die Figuren zéigén eine Teiischnitfmaschiﬁe 1 mit einem kraft-
schlissig mit dieser verbundenen Schneldkopf 2. Der Schneidkopf 2
"besteht aus einer mlt RollenmelBeln 5 bestuckten AuBenwalze 3
sowie einer zur AuBenwalze konzentrisch angeordneten und ax1a1
verschiebbaren Innenwalze 4 ~welche stlrn— und umfangseltlg mit
SchaftmeiBeln 9 bestiickt ist. Die DrehachseniG,der Rollenmelﬁel

5 liegen parallel zur Walzenachse 7. Lediglich'dié Achsen:derr
dufleren RollenmeiBel S5a sind 1elcht geneigt in Rlchtung Orts-
brust 8, um zu verhindern, daR® d1e AuBenwalze 3 an der Ortsbrust
8 anliduft, ' ' '

Die Axialverschiebung der Innenwalze 3- erfolgt mit Vorteil
iiber hier nicht dargestellte Hydraulikaggregate. '

s
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Im vorliegenden Beispiel ist die kraftschliissige Verbindung
zwischen dem Schneidkopf 2 und der Teilschnittmaschine 1

iiber einen Tragarm 10, eine Profilschiene 11 sowie eine Tri-
gerscheibe 13 hergestellt, wobei die Trigerscheibe 13 drehbar
mit der Teilschnittmaschine 1, die Profilschiene 11 starr mit
der Trigerscheibe 13, der Tragarm 10 radial verschiebbar mit
der Profilschiene 11 und der Tragarm 10 starr mit dem Schneid-
kopf 2 verbunden ist. Dabei erfolgt die Radizlverschiebung des
Tragarms 10 und somit auch des Schneidkopfes 2 mittels Hydrau-
likzylinder 12, widhrend die TrHgerscheibe 13 in der Regel von

einem oder mehreren hier nicht dargestellten Bydraulikmotoren
angetrieben wird.

Der Antrieb des Schneidkopfes 2 erfolgt ebenfalls hydraulisch,
wobel die Hydraulikflissigkeit iiber einen Drehiibertrager dem
in dem Tragarm 10 liegenden Hydraulikmotor zugefiihrt wird.

Die Teilschnitimaschine arbeitet wie folgt:

Zu Beginn des Schneidvorganges wird bel rotierendem Schneid-
kopf 2 die Innenwalze 4 zuniichst aus der AuBenwzlze 3 ausge-
fahren. Sie bohrt sich bis zur Tiefe B in die Ortsbrust 8
ein. Danach wird bel welterhin rotierendem Schneidkopf 2 durch
Drehung der Trigerschelbe 13 und radiales Verschieben des
Schneidkopfes 2 die Bohrung auf einen Durchmesser erweitert,
der etwas groBer zl1s der Durchmesser der Auflenwalze 3 ein-
schlieBlich der Rollenmeiflel 5 ist. AnschlieBend wird der
Schneidkopf 2 wieder zentriert und bel gleichzeitigem Ein-
fahren der Innenwalze 4 die Teilschnittmaschine 1 um die
Linge B nachgeriickt. Danach wird der Vorgang wiederholt und
hierdurch die Tliefe des Pilotloches =suf die Linge der Auflen-
walze 3 vergroBert. Dabei ist es durchaus moglich, daB beim
Erweltern des zweiten Lochabschnittes die AuBenwalze 3 in

einen Tellbereich bereits ebenfalls singreift (Figur 2),
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Der Schneidkopf 2 wird nochmal zentriert uqd'nach,Einfahren
der Innenwalze 4 die Teilschnittmaschine 1 ein zweites Mal
nachgeriickt, bis die AuBenwalze 3 auf ibrer vollen L#nge in
die vorbereitete Pilotbohrung eingreift. Nun kann bei einge-
fahrener Innenwalze 4 der ganze Streckenquerscbnitt bestrichen
werden, wobel nuf die AuBenwalze 3 mit dem Gesteiﬁ in Eingriff
1st. Da die Schaftmeifel 9 in hartem, abrasivem Gestein keine
hohen Standzeiten haben, wird'die Pilotbohrung; soweit moglich,
in gut schneidbaren Gesteinshorizonten beispielsveise in der
Kohle, erstellt. ' '

Die gleichzeitige Drehbarkeit der Tr&gerschéibe713 und radiale'
Verschiebbarkeit des Schneidkopfes 2 auchfﬁber'den Rand der
Trigerscbeibe 13 hinaus ermdglichen nunmehr, die gesante Orts-
brust 8 bei boliebigen Querschnitt zu bestreicben

Die Teilschnittmaschine 1 wird wihrend des Schueidens im
Streckenumfang iiber Hydraulikzylinder 15 18 verspannt Stutz-
platten 16, 17 im Firstbereich der Strecke verden vorteilhaft
als Schutzdach zur Sicherunh der Streckenfirste und der oberen
StreckenstoBe ausgebildet. Der Streckenansbau selbst kann dann
entsprechend dem Vorrucken der Teilschnitt-xschine 1 eingebracht
werden, ohne die Vortriebsarbeiten zu unterhrechen.

Zum Vorriicken der Teilschnitt‘aschinétl verdéh die Zylinder 15
entlastet, wihrend die Zyliﬂdér 18 an einem zusitzlichen Ge-
spann 20 belastet bleiben. Durch Ausfghrén von Zylindern 19,
die zwischen Teilschnittmaschine i und'Gespann 20 wirken, wird
die Teilschnittlaschine 1 vorgeriickt. chh Verspannen der
Zylinder 15 und entlasten der Zylinder 18 werden die Zylinder 19
entgegengesetzt beaufschlngt das Gespann 20 nachgezogen und
anschlieBSend die Zylinder 18 wieder verspannt
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Teilschnittmaschine mit Langsschneldkopf zum Auffahren von'
Strecken beliebigen Querschn1ttes dadurch gekennzelchnet
daR der Schneidkopf (2) aus e1ner Auflen- (3) und einer
Innenwalze (4) besteht, wobei d1e Innenwalze (4) ‘konzeén-
trisch zur AuBenwalze (3) angeordnet und ;n dieser axial
verschiebbar ist und sowohl die AuRenwalze (3) auf ihrer
Mantelfldche als auch die Innenwalze (4) stirn- und umfa£g=
seitig mit MeiBeln bestlickt sind, und daR der Schneldkopf (2)
sowohl radial verschiebbar als auch um eine’ parallel zur
Schneidkopfachse 11egende Achse (14) drehbar mlt dér Te11—

Ly T : %

schnittmaschine (1) verbunden ist.

Teilschnittmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daR die Mantelflidche der AuRenwalze (3) mit Rollenmeifeln (5)
bestiickt ist.

Teilschnitimaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daR die Achsen (6) der RollenmeiBel (5) parallel zur Walzen-
achse (7) liegen.

Teilschnittmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daBR die Innenwalze (4) mit Schaft-

meifleln (9) bestiickt ist.
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Teilschnittmaschine nach einex der'Anspfﬁchell bis 4,
dadurcb gekennzeichnet, dlB die Verbindung zwischen
Scbneidkopt (2) und Teilschnittnaschine aus einem Trag-
ars (10) , einer Profilschiene (11) sowie einer Triger-
scheibe (13) besteht, wobei die Trigerscheibe (13) dreh-
bar mit der Teilschnittmaschine (1), die Profilschiene (11)

. @tarr mit der Trige:scbeibe (13),'der'Trdg§tn (10) radial

verschiebbar mit der Profilschiene (ll)ﬂﬁnd'dgr Schneid-
kopf (2) starr mit dem Trigar-'(IO)'verbunden ist.

. Teilschnittnaschine nach einem der AnSpruche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet daf die Teilschnittnaschine (1)
in der bereitsraufgefahrengn Strecke r;dial,verspannt
ist. ' ' -

Teilachnittmaschinen nach Anspruch 6, d#du;ch gekenn-
zeichnet, daB die Stiitzplatten der Verspahnung mindest
im Bereich der Streckenfirste und der oberen Strecken-

stofe als Schutzschilde (16, 17) ausgebi ldet sind. -
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