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@ Spulenwechseleinrichtung fiir Textilmaschinen.

@ Die Einrichtung zum Auswechsein von Volispulen gegen
Leerhiilsen an einer Textilmaschine (30) mit einer Vielzahl von
Spuikdpfen (60), deren Spulenspannfutter senkrecht von der
Maschinenfront auskragen, besteht aus einem Fadenbedie-
nungswagen (26) und einem Spulenabnahmewagen (31), die
voneinander getrennt entlang der Maschinenfront auf Schie-
nen (21) verfahrbar sind. Die beiden Wagen (26 und 31) sind
miteinander und mit jedem Spulkopf (60) der Textilmaschine
(30) durch Schieppleitungen (27, 28) bzw. Leitungen {29) (ber
einen Mikroprozessor (22) operativ verbunden.

ol Der Fadenbedienungswagen besitzt Einrichtungen zum
< Durchtrennen und Absaugen der wahrend des Spulenwech-
selvorganges angelierferten Faden an jeder Spulstelle (60).

- Der Spulenabnahmewagen (31) besitzt Einrichtungen zur
™ Aufnahme der Vollspulen einer Spuistelle (60) und zur Uberg-
abe der Vollspulen an eine von den Wagen (26 und 31) unab-
hangige Spulenaufnahmeeinrichtung (32, 33) —-z. B. ein Gatter

—oder an eine Spulentransporteinrichtung.
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Bag. 1163 EU -1 -

Spulenwechseleinrichtunz fiir Textilmaschinen

Die Erfindung betrifft eine Spulenwechseléinrichtung fiir das

Auswechseln von Vollspulen gegen Leerhiilsen in Textilmaschi-

5 nen mit einer Vielzahl von lidngs der Maschinenfront angeord-
neten Spulstellen, insbesondere in Spinnmaschinen fiir Chemie-
fasern mit einer Vielzahl von Aufwickelkdpfen, die derart
gelagert sind, daB die in einer gemeinsamen Horizontalebene

liegenden Spulenspannfutter senkrecht von der Maschinenfront

10 auskragen.

Durch die DE-AS 21 23 689 (Bag. 805) ist eine Spulentrans-
portvorrichtung bekannt, die einerseits aus einem lidngs der
Maschinenfront beweglichen Wagen mit Einrichtungen zum Ab-
nehmen der vollen Spulen und Einsetzen von Leerhiilsen und zum

15 anderen aus elnem Spulengatter zur Aufnahme der Vollspulen
besteht.

Der in der Textilindustrie vorhandene Trend zu immer grofle-
ren Spulgewichten, zu immer groBeren Fadengeschwindigkeiten
und immer kilirzeren Spulreisen, hat dazu gefiihrt, dal dieses
20 Konzept einer Spulentransportvorrichtung deswegen als uber-

holt gelten muB, weil mit dem Spulengewicht auch der Wagen
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zuri Abnahme der Vollspulen groBer geworden ist, was auf der
anderen Seite zu einer Verminderung sginer Beweglichkeit ge-
fihrt hat.

5 Der in Anspruch 1 angegebenen Erfindung liegt die Aufgabe zu-
grunde, diesen Nachteil zu vermeiden. Nach der in Anspruch 1
angegebenen Erfindung ist vorgesehen, daf die Spulenwechsel-
eiﬁ}ichtung zweigeteilt ist und aus einem Fadenbedienungswa-
gen sowie aus einem Spulenabnahmewagen besteht, wobei beide

10 Wagen lidngs der Maschinenfront getrennt voneinander verfahr-
bar sind. Die Entwicklung von Mikroprozessoren hat es ermog-
licht, beide Wagen miteinander und den einzelnen Spulstellen

operativ zu verbinden.

Die nach dieser Erfindung vorgeschlagene Teilung der Spulen-
15 wechseleinrichtung in einen Fadenbedienungswagen und in einen

Spulenabnahmewagen bringt den Vorteil, daB die beim Spulen-

Fis wechsel auszufilhrende Fadenbedienungsfunktion unabhingig von

der Spulenabnahmefunktion ist.

Die Fadenbedienung hat insbesondere zum Inhalt das Heraus-

20 nehmen des Fadens aus seinem wdhrend der Spulreise eingehal-
tenen Fadenlauf, das Durchtrennen des laufenden Fadens und
das Absaugen des laufenden Fadens wdhrend des Spulenwechsels
zu einem Abfallbehdlter und ferner das Wiederanlegen des lau-

fenden Fadens an die der Spulstelle zugefiihrten Leerhiilse.

25 Die Spulenabnahmefunktion haf insbesondere zum Inhalt das Ab-
nehmen der Vollspule und die Uﬁertragung der Vollspule von der
Spulstelle auf eine Spulentransportvorrichtung. Bei dieser
Spulentransvortvorrichtung kann es sich insbesondere um ein
Spulengatter handeln, wie es z. B. auch in der DE-0S 21 23 689

30 gezeigt ist. Abweichend von der Ausfiihrung nach der genannten
DE-OS muB jedoch nach dieser Erfindung das Gatter nicht unmit-
telbar an dem Spulenabnahmewagen stehen. Da die Fadenbedienungs-

funktion durch den Fadenbedienungswagen unabhidngig von der
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Spulenabnahmefunktion und dem Spulenabnahmewagen ist, kann der
Spulenabnahmewagen widhrend der Fadenbedienung durch den Faden-
bedienungswagen eigenstindige und unabhdngige Operationen,

wie z. B. Transport der abgenommenen vollen Spulen zu einer

Spulentransportvorrichtung, die am Kopfende der Maschine auf-

gestellt sein mag, Ubernehmen.

Bei dieser Zuweisung der beim Spulenwechsel auszufilhrenden Funk-
tionen an zwei getrennt voneinander operierende Funktionsein-
heiten hat es sich als vorteilhaft herausgestellt, die eben-
falls auszufilhrende Funktion des Einsetzens von Leerhiilsen dem
Fadenbedienungswagen zuzuordnen. Aus diesem Grunde kann der
Spulenbedienungswagen einen Speicher fiir die Leerhiilsen besitzen
sowie eine Einrichtung zum Ubertragen von Leerhiilsen aus dem
Speicher auf die jeweiligen Spannfutter der Aufwickelstelle.
Hierzu besitzt der Speicher in einer vorteilhaften Ausfihrung
einen seitlichen Auslafl fiir jeweils eine oder mehrere miteinan-
der fluchtende Leerhiilsen. Der Fadenbedienungswagen besitzt
einen Schwenkarm, der an seinem freien Ende eine Klemmeinrich-
tung fiir die fluchtenden Leerhiilsen trdgt und der mit‘der Klemm-
einrichtung zwischen dem AuslaB des Speichers und der Spanafut-
tersachse jeder Spulsteile schwenkbar ist. Ferner kann der Fa-
denbedienungswagen eine Einrichtung aufweisen, mit der die in
der Klemmeinrichtung eingeklemmten Hillsen in Achsrichtung auf
das mit der Klemmeinrichtung jeweils fluchtende Spannfutter
verschoben werden. Hierzu kdnnen die Leerhiilsen in der Klemm-
einrichtung verschoben werden. Es ist aber auch mdglich, der

Klemmeinrichtung selbst eine entsprechende Bewegung zu erteilen.

Um die Beweglichkeit der Einzelwagen der Spulenwechseleinrich-
tung zu gewdhrleisten, ist es vorteilhaft, den Mikroprozessor,
welcher die Funktionsfolge des Spulenwechsels steuert, der
Textilmaschine ortsfest zuzuordnen und die Einzelwagen der
Spulenwechseleinrichtung durch Schleppleitungen miteinander
und mit dem Mikroprozessor operativ zu verbinden, wobei der

Mikroprozeséor seinerseits auch mit jeder Spulstelle operativ
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verbunden ist. MSglich ist es aber auch, den Mikroprozessor

auf einem der Wagen anzuordnen.

Es wurde bereits erwdhnt, daB die'Spulentransportvorrichtung,
welche die Funktion hat, auf der Textilmaschine produzierte Voll-
spulen von der Textilmaschine abzutransportieren (z. B. zur
Qualitdtskontrolle, zur Weiterverarbeitung, zur Verpackung usw.),
zwar mit dem Spulenabnahmewagen bewegbar sein kann, jedoch nicht
sein muB. Es ist vielmehr vorteilhaft vorgesehen, die Spulen-
transportvorrichtung, welche zur Aufnahme der sehr schweren Spu-
len auch recht stabil konstruiert sein muB, an jeweils einem
Ende der Textilmaschine zu parken, bis sierbeladen ist. Es ist
moglich, die Operationen des Spulenabhahmewagens derart zu pro-
grammieren, daB der Spulenabnahmewagen die Spulen in einer vor-
gegebenen,den Arbeitsstellen der Textilmaschine entsprechenden
Reihenfolge auf das Gatter ibertrigt, wie es auch durch die be=-
reits erwdhnte DE-0S 21 23 689 vorgeschlagen ist. Hierdurch

wird die Qualit&dtskontrolle erst sinnvoll.

In einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung besitzt der )
Spulenabnahmewagen einen frei auskragéﬁdén waagerechten Dorn -
sofern auch die der Textilmaschine zugeordneten Aufwickelein-
richtungen jeweils eine in einer vorgegebenen waagerechten Ebene
senkrecht von der Maschinenfront auskragende Spulspindel (Spann-
futter) aufweisen. Dieser Dorn ist auf einem Zentralstédnder
hohenverfahrbar und um eine zum Zentralstdnder parallele Schwenk-
achse schwenkbar und senkrecht zu seiner Schwenkachse bzw. senk-
recht zum Zentralstidnder ausfahrbar. Durch diese Beweglichkeit
wird gewdhrleistet, dal der Spulenaufnahmedorn mit dem jeweili-
gen Spannfutter und mit dem jeweiligen Aufnghmedorn der Spulen-

transporteinrichtung fluchtend ausrichtbar ist.

Es hat sich bei der automatischen Handhabung von Vollspulen als
nachteilig herausgestellt, daB von den Vollspulen unvermeidli-
cherweise Fadenenden herabhingen. Zur Beseitigung dieses Nach-
teils wird erfindungsgemidB weiterhin vorgeschlagen, daB der

Spulenaufnahmewagen einen frei auskragenden waagerechten Dorn
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besitzt, der von einem zylindrisch geformten Heizdraht konzen-
trisch umgeben wird. Durch diesen Heizdraht werden Fadenenden

so weit abgeschmolzen, dall sie nicht mehr stdrend in Erschei-

S nung treten kdnnen.

Vorteilhafterweise kann der Heizdraht auf dem Innenumfang eines
Zylindermantels angeordnet sein, welcher den Spulenaufnshme-

dorn des Spulenaufnahmewagens konzentrisch umgibt.

Die Ubertragung der Spulen von den Aufwickeleinrichtungen, wel-

10 che auskragend gelagerte Spulspindeln (Spannfutter) besitzen, er-
folgt durch eine jeder Aufspuleinrichtung zugeordnete Ausschieb-
einrichtung, welche vorzugsweise die Spulhiilsen hintergreift.

Eine derartige Ausschiebeinrichtung ist z. B. in dem DE-PS
24 38 363 und dem darin zitierten Stand der Technik (= Bag. 906 =

15  US-PS 3,974,973) fir ein Spannfutter der in dem DE-PS 21 06 493
beschriebenen Art gezeigt. Es ist jedoch auch moglich, andere
Arten von Spannfuttern zu verwenden - so z. B. nach DE-0S 27 19 853
(Bag. 1028) oder DE-0S 28 54 715 (Bag. 1098). Diese Spannfutter

werden pneumatisch entspannt. Zur Abnahme der VéllsPulen bei die-

20 sen Spannfuttern geniigen Ausschiebeinrichtungen, die ausschlieB-
lich eine Axialbewegung ausfilhren (vgl. z. B. GV-PS 870 402 =
Bag. 463).

Die Abnahme der Vollspulen von dem Aufnahmedorn des Spulenauf-
nahmewagens kann durch eine axial bewegliche Ausschiebeinrich-

25 tung geschehen, welche dem Spulenaufnahmewagen zugeordnet ist.

Es wird heute beim Aufspulen von frisch gesponnenen und/oder
verstreckten Chemiefasern hdufig vorgesehen, dal auf einer Spul-
spindel (Spannfutter) zwei oder mehr Leerhiilsen aufgespannt und
sodann zwel oder mehr Spulen gebildet werden. Aus diesem Grunde
30 ist auch fiir den Spulenaufnahmewagen vorgesehen, daB der an ihm
angebrachte Aufnahmedorn die Linge mehrerer Spulen aufweist.

Die Operation des Spulenabnahmewagens kann jedoch wiederum so
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gesteuert werden, daB nur jeweils eine Spule von dem Aufnahme-
dorn des Spulenabnahmewagens auf jeweils eine Ablagestelle

(z. B. Aufsteckdorn) der Spulentransportvorrichtung iibertragen
wird. Dies ist insbesondere dann von Vorteil, wenn die Spulen
unmittelbar weiterverarbeitet werden sollen und die Spulen-
transportvorrichtung gleichzeitig als Vorlagegatter fiir den

Weiterverarbeitungsproze dient.

Die Trennung der Fadenbedienungsfunktionen einerseits und der
Spulenabnahmefunktionen andererseits macht es weiterhin mdglich,
den Spulenabnahmewagen auch mit einer Wiegeeinrichtung fir die
Vollspulen zu versehen. Hierzu kann der Spulenabnahmewagen vor-
zugsweise zwel Gabeln besitzen, die horizontal mifteinander fluch-
ten und derart angeordnet sind, daB durch Absenken des Aufnahme-
dorns des Spulenabnahmewagens die Hiilsenenden jeweils einer Spule
auf die Gabeln ablegbar sind. Die Wiegeeinrichtung kann mit dem
Mikroprozessor und einem Druckwerk zum Ausdrucken des Gewichts

verbunden sein.

Wie bereits ausgefilhrt, umfaBt die Fadenbedienungsfunktion als
ersten Schritt das Herausnehmen des Fadens aus seinem wdhrend
der Spulreise eingehaltenen Fadenlauf, das Trennen des Eadens
und sodann das Absaugen des laufenden Fadens wdahrend des Spulen-
wechsels.

Zur Ausfihrung dieser Funktionen besitzt der Fadenbedienungs-
wagen Fadeniiberlaufkdrper, die im wesentlichen horizontal und
parallel zu der Ebene des Changierdreiecks des abzunehmenden Fa-
dens bewegbar-sind, sowie parallel dazu iber das Ende der Be-
wegungsbahn der Fadeniiberlaufkorper hinaus bewegbare Umlenkkdr-
per, wobei durch Ausfahren der Fadeniiberlaufkdrper im wesentli-
chen bis in den Fadenlauf des abzunehmenden Fadens sowie durch
Ausfahren der Umlenkkdrper iliber den Fadenlauf hinaus und durch
anschlieflendes Zuriickziehen der Umlenkkdrper eine Fadenschlei fe

gebildet wird. Da der Fadenbedienungswagen im Bereich der
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Fadenschleife - und vorzugsweise im Bereich des Scheitelpunkts
der Fadenschleife - einen Fadenschneider sowie eine Fadenab-
saugeinrichtung besitzen kann urnd mit einem Abfallbehdlter fiir
den Fadenabfall versehen sein kann, kann der zur Fadenschleife
gezogene Faden abgeschnitten und sodann stdndig abgesaugt wer-
den. Nunmehr kann der Spulenwechsel dadurch durchgefiihrt werden,
daB von dem Spulenspannfutter die Vollspule bzw. die Vollspulen
auf den Dorn des Spulenabnahmewagens iibertragen werden. An-
schlieBend kann der Spulenabnahmewagen die Vollspule auf eine -

wie beschrieben - irgendwo bereitstehende Spulentransportvor-

richtung lbertragen werden.

In der Zwischenzeit wird mittels des Fadenbedienungswagens die
Funktion der Leerhiilseniibergabe durchgefiihrt. Die hierzu erfor-

derliche mechanische Ausriistung des Fadenbedienungswagens wurde

bereits zuvor beschrieben.

Es hat sich herausgestellt, dal wdhrend der zuvor geschilderten
Fadenbedienungsfunktion erhebliche Fadenspannungen auftreten,

die zum Fadenbruch und damit zur Unterbrechung des automatischen
Spulenwechselvorgangs fihren kdnnen. Abhilfe wird erfindungsgemdf
dadurch geschaffen, dal die Fadeniiberlaufkorper und/oder Umlenk-
korper als Rollen ausgebildet sind, die mit einer Umfangsgeschwin-
digkeit angetrieben werden, die im wesentlichen der Fadengeschwin-
digkeit entspricht. Zum Antrieb kdnnen vorzugsweise Druckluft-
turbinen dienen. Um die Beweglichkeit der Rollen zu gewdhrlei-
sten, werden die Rollen jeweils auf Trdgern gelagert, welche als
Rohre ausgebildet und druckluftbeschickt sind. Hierdurch wer-

den Schlauchverbindungen im Bereich des Fadenlaufs, die den Fa-
denlauf stdren kdnnten, vermieden. Eine geeignete Fadeniiberlauf-

rolle ist z. B. in US-PS 3,746,233 (Bag. 817) gezeigt.

Zur Bildung der Fadenschleife ist vorzugsweise vorgesehen, daf
fiir jeden Fadenlauf zwei Fadeniiberlaufkdrper, im wesentlichen
senkrecht untereinander, angeordnet sind und dafB fir jeden Faden-
lauf ebenso zwei Umlenkkdrper, im wesentlichen senkrecht unter-

einander, angeordnet sind, wobei sich die Umlenkkdrper zwischen



10

15

20

25

30

35

0026471

-8 -

den beiden Fadeniiberlaufkorpern bewegén konnen., Auf dem Bewe-
gungsarm bzw. Trager, auf welchem sich die Fadeniiberlaufkdrper
befinden, befindet sich ebenso ein Fadenschneider und eine
Fadenabsaugeinrichtung und zwar in einem Bereich, welcher von
den Umlenkkdrpern in ihrer eingezogenen, von der Maschine ab-
gewandten Stellung, iberfahren werden. Hierdurch wird das zwi-
schen den UmlenkkSrpern ausgespannie Fadenstiick in den Faden-
schneider gebracht und nach dem Fadenschnitt abgesaugt (vgl.
z. B. DE-AS 19 52 231). 7
Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbei-
spiels beschrieben. -
Es zeigen:
Fig. 1 einen Fadenbedienungswagen (FBW),
Fig. 2 einen Spulenabnahmewagen (SPAW) in mehreren
Phasen a, b, ¢, 4 seiner Operation,
Fig. 3 einen Spulkopf zum Aufwickeln von Chemie~-
fasern mit Teilen des Fadenbedingungswagens
und des Spulenabnahmewagens zur Darstellung
der verschiedenen Phasen a, b, ¢, 4, e des
Spulenwechsles,
Fig. 4 die schematische Draufsicht auf eine Spinn-
maschine mit Spulenwechseleinrichtung,
Fig. 5 einen Spulenabnahmewagen mit Wiegeeinrich-
tung,
Fig. 6 Aufnahmedorn eines SPAW mit Heizdraht zum
Abschmelzen von Fadenenden,
Fig. 7 eine Prinzipskizze zur Stillstandsilberwa-

chung des Spannfutters.

Der in Fig. 1-dargestellte Fadenbedienungswagen 26 ist lings
der Maschinenfront auf Schienen 21 fahrba;. Er besitzt eine
senkrechte SZule 8, auf welcher mittels eines geeigneten -
hier nicht dargestellten - Antriebs (z. B. Zylinder-Kolben-
Einheit, Kettenzug, Seilzug oder Hhnliches) das Gehiduse 1
fir Einrichtungen zum Bilden einer Fadenschleife derlaufen-

den Fdden sowie zum Durchtrennen und Absaugen der laufenden
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Fdden in senkrechter Richtung bewegbar ist. Diese Einrichtun-
gen zum Durchtrennen und Absaugen der laufenden Fdden bestehen
aus einem ersten Tridger 2 fiir die Fadeniiberlaufkdrper 3, 4

5 und aus einem zweiten Tridger 5 fir die Fadenumlenkkdrper 6, 7.
Sowohl der Triger 2 als auch der Triger 5 kdnnen im wesentlichen
senkrecht zur Bewegungsrichtung des Fadenbedienungswagens 26
und horizontal ausgefahren werden. Dabei ist zu bemerken, dafl
die Reichweite des Trigers 5 groBer ist als die des TriEgers 2.

10 Es ist vorteilhaft, die Fadeniiberlaufkdrper 3, 4 und die Faden-
umlenkkdrper 6, 7 als angetriebene Rollen auszubilden, die mit
anndhernd der Fadengeschwindigkeit umlaufen. Hierdurch wird
Fadenbruch vermieden. Vorzugsweise sind die Rollen 3, 4 und 6, 7
durch eine pneumatische Turbine angetrieben. Hierzu sind die

15 Trager 2 und 5 hohl ausgebildet und an eine Druckluftversorgung

- (Schleppleitung fiir den FBYW) angeschlossen. Die Turbine sitzt

sodann auf derselben Achse wie die Rollen.

Wie sich aus Fig. 3 ergibt, befindet sich auf dem Tridger 5 auch

eine Fadenschneid- und Absaugeinrichtung 75 und zwar zwischen den
20 Fadenumlenkkdrpern 6 und 7. Es kann sich hierbei um ein kombinier-
tes Werkzeug handeln, das einerseits eine Einsaugdffnung enthidlt,
die lings des zwischen den Umlenkrollen 6 und 7 ausgespannten
Fadenlaufs geschlitzt ist und an dem fadenauslaufseitigen Schlitz

eine Schereinrichtung fiir den Faden aufweist.

25 Der Fadenbedienungswagen 26 enthdlt weiterhin einen Behdlter 10
(Fig. 1) fir den Fadenabfall, welcher durch die Absaugeinrich-
tung 75 abgezogen wird.

Weiterhin ist zu erwidhnen, daB der Fadenbedienungswagen 26 konse-
quenterweise einen motorgetriebenen Ventilator zur Erzeugung des
30 notwendigen Unterdrucks mit den erforderlichen Energiezufuhrlei-

tungen aufweist.

Weiterhin weist der Wagen einen Speicher 11 (Fig. 1) fiir Leer-

hiilsen 123 auf. Der Speicher besitzt eine Offnung 14, in welcher
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zwei fluchtende Leerhiilsen 13 frei zu Tage liegen. Es ist eine
Klemmeinrichtung 12 vorgesehen, welche geeignet ist, in die
Offnung 14 einzufahren und eine oder auch mehrere fluchtende
Hiilsen zwischen zweli Greifbacken einzuklemmen. Hierzu ist ein
um die Schwenkachse 17 schwenkbarer Arm 16 vorgesehen, welcher
so ausgebildet ist, daB er im eingeklemmten Zustand hinter der
Sdule 8 verschwindet und die Auf- und Abbewegung des Gehduses 1
nicht behindert. Die Schwenkbewegung wird durch Zylinder-Ksélhen-
Einheit 18 bewirkt. Mit 19 ist ein Spannfutter dargestellt, wel-
ches einem an einer Textilmaschine befindlichen Spulkopf zuge-

hdrt. Ein derartiger Spulkopf ist z. B. in Fig. 3 gezeigt.

Der Arm 16 kann so geschwenkt und positioniert werden, daB

die in der Klemmeinrichtung 12 eingeklémmten - eine oder mehrere
Leerhﬁlsen.13 mit dem Spannfutter 19 fluchten. Ferner kann der
Schwenkarm 16 durch eine geeignete (hier nicht dargestellte)
Antriebseinrichtung l&ngs der Achse 17 verfahren werden, bis die
eingeklemmten Hiilsen 13 und das Spannfutter 19 einen allenfalls
geringen Abstand zueinander haben. Durch Antriebsmotor 15 und
eine geeignete Ausschiebeinrichtung (z. B. umlaufende Kette)
k¥nnen nunmehr die Hilsen aus der Klemmeinrichtung 12 axial aus-

geschoben und auf das Spannfutter 19 geschoben werden.

Antriebselemente, die zu diesem Zwecke geeignet sind, ergeben
sich z. B. aus der DE-0S8 21 23 689 (Bag. 805) und der
DE-0S 21 28 974 (Bag. 809).

Fig. 2 stellt einen Spulenabnahmewagen in mehreren Phasen seiner
Operation dar. Der Spulenabnashmewagen 31 ist ebenfalls auf den
Schienen 21 verfahrbar. Er weist auf einer Grundplatte eine
Sdule 34 auf, auf welcher der Schlitten 35 verfahrbar ist. Am
Schlitten 35 sitzt ein Ausleger 36, auf welchem eine Katze 37
verfahrbar ist. Die Katze 37 besitzt eine zur Sdule 34 parallele
Schwenkachse 38, an welcher der Gleitblock bl sitzt. Im Gleit-
block b4 ist der U-formige Tragarm 39 mit Aufnahmedorn 40 in

der Ebene des U beweglich. Die entsprechenden Antriebseinrich-
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tungen sind hier nicht im einzelnen dargestellt. Es ist jedoch
aus der Darstellung ersichtlich, daB der Aufnahmedorn 40 hohen-
verfahrbar ist, in Richtung des Auslegers 36 verfahrbar ist, in
der Ebene des Aufnahmedorns 40 verfahrbar ist und ferner eine
Schwenkbewegung ausfilhren kann. In Fig. 2 ist ebenfalls ein
Gatter 32 mit mehreren Aufsteckdornen 33 sichtbar. Ferner sind
in Fig. 2a die auf Spannfuttern 19 sitzenden noch in der
Spulreise befindlichen Spulen 43 und Vollspulen 41 von zwei

Aufwickelkopfen mit Ausschiebeeinrichtungen 42 dargestellt.

In Fig. 3 ist ein Spulkopf 60 dargestellt, auf dem auf jeweils
einem Spannfutter 19 (siehe auch Fig. 1) zwei Spulen 41 (siehe
auch Fig. 2a bis 2d) gewickelt werden. Dem Spulkopf laufen die
Fiden 61 und 62 iber die Fadenfilhrer 63 und 64 zu. Durch Chan-
gierfadenfiihrer 66 und 67 werden die Fdden hin- und herverlegt
und beschreiben dadurch zwischen den Fadenfiihrern 63 bzw. 6k
und der jeweiligen Spule ein sogenanntes "Changierdreieck".

Die Changiereinrichtung sowie die Umlenkwalze 68 sitzen in einem
Schlitten 65, welcher hohenverstellbar ist. Dadurch kann die
Treibwalze mit den Spulen in Umfangskontakt gebracht und wieder

von der Oberflidche der Spulen abgehoben werden.

Aufspuleinrichtungen dieser Art sind z. B. in der DE-0OS

20 40 479 (Bag. 848), DE-0S 22 61 709 (Bag. 856), DE-0S

24 38 363 (Bag. 906),DE-0S 25 26 768 (Bag. 946) dargestellt.
Wesentlich hierbei ist, daB die Aufspulkdpfe derart lings einer
Spinnmaschine angeordnet sind, daB die Spannfutter 19 von der

Maschinenfront auskragen.

Aus Fig. 3d ergibt sich fermer, daB der Aufspulkopf 60 Ein-

richtungen zum Fadenanlegen enth#lt. Es handelt sich hierbei
insbesondere um den Fadenanlegarm 69 mit den Fadenfidngern 70,
71 sowie den Fadenreserve-Fadenfiihrern 72, 73. Insofern wird

auf die DE-0S 25 26 768 verwiesen.



0026471

- 12 -

Fig. 4 veranschaulicht schematisch die gegenseitige Zuordnung

der Textilmaschine 30 - insbesondere Spinnmaschine - mit den

einzelnen Aufwickelstellen 60 des der Textilmaschine 30 zuge-
5 ordneten Mikroprozessors 22, des Fadenbedienungswagens 26,

des Spulenabnahmewagens 31 und des Gatters 32.

Es ist hieraus ersichtlich, daB der Fadenbedienungswagen 26
und der Spulenabnahmewagen 31 unabhingig voneinander bedien-
bar und mit dem Mikroprozessor 22 durch Schleppleitungen 27
10 bzw. 28 verbunden sind. Der Mikroprozessor 22 hingegen ist
durch Leitungen 29 mit den einzelnen Spulkdpfen 60 verbunden,
so daB der Mikroprozessor die zentrale Steuerung von Spul-
kopfen 60, Fadenbedienungswagen 26 und Spulenabnahmewagen 371
Ubernimmt. Das Gatter 32 kann an beliebigen Stellen langs des
15 Schienenlaufs 21 positioniert werden. Durch die Trennung von
Fadenbedienungsfunktionen einerseits und Spulenabnahmefunk—

tionen andererseits ist der Spulenabnahmewagen 31 frei, die

Spulen von den einzelnen Spulkdpfen 60 auf die Gatter 32 zu

iibertragen, ohne daf dadurch die Fadenbedienung behindert wird.

20  Der Ablauf der einzelnen Funktionen des Spulenwechsels wird
anhand von Fig. 3 unter Bezugnahme auf Fig. 1 und insbesondere

Fig. 2 geschildert.

In Fig. 3%a ist dargestellt, daB durch die Bewegung 101 der Tré-
ger 2 fiir die Fadeniiberlaufkdrper 3, L sowie der Trdger 5 mit

25 den Fadenumlenkkdrpern 6, 7 auf eine Ebene kurz unterhalb der
Fadenfiihrer 63, 64 gefahren ist. Der Triger 5 wird nunmehr in
Richtung des Pfeiles 102 verfahren. Er weist dazu an seiner
Stirnseite Abweiseinrichtungen 25 auf (eine Abweiseinrichtung 25
ist in Fig. 1 dargestellt, die andere ist_der Ubersichtlichkeit

30 wegen weggelassen), welche bewirken, daB die Fadenumlenkkdrper 6,
7 vorerst nicht in Kontakt mit den Fiden 61, 62 kommen. Das
Changierdreieck, das zwischen den Fadenfiihrern 63, 64 und den
Changierfadenfiihrern 66, 67 aufgespannt wird, wird also durch

die Bewegung 102 der Umlenkfadenfilhrer 6, 7 nicht gestort.
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Sodann folgt Trdger 2 mit Bewegung 103 bzw. genauer gesagt
Bewegung 103 a. Die Bewegung 103 a wird so ausgefiihrt, daBl die
vorderen Fadeniiberlaufkdrper nicht in Kontakt mit dem Faden 61
kommen. Die Fadeniiberlaufkdrper 3, 4 werden dabei annZhernd

senkrecht unter die Fadenfilhrer 63, 64 gefahren.

Wie aus Fig. 3b ersichtlich, wird nunmehr in Bewegung 104 der
Triger 5 mit den Umlenkkdrpern 6, 7 zuriickgefahren und zwar so
weit, bis der zwischen den Umlenkkdrpern 6, 7 ausgespannte
Faden in einen Schlitz der Absaugeinrichtung 75 geridt, wo der -
Faden durch eine Schereinrichtung abgeschnitten wird (Schritt
105). Der durch die Fadenfithrer 63, 64 und iiber die Fadeniiber-
laufkorper 3 zulaufende Faden wird nunmehr stindig abgesaugt,

wdhrend das abgeschnittene andere Fadenende noch auf den Spu-

.len 41 aufgewickelt wird. Nunmehr wird der Schlitten 65 in Be-

wegung 106 hochgefahren, so daB die Treibwalze von den Spulen
41 abhebt. Wie aus Fig. 2 ersichtlich, wurde mittlerweile der
Aufnahmedorn 40 des Spulenabnahmewagens fluchtend zu dem Spann-
futter positioniert. Nunmehr wird der U-formige Tragarm 39 in
dem Gleitblock 44 verschoben, bis der Aufnahmedorn nahezu in
Kontakt mit der Stirnfldche des Spannfutters 19 kommt (Bewe-
gung 107). AnschlieBend wird die Ausschiebeinrichtung 42 mit
Bewegung 108 - wie aus Fig. 2a und 3b ersichtlich - in Betrieb
gesetzt. Zum Inbetriebsetzen ist der Aufnahmedorn 40 vorzugs-
weise an seiner vorderen Stirnfliche mit einer Lichtquelle und
einer Fotozelle ausgeriistet, wdhrend die Stirnfldche des Spann-
futters 19 auf ihrem Umfang eine Serie von lichtreflektieren-
den Folien oder Platten aufweist. Durch die Drehung des Spann-
futters 19 wird daher eine Serie von Impulsen erzeugt, die in
dem Mikroprozessor 22 derart ausgewertet wird, daB der Mikro-
prozessor die Nenndrehzahl des Spannfutters 19, die Abbrems-
phase, die Beschleunigungsphase und den Stillstand des Spann-
futters erfassen kann. Durch das Signal des Mikroprozessors 22,
welches den Stillstand des Spannfutters 19 repréasentiert, wird
die Ausschiebeeinrichtung in Betrieb gesetzt. Da die Ausschieb-

einrichtung die Hiilsen der vollen Spulen hintergreift, werden
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die beiden vollen Spulen auf den Aufnahmedorn 40 des Spulen-
abnahmewagens 31 geschoben. Nunmehr fZhrt der U-fdrmige Trag-
arm 39 wieder in seine Ausgangsposition mit Bewegung 109 (Fig.

2a) zuriick.

Die weiteren Funktionen des Spulenabnahmewagens 31 sind nun-
mehr nicht mehr auf den einzelnenVSpulkopf 60 bezogen, so daB
diese Funktionen nach Fig. 2b, 2c und 2d spdter geschildert
werden konnen. Wesentlich ist zunidchst.der Funktionsablauf

hinsichtlich der Fadenbedienung.

Wie aus Fig. 3¢ ersichtlich, wird wdhrend des Abschiebens

der Spulen in Bewegung 110 der Tridger 2 in seine Ausgangs-
stellung zuriickgefahren und dabei kurzzeitig aus dem Fadenlauf
herausgéschwenkt. Sodann wird das Gehiuse 1 auf der SZule 8 in
Bewegung 113 so weit abgesenkt, dal nunmehr die Fadenabsaugein-
richtung 75 unterhalb aer Horizontalebene des Spannfutters 19
liegt. Kurz zuvor oder gleichzeitig wird die Ausschiebeinrich-
tung 15 (Fig. 1) in Betrieb gesetzt. Hierdurch werden die Hiil-
sen 13 aus der Klemmeinrichtung 12 des Fadenbedienungswagens
in Bewegung 111 auf das Spannfutter 19 geschoben. Eine geeig-
nete Konstruktion des Spannfutters ergibt sich aus dem deut-
schen Patent 21 06 493 (Bag. 708). Dieses Spannfutter hat den
Vorteil, daB eine Klemmwirkung nur ausgeiibt wird, wenn einm
Drehmoment auf die Hillsen anfgebracht wird. Aus diesem Grunée
kdnnen die Hillsen im wesentlichen axial aufgeschoben werden,
ohne daB eine zusdtzliche Bedienung des Spannfutters notwendig
ist. Es ist jedoch auch mdglich, ein Spannfutter zu verwenden,
das von auBen - z. B. pneumatisch - gespannt oder entspannt
wird. Ein solches Spannfutter ergibt sich z. B. aus der

DE-0S 27 19 853 (Bag. 1028) sowie aus der DE-0S 28 54 715

(Bag. 1098). Bei Verwendung derartiger Spannfutter ist mit dem
Antrieb 15 der Ausschiebeinrichtung gleichzeitig auch das
Spannfutter im Ldsesinne.zu betdtigen. Auch diese Funktion kann

durch den Mikroprozessor 22 ausgeldst werden.
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Nach dem Aufschieben der Leerhiilsen 13 auf das Spannfutter 19
wird der Schlitten 65 in Bewegung 112 abgesenkt und das Spann-

futter 19 mit den Leerhiilsen 13 in Drehung versetzt.

Sodann wird der Anlegarm 69 mit den Fadenfingern 70, 71 vorge-
schwenkt (Bewegung 114). Der Trdger 5 mit den Umlenkfaden-
fiilhrern 6, 7 fihrt vor der Front des Spulkopfes 60 her und ibt
dabei die Bewegungen 115 bzw. 116 und 117 vor den jeweiligen
Fadenfdngern 70, 71 aus. Er bewirkt dadurch, daf die FZden von
den Fadenfdngern 70, 71 und von den Fadenreservefilhrern 72, 73
erfalt werden. Einzelheiten dieses Bewegungsablaufs ergeben

sich zwangsldufig aus der jeweiligen Konstruktion der Fadenfén-
ger, beil denen es sich z. B. um einen Fadenfihrer mit einem
seitlichen Fadeneinlegschlitz handeln kann. Nunmehr wird der
Triger 5 wieder mit Bewegung 118 zuriickgefahren und der Schwenk-
arm 69 mit Bewegung 119 zuriickgeschwenkt. Dadurch wird der Fa-
den an den Leerhiilsen gefangen und aufgewickelt. Gleichzeitig
werden die Fadenreserve-Fadenfiilhrer 72, 73 ausgeldst (Bewegung
120), wodurch sich die Fadenreservewicklungen 74 auf den Hiilsen
bilden. AnschlieBend l8uft der Faden in die jeweilige Spulenmit-
te und wird dort von den Changierfadenfilhrern 66, 67 gefangen

und dann zu einer zylindrischen Spule verlegt.

Nunmehr kann der Fadenbedienungswagen 26 eine andere Aufwickel-
stelle 60 anfahren. Den Befehl hierzu erhdlt er von dem Mikro-
prozessor 22, welcher iiber eine Zeitsteuefung oder eine Durch-

messerabtastung oder eine Fadenbruchiiberwachung den Impuls hier-

zu erhidlt.

Der Spulenabnahmewagen 371 kann mittlerweile weitere Funktionen
ausfithren. Durch Bewegung 125 (Fig. 2b) wird der U-fdrmige Trag-
arm 39 um die Schwenkachse 38 um 180° verdreht. Die Laufkatze 37
wird anschliefend durch Bewegung 126 zum Stdnder 34 hin verfah-
ren. Durch die Bewegung 127 wird der Ausleger 36 hochgefahren,
bis der Aufnahmedorn 40 mit einem Aufsteckdorn 33 des Gatters

fluchtet.
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Bei Bedarf kann der U-fOrmige Tragarm 39 in dem Gleitblock Lk
noch in Richtung auf den Dorn 33 bewegt werden. Sodan; wird
die Ausschiebeinrichtung 45 (Fig. 2d), welche als axial beweg-
liche, iiber den Aufnahmedorn 40 gestiilpte Muffe ausgebildet
ist, in axialer Richtung betZtigt und hierdurch die erste Spu-
le durch Bewegung 128 (Fig. 2c) auf den Dorn 33 ibertragen.
Nunmehr wird der Ausleger 36 und Schlitten 35 durch Bewegung
129 bis auf die Hohe des nidchsten Dorns abgesenkt und sodann
durch Vorschieben der Ausschiebeinrichtung 45 durch Bewegung
130 auch.die zweite Spule auf einen gesonderten Aufséeckdorn

33 des Gatters 32 iibertragen.

Nunmehr wird durch Bewegung 131 der Schlitten 35 wieder auf die
Hohe der Aufspulkdpfe zuriickgefahren. Die Katze 37 fZhrt in eine
mit einer Aufspuleinrichtung fluchtende Stellung zuriick (Bewegung
132). AnschlieBend wird der Tragarm 39 um die Schwenkachse 38
geschwenkt (133). Sodann kann der Bewegungsablauf nach Fig. 2a

mit der Vorschubbewegung 107 des Tragarms 39 wieder beginnen.

Die Trennung der Fadenbedienungsfumktion und Spulenabnahme funk-
tionen und die Aufteilung dieser Funktionen auf zwei unabhingig
voneinander operierende Einheiten bringt den weiteren Vorteil,
daR einer dieser Einheiten zusdtzliche Funktionen ibertragen
werden konnen, ohne daB der Funktionsablauf der anderen Einheit

hierdurch verzdgert wird.

Durch entsprechende Programmierung des Mikroprozessors und durch
die erfindungsgemidBe Trennung von Fadenbedienung und Spulenab-
nahme wird es mdglich, die Spulen so auf dem Gatter abzulegen,
daB eine eindeutige Zuordnung zwischen dem Spulkopf, auf welchem
die Spule hergestellt worden ist, und dem Ablageplatz (Dorn 33)
auf dem Gatter mdglich ist. Hierdurch wird die Qualitdtskontrol-

le wesentlich erleichtert.

Wie in Fig. 4 angedeutet, ist es moglich und vorteilhaft, das
Gatter 32 wdhrend des Aufladens der Spulen im Bereich der Tex-

tilmaschine 30 an einer Stelle zu positionieren und den
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Spulenabnahmewagen 31 zwischen dem Gatter und den einzelnen

Spulstellen hin- und herfahren zu lassen. Es ist jedoch auch

moglich, das Gatter zeitweise an den Spulenabnahmewagen anzu-
5 kuppeln, so daR die Hin- und Herfahrt des Spulenabnahmewagens

zwischen den Aufwickelstellen und dem Gatter entfdllt.

Zum Zwecke der Qualitatssicherung ist in einem weiferen Aus-
fihrungsbeispiel nach Fig. 5 fir den Spulenabrahmewagen vorge-
sehen, daB auf der Grundplatte des Spulenabnahmewagens die
10 federnd gelagerten Wiegeplatten 46, 47 mit Abtasteinrichtungen
50, 51 und Verbindungsleitungen 52, 53 zum Mikroprozessor 22
untergebracht sind. Auf den Wiegeplatten 46 befinden sich
fluchtende Gabeln 48 und 49, die in ihrem Abstand so eingestellt
sind, dal sie jeweils die Hiilsenenden einer Spule fassen. Durch
15 Absenkbewegung 134 des Aufnahmedorns werden die auf dem Aufnahme-
dorn befindlichen Vollspulen in den Gabelpaaren 48, 49 gelagert
und gewogen. Die Wiegeergebnisse gelangen zum Mikroprozessor 22.
Es ist moglich, zuvor auch die Hilsengewichte zu bestimmen und
im Mikroprozessor das genaue Spulengewicht zu ermitteln. Die Wie-
20 geplatten 46, 47 und Gabeln 48, 49 sind vorzugsweise so angeord-
net, daB die Absenkbewegung 134 im Anschlufl an die Schwenkbewe-
gung 125 (Fig. 2b) stattfinden kann. Die WHgung kann ohne weite-

res wBhrend des Fahrens des Spulenabnahnewagens zwischen Auf-

wickelstelle und Gatter - d.h. ohne Zeitverlust - stattfinden.

25 Die Wagung erlzubt eine sofortige, ggf. statische Erfassung des
Spinnergebnisses hinsichtlich Spuléngewicht, Titer, GleichmdfRig-
keit des Préparationsauftrages u. #.. Es kann insbesondere auch
vorgesehen werden, dafl eine sofortige Etikettierung jeder Spule
erfolgt, wobei die Etiketten mit den von dem Mikroprozessor er-

30 faBten Daten durch einen auf dem Spulenabnahmewagen angebrachten
Drucker ausgedruckt werden. Es ist moglich, bei Abweichung des
WEgeergebnisses von einem vorgegebenen Sollwert oder einem statisch
durch den Mikroprozessor ermittelten Durchschnittiswert die Spul-
stellen stillzusetzen, um bei Uberschreitung der Qualitdtstoleran-

35 zen die Produktion von Abfall zu vermeiden.
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In Fig. 6 ist eine Einrichtung zum Beseitigen von Fadenenden
gezeigt, die von der Spule herabhdngen. Derartige Fadenenden
filhren zu Storungen, wenn sie unvorhergesehen von bewegten
Maschinenteilen oder Absaugeinrichtungen erfaft werden. Die
Einrichtung besteht aus einem Zylinder 23, der den Aufnahme-
dorn 40 auf dem Spulenabnahmewagen 371 konzentrisch umgibt.

Im Eingang des Zylinders auf dem Innenumfang ist ein gegeniiber
dem Zylinder isolierter Heizdraht 24 angebracht, der beim Auf-
schieben von Vollspulen auf den Aufnahmedorn 40 die herabhin-

genden Fadenenden abschmilzt.

Fig. 7 zeigt als Prinzipsskizze die Anordnung eines Sensors

zur Stillstandiiberwachung des Spannfutters 78 (19). In dem Auf-
nahmedorn 40, der in Fig. 7 teilweise aufgeschnitten ist, ist

als Sensor eine Lichtquelle 76 und eine Fotozelle 77 in der vor-
deren Stirnfliche eingebaut. Das Spannfutter 78 einer jeden Auf-
spuleinrichtung, hier mit Vollspule 41 bezeichnet, besitzt in
ihrer vorderen StirnflZche eine Serie von reflektierenden Elemen-
ten 79.-Dabei kann es sich z. B. um aufgeklebte Aluminiumfolien
handeln. Die Fotozelle 77 ist mit dem Mikroprozessor 22 verbun-
den. Der Mikroprozessor erhilt daher bei entsprechender Annihe-
rung zwischen den Stirnfldchen des Spannfutters 78 und des Auf-
nahmedorns 40 eine Impulsserie, deren Frequenz von der Drehzahl
des Spannfutters 78 abhingig ist. Diese Impulsserie wird insbe-
sondere dazu in dem Mikroprozessor 22 verarbeitet, daB bei Still-
stand des Spannfutters 78 ein Ausgangssignal zum Start der Bewe-
gung 108, d.h. zum Abschieben der Vollspule 41 von dem Spann-
futter 78 gegeben wird.
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BEZUGSZEICHEN AUFSTELLUNG *

Gehduse flr Einrichtungen zum Durchirennen und
Absaugen der laufenden Fdden

Trdger fir Fadeniiberlaufkdrper
Fadeniiberlaufkdrper

Trager fiir Fadenumlenkkdrper
Fadenumlenkkdrper

Sdule

Schlitten

Abfallbehdlter

Hilsenspeicher

Klemmeinrichtung

Leerhiilsen

AuslaB des Hiilsenspeichers 11
Antriebsmotor einer Ausschiebeinrichtung
fir Leerhiilsen

Schwenkarm

Schwenkachse

Schwenkantrieb (Zylinder-Kolben-Einheit)

Spannfutter einer Aufspulmaschine
Réder

Schienen
Mikroprozessor
Zylinder
Heizdraht
Abweiskante

Fadenbedienungswagen FBW
Schleppleitungen

Leitungen

Textilmaschine
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31 Spulenabnahmewagen
32 Gatter
33 Aufsteckdorn
5 34 Tragsidule
35 Tragschlitten
36 Tragarm, Ausleger _
37 Laufkatze
38 Schwenkachse
10 39 U-formiger Tragarm
4o Aufnahmedorn
L Vollspulen
L2 Ausschiebeinrichtung der Aufspuleinrichtung
L3 noch in der Spulreise befindliche Spulen
15 Lk Gleitblock 7
Ls " Ausschiebeinrichtung fiir Spulenaufnahmewagen
ﬁg g Waage, Wiegeplatten
20 ﬁg % Gabel
50 ) Fihler, Abtasteinrichtungen
51) ’
g; g Leitungen
25 60 Aufspulkopf
2; g Fzden
gi ; Fadenfiihrer
30 65 hdhenverfahrbarer Schlitten
66 Changierfadenfiihrer
67 Changiérfadenfﬁhrer
68 Umlenkwalze
69 Fédenanlegeinrichtung (Fadenanlegearm)
35 70 )

71 ) Umlegfadenfilhrer, Fadenfidnger
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101

102

103
103

104
105
106
107

108

109
110

111
112
113

114

115
116

117

)
)

0026471

Fadenreserve-Fadenfiihrer

Fadenreserve
Einrichtungen zum Durchtrennen und Absaugen
des laufenden Fadens

Lichtquelle ) Sensor

"Fotozelle )

Spannfutter

reflektierende Elemente

Aufwdrtsbewegung von GehZuse 1 mit Einrichtungen
zum Durchtrennen und Absaugen des Fadens bzw.
der Fiden

Ausfahren der UmlenkkdSrper
Ausfahren der Fadeniiberlaufkorper

Einfahren der Fadeniiberlaufkdrper in Pos. 105
Ruheposition (Fadenschneide- und Absaugposition)
Abheben des Schlittens 65

Binfahren des Dorns 40 in fluchtende Verbindung
mit dem Spannfutter

Betdtigung der Ausschiebeinrichtung 42 zum Uber-
tragen der Vollspulen 41 auf den Aufnahmedorn 40
Zuriickfahren des Aufnahmedorns 40“

Zuriickfahren des Trigers 2 mit Fadehﬁberlauf-
kdrper 3, 4

Aufschieben der Leerhiilsen 13 aus Klemmeinrichtung
12 mittels Ausschiebeinrichtung 15 auf Spannfutter
Absenken des Schlittens 65

Absenken des Gehduses 1 mit Absaufeinrichtung 75
Vorschwenken des Fadenanlegarms 69 mit Umlegfaden-
fihrern bzw. Fadenfangern 70, 77

Einfahren der Umlenkkdrper 6, 7 auf dem Tridger 5,
bis zum Anschlag der Fidden an die Fadenreserve-
Fadenfithrer 72, 73 und Einlegen in die Fadenfanger
Ablegbewegung der Umlenkkdrper auf einer Normal-

ebene zur Spulachse

19

70,71
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Anlegbewegung der Umlenkkdrper 6, 7 am Triger 5
Zuriickfahren des Anlegarms 69 und Bilden der
Fadenreserve 74

Bewegung der Fadenreserve-Fadenfilhrer zum Bilden

der Fadenreserve

Schwenken des Aufnahmedorns 40 um die Schwenk-

. achse 38

Die Laufkatze bewegt sich in Richtung Sdule 34
(Positionieren vor dem Gatter 32)

Anfahren der vorgegebenen Hdhe

Ubertragen einer Vollspule auf einen Dorn

Anfahren des ndchsten Dorns

. Aufschieben der ndchsten Vollspule auf den

nichsten Dorn

Absenken des Schlittens 35 auf die Hohe des
Spannfutters

Anfahren der n#chsten abzunehmenden Vollspulen b

Verschwenken in die Flucht der Spannfutterachse

7 fir die Vollspulen 41 und Start mit dem Schritt 107
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Anspriche

1. Spulenwechseleinrichtung
fir das Auswechseln von Vollspulen (41) gegen Leer-

5 hiilsen (13) in Textilmaschinen (30) mit einer Viel-
zahl von ldngs der Maschinenfront angeordneten Spul-
stellen, insbesondere in Spinnmaschinen fiir Chemie-
fasern mit einer Vielzahl von Aufwickelkodpfen (60),
die derart gelagert sind, daB die in einer gemeinsamen

10 Horizontalebene liegenden Spulenspannfutter (19) senk-
recht von der Maschinenfront auskragen,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Spulenwechseleinrichtung zweigeteilt ist und
aus einem Fadenbedienungswagen (26) (Fig. 1) sowie

15 einem Spulenabnahmewagen (31) (Fig. 2) besteht, die

ldngs der Maschinenfront getrennt voneinander ver-
fahrbar sind,
dal der Fadenbedienungswagen (26)(FBW) und der Spulen-
abnahmewagen (31) (SPAW) iber einen mitgefiihrten oder
20 ortsfesten Mikroprozessor (22) operativ miteinander
sowie mit jeder Spulstelle verbunden sind,
daB der Fadenbedienungswagen (26) Einrichtungen (75)
besitzt zum Durchtrennen und Absaugen der laufenden
Fdden wdhrend des Spulenwechsels an jeder Spulstelle,
25 und daR der Spulenabnahmewagen (31) Einrichtungen (40)
besitzt zur Aufnahme der Vollspulen (41) einer Spul-
stelle und zur Ubergabe der Vollspulen (41) auf eine
von der Spulenwechseleinrichtung unabhingige Spulen-

aufnahme- bzw. Spulentransportvorrichtung (Gatter 32).
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Spulenwechseleinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Fadenbedienungswagen (26) Speichereinrichtun-
gen (11) fiir Leerhiilsen (13) besitzt und eine Einrich-
tung (12, 15, 16) zur Ubertragung der Leerhiilsen (132
von dem Speicher (11) in die Spulstelle.

Spulenwechseleinrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Speicher (11) einen seitlichen AuslaB (14)

fiir jeweils eine oder mehrere miteinander fluchtende
Leerhiilsen (13) besitzt,

daB der Fadenbedienungswagén'(26) einen Schwenkarm (16)
besitzt, der an seinem freien Ende eine Klemmeinrich-
tung (12) fiir die fluchtenden Leerhiilsen (13) trigt
und der mit der Klemmeinrichtung (12) zwischen dem
AuslaB (14) und der Spannfutterachse (19) jeder Spul-
stelle schwenkbar ist,

und daB die Leerhiilsen senkrecht zur Schwenkebene des

-Schwenkarms (16) und fluchtend mit der Spannfutterachre

jeder Spulstelle verschiebbar (Verschiebeeinrichtung 15)

sind.

Spulenwechseleinrichtung nach einem oder mehreren
der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Spulentransporteinrichtung ein Gatter (32)
mit einer Vielzahl von auskragenden Aufsteckdormen (33)
ist, die in Reihen iibereinander und nebeneinander an-

geordnet sind.

Spulenwechseleinrichtung nach einem oder mehreren
der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Spulenabnahmewégen (31) einen frei auskragen-

den, waagerechten Aufnahmedorn (40) besitzt,

E
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der auf einem Zentralstinder (34) hdhenverfahrbar
und um eine zum Zentralstinder (34) parallele
Schwenkachse (38) schwenkbar

und senkrecht zu seiner Schwenkachse (38) aus-

fahrbar ist (Bewegung 109).

Spulenwechseleinrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB der waagerechte Aufnahmedorn (40) auf seiner
auskragenden Stirnfldche einen Senzor - z. B. Licht-
quelle und Fotozelle - aufweist, welcher mit einem
korrespondierenden Signalgeber - Z. B. einem reflek-
tierenden Element - in der Stirnflidche des Spann-
futters (19) zusammenwirkt und iiber den Mikropro-
zessor (22) den Stillstand des Spannfutters (19)

signalisiert.

Spulenwechseleinrichtung nach einem oder mehreren
der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der SPAW (31) einen frei auskragenden waage-
rechten Aufnahmedorn (40) besitzt, der von einem
ringformigen Heizdraht (24) zum Abschmelzen von
Fdden konzentrisch umgeben ist,

welcher Heizdraht (24) im Durchmesser etwas grdBer

als eine Vollspule (41) ist.

Spulenwechseleinrichtung
nach einem der Anspriiche 5 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB der SPAW (31) eine Ausschiebeinrichtung (45)
besitzt, welche die auf dem Aufnahmedorn (40) aufge-
steckten Spulenhiilsen (13) hintergreift und parallel

zu dem Aufnahmedorn (40) verfahrbar ist.
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Spulenwechseleinrichtung nach einem cder mehreren
der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der FBW (26) Fadeniiberlaufkdrper (3, 4) besitzt,
die im wesentlichen horizontal und parallel zu bzw.
in der Ebene des Changierdreiecks des abzunehmenden
Fadens (61, 62) bewegbar sind,

dafl parallel zur Bewegungsbahn der - vorzugsweise
zwel im wesentlichen semkrecht untereinander ange-
ordneten - Fadeniiberlaufkdrper (3, 4) Umlenkkdrper (6, 7)
iber die Enden der Bewegungsbahn der Fadeniiberlauf-
korper (3, 4) hinaus - und vorzugsweise gemeinsam
zZwischen den beiden Fadeniiberlaufkdrpern (3, 4) hin-
durch - bewegbar sind, wobei vorzugsweise jedem
Fadenlauf zwei im wesentlichen senkrecht untereinan-
der liegende Umlenkkdrper (6, 7) zugeordnet sind,

daB durch Ausfahren der Fadeniiberlaufkdrper (3, k)

im wesentlichen bis in den Fadenlauf und

durch Ausfahren der Umlenkkdrper (6, 7) iber den Fa-
denlauf hinaus sowie

durch anschlieBendes Zuriickziehen der UmlenkkSr-

per (6, 7) '

eine Fadenschleife gebildet wird,

daB der FBW (26) im Bereich der Fadenschleife eine
Fadenschneid- und Fadenabsaugeinrichtung (75) sowie
einen Abfallbehdlter (10) fiir den Fadenabfall besitzt
und daB vorzugsweise die Fadeniiberlaufkdrper (3, 4)
auch senkrecht zu dem Changierdreieck der abzunehmen-
den Fdden derart bewegbaT sind, daf beim Einfahren
der Fadeniiberlaufkdrper (3, 4) in den ihnen zuge-
ordneten Fadenlauf (61, 62) keine Fadenberiihrung

mit anderen Fdden stattfindet.
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Spulenwechseleinrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Fadeniiberlaufkdrper (3, 4) und/oder
Umlenkkdrper (6, 7) als angetriebene - vorzugs-
weise durch Druckluftturbinen angetriebene -

Rollen ausgebildet sind.

Spulenwechseleinrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Fadeniiberlaufrollen (3, 4) und/oder die
Umlenkrollen (6, 7) auf Trdgern (2 und/oder 5)
sitzen, die als Rohre ausgebildet und druckluft-
beschickt sind und Durchtritissffnungen fiir den
Druckluftantrieb der Rollen (3, &4 und/oder 6, 7)
enthalten.

Spulenwechseleinrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 9 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Trdger (5) fiir die Umlenkkdrper (6, 7)
auf seiner Vorderfront Abweiskanten (25) besitzt,
durch die die Fiden beim Uberfahren des Fadenlaufs

von den Umlenkkdrpern (6, 7) abgewiesen werden.
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