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5̂)  Bâti  de  presse  pour  coquilles  dans  le  moulage  à  basse  pression. 

Bâti  de  presse  de  moule  de  coulée,  caractérisé  par  le  fait 
qu'il  est  constitué  d'une  structure  métallique  en  forme  de  H, 
constituée  de  deux  portiques  associés  et  reliés  par  des  tra- 
verses  (7,  3)  dans  leur  partie  centrale  et  entre  leurs  pieds,  au 
milieu  desquelles  sont  montés  les  plateaux  (4)  inférieur  et 
supérieur  (8)  de  presse  recevant  respectivement  les  demi- 
coquilles  de  moule,  ainsi  que  des  vérins  (9,  13),  l'un  pour 
appliquer  une  pression  sur  le  moule  et  l'autre  pour  manoeu- 
vrer  des  éjecteurs  (19),  un  ou  plusieurs  des  montants  (5) 
servant  de  support  à  des  organes  de  manoeuvre  (14, 15)  des 
pièces  moulées  ou  de  l'outillage. 





Le  moulage  en  coquille  à  basse   p r e s s ion   est  géné ra l emen t   p r a t i q u é   e n  

u t i l i sant   un  c r euse t   dans  lequel  le  métal  est  maintenu  à  l 'état   l iquide  e t  

d'où  il  est  d i r igé ,   par  p r e s s i o n   à  la  su r face   du  métal,  dans  un  moule 

par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'un  tube  de  t r a n s f e r t .   Le  moule  est  main tenu  p a r  

une  p r e s s e   dont  les  p l a t eaux   compor ten t   chacun  un  élément  du  moule .  

Ces  p r e s s e s   sont  g é n é r a l e m e n t   cons t i t uée s   par  un  châssis   muni  d e  

colonnes  pour   la  f ixation  des  ou t i l l ages .   Ces  colonnes  gênent   l 'accès  a u x  

machines  pour   les  c h a r g e m e n t s   d 'ou t i l l age   et  pour  les  e x t r a c t i o n s   d e  

pièces  en  opé ra t ion   par  des  bras   d ' e x t r a c t i o n   a u t o m a t i q u e .  

L ' inven t ion   a  pour  objet  une  s t r u c t u r e   de  p res se   en  forme  de  d o u b l e  

p o r t i q u e   s u p p o r t a n t   les  p l a t eaux   s u p é r i e u r   et  i n f é r i e u r   de  p r e s s e   en  s a  

par t ie   c en t r a l e   l ibre  de  toute  colonne  et  l a i ssant   un  libre  accès  à  la  

machine  par  deux  faces  o p p o s é e s .   Les  pieds  des  p o r t i q u e s   ainsi  é c a r t é s  

de  la  zone  de  t ravai l   sont  ut i l isés   pour  r ecevo i r   les  axes  de  p i v o t e m e n t  
de  bras   e x t r a c t e u r s   à  g r a n d   d é b a t t e m e n t ,   ce  qui  permet   d ' é c a r t e r   l e s  

points   de  contrôle   et  d ' é v a c u a t i o n   des  pièces  en  la issant   l ibres   l e s  

abords   et,  d ' a u t r e   pa r t ,   pour  r ecevo i r   les  appareils  de  mise  en  place  ou  
de  dépose  des  out i l lages   l ou rds ,   ce  qui  facilite  et  accélère   les  c h a n g e -  

ments  de  f a b r i c a t i o n .  

Ces  a v a n t a g e s   et  d ' a u t r e s   se ron t   mieux  compris  d ' ap rè s   la  d e s c r i p t i o n  

su ivan te   d 'une   forme  de  r éa l i sa t ion   qui  sera  donnée  c i - ap rè s   en  s e  

r é f é r a n t   au  dess in   annexé   dans  l e q u e l  :  

-  la  f igure  1  est  une  vue  en  é lévat ion  de  face  de  la  p r e s s e  ;  

-  la  f igure   2  est  une  vue  la téra le   c o r r e s p o n d a n t   à  la  f igure  1  ;  

-  la  f igure   3  est  une  vue  de  des sus   de  la  p r e s s e  ;  

-  la  f igure  4  est  une  coupe  en  é lévat ion  du  vér in   p n e u m a t i q u e .  

La  p res se   pour  moules  de  coulée  selon  l ' i nven t ion   est  cons t i tuée   d ' u n e  

s t r u c t u r e   métal l ique  qui  a f fec te ,   en  vue  de  d e s s u s ,   une  forme  g é n é r a l e  

en  H,  et  est  cons t i tuée   en  é lévat ion  de  deux  p o r t i q u e s   para l lè les   e n t r e  



et  au  milieu  d e s q u e l s   sont  montés  les  p l a t e a u x   s u p é r i e u r   et  i n f é r i e u r   d e  

la  p r e s s e .  

D'une  façon  plus  p r é c i s e ,   cet te   s t r u c t u r e   comporte   une  embase  1  f o r m é e  

de  l o n g e r o n s   2  s ' é t e n d a n t   sous  les  p o r t i q u e s   et  r éun i s   en t re   eux  p a r  
des  t r a v e r s e s   3  s o u t e n a n t   le  b e r c e a u   du  p la teau   i n f é r i e u r   4.  Aux  e x t r é -  

mités  des  l o n g e r o n s   se  d r e s s e n t   les  montan t s   5  des  p o r t i q u e s   r é u n i s  

deux  à  deux  à  une  par t i e   hau te   par   les  bras   h o r i z o n t a u x   6.  Ceux-c i   à  

leur  tour  r e ç o i v e n t   dans  leur  pa r t i e   c en t r a l e   des  t r a v e r s e s  7   s u r  

l e sque l l e s   est  monté  le  p la teau  s u p é r i e u r   8 .  

Ce  p la teau   est  m a n o e u v r é   par  un  vé r in   9  s u p p o r t é   par   les  t r a v e r s e s   7 

au  moyen  de  colonnes  10,  et  il  est  main tenu   par  des  guides   v e r t i -  

caux  11.  Le  vé r in   9  et  les  gu ides   11  se  t r o u v e n t   de  p r é f é r e n c e   a p p r o x i -  

mat ivement   dans  un  même  plan  v e r t i c a l ,   ce  qui  r end   le  p la teau   r e l a t i -  

vement   f lo t tan t   et  a s s u r e   un  bon  p l acage   de  f e r m e t u r e   des  deux  p a r t i e s  

de  l 'out i l lage   l 'une  cont re   l ' a u t r e ,   ce  qui  r édu i t   les  b a v u r e s   au  plan  d e  

joint  et  qui,  en  cas  d e   corps   é t r a n g e r s   sur  ce  plan  de  joint  et  g ê n a n t  
la  f e r m e t u r e ,   évite  de  soumet t r e   l ' ou t i l l age   et  ses  o rganes   de  gu idage   à  

des  c o n t r a i n t e s   i m p o r t a n t e s .  

Le  p la teau   i n f é r i e u r   4  est  reçu  par   un  be rceau   4'.  Il  comporte   d e s  

é j e c t e u r s   19  m a n o e u v r é s   par  un  vé r in   pneumat ique   13  à  souff le t s   t r è s  

plats   18,  18'  et  à  g r ande   su r f ace   de  p o u s s é e ,   ce  qui  permet   d ' é l i m i n e r  

les  f o n d a t i o n s .  

Comme  le  montre   la  f igure   4,  le  vé r in   13  est  monté  s u r   des  fers   t r a n s -  

v e r s a u x   de  s o u b a s s e m e n t   de  machine   20  par   son  socle  21.  Celui-ci   r e ç o i t  

par  un  axe  ver t ica l   22  un  p la teau   s u p é r i e u r   23  formant   bâti   pour   u n  

p la teau   i n t e r m é d i a i r e   24  cou l i s san t   sur   cet  axe.  Le  socle  21  et  le  p l a t e a u  

i n t e r m é d i a i r e   dé l imi tent ,   avec  une  membrane   à  souff le t   18,  une  c h a m b r e  

à  volume  var iab le   25  de  poussée   pour   les  é j ec t eu r s   19  por tés   par  l e  

p la teau   i n t e r m é d i a i r e ,   tandis   que  par   son  au t re   face,  le  plateau  i n t e r m é -  

diaire  délimite  avec  le  p la teau  s u p é r i e u r   et  une  membrane   à  souff le t   18'  

une  chambre   à  volume  var iab le   26  de  r e t e n u e   et  de  r e t o u r .   Des  c o n d u i t s  

c o n v e n a b l e s   tels  que  27,  28  p e r m e t t e n t   l 'é l iminat ion  ou  le  d é p a r t   d ' a i r  

sous  p r e s s i o n   dans  les  chambres   à  s o u f f l e t s .  



En  ayant  réalisé  une  s t r u c t u r e   de  bâti  de  p res se   en  forme  de  H  a u  

moyen  d 'un  double  p o r t i q u e ,   dont  les  montants   sont  ainsi  l a r g e m e n t  

écar tés   de  la  zone  de  t r ava i l ,   on  peut   alors  ut i l iser   ces  montan t s   5  p o u r  
recevoi r   les  axes  de  p ivo t emen t   14  de  bras  e x t r a c t e u r s   15  à  g r a n d  

d é b a t t e m e n t   venan t   dépose r   les  pièces  sur  des  pa le t tes   d ' é v a c u a t i o n   16,  

ce  qui  permet   d ' é c a r t e r   les  points   de  contrôle   et  d ' é v a c u a t i o n .  

Les  montants   p e u v e n t   également   ê t re   ut i l isés  pour  s u p p o r t e r   les  m o y e n s  
de  levage  (non  r e p r é s e n t é s )   pour  l ' évacua t ion   et  la  mise  en  place  d ' o u t i l -  

lages  lourds ,   ce  qui  facilite  et  accé lère   les  changemen t s   d ' o u t i l l a g e s .  

Ces  de rn i e r s   p e u v e n t   ê tre   dép lacés   l a té ra lement   sur  un  t r a n s p o r t e u r   à  

rou leaux   tel  que  schémat i sé   en  17.  

On  voit  que  l'on  a  ainsi  créé  une  machine  ayant  un  large  accès  au  p o s t e  
de  t rava i l ,   p e r m e t t a n t   un  c h a n g e m e n t   aisé  de  l 'outi l lage  et  une  é v a c u a t i o n  

rapide   des  p i è c e s .  



1.  Bât i   de  p r e s se   de  moule  de  coulée ,   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   q u ' i l  

est  c o n s t i t u é   d 'une  s t r u c t u r e   m é t a l l i q u e   en  forme  de  H,  c o n s t i t u é e  d e  

deux  p o r t i q u e s   a s s o c i é s   et  r e l i é s   par  des  t r a v e r s e s   dans  leur   p a r t i e  

c e n t r a l e   et  en t re   l eu r s   p ieds ,   au  mi l i eu   d e s q u e l l e s   sont  montés  l e s  

p l a t e a u x   i n f é r i e u r   et  s u p é r i e u r  d e   p resse   r e c e v a n t   r e s p e c t i v e m e n t   l e s  

d e m i - c o q u i l l e s   de  moule,  a i n s i   que  des  v é r i n s ,   l ' u n   pour  a p p l i q u e r  

une  p r e s s i o n   sur  le  moule  et  l ' a u t r e   pour  manoeuvrer   des  é j e c t e u r s ,  

un  ou  p l u s i e u r s   des  montants  s e rvan t   de  support   à  des  organes  de 

manoeuvre  des  p ièces   moulées  ou  de  l ' o u t i l l a g e .  

2.  Bât i   de  p res se   de  moule  de  coulée ,   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a -  

r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  le  p l a t eau   s u p é r i e u r   est  monté  sur  la  c o -  

lonne  du  v é r i n   a s soc i é   et  sur  deux  guides  l a t é r a u x ,   la  colonne  et  c e s  

deux  guides   se  t rouvan t   p r a t i quemen t   dans  un  même  plan  v e r t i c a l  p e r -  

m e t t a n t   a i n s i   une  c e r t a i n e   l i b e r t é  d e   mouvement  dud i t   p l a t e a u .  

3.  Bât i   de  p r e s se   de  moule  de  cou lée ,   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  

t é r i s é   par  le  f a i t   que  le  vé r in   i n f é r i e u r   est  un  v é r i n   à  membranes  à  

grande  s u r f a c e   de  poussée,   é v i t a n t   la  n é c e s s i t é   de  f o n d a t i o n s .  
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