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@ Verfahren zum Herstellen isolierender Bauelemente und nach diesem Verfahren hergestellte Bauelemente.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren das es gestattet, fle-
xiblen lsolatoren bspw. in Form von verfilzten Schlacken-
bzw. Glaswollematten oder von organischen Schaumstoff-
platten einen wirksamen Oberfidchenschutz zu vermitteln,
ohne ihre isolierenden Eigenschaften zu beeintrachtigen und
ihnen eine ausreichende mechanische Festigkeit zu vermit-
teln, die es ermdoglicht, beim Einbau auf komplizierte Hal-
terungen und Verschalungen zu verzichten.

Die Oberflachen der Matten bzw. der Platten werden mit
einem aus Zement, sowie einer gerade noch ausreichenden
Menge an Wasser bestehenden kolloidalen Zementmortel,
der ggf. noch Zusatze enthait, durch Aufspritzen beschichtet.

Der kolloidale Zementmaortel ist ein Gemisch aus Zement
und Wasser mit einem Mischungsfaktor W/Z von 0,25-0,40;
die Zusatze konnen wasserabstossende Oxydgemische,
Alkalisilikate, Silikone, sowie ggf. Fiillstoffe, wie etwa Sand,
sein.

Jede Platte oder auch Matte (10) ist von einer Schicht (20)
aus kolloidalem Zementmortel umgeben. Der dargestelite
Verbund aus Matten (10) und Zementmortelschichten (20) ist
mit einem ausseren Hartmante! (21) versehen der ebenfalls
aus kolloidalem Zementmértel besteht.

20—

FIG.1

Croydon Printing Company Ltd.



10

15

20

25

0026726

BEZEICHNUNG GEANDERT
siehe Titelseite

Verfahren zum Herstellen von isolierenden Bauelementen

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstel-
len von isolierenden Bauelementen, insbesondere fur den Bau
von Fabrik- und Lagerhallen, Sporthallen u.dgl.

Zum Isolieren solcher Baulichkeiten, die meist in Schnellbau-
weise aus Stahl und Beton hergestellt werden, werden Isola-
toren eingesetzt, die raumlich anpassungsfdhig, elastisch und
erschiitterungsfest sein miissen, moglichst keine Warmebriicken
bilden, nicht brennbar sind und die ein hohes Warme- und
Schalldammvermdgen aufweisen.

Ein solcher Isolator ist bspw. der Spritzasbest, der diesen
Anforderungen gerecht wird. Leider ist Asbest ein Material,
das in feinverteiltem Zustand in der menschlichen Lunge Scha-
den hervorrufen kann, was den Konstrukteur von einer Verwen-
dung als Isolator abhalt.

Ublicherweise werden zum Isolieren auch Stoffe wie Glas- oder
Schlackenwolle in Form von Matten herangezogen. Diese Matten
begreifen Hullen aus Kunststoff oder aus impré&gniertem Zell-
stoff. Beim Verlegen der Matten die in Form von Rollen ange-
liefert werden, mussen diverse Halterungen vorgesehen werden

und die Matten mussen wegen ihrer Nachgiebigkeit beidseitig
verschalt werden.

Platten aus gepressten Holzspanen oder -fasern mit Beimengungen
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von anorganlschen Oxyden 51nd relativ gut zugangllche und leicht
verlegbare Isolatoren, die jedoch keine ausreichende Feuerfes—
tigkeit aufwelsen. Aehnliches gilt fir Platten aus organlschen

Schaumstoffen wie Polystyrol oder Polyurethan.

Solche Isolatbren, die in der Form von Platten verwendet Werden,
erfordern ebenfalls eine beidseitige Verschalung, da die Platten
normalerweise keinen QbérfléchenséhutzraufweiSen und gegen Feuch-

tigkeit, sowie mechanische Beanspruchung empfinalich'sind.

Demnach ware es von Vortell uber ein Verfahren zZu verfugen, das -
es gestattet elnerselts flex1blen Isolatoren bspw. 1n Form von
verfilzten Schlacken- bzw Glaswollematten oder von organl—
schen Schaumstoffplatten einen w1rksamen Oberflachenschutz zu
vermitteln, ohne 1hrer1sol1erenden,Elgenschaften zZu beelntrach—
tigen und ihnen andererseits,éiné éﬂéreichénde mechanische Fes-
tigkeit zu vermitteln, die es ermdglicht beim Einbau auf kom-

plizierte Halteruhgen und Vérschalﬁngen zu verzichten.

Das Ziel der Erfindung be§teht darin ein sdlches;Verfahren vor-

zuschlagen.

Dieses Zlel wird errelcht durch das erflndungsgemasse Verfahren
das vorsieht porosen flexiblen Matten oder verpressten Platten
einen Oberfldchenschutz zu ‘vermitteln und das dadurch gekenn-
zeichnet isf, dass man die Oberflichen der Matten bzw. der Plat-
ten mit einem aus Zemenf, sowie einer gerade noch'aﬁSreiéhenden
Menge an Wasser bestehendénrkolloidaleniZementmﬁrtel, der'ggf.

noch Zusatze enthilt durcthufspritZen beschichtet.

Erfindungsgemass ist dieser kolldidalefzémentmartel ein'Gemisch
aus Zement und Wasser mit einem Mischungsfaktor W/Z von 0,25~

0,40, wie er nach den in den deutschen Patentanmeldungen

P 27 18 236.1, P 27 46 053 3 und P 27 54 424 beschrleben w1rd

Die Zusdtze kdnnen bspw. wasserabstbssende Oxydgemische, wie
Alkalisilikate bzw. 'Silikone,VSOWie ggf. 'Fﬁllstoffe,wie etwa Sand,
sein. Ein solcher k01101daler Zementmortel lasst 51ch verhaltnls—

massig leicht in einem hlerfur geelgneten K01101dator vor Ort
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herstellen und unter Druck spritzen. Dank dem gunstigen W/Z-
Mischungsfaktor ist kolloidaler Zementmdrtel ein schnell hir-
tender Werkstoff, der infolge seines auf ein Minimum beschrank-
ten Wassergehaltes die Gefahr eines Eindringens von Wasser in
den aus poroOsem Material bestehenden Untergrundés praktisch

vollig vermeidet.

Nach einer ersten Ausfihrungsform des erfindungsgemdssen Ver-
fahrens wird eine flexible Matte aus Mineralwolle bzw. Mine-
ralfasern in einer den baulichen Gegebenheiten angepassten
Form mit kolloidalem ZementmOrtel beschichtet. Hierbei ge-
nigt es zuerst die nach dem Einlegen der Matte in die Form
nach aussen gerichtete Flache zu beschichten und nach einer

kurzen Aushirtezeit die Matte aus der Form zu entfernen um

auch die Ruckseite zu beschichten.

So kann man bspw. bei gewdlbten Dachern mit wenigen Formen
auskommen um samtlichen in Frage kommenden Wolbungen gerecht
zu werden und nach Aushartung der Schutzschicht ein bequem

zu verlegendes Produkt gewinnen, dessen isolierende Eigenschaf-
ten erhalten bleiben.

Eine zweite Ausflihrungsform sieht das Beschichten derartiger
Matten in flacher Form vor, wobei mittels eines Hartmantels
oberflachengeschiitzte isolierende Platten entstehen.

Eine dritte Ausfuhrungsform sieht vor mehrere Matten zu einem
Zwischenschichten aus kolloidalem Zementmortel aufweisenden Ver-
bundbauteil aneinanderzufigen und mit einer Aussenbeschich-

tung zu versehen. Hierzu genugt es einer frischbeschichteten
Matte eine weitere aufzulegen, diese wieder zu beschichten

und auf diese Weise fortzufahren, bis das Bauelement die ge-

wiinschte Starke aufweist, wobei die Aussenbeschichtung einge-

rechnet werden muss.

Diese Ausfihrungsform ist besonders glinstig bei der Isolierung

von Stahlgebauden in denen Doppel-T-Trager zur Anwendung kom-
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men. Die erfindungsgemdss hergestellten Bauelemente lassen
sich in der notwendigen Stairke direkt vor Ort herstellen und

in die von den Tradgerflanschen gebildeten HohlrZume einpassen.

Die Beschichtungsdicke richtet sich nach den jeweiligen Er-
fordernissen, wobei der urspungliche Steifigkeitsgrad des -
Grundmaterials eine entscheidende Rolle spielt. Wie leicht
einzusehen genigen bei relativrsteifen'Plattén, bspw. Press-
spanplatten bereits dunne Beschichtungen von 1-10 mm um
den gewiinschten Oberflachenschutz zu'erfeichen, wdhrend bei
Mineralfasermatten, die Ausserst biegsam sind, die gewlinschte
Steifigkeit durch Beschichtungen von. 3-20 mm herbeigefihrt

wird.

Die so hergestéllten Bauelemente weisen eine uberraschend hohe
Elastizitdt, sowie Festigkeit gegeniber mechanischer Beanspru-
chung auf. In der Tat erweisen sich Hértmantel aus kolloida-
lem Zementmortel als bruch- und stossfest, was im Hinblick auf
die an Baustellen herrschenden Bedingungen, sowie auf die Be-~

dingungen beim Transport, von Wichtigkeit sein kann.

Weiter zeigen die erfindungsgemass hergestellten Bauelemente
eine hohe Wetterfestigkeit; das Lagern im Freien ist demnach

absolut problemlos.

Zur bildhaften Erlauterung der Erfindung dient die Zeichnung,
in der Fig. 1 einen Schnitt durch ein in der Perspektive dar-

gestelltes Bauelement zeigt.

Man erkennt die Platten'(lo)'ausrIsoliermaterial, bspw. Schlak-
kenwolle. Jede Platte oder auch Matte (10) ist von einer
Schicht (20) aus kolloidalem Zementmdrtel umgeben. Der darge-
stellte'Verbund—aus'Matten'(lO) und Zementmdrtelschichten (20)
ist mit einem dusseren Hartmantel  (21) versehen der ebenfalls
aus kolloidalem Zementmdrtel bestéht;

Zweckmassig ist es, den Hartmantel 7(21) dicker zu ge-
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stalten als die Zwischenschichten (20), da letztere nur schwach

beansprucht werden.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen vonrisoliérehden Bauelementen,
insbesondere fiir den Bau von Fabrik- und Lagerhallen, Sport-
hallen u.dgl. das Vorsieht,pbt&séh:fléXiblen Matten aus Mine-
ralfasern, Matten auS'organiéchén'Séhaumstoffenroder,Verpress—
ten Platten aus Holzspinen und,Minexaifasern'einen Oberflachen-
schutz zu vermittéln)rdaduréhfgekennZeichnet, dass man die

Oberflachen der Matten bzw. der'Pléften mitﬂeinem'aus,Zement,

sowie einer gerade noch ausreichenden Menge'an Wasser bestehen-

den kolloidalen Zementmdrtel der ggf. noch Zusatze enthalt
durch Aufspritzen beschlchtet

2. Verfahren nach dem Anspruch 1,,dadurch gékénnzeibhnét, dass
der kolloidale Zementmdrtel aus einem Gemisch aus- Zement und

Wasser mit einem W/Z?MischungSfaktdr von 0,25-0,40 besteht.

3. Verfahren nach dén:Ansprﬁchen 142, dadurch gekennieichnét,
dass die Zusétze,wasserabstOSséhde7Oxydgemische bzw. Fullstoffe

sind.

4. Verfahren nach den Anspruchen 1- 3 dadurch gekennzelchnet,
dass die Herstellung des k01101dalen Zementmortels, sowie dle

Beschichtung vor Ort vorgenommen werden.

5. Verfahren nach den Ansprﬁchen'i—4, dadurch gékenhzeiéhnet,
dass man flexiblé,Matteh:in Formen’éinlegt; die den baulichen

Gegebenheiten entsprechen, dass man zuérSt die Aussenseite der

" Matte beschichtet und dass man nach elner ausrelchenden Aus-—

hartezeit die elnseltlg beschlchtete Matte aus der Form ent-

fernt und die Beschlchtung der restllchen Oberflache vornimmt.

6. Verfahren nachxdéh'Ansprﬁchen 1;5, dadurch gekénnzeichnet,

‘dass man mehrere Matten zu einem Zwischenschichten-aus kolloi-

dalem Zementmortel aufwelsenden Verbundbautell anelnanderfugt
und den Verbund mit einem Hartmantel aus. k01101dalem Zement—

mortel versieht.

7. Gemass dem Verfahten nach,den:AnSprﬁchen 1-6, hergestdlte

Bauelemente.
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