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@ Zubringervorrichtung fiir Blechbearbeitungsmaschinen.

@ Bei einer Zubringervorrichtung fiir Blechbearbeitungs-
maschinen sind zwei zueinander senkrechte Forderrichtun-
gen aufweisende Fordereinrichtungen vorgesehen, von
denen eine heb- und senkbar ist.

Um die zu bearbeitenden Bleche in einfacher Weise ohne

Beschrankung auf eine MindestgrofRe handhaben zu kénnen, -

besteht die eine Férdereinrichtung aus einem vor- und
zuriickbewegbaren Fardertisch (4) mit Durchtrittséffnungen
(5) fiir heb- und senkbare Aufiagen (6), die die andere Forde-
reinrichtung bilden und quer zum Fordertisch {4) hin- und
herverschiebbar sind.
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Zubringervorrichtung fiir Blechbearbeitungsmaschinen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Zubringer-
vorrichtung flir Blechbearbeitungsmaschinen mit zwei zu-
einander senkrechte Forderrichtungen aufweisenden Forder-
einrichtungen, von denen eine heb- und senkbar ist.

Das Zufihren von Blechen zu Blechbarbeifungs—
maschinen macht vor allem bei grofleren Blechtafeln
Schwierigkeiten, weil die Blechtafeln gegeniiber der
Bearbeitungsmaschine ausgerichtet werden miissen und eine
gerichtete Ablage auf der Zubringervorrichtung im allge- -
meinen nicht gewdhrleistet werden kann. Um ein Ausrichten
der Bleche sowohl beziiglich ihrer Lings- als auch ihrer
Querachse zu erméglichen, besitzen die Zubringervorrichtun-
gen im allgemeinen zwei Rollginge mit zwel zueinander senk-
rechten Forderrichtungen, wobei einer der Rollgdnge heb-
und senkbar gelagert ist. Damit kann Je nach Bedarf wahl-
weise einer der beiden Rollginge zum Einsatz kommen, so
da das zu bearbeitende Blech in Lings- und Querrichtung
verschoben werden kann. Voraussetzung fir ein ordnungs-
gemdfes Ausrichten dieser bekannten Zubringervorrichtun-
gen ist Jjedoch, daB die Bleche nicht schrdg auf die Zu-
bringervorrichtung gelangen, da ein Verdrehen der Bleche
um eine blechnormale Achse mit Hilfe der Zubringervorrich-
tung nicht m6glich ist. AuBerdem wird durch den Abstand
der Rollen eines Rollganges voneinander eine MindestgréBle
fiir die forderbaren Bleche bestimmt, so daB die bekannten
Zubringervorrichtungen dieser Art nicht allen Anforderun-
gen gerecht werden konnen.
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Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe Zugrundé;'
eine Zubringervorrichtung fiir Blechbearbéitﬁngsmasbhinenf
der eingangs geschilderten Art sojiu'vérbessérn, daB die
zu bearbeitenden Bleche in einfacher Weise ohne Beschran—

- kung auf eine MindestgroBe gehandhabt werden kénnen.

Dariiber hinaus sollen auch,Schraglagen korrlgiert und

" auch Schrédglagen der Blephe bewuBt herbéigefﬁhrt Werdén'

kdnnen.

Die Erflndung lost dle gestellte Aufgabe dadurch
daB die eine Forderelnrlchtung aus einem vor- und zuriick- .
bewegbaren.Fordertisch mit Durchtrlttsoffnungen fir heb-
und senkbare Auflagen besteht die die andere Forderein-
richtung bilden und quer zum Fordertlsch hin- und her-
verschiebbar sind. , :

Zur Blechforderung in der einen Forderrlchtung
wird das zu fordernde Blech auf den Fordertlsch abgelegt
und mit dlesem,um elne vorgegebene Strecke mitbewegt.
Danach wird das Blech mit den durghrdle Durqhtrltts—r
5ffnungen des Férdertisches durchgreifenden Auflagen vom
Fordertisch abgehbben, so daB dér Fordertisch'ﬁm die
Forderstrecke zuruckbewegt und nach dem Absenken der Auf-
lagen wieder vorbewegt werden kann Das zZu bearbeltende
Blech wird daher schr;ttweise7gefordert wobe;.gs,ab- ,
wechselnd auf dem Férdertisch und den Auflagen zu liegen
kommt. Da zwischen dem Blech einerseits und dem Fdrdertisch
sowie den Auflagen anderseits. bei diesem Bewegungsablauf
keine Gleltbewegung auftrltt kann das Blech auch sehr
schonend gefdrdert werden. ' , ' 7

Zur Blechfdrderung in der anderen Forderrlchtung
wird der Fordertisch als ruhende Ablage bentitzt, wdhrend
die Auflagen nach ihrem Anheben iiber den Fdrdertisch die

- Férderbewegung ausfiihren und in abgesenktem Zustand zuruck-

gefilhrt werden. Da die Forderbewegungen von Fordertisch
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und Auflagen durchgefiihrt werden konnen, wdhrend die Jje-
weils andere Fordereinrichtung zuriickgestellt wird, kann
das Blech gewissermaBen diagonal gefdrdert werden, wobei
die Forderrichtung von der Jeweiligen Gréfle der Forder-
schritte der beiden Férdereinrichtungen abhingt.

Damit das zu bearbeitende Blech sicher auf den
Tisch der Blechbearbeitungsmaschine gefdrdert und dort -
ausgerichtet niedergespannt werden kann, kann der Fdrder-
tisch in weiterer Ausbildung der Erfindung an der von
der Blechbearbeitungsmaschine abgewandten Seite um eine
quer zu seiner Forderrichtung verlaufende, tischparallele
Achse schwenkbar gelagert werden, so daB das Blech durch
ein Hochschwenken des Fordertisches ohne Behinderung auf
dem Tisch der Blechbearbeitungsmaschine abgelegt werden
kann. Dabei ist es glinstig, wenn der Fordertisch nicht
selbst schwenkbar gelagert, sondern auf schwenkbar ge-
lagerten Rollbalken gefihrt ist. Durch diese MafBnahme
wird ein mit dem Fordertisch mitverschiebbares Schwenk-
lager unnstig.

Obwohl der Férdertisch auf verschiedene Art und Weise
angetrieben werden kann, ergeben sich durch beidseitig be-
aufschlagbare Zylinder als Verschiebeantrieb besonders
einfache, steuerbare Verhdltnisse. Uber solche Zylinder
188t sich auch ein Verschwenken des Fordertisches um
eine tischnormale Achse erreichen, dann n&mlich, wenn
die Zylinder an senkrecht zum Fordertisch gerichteten
Achsen angelenkt und Jeweils fiir sich beaufschlagbar sind.
Wird zufolge dieser MaBnahmen nur einer von beispielsweise
zwel Zylindern beaufschlagt, so wird der Fdrdertisch
entsprechend der Beaufschlagungsrichtung dieses Zylinders
verschwenkt. Dabei ist es aber notwendig, den Tisch quer
zu seiner Verschieberichtung festzulegen, um unkontrollierte
Férdertischbewegungen zu vermeiden. Zu diesem Zweck wird
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der Fordertisch liber einen in eine Geradfiihrung ein--
greifenden Zapfen gefiihrt.

Mit dem Verschwenken des Fordertlsches ist selbst»
verstdndlich auch ein Schrégstellen des Bleches oder ein
Geraderichten eines schriggestellten Bleches mdglich.
Das Verschwenken des Fordertisches ist natlirlich eben-
falls wiederholt mSglich, so daB eine vom gegebenen
Schwenkbereich des Fordertisches unabhingige, beliebige
Schwenklage fiir das zu richtende Blech erreicht werden
kann, ‘ ' '

Eine andere MOglichkeit, die zu fordernden Bleche
um eine zum Férdertisch senkrechte Achse zu verdrehen,
besteht darin, daB wenigstehs'eine‘Auflagerunabhéngig
von den anderen Auflagen heb- und senkbar ist. Mit dieser
angehobenen Auflage wird bei Absenkung der anderen Auf-
lagen eine Abstiitzung des Bleches sowohl auf der ange-
hobenen Auflage als auch auf dem Férdertisch erzwungen,
was bei einer Bewegung von Fordertisch oder Auflage
ebenfalls ein Verséhwenken des Bleches zur Folge hat.
Dieses Verschwenken ist allerdings mit einer Gleit-
reibung zwischen dem Blech und seinen Auflagestellen
verbunden. Der Fordertisch kann jedoch geradlihig ge-
fiihrt werden. , ,

SchlieBlich ergeben sich in konstruktiver Hinsicht
grofle Vereinfachungen, wenn die Auflagen in einem Schlitten
oder Wagen gelagert und durch Stellzyllnder gehoben und
gesenkt werden konnen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand in
einem Ausfiihrungsbeispiel schematisch dargestellt. Es
zeigen
Fig. 1 eilne erfindungsgemifBe Zubringervorrlchtung fir

eine Blechbearbeitungsmaschine in Seitenansicht,
Fig. 2 diese Zubringervorrichtung in Draufsicht,
Fig. 3 die Lagerung und den Antrieb des F8rdertisches
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der erfindungsgemdBen Zubringervorrichtung in
Seitenansicht in einem groBeren MaBstab und

Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellung, die
Jjedoch hinsichtlich der zweiten Fdrdereinrichtung
ergénzt ist.

Um einer Blechbearbeitungsmaschine, von der aus
Ubersichtsgriinden nur die Filhrungsbahnen 1 und 2 fiir
die Werkzeugschlitten angedeutet sind, die zu bearbeiten-
den Bleche 3 in der gewlinschten ausgerichteten Lage zu-
fihren zu k&nnen, ist eine Zubringervofrichtung vorge-
sehen, die im wesentlichen aus einem Fdrdertisch 4
mit Durchtrittséffnungen 5 fiir heb- und senkbare Auf-
lagen 6 besteht, wobei die in einem Wagen 7 gelagerten
Auflagen 6 senkrecht zur Verschieberichtung des Férder-
tisches 4 bewegt werden kdnnen. )

Wie insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist
der Fordertisch 4 auf Rollbalken 8 abgestiitzt, die quer
zur Flihrungsbahn 1 fiir die Werkzeugschlitten gerichtet
und an ihrem von der Fihrungsbahn 1 abgekehrten Ende
auf Stlitzen 9 schwenkbar gelagert sind. Am anderen Ende
greift ein Zylinder 10 an, mit dessen Hilfe die Rollbalken
8 verschwenkt werden konnen, so daB der auf den Rollen 11
des Rollbalkens 8 gefiihrte Fordertisch 4 das Blech 3
sicher iber den Tisch 12 der Bearbeitungsmaschine férdern
und dort zum Niederspannen ablegen kann. Zum Vor- und
Zurilickschieben des Fordertisches 4 sind gem#B dem Aus-
fihrungsbeispiel zwei Zylinder 13 vorgesehen, die an
senkrecht zum Fdrdertisch gerichteten Achsen 14 angelenkt
sind. Uber diese Achsen 14 ist daher auch eine Beweglich-
keit quer zur Férderrichtung des Fdrdertisches 4 gegeben,
um durch eine Beaufschlagung von nur einem der beiden
Zylinder 13 ein Verschwenken des Fdrdertisches 4 zu er-
moglichen. Hieflir ist es aber notwendig, eine zusitz-
liche Fihrung fiir den Fordertisch &4 vorzusehen, um nicht
unkontrollierte Férdertischbewegungen zu erhalten.
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An der Unterseite deerﬁrdeitisches QJist'folgliCh o
ein Zapfen 15 vorgesehén! der in eine Geradfiihrung 16
eingreift. Uber diesen Zapfen 15'wirdréomit der Forder-
tisch 4 bei seinem Verschwenken gegen elne ungewollte -
Verschiebung quer zu selner Forderrlchtung festgehalten.
Die Geradfithrung 16 behlndert aber die. Férderbewegung
des Fordertlsches A nlcht da - sie Ja in Forderrlchtung
verlauft. . -
Zum Heben und Senken der Auflagen 6 51nd Stell—
zylinder 17 im Wagen 7,vorgesehen, der uber Rollen 18
auf Schienenstiicken 19 hin- und herfahrbar ist Zum 7
Antrieb des Wagens 7 dienen beldseitlg beaufschlagbare ’
Zylinder 20. T oo

Soll nun das ‘Blech 3 der Bearbeltungsmaschlne zZu-
gefihrt werden, so wird es auf den Fordertlschrabge—
legt und mit diesem um einen'FbrdérSChritt gegén die
Fiihrungsbahn 1 der Bearbeltungsmaschlne ‘bewegt. Reicht
der Stellweg der Zyllnder 13, die flr- d1e geradllnlgei
Bewegung des Férdertisches selbstverstandllch parallel
beaufschlagt werden miissen, nicht aus, .50 werden die
Stellzylinder 17 fiirdie Auflagen 6 ausgefahren, wodurch
die Auflagen 6 durch die Durchtrlttsoffnungen 5 des - -
Fordertisches 4 angehoben werden und das Blech 3 vom
Fordertisch 4'abheben. Der Fordertisch 4 kann demnach
unter dem Blech 3 in seine Ausgangslage zuruckbewegt werden,
um nach dem Absenken der Auflagen 6 den Forderschrltt zu

‘wiederholen. Das Blech 3 wird somit schrittweise der Be-

arbeitungsmaschine'ngefﬁhr%' bis es die gewiinschte Lage
auf dem Tisch 12 der Bearbeltungsmaschlne erreicht hat.

Ist eine Verstellung parallel zur Fuhrungsbahn 1 er-
forderlich, so wird der Fordertlsch 4 nlcht bewegt und
dient lediglich als Ablage fir das durch die Auflagen 6
bewegte Blech, das iiber die angehobenen Auflagen 6 durch
ein entsprechendes Verfahren der Schlitten 7 tiber den
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Fordertisch 4 bewegt wird. Diese Forderschritte konnen
beliebig wiederholt werden, da die Auflagen 6 bei auf
dem Fdrdertisch 4 abgelegtem Blech unterhalb des
Bleches in ihre Ausgangsposition zurlickgefahren werden
konnen.

Wird widhrend der Riicklaufbewegung der Auflagen 6
der Fordertisch 4 und wdhrend der Riicklaufbewegung des
Fordertisches der Wegen 7 vorbewegt, so ergibt sich eine
kombinierte Forderung flir das Blech, das angen&hert
diagonal bewegt wird. Das Blech 3 kann folglich rasch
in die gewlinschte Endlage gebracht werden. Uber die
bereits geschilderte Schwenkmdglichkeit des Fordertisches
L, die ebenfalls schrittweise wiederholt werden kann,
ist auch jede Schrédglage des Bleches erreichbar. Umge-
kehrt kann selbstverstdndlich auch jede schrédge Ablage
auf dem Fordertisch korrigiert werden.

Eine andere Moglichkeit zur Schwenkverstellung des
Bleches 3 besteht darin, einen Stellzylinder fiir eine
suflage 6a unabhingig von den ibrigen Stellzylindern 7
zu beaufschlagen, so dafB das Blech 3 nur iiber die Auf-
lage 6a angehoben wird. Wird bei einer solchen Blechab-
stiitzung der Fordertisch 4 verschoben, so wird das Blech 3
ebenfalls verschwenkt. Auch diese Schwenkbewegung kann
schrittweise wiederholt werden, so daB fiir das Verschwenken
alle Mdglichkeiten gegeben sind.

Zum Abtransport des bearbeiteten Bleches brauchen
die Forderschritte nur in umgekehrter Reihenfolge wieder-
holt zu werden, so daB die Zubringervorrichtung durch ein
einfaches Umsteuern auch fiir den Blechabtransport geeignet
ist.

SchlieBlich muB noch erwdhnt werden, daB in kine-~
matischer Umkehr an Stelle der Auflagen auch der Forder-
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tisch gehoben und gesenkt werden kénnte, was aber
im allgemeinen mit einem grdBeren Konstruktionsauf-
wand verbunden widre. Die Zubringervorrichtung wiirde
Jedoch in gleicher Weise arbeiten.
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Patentanspriiche:

1. Zubringervorrichtung flir Blechbearbeitungsmaschinen
mit zwei zueinander senkrechte Forderrichtungen aufweisen-
den Fordereinrichtungen, von denen eine heb-~ und senkbar
ist, dadurch gekennzeichnet, daBl die eine Fdrdereinrichtung
aus einem vor- und zurlickbewegbaren Fdedertisch (4) mit
Durchtrittsdcffnungen (5) fiir heb- und senkbare Auflagen
(6) besteht, die die andere Fdrdereinrichtung bilden

und quer zum Férdertisch (4) hin- und herverschiebbar
sind.

2. Zubringervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Férdertisch (4) an der von der
Blechbearbeitungsmaschine abgewandten Seite um eine

quer zu seiner Férderrichtung verlaufende, tisch-
parallele Achse schwenkbar gelagert ist.

3. Zubringervorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da-

durch gekennzeichnet, daB der Fdrdertisch (4) auf schwenk-
bar gelagerten Rollbalken (8) gefiihrt ist.

4, Zubringervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB der Fdrdertisch (4) mit
Hilfe von beidseitig beaufschlagbaren Zylindern (13)
verschiebbar ist.

5. Zubringervorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zylinder (13) an senkrecht zum Férder-
tisch (4) gerichteten Achsen (14) angelenkt und jweils

fir sich beaufschlagbar sind und daB der Férdertisch (4)
iiber einen in eine Geradfiihrung (16) eingreifenden

Zapfen (15) gefiihrt ist.
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6. Zubrlngervorrlchtung nach elnem der Anspruche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Auflagen (6)
in einem Schlitten oder Wagen (7) gelagert sind.
7. Zubrlngervorrlchtung nach einem der Anspriiche 1

5 bis 6, dadurch gekennzelchnet daB wenlgstens eine Auf-

lage (6a) unabhanglg von den anderen Auflagen (6) heb-
und senkbar ist.
8. Zubrlngervorrlchtung nach elnem der Anspruche 1 ,
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Auflagen (6 6a)

10 durch Stellzylinder (17) heb- und senkbar sind.
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