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€69 Verfahren zum Transport von Calciumcarbid.

@ Bei einem Verfahren zum Transport von Calcium-
carbid zum Einsatz in dosierten Kleinmengen fiilit man aus
Kunststoff-Folie hergestellte Beutel mit einer vorgegebe-
nen Menge Calciumcarbid und verschlieBt sie durch Zu-
schweiBen gasdicht. Eine Vielzah! dieser Beutel packt man
in mehreren Lagen {bereinander in eine auf einer Palette
befindliche Schachtel ein und verschlieBt die Schachtel an
ihrer Oberseite. Nachdem man auf die Oberseite der ver-
schlossenen Schachtel einen Abdeckrost aufgelegt hat,
umreift man die verschlossene Schachtel, den Abdeckrost
und die Palette in Langsrichtung und/oder in Querrichtung
mindestens je einmal mit einem Band. Schliellich Uberzieht
man nach der Umreifung die Schachtel, den Abdeckrost
und die Palette mit Schrumpffolie und schrumpft sie durch
Anblasen mit Warmluft ein.
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HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT HOE 79/H 036
Verfahren zum Transport wvon Calciumcarbid

Die vorliegende Patentanmeldung betrifft ein Verfahren zum
Transport von Calciumcarbid zum Einsatz in dosierten Klein-
mengen. :

Bisher ist es {iblich, Calciumcarbid in kleinen Mengen por-
tioniert in Metalltrommeln abzupacken, wobei je Trommel
etwa 100 kg Calciumcarbid enthalten sind, Nachteilig ist
hierbei, da8 die Trommeln wegen ihrer runden Grundfl&che
beim Transport die Ladefliche auf dem Fahrzeug nur unvoll-
stadndig auszunutzen gestatten. Dariliberhinaus miissen die
leeren Trommeln wegen ihres relativ hohen Anschaffungsprei-
ses vom Verbrauchsort zum Befilillort zuriicktransportiert
werden, was insbesondere bei im Ausland gelegenen Ver-
brauchsorten betrdchtliche zusidtzliche Frachtkosten verur-
sacht. Aus der DE-PS 20 33 160 ist zwar eine Vorrichtung
zum Dosieren von feuchtigkeitsempfindlichen Feststoffen
wie Calciumcarbid bekannt, bei welcher mehrere, in ihrem
Oberteil quadratische und an ihrem unteren Ende konisch
auslaufende Beh#lter verwendet werden, wobei diese Be-
hilter gleichzeitig zum Transport und zur Lagerung des
Calciumcarbides dienen und wobei Jjeder Behilter etwa 1000
kg Calciumcarbid fagt. Diese Vorrichtung gestattet jedoch
keine hinreichend genaue Dosierung von Kleinmengen, bei-
spielsweise von 5 kg, da das auf ihren DruckmeBdosen ru-
hende Taragewicht im Verhdltnis dazu zu groff ist.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Ver-
fahren zum Transport von Calciumcarbid in Kleinmengen an-
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zugeben, bei welchem unter optimaler Ausnutzung der Lade-
flache des Transportfahrzeuges auf teure metallische Em-.
ballagen verzichtet werden kann und die Carbidmengen genau
dosiert sind. Das wird erfindungsgem#f dadurch erreicht,
daB man aus Kunststoff-Folie hergestellte Beutel mit einer
vorgegebenen Menge Calciumcarbid fiillt und durch Zuschwei-
Ben gasdicht verschlieft; daB8 man eine Vielzahl dieser
Beutel in mehreren Lagen iibereinander in eine auf einer
Palette befindliche Schachtel einpackt; daB man die Schach-
tel an ihrer Oberseite verschlieBit; daB man auf die Ober-
seite der verschlossenen Schachtel einen Abdeckrost auf-
legt; daB man die verschlossene Schachtel, den Abdeckrost
und die Palette in Lingsrichtung und/oder in Querrichtung
mindestens je einmal mit einem Band umreift; und daB man
nach der Umreifung die Schachtel, den Abdeckrost und die
Palette mit Schrumpffolie iiberzieht und die Schrumpffolie
durch Anblasen mit Warmluft einschrumpft.

Das Verfahren gem#d8 der Erfindung kann wahlweise auch noch
dadurch ausgestaltet sein, da8

a) die zur Herstellung der Beutel verwendete Kunststoff-
Folie 0,05 bis 0,4 mm, vorzugsweise bis 0,2 mm, dick
ist;

b) die zur Herstellung der Beutel verwendete Kunststoff-

Folie eine flichenbezogene Masse von 50 bis 400 g/m2
aufweist;

c) die Beutel aus Polyethylen-Folie hergestellt sind;

d) die Schachtel aus Mehrfachpappe hergestellt ist;

e) die Schachtel #uBere Boden- und DeckelverschluBSklappen
aufweist, welche sich gegenseitig vollstindig iiberlap-

pen;

f) die Schachtel eine Faltschachtel ist;
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sich innerhalb der Schachtel eine Ringeinlage befin-
det, welche an den vertikalen Innenwidnden der Schach-
tel im wesentlichen anliegt;

die Ringeinlage aus Wellpappe besteht;

sich in jeder Ecke der Schachtel hinter der Ringein-
lage je ein Rohrabschnitt befindet;

die Rohrabschnitte aus Pappe bestehen;
die Palette aus Holz besteht;

die Schachtel und die Palette fest miteinander wverbun-
den sind;

die Schachtel und die Palette miteinander verklebt sind;
der Abdeckrost aus Holz besteht;

die verschlossene Schachtel, der Abdeckrost und die Pa-
lette in Lingsrichtung und/oder in Querrichtung je zwei-
mal mit einem Band umreift sind;

das Band ein Metallband, vorzugsweise ein Stahlband, ist;
das Band aus Kunststoff besteht;

das Band ein Klebeband ist;

die Schrumpffolie 0,05 bis 0,4 mm dick ist

die Schrumpffolie eine flichenbezogene Masse von 55 bis
460 g/m2 aufweist;

die Schrumpffolie aus Polyethylen besteht;
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v) bis zu drei mit Schrumpffolien iiberzogene Paletten,
Schachteln und Abdeckroste libereinander stapelbar
sind.

Beim erfindungsgemidfen Verfahren wird eine Einmal-Palette,
welche vorzugsweise als Zweiwege-Palette ausgebildet ist
(vergl. DIN 15145, August 1977), aus Holz verwendet, wel-
che zusammen mit der Schachtel und dem Abdeckrost nach
Entnahme des Calciumcarbides am Verbrauchsort, beispiels-
weise durch Verbrennen, leicht zu beseitigen ist.

Das Einfiillen des Calciumcarbides in aus Kunststoff-Folie
bestehende Beutel und ihr gasdichtes VerschlieBen durch
Zuschweiflen erfolgt beim Verfahren gem&8 der Erfindung
vorteilhafterweise mit einer entsprechend konstruierten
Maschine unter Verwendung eines Kunststoff-Schlauches.
Durch die maschinelle Handhabung wird einerseits verhin-
dert, daB Feuchtigkeit in die Beutel gelangt und anderer-
seits eine genaue Dosierung garantiert,

Durch das Auflegen eines Abdeckrostes auf die Oberseite
der wverschlossenen Schachtel beim erfindungsgemiZfen Verfah-
ren wird einerseits verhindert, daB8 die Band-Umrei-

- fung die oberen Kanten der Schachtel durchschneidet und

andererseits die Stapelfshigkeit der mit Schrumpffolie
iberzogenen Schachtel erm&glicht.

Beim Verfahren gemidB der Erfindung wird die Stapelfshig-
keit der Schachteln dadurch erhsht, da8 in ihren vier
Ecken vom Boden bis zur Decke reichende Rohrabschnitte
angeordnet sind.

Durch die innerhalb der Schachtel befindliche Ringeinlage
wird beim erfindungsgemiéfen Verfahren einerseits die Fe-
stigkeit der Winde der Schachtel erhsht und andererseits
eine Lagestabilisierung der Rohrabschnitte erreicht.
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SchlieBlich bewirkt das gegenseitige vollstindige Uber-
lappen von Boden- und DeckelverschluBklappen beim Ver-

fahren gemif der Erfindung eine Erhshung der Festigkeit
von Boden und Deckel der Schachtel.

Calciumcarbid in Kleinmengen, beispielsweise 5 kg, wird
zum Entschwefeln von kleineren Mengen Eisenschmelze in
GieBereien verwendet, wobei das Calciumcarbid im Beutel
in die Eisenschmelze geworfen wird. Calciumcarbid in die-
sen Mengen findet weiterhin zum Fillen von Acetylen-Klein-
entwicklern Anwendung.

In der beigefligten Zeichnung sind Schachtel, Abdeckrost
und Palette, wie sie beim erfindungsgemZiBen Verfahren ver-
wendet werden, dargestellt. Dabei zeigen '

Figur 1 eine Seitenansicht auf eine Palette, eine
Schachtel und einen Abdeckrost,

Figur 2 eine Draufsicht auf eine Schachtel nach
Linie II - II der Figur 1.

Eine aus mehreren Schichten Pappe 1 aufgebaute Schachtel 2
ist mit einer Riicksprung-Zweiwege-Flachpalette 3 (vergl.
DIN 15 145, August 1977) fest verbunden. In die Schachtel 2
ist eine Ringeinlage 4 eingestellt, welche an den vertika-
len Innenwiznden der Schachtel 2 - ausgenommen der Bereich
ihrer Ecken - anliegt. In den Ecken der Schachtel 2 stehen
jeweils Rohrabschnitte 5, welche vom Boden bis zur Decke
der Schachtel 2 verlaufen. In den Eckbereichen tangiert

die Ringeinlage 4 die Rohrabschnitte 5, wodurch deren Lage
stabilisiert wird. Auf der verschlossenen Schachtel 2 liegt
ein Abdeckrost 6 auf, Die Palette 3,die Schachtel 2 und der
Abdeckrost 6 sind in Lingsrichtung zweimal mit je einem
Stahlband 7 umreift.
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Beispiel

In eine Schachtel (Linge 120 cm, Breite 100 cm, Hdhe 82 cm)
mit sich gegenseitig vollst&ndig liberlappenden Boden- und
DeckelverschluBklappen sind eine Ringeinlage aus Wellpappe
und an den Ecken vier Rohrabschnitte aus Pappe eingestellt.
Die Schachtel ist auf eine Riicksprung-Zweiwege-Flachpalet-
te aufgeklebt. In die Schachtel werden 200 Polyethylen-
Beutel (Linge 36,5 cm, Breite 28,5 cm, Foliendicke 0,41 mm),
welche mit Jeweils 5 kg Calciumcarbid gefiillt und gasdicht
verschweiflt sind, in mehreren Lagen iibereinander eingepackt.
Nach dem VerschlieBen der Schachtel wird auf ihre Oberseite

ein Abdeckrost aufgelegt. Abdeckrost, Schachtel und Palet-
te werden zweimal in Lingsrichtung und einmal in Querrich-

tung mit Stahlband (Dicke 2 mm, Breite 20 mm) umreift, be-
vor sie mit einem Schlauch aus Schrumpffolie (Dicke 0,2 mm)
iiberzogen werden. Nach ZuschweiBen des Schlauches an der
Oberseite der Schachtel wird die Schrumpffolie mit Warm-
luft von 70°C angeblasen und dadurch eingeschrumpft.
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1. Verfahren zum Transport von Calciumcarbid zum Einsatz
in dosierten Kleinmengen, dadurch gekennzeichnet, daB
man aus Kunststoff-Folie hergestellte Beutel mit ei-
ner vorgegebenen Menge Calciumcarbid £fillt und durch

15 Zuschweiflen gasdicht verschlieBt; daB man eine Viel-
zahl dieser Beutel in mehreren Lagen iibereinander in
eine auf einer Palette befindliche Schachtel einpackt;
daB man die Schachtel an ihrer Oberseite verschliefit;
daB man auf die Oberseite der verschlossenen Schachtel

20 einen Abdeckrost auflegt; daB man die verschlossene
Schachtel, den Abdeckrost und die Palette in Lings-
richtung und/oder in Querrichtung mindestens Je ein-
mal mit einem Band umreift; und daB8 man nach der Um-
reifung die Schachtel, den Abdeckrost und die Palette

25 mit Schrumpffolie {iberzieht und die Schrumpffolie durch
Anblasen mit Warmluft einschrumpft.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
die zur Herstellung der Beutel verwendete Kunststoff-
30 Folie, vorzugsweise Polyethylen-Folie, 0,05 bis 0,4 mm,
insbesondere bis 0,2 mm, dick ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
da die zur Herstellung der Beutel verwendete Kunststoff-
35 Folie, vorzugsweise Polyethylen-Folie, eine flichenbe-
zogene Masse von 50 bis 400 g/m2 aufweist.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die vorzugsweise aus Mehrfachpappe
hergestellte Schachtel ZuBere Boden- und DeckelverschlufB-

'~ klappen aufweist, welche sich gegenseitig vollstindig
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iberlappen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die vorzugsweise aus Mehrfachpappe
hergestellte Schachtel eine Faltschachtel ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, da8 sich innerhalb der vorzugsweise aus
Mehrfachpappe hergestellten Schachtel eine Ringeinlage
befindet, welche an den vertikalen Innenwinden der Schach-
tel im wesentlichen anliegt. |

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,da8
die Ringeinlage aus Wellpappe besteht. '

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB8 sich in Jjeder Ecke der Schachtel
hinter der Ringeinlage je ein vorzugsweise aus Pappe:
bestehender Rohrabschnitt befindet.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Palette aus Holz besteht.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schachtel und die Palette fest
miteinander verbunden, vorzugsweise miteinander verklebt
sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB der Abdeckrost aus Holz besteht.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, da8 die verschlossene Schachtel, der

Abdeckrost und die Palette in Lingsrichtung und/oder
in Querrichtung Jje zweimal mit einem Band umreift sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daS8 das Band ein Metallband, vorzugs-
welse ein Stahlband, ist.

Verfahren mach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB das Band aus Kunststoff besteht und
vorzugsweise ein Klebeband ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, daB die vorzugsweise aus Polyethylen
bestehende Schrumpffolie 0,05 bis 0,4 mm dick ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet,daB8 die vorzugsweise aus Polyethylen be-
stehende Schrumpffolie eine ¥lichenbezogene Masse von
55 bis 460 g/m2 aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, daB8 bis zu drei mit Schrumpffolien
iiberzogene Paletten, Schachteln und Abdeckroste iiber-
einander stapelbar sind.
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