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6 Mehrlochdruckdiise an Verkokungséfen.

€) Die Erfindung betrifft eine als Topf mit gelochtem
Boden ausgebildete Mehrlochdruckdiise mit kegelstumpf-
formig erweiterten Bohrungen zum Einblasen eines kom-
pressiblen Treibmittels, die zum Einbau in das Rohr be-
stimmt ist, das Steigrohr und Vorlage von Verkokungsodfen
verbindet und vornehmlich dazu dienen kann, wahrend
des Fiillens der Ofen fiir die Absaugung der Fiillgase ein-
gesetzt zu werden.

Die Erfinder haben durch Versuche solche Werte fir
die Bemessung der um eine Zentralbohrung mit einem
oder mehreren Kreisen angeordneten Bohrungen bezig-
lich ihres Mittenabstandes, beziiglich des Durchmessers
ihres Austrittsendes, bezliglich des Radialabstandes der
Mitten der Bohrlocher benachbarter Kreise ermittelt, die
bei einer bestimmten Anwendung der Mehrlochdruckdiise
in dem Steigrohr und Vorlage verbindenden Rohr bei ge-
gebenem Druck des kompressiblen Treibmittels mittels
bestimmter in der Zeiteinheit zugefihrter Treibmittelmen-
gen eine maximale Menge an abgesaugten Flllgasen er-
geben.
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Mehrlochdruckdiise an Verkokungs®dfen

Die Erfindung betrifft eine in das Steigrohr und Vorlage

an Verkokungsdfen verbindende Rohr eingebaute, als Topf mit
gelochtem Boden ausgebildete Mehrlochdruckdiise mit kegel-
stumpffdrmig erweiterten Bohrungen zum Einblasen eines kom-
pressiblen Treibmittels, vorzugsweise Dampf.

In das Rohr , das bei den Kammern von Verkokungs&fen das
Steigrohr mit der Vorlage verbindet, wird wdhrend des Ab-
zugs des Destillationsgases durch das Steigrohr eine ammo-
niakhaltige wdssrige LOsung eingespritzt. Beim Flillen der
Ofen wird vielfach in dieses Rohr Dampf eingeblasen, um die
Fiillgase in die Vorlage abzuziehen. Hierzu dient eine Diise,

die als Topf mit gelochtem Boden ausgebildet sein kann.

Es kommt nun darauf an, daBR die im gesamten Bereich der
Ofenkammer beim Fillen sich bildenden Gase mdglichst voll-
stdndig erfant werden und nicht ins Freie austreten. Man
strebt daher an, in dem zur Vorlage fiihrenden Rohr eine
mo8glichst hohe Saugung mittels des unter einem bestimmten

Druck zur Verfligung stehenden Dampfes zu erzielen.

Die Erfinder haben sich die Aufgabe gestellt, durch die Ge-
staltung einer in der Fertigung einfachen Mehrlochdruck-
dise und ihrer Anordnung in dem Rohr, das Steigrohr und
Vorlage verbindet, bei gegebenem Druck des kompressiblen
Treibmittels, in der Regel Dampf, mittels bestimmter in

der Zeiteinheit zﬁgefﬁhrter Treibmittelmengen zu einer ma-

ximalen Menge an abgesaugten Filillgasen zu gelangen. Die

Mehrlochdruckdiise hat dabei kegelstumpffdrmige Bohrungen,
wobei um eine zentrale Bohrung oder um eine Gruppe um die
Bodenachse gleichmdBfig auf einem Kreis verteilter Bohrun-
gen eine oder mehrere Kreise gleichmd3Rig verteilte Bohrun-
gen angeordnet sind; dabei verlaufen aufer der zentralen

Bohrung alle Bohrungen schridg von der Achse fort, so daB
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sich kegelfdrmige Strahlenbiindel filir das eingeblasene

Treibmittel ergeben.

Aufgrund eingehender Versuche wurde gemdB der Erfindung
eine optimale Anordnung einer solchen Mehrlochdruckdiise
erzielt, wenn die Diise zenfral iber der durch eine Klappe
verschliefbaren Offnung der Vorlage angeordnet war und
das-von den kegelstumpffdrmig in Richtung des Treibmittel-
durchgangs erweiterten Bohrungen der Dilise erzeugte Strah-
lenbiindel den Querschnitt des Steigrohr und Vorlage ver-
bindenden Rohres erst an dem Ubergang in die Vorlage 1liik-

kenlos ausfiillt.

Die Gestalt dieses kegelfdrmigen Strahlenblindels wird be-
stimmt durch die Schrigstellung der den duReren Kreis bil-
denden Bohrungen der piise, die den Offnungswinkel 2 oL
eines Kegels bilden. Ist r der Radius der kreisformigen
durch eine Klappe verschliefbaren Offnung der Vorlage und
L die Entfernung der genannten Kegelspitze vom Mittelpunkt

der Offnung, so ist

_ _r
tgel = I

Da nun durch das abgesaugte Fiillgas, wie Versuche ergeben,
das kegelfdrmige Strahlenbiindel zusammengedriickt und da-

mit gestreckt wird, ist es erforderlich, um die gewlinschte
Ausfiillung des oberhalb der Vorlagendffnung liegenden Rau-

mes mit der Mischung aus Treibmittel und Fiilllgas zu errei-

chen, den OffnungswinkelCX etwas grdfer zu bemessen. Bei

den Versuchen ergab sich, daf iiber einen breiten Bereich
von Dampfdriicken eine optimale Absaugung gegeben ist, wenn
bei der Wahl des Offnungswinkels O£ fiir die Spriihkegel in
der genannten Formel statt L der O,9fache Wert von L ein-

gesetzt wird. "
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Flir die geometrische Bemessung der Bohrungen in der Dise
haben sich bei den Versuchen optimale Werte ergeben, die
anhand der Zeichnung erliutert werden. Auf dieser stellen

dar,
Figur 1 die Draufsicht auf die topfformige Diise,

Figur 2 einen senkrechten Achsschnitt durch die Diise

nach Figur 1,

Figuren
3 und 4 Draufsichten auf Diisen mit einer anderen Anord-

nung von Bohrungen.

Die Figuren 1 und 2 stellen eine Dise dar, bei der um eine
zentrale Bohrung in einem Kreis gleichmd@pig verteilte sechs
weitere schrdg nach unten gerichtete Bohrungen vorhanden

sind.

Bei der Dilise nach Figur 3 ist um eine Gruppe in einem inne-
ren Kreis verteilter 3 Bohrungen ein &dufBerer Kreis von 9

Bohrungen vorhanden.

Bei der Diise nach Figur 4 sind um eine zentrale Bohrung
zwel in Kreisen angeordnete Gruppen von Bohrungen vorhan-
den, und zwar 6 Bohrungen in einem inneren Kreis, 12 Boh-

rungen in einem ZuBeren Kreis.

Die fir die Bemessung der Bohrungen in der Dilise wichtigen

geometrischen Gréfen haben folgende Benennungen:

al ist der Mittenabstand der im gleichen Kreis liegenden

Bohrungen,

a2 ist der Radialabstand der Mitten der Bohrldcher benach-
barter Kreise und der Radialabstand der Mitten der Bohr-

locher des inneren Kreises von der Achse der Zentral-
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Bohrung,
dE ist der Durchmesser der Eintrittstffnung der Bohrungen,
dA ist der Durchmesser der Austrittsdffnung der Bohrungen.
Um zu einer optimalen Wirkung der Diise zu kommen, miissen
Bemessungsvorschriften fiir die genannten GrdBen al, a2, dE
und dA eingehalten werden, die Gegenstand der Anspriiche 1

bis 3 bilden.

In Figur 2 ist auch der Winkel oL eingetragen, der dem hal-
ben Wert des Offnungswinkels des Spriihkegels entspricht.



| Radt, Finkener, Emesti 0 O 2 6 8 5 0

Patentanwalte

Heinrich-Konig-Strae 2 119

4630 Bochum

Fernsprecher {0234) 47797/ 28
Telegrammadresse: Radtpatent Bochum

10

15

20

25

{0 $o%

23439
WPR/EH

Anspriche

1. - In das Steigrohr und Vorlage an Verkokungsdfen verbin-
dende Rohr eingebaute, als Topf mit gelochtem Boden ausge-
bildete Mehrlochdruckdiise mit kegelstumpfformig erweiterten
Bohrungen zum Einblasen eines kompressiblen Treibmittels,
vorzugsweise Dampf., dadurch gekenn -
zelchnet, daR bei auf einem oder mehreren Kréisen
um eine Zentralbohrung angeordneten Bohrungen der Mitten-
abstand {al) der im gleichen Kreis liegenden Bohrungen in
einem Verhdltnis von 1,5 bis 2,5, vorzugsweise 1,8 bis 2,2,
zu dem Durchmesser des Austritisendes (dA) der Bohrungen

steht.

2. Mehrlochdruckdiise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daf der Radialabstand (a2) der Mitten der Bohrldcher
benachbarter Kreise und der Mitten der Bohrlocher des inne-
ren Kreises von der Achse der Zentralbohrung in einem Ver-
hdltnis von 1,3 bis 2,2 vorzugsweise von 1,8, zum Durch-

messer des Austrittsendes (daA) der Bohrungen steht.

3.‘ Mehrlochdruckdiise nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das Verhdltnis des Quadrates des Durch-
messers (dE) der Eintrittsseite der Bohrungen zum Quadrat
des Durchmessers (da) des Austrittsendes der Bohrungen
zwischen 0,25 und 0,65, vorzugsweise zwischen 0,35 und
0,50 liegt.

4. Anordnung der Mehrlochdruckdiise gemdB den vorliegenden
Ansprichen in dem Steigrohr und Vorlage verbindenden Rohr,

gekennzeichnet durch eine solche Neigung der Bohrungen im
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duBeren Kreis, daB das von der Diise erzeugte Strahlenbiin-
del den Querschnitt des Verbindungsrohres erst am Uber- '

gang in die Vorlage liickenlos ausfiillt.
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