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€9 Vorrichtung zur Entnahme eines Brandmelders aus einem Sockel.

6) Zur Entnahme eines Brandmelders mit annihernd
rotationssymmetrischem Gehduse aus einem Bajonett-
sockel wird ein zylindrisches Bauteil (3, 23) uber den
Brandmelder (20) gestiilpt, bis der Brandmelder einen An-
schlagteiler (5) berihrt. Bei weiterem Andruck der Vor-
richtung an den Brandmelder werden mittels mechani-
scher Ubersetzung (4) Klemmbacken (2) radial nach innen
gedriickt, so dass der Brandmelder (20) festgeklemmt und
durch eine Drehbewegung aus dem Sockel geldst werden
kann. Durch die beweglichen Klemmbacken ist eine Ver-
wendung fur Brandmelder mit gréBerer Durchmesserstreu-
ung moglich. Mit Hilfe eines verstellbaren Anschlagteliers
(5) 1aBt sich die Vorrichtung auch flir die Entnahme von
Brandmeldern verschiedener Hohe verwenden.
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VORRICHTUNG ZUR ENTNAHME EINES BRANDMELDERS AUS EINEM
SOCKEL

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Entnahme ei-
nes Brandmelders mit im wesentlichen rotationséymmetri—
scher Form aus einem Bayonettsockel, welche Vorrichtung
ein tiber den Brandmelder schiebbares zylindrisches Bau-
teil aufweist, dessen Achse der Rotationsachse des Brand-

melders entspricht.

Solche Vorrichtungen sind beispielsweise aus den Schwei-
zer Patenten Nr. 508 251 und Nr. 558 963 bekannt. Sie
dienen dazu, einen Brandmelder, dessen dussere Form und
Gehduse im wesentlichen, d.h. abgesehen beispielsweise
von Oeffnungen und Haltestegen, rotationssymmetrisch,

d.h. z.B. zylindrisch oder leicht konisch ausgebildet
ist, aus einem Sockel zu entnehmen. Dieser Sockel ist in
den meisten F&dllen als Bayonettsockel ausgebildet. Zum
Einsetzen des Brandmelders in den Sockel und zum Entneh-
men desselben aus diesem Sockel ist daher eine Verdrehung

des Brandmelders um seine Achse erforderlich.

Brandmelder und deren Sockel sind jedoch meist an Stellen
angebracht, wo sie von Hand nicht ohne weiteres zugdng-
lich sind. Eine Entnahme des Brandmelders aus einem Sok-
kel, beispielsweise zu Ueberpriifungs- und Reinigungszwek-
ken, ist daher ohne Hilfsmittel sehr zeitraubend. In den
angefiihrten Vorpublikationen sind bereits Vorrichtungen
beschrieben worden, mit welchen eine Entnahme eines
Brandmelders aus einem Sockel auch bei ungiinstiger Pla-

zierung schnell und leicht m&glich ist.

Dabei wird gleichzeitig dem Umstand Rechnung getragen,



10

15

20

25

30

0026865

dass eine Entnahme eines Brandmelders durch jedermann,
insbesondere durch unbefugte Personen, ohnehin uner-
winscht ist. Die beschriebenen vorbekannten Brandmelder
enthalten zu diesem Zweck Arretierelemente, welche eine
Losung des Bayonettverschlusses ohne Hilfsmittel verun-
mﬁglichén. Bei Ausfiihrungsbeispielen, die im Schweizer
Patent Nr. 558 963 beschrieben sind, erfolgt diese Arre-
tierung durch ein bewegliches Element, das in einer Aus-
sparung des Brandmelders hineinrutscht. Die zur L&sung
des Verschlusses geeignete Entnahmevorrichtung besteht
dabei aus einem zyiindrischen Bauteil, welches das ge-
nannte Arretierelement in seine Ausgangslage zuriick-
driickt, sobald das zylindrische Bauteil tiber den Brand-
melder geschoben wird. Dabei wird gleichzeitig durch eine
Gummieinlage im zylindrischen Bauteil der Brandmelder
festgeklemmt, sodass dieser um seine Achse verdreht wer-—

den kann, sodass der. Bayonettverschluss sich 18st.

Nachteilig bei dieser vorbekannten Vorrichtung ist je-
doch, dass sie nur brauchbar ist, wenn die Abmessungen
der Brandmelder in sehr .engen Toleranzen gehalten werden
kénnen. Schon bei geringfiigigen Ueberschreitungen dieser
Toleranzen ist kein sicheres Festklemmen des Brandmelders
und keine sichere Lﬁsung der Arretierung mehr gewdhrlei-
stet. Flir verschiedene Typen von Brandmeldern, welche ge-
gebenenfalls auch untermischt in der gleichen Anlage ver-
wendet werden, waren die vorbekannten Entnahmevorrichtun-
gen ohnehin nicht brauchbar, sodass filir jeden Meldertyp

eine besondere Entnahmevorrichtung erforderlich war.

Aufgabe der Erfindung ist die Beseitigung der vorstehend
erwdhnten Nachteile vorbekannter Vorrichtungen und insbe-

sondere die Schaffung einer Vorrichtung zur Entnahme ei-
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nes Brandmelders aus einem Sockel, welche fiir Brandmel-
der mit gr&sseren Toleranzen der &dusseren Abmessungen

als bisher betriebssicher brauchbar istlsowie gleichzei-
tig filir Brandmelder verschiedener Typen und Abmessungen

verwendbar ist.

Erfindungégeméss wird diese Aufgabe dadurch geldst, dass
eine Klemmeinrichtung vorgesehen ist, die wenigstens ein
Element aufweist, das bei Ausiibung eines axialgerichte-
ten Andruckes sich in radialer Richtung nach innen bis
zum Aufsitzen auf die Aussenfldche des Brandmelders

schieben ldsst.

Eine zweckmidssige Weiterbildung ergibt sich, wenn mehre-
re, z.B. wenigstens drei, bewegliche Elemente auf einem

Kreisumfang angeordnet sind.

Die Erfindung wird anhand der in den Figuren im Schnitt

dargestellten Ausfiihrungsbeispiele beschrieben.

Fig. 1 zeigt eine erste Vorrichtung mit starrem zylindri-

schem Bauteil.

Fig. 2 zeigt eine weitere Vorrichtung mit beweglichem zy-

lindrischem Bauteil.
Fig. 3 zeigt eine dritte Vorrichtung mit Kugelkopfgelenk..

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist
in die obere Oeffnung einer langen, als Rohr ausgebilde-
ten Haltestange 10 eine Buchse 9 eingesetzt, die an ihrem
oberen Rand einen Teller 11 trdgt. In die Buchse 9 ist

ein Gleitrohr 12 in axialer Richtung beweglich einge-
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Im unteren Teil dieses Gleitrohres befindet sich eine Ab-
schlussplatte 18, wdhrend in dessen oberen Teil ein Stem-
pel 13 eingesetzt ist, wobei die Position des Stempels
durch einen in eine der Bohrungen 15 gesteckten stift 14
festgelegt ist. Auf das obere Ende des Stemples 13 ist
ein Anschlagteller 5 angesetzt, dessen Oberseite eine
Gummi-rodér Kunststoffauflage 6 tr&gt. Das Gleitrohr :12
mit dem Stempel 13 und dem Anschlagteller 5 wird durch
eine Zwischenhudhse 9 und Abschlussplatte 18 angeordnete

Spiralfeder 19 nach oben gedriickt.

Am Anschlagteller 5 ist mittels eines oder mehrerer, z.B.
drei, Haltebiigel 7 in geeignetem Abstand oberhalb des An-
schlagtellers 5 eine Hiilse 8 angebracht. Das obere Ende
dieser Hiilse 8 ist als zylindrisches Bauteil 3 ausge-
formt. Dabei ist die Oeffnung dieses zylindrischen Bau-
teiles 3 so gewdhlt, dass diese ein klein wenig grdsser
ist als der Aussendurchmesser des aus einem Sockel zu
entnehmenden Brandmelders 20.

Am unteren Teller 11 sind ein oder mehrere, z.B. eben-
falls drei, Streifen 4 befestigt, deren oberes Ende an

der Innenwand der Hiilse 8 anliegt und an dieser Innen-

. wand nach oben zu gleiten vermag. Weiterhin ist an der

Hilse 8 eine Klemmeinrichtung befestigt, welche ein be-
wegliches Element 1 umfasst, dessen freies Ende auf einem

schrdgen Stiick des Streifens 4 aufliegt.

Gebrauch und Wirkungsweise der vorstehend beschriebenen

Vorrichtung sind wie folgt:

Um einen in der Figur schematisch dargestellten Brandmel-

der 20 mit rotationssymmetriScher, z.B. zylindrischer
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oder leicht konischer Gehiuseform aus einem Sockel zu
entnehmen, wird die dargestellte Vorrichtung von unten
iiber den Brandmelder gestiilpt, sodass das zylindrische
Bauteil 3 iiber die Aussenwand 21 des Brandmelders 20
hinweggeleitet wird. Die Vorrichtung wird soweit iiber
den Brandmelder geschoben, bis dessen Unterseite 22 den
Anschlagtéller 5 Dberlihrt. Wird nun ein weiterer Andruck
in axialer Richtung ausgeiibt, so wird die Feder 19 zu-
sammengedriickt, der Teller 11 bewegt sich nach oben,
ebenso die an diesen Teller 11 angesetzten Streifen 4.
Dadurch werden die freien Enden der beweglichen Elemente
1 der Klemmvorrichtung radial nach innen gedriickt bis
deren Klemmbacken 2 fest auf der Aussenseite 21 des
Brandmeldergehduses aufsitzen und somit den Brandmelder
festklemmen. Daraufhin kann die Vorrichtung mit dem
festgeklemmten Brandmelder verdreht werden und der Bayo-
nettsockel geldst werden. Nach LOsung der Verbindung ent-
spannt sich die Feder 19 wieder, sodass die beweglichen
Elemente 1 zuriickfedern und die Klemmbacken 2 den Brand-
melder freigeben und dieser aus der Vorrichtung entnom-

men werden kann.

Auf diese Weise wird also automatisch sichergestellt,
dass ein Brandmelder in dem Augenblick festgeklemmt wird,
in dem die Vorrichtung vollstdndig iiber den Brandmelder

gestiilpt ist. Der genaue Durchmesser des Brandmelders

‘oder die Einhaltung von engen Toleranzen ist dabei uber-

fllissig, da die Klemmbacken sich in jedem Fall nach Be-
riihrung des Anschlagtellers radial nach innen bewegen,
solange bis der Brandmelder in hinreichendem Masse fest-
geklemmt ist. Abweichungen der Abmessungen des Brandmel-
ders werden auf diese Weise automatisch ausgeglichen. Zur

Anpassung an grdssere Abweichungen der Abmessungen oder
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an andere Meldertypen mit abweichender HBhe ldsst sich
die Vorrichtung verstellen, indem die Position des Stem-
pels 13 zum Gleitrohr 12 verdndert werden kann. Dies er-
folgt dadurch, dass der Stift 14 in eine der anderen Boh-
rungen 15 des Stempels eingesetzt wird. Natilirlich kann
auch eine geeignete stufenlose HShenverstellung vorgese-

hen sein.

Weiterhin kann es von Vorteil sein, wenn das zylinderfdr-
mige Bauteil 13 vollstdndig iiber den Brandmelder 20 ge-
stiilpt werden kann, und zwar bis in die Rille zwischen
Brandmelder und Sockelwulst. Dies ist besonders zweckmis-
sig bei solchen Brandmeldern, welche in einem Sockel
durch einen Arretierbolzen gegen unbefugte Entnahme ge-
schiitzt sind, wie beispielsweise im Schweizer Patent Nr.
558 963 beschrieben. In diesem Fall wird durch das voll-
stdndige Hineindriicken des zylindrischen Bauteiles 3 in
diesen Spalt der Arretierbolzen =zurilickgedriickt, und der
Brandmelder 1ldsst sich aus dem Sockel 1dsen.

In diesem Fall ist es zweckmdssig, die Vorrichtung so
auszufilhren, dass das zylindrische Bauteil 3 gegeniiber
der Hiilse beweglich ist. Fig. 2 zeigt eine solche Vor-
richtung, bei welcher die mit der vorhergehenden Figur

identischen Teile die gleichen Bezeichnungen tragen.

Die Vorrichtung nach Fig. 2 unterscheidet sich lediglich
durch die Ausbildung der Hiilse. Diese besteht bei diesem
Beispiel aus einem &dusseren Hiilsenteil 28 und dem in die-
sem Teil beweglichen zylindrischen Bauteil 23. Zwischen
den untéren Rédndern der Teile 23 und 28 sind mehrere Fe-
dern 24 vorgesehen, die das Teil 23 im Vergleich zum

Teil 28 nach oben driicken. Dabei sind, um die Beweglich-
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keit der Klemmbacken 2 zu gewdhrleisten, im inneren Teil
23 drei Schlitze 25 vorgesehen, durch welche die Klemm-

backen 2 vom &dusseren Teil 28 durch den inneren Zylinder-
teil 23 hindurchragen und den Brandmelder 20 festklemmen

kdnnen.

Beim Aufschieben dieser Vorrichtung auf einen Brandmel-
der 20 gleitet zundchst der innere zylindrische Teil 23
in den Schlitz zwischen Brandmelder und Sockel hinein und
driickt den Arretierungsbolzen zuriick. Wird nun ein weite-
rer Andruck ausgeiibt, so wird die Feder 24 gespannt, und
der Rest der Vorrichtung schiebt sich ebenfalls iiber den
Brandmelder,so lange bis die Klemmbacken den Brandmelder
festklemmen und der Bayonettverschluss entriegelt werden
kann. Durch die Beweglichkeit der beiden Hiilsenteile 23
und 28 gegeneinander wird also erreicht, dass die Vor-
richtung in jedem Fall weit genug iiber den Brandmelder
geschoben werden kann, um ein sicheres Festklemmen zu ge-
wdhrleisten und gleichzeitig die Arretierung aufgehoben
wird. Um einen grdsseren Spielraum zu bekommen, kann es
dabei zweckmdssig sein, den Anschlag fiir die Beweglich-
keit der beiden Hiilsenteile 23 und 28 gegeneinander ein-
stellbar zu machen, z.B. mittels eines versetzbaren oder
entfernbaren Anschlagstiftes 26. In diesem Fall kann ent-
weder dieser Anschlagstift 26 oder die umgebogene Kante
27 des &dusseren Hiilsenteiles 28 die Bewegung der beiden
Hiilsenteile gegeneinander begrenzen. Eine auf diese Weise
ausgebildete Vorrichtung zur Entnahme eines Brandmelders
aus einem Sockel zeigt damit eine weitgehend universelle
Verwendbarkeit bei Brandmeldern mit rotationssymmetri-
scher Form verschiedener BauhShe ohne die Notwendigkeit

der Einhaltung enger Toleranzen.
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Zur Aufnahme von Positionsungenauigkeiten bei der Handha-
bung der Vorrichtung und zur Gewidhrleistung einer seitli-
chen Auskrédnkung kann es zweckmdssig sein, den Anschlag-

teller 5 und das zylindrische Bauteil 3 oder 23 gegenein-

ander beweglich auszubilden.

Fig. 3 Zeigt eine derartige zweckméssige Weiterbildung
der Erfindung, wobei identische Bauteile wiederum die

gleichen Bezeichnungen tragen.

Von den Vorrichtungen nach Fig. 1 und 2 .unterscheidet
sich dieses Ausfiihrungsbeispiel dadurch, dass das Halte-
rohr 10 einen Abschlussteller 32-trégt, in dessen Zentrum

ein Kugelkopfgelenk 30 angeordnet ist.

Durch dieses ist eine durch die Abschlussplatte 18 des
Gleitrohres 12 gegen die Kraft der Feder 19 verschiebbar
gefiihrte Stange 31 in einem gewissen Auskradnkungswinkel
gegeniiber dem Halterungsrohr 10 verdrehbar. Das Gleitrohr
12 ist in der Hiilse 29, die mit der Stange 31 verbunden
ist, verschiebtbar. Der am Abschlussteller 32 angesetzte

Trichter 33 begrenzt die m&gliche Winkelauslenkung.

Durch diese Ausgestaltung wird.- :ohne:komplizierte, emp-
findliche und nur mit grossem Aufwand genau einzustellen-
de Bauteile, wie z.B. bereits vorgeschlagene Cardan-Auf-
h&ngungen, erreicht, dass bei der Handhabung der Vorrich-
tung auftretende Positionsungenauigkeiten, z.B. ein nicht
genau vertikales Halten der Vorrichtung, automatisth aus-
geglichen werden. Eine solche Vorrichtung besitzt also

noch zusdtzlich den Vorteil der leichteren Handhabbar-

.keit.
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PATENTANSPRUECHE

1.

Vorrichtﬁng zur Entnahme eines Brandmeldgrs mit im we-
sentlichen rotationssymmetrischer Form aus einem Bayo-
nettsockel, welche Vorrichtung ein iiber den Brandmel-
der schiebbares zylindrisches Bauteil aufweist, dessen
Aches der Rotationsachse des Brandmelders entspricht,
gekennzeichnet durch eine Klemmeinrichtung mit wenig-
stens einem Element (1), das bei Ausiibung eines axial-
gerichteten Andruckes auf die Vorrichtung in radialer
Richtung nach innen bis zum Aufsitzen auf die Aussen-

fldche des Brandmelders schiebbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die beweglichen Elemente (1) auf ihrer Innenseite
ein Material (2) mit hohem Reibungskoeffizienten auf-
weisen, welches die Aussenfldche des Brandmelders bei
einer Verdrehung um die Achse zwecks LOsung des Bayo-

nettverschlusses festklemmt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die beweglichen Elemente (1) aus wenigstens drei
auf einem Kreisumfang mit etwa dem Radius des zylin-
drischen Bauteiles (3) angeordneten Backen (1) beste-
hen, welche mittels einer mechanischen Uebersetzung
(4) bei einem axialgerichteten Andruck nach innen ge-

driickt werden.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das zylindrische Bauteil (3, 23)

in axialer Richtung beweglich ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

dass der untere Anschlag des zylindrischen Bauteiles
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(3, 23) einstellbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorrichtung einen Anschlag-
teller .(5) fiir die Oberseite des Brandmelders auf-
weist. .

Vorrichtung nacb Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der Anschlagteller (5),und das zylindrische Bau-

teil (3, 23) zueinander federnd beweglich sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnei,
dass der Anschlagteller (5) in axialer Richtung ein-
stellbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der zylindrische Bauteil (3, 23)
mittels eines Kugelkopfgelenkeé (30) mit einer Halte-

stange (10) verbunden ist.
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