-
g

EP 0 027

Européisches Patentamt
0 European Patent Office

Office européen des brevets

@ Veréfifentlichungsnummer: 0 027
A1l

D) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 79103953.0

@ Anmeldetag: 15.10.79

G intci:: B 24 B 3/34

149

Verdffentlichungstag der Anmeldung:
22,04.81 Patentblatt 81/16

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH DE FR GB IT LU NL SE

(@) Anmelder: TH. KIESERLING & ALBRECHT
Birkenweiher 66
D-5650 Solingen 1(DE)

(@ Erfinder: Hartkopf, Heinz
Marmorweg 5
D-5650 Solingen 1(DE)

@ Schieifmaschine fiir Schalmesser.

@ Schleifmaschine (1) fiir Schneidmesser {2), mit denen
zylindrische oder angenéahert zylindrische Bohrungen bear-
beitet werden kénnen. Die Schleifmaschine (1) zeichnet sich
durch eine Mehrzahl von Einstellmoglichkeiten der Winkel-
lage des Schneidmessers (2) aus. Die zugehérige Schleif-
scheibe (6) ist hohlzylindrisch, topfformig ausgebildet. Das
Schneidmesser (2) kann um zwei rechtwinklig zueinander
angeordnete Schwenkachsen geschwenkt werden. Die
Schwenkachse (11) ist parallel zur Drehachse (9} der Schieif-
scheibe (6) angeordnet und stellt eine verldngerte Mantellinie
des inneren Umfangs (14) der Schleifscheibe dar. Die zweite
Schwenkachse zur Einstellung der richtigen Lage der Schnitt-
flache des Messers (2) relativ zur Drehachse {9) der Schleif-
scheibe (6) ist rechtwinklig zur ersten angeordnet und geht
durch die Ldngsmitte der zu bearbeitenden Schneidkante (3).
Zusatzlich werden fir unterschiedliche Schneiden (3) eines
Schneidmessers (2) oder fir unterschiedliche Schneidmesser
(2) austauschbare Tragersegmente (15) vorgesehen.
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Schleifmaschine flir Schidlmesser.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schleifmaschine
nach dem Oberbegriff von Anspruch 1. Schleifmaschinen

zum Schleifen (Abziehen) von Drehwerkzeugen sind weit
verbreitet.

Bei der Innenbearbeitung von Bohrungen kdnnen je nach
Anordnung des Messers in der Bohrung, insbesondere bei
Schrdgstellung der Messer, nicht geradlinige Schneid-
kanten an den Messern erforderlich werden, deren Kontur

von Hand schlecht oder nicht angeschliffen werden kann.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine
Schleifvorrichtung zu entwickeln, die den besonderen
Anforderungen an eine Schneidkantenform fiir schrigge-
stellte Schneidmesser zur Bearbeitung von zylindrischen
Bohrungen entspricht.

Die LOsung dieser Aufgabe ist im kennzeichnenden Teil
von Anspruch 1 beschrieben. Die Topfform der Schleif-
scheibe berlicksichtigt die beanspruchte Verschiebbarkeit
der Spannmittel, wobei das bearbeitete Schneidmesser wie
spdter bei der Bearbeitung der Bohrung axial zur Dreh-
achse der Schleifmaschinenspindel an der zylindrischen
Innenwand der Schleifscheibe vorbeigefiihrt wird und

dabei der Bohrungsinnenfl&che entsprechend geschliffen

wird. Da nicht fir jeden Bohrungsdurchmesser ein ent-
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sprechender Schlelfschelbenlnnendurchmesser zur Verw ¥
fligung steht wird dle Annassung an den gewunschten
Bohrungsdurchmesser durch eine. geanderte Nelgung des
Tragersegments zZur Splndelachse errelcht. , :

Durch die Schragstellung der Schnlttflachen der
Schneidmesser - 1nsbesondere T »' ;,'»" . der Neben-
schneiden - relativ zur Langsachse der Bohrung, erhalten
die Schneidkanten eine konvexe ‘Form. Zus&tzlich zu dleser
Neigung des zu schleifenden;Schneidmessers mussen_fur
jeden Durchmesser der:zurfertigendenfBbhrﬁng diejSpann%'
mittel um ihre zur Spindeldrehachse déf Sch1éifécheibe
parallele Achse geschwenkt werden, um somlt dem Schneld—
messer den richtigen Fre1flachenw1nkel vermltteln Zu
kbnnen. Mit einer Schwenkung des Tragersegments um die
zur Spindeldrehachse der Schlelfschelbe narallele Schwenk—
achse der Spannmlttel w1rd der Fre1f1échenw1nkel bestlmmt
Die Ausgestaltung der erflndungsgemaBen Schlelfmaschlne
mit dieser welteren Drehachse fur die Snannmlttel zusatz— :
lich zu der Verschwenkbarkelt der Trégersegmente um die
Achse quer zur Drehachse der Scblelfschelbensplndel ist
eine Besonderheitifﬁr:Schneidmesséfrderen Freiflééhén-
winkel variiert werden;mﬁSSen};Weiferﬁihjist,Zurjriéh+ 17
tigen Wahl der Neigung der Schneiden'umldie die thleif+
scheibenspindelachse'quérénderSchwenkachéérwidhtig, o
daB der Mittelpunkt des Krelssegments mit der Langs—'
mitte der zu bearbeltenden Schnelde zusammenfallt
da sich die Schneldenkrummung auch nach dem Schwenk—

punkt des Tragersegments bestlmmt
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Um eine wirklichkeitsgetreue Ubertragung der Schneiden-
verhiltnisse aus der Bohrung auf die Schleifscheibe zu
erzielen, ist die Ebene des Kreises, in der das in den
Trdgersegment eingespannte Schneidmesser geschwenkt wird,
parallel oder anndhernd parallel zu der Tangentialebene am
Umfang der Schleifscheibe - in der das Schneidmesser

also hier das Werkstiick, die Schleifscheibe beriihrt.

Bel der vorzugsweise entsprechend Anspruch 2 ausge-
stalteten Schleifmaschine kann unter Berlicksichtigung
der Schrédgstellung der Messer dem Umstand Rechnung ge-
tragen werden, daB unterschiedliche L&ngsabschnitte der
SChneidkanten eines Schneidnessers bearbeitet werden
miissen. Durch eine egntsprechende Wahl der Lageanordnung
der Aufnahme fiir die Schneidmesser in den Tré&gersegmenten
kann somit den iibrigen Forderungen nach richtiger Lage

der zu bearbeitenden Schneide Rechnung
getragen werden.

Zur Vereinfachung der Einstellung des FreiflXchenwinkels
an den Schneiden der Schneidmesser kann die Ausgestaltung
der Erfindung gem. Anspruch 3 vorgesehen sein. Dadurch
ist gewdhrleistet, daB ohne Verdnderung der anderen Para-

meter der Freifl&chenwinkel variiert werden kann.

Die Erfindung wird eim einzelnen an Hand der Zeichnung
erl&utert.



10

15

20

25

0027149

TH. KIESERLING & ALBRECHT, SOLINGEN

Dabei zeigenﬁ

Fig. 1 = eine befsnekfivischéfAnsidht der . .

Schlelfmaschlne : -
Fig. 2 . eine Seltenan51cht der Schlelfmaschlne
Fig. 3 eine Drauf51cht auf die- SchlelFmaschlnp

Fig. 4 einen Ausschnltt aus qu. 3.-1:-

Die Schlelfmaschlne 1 besteht aus einem Tisch 7, darauf ;7
angeordneten Snannmltteln 8 far ein Schneldmesser 2, aUS'
einer napffdrmlgen, hohlzvllndrlschen Schlelfschelbe 6

die stirnseitig a n einer Splndel 5 befestlgt ist. Die ;
Schleifscheibe rotlert um die Drehachse 9 der 801nde1 5

in Richtung des Pfeiles 20 Auf demn Suanntlsch 7 ist
parallel zur Drehachse 9 der_SplndelJSVelne Schiene 21
angeordnet. Entlang dieéerV&erdenEentsPrecheﬁd Pfeil 10
die Spannmitfel 8 hin- und hergeschoben. Diese Bewegung :
kann von Hand'oderivOn'éinem nicht:dafgesteilten;MOtor”'
durchgefiihrt werden. Der SChlittén 16'gleitetiunmittelbar—
an der Schlene 21 entlang. Er- hat eine Bohrunq, 1n die. '
ein Bolzen 18 elnes SDannkODFes 17 elnqrelft Der qDannkonF
17 ist entsprechend Pfeil 22 mlt dem. Bolzen 18 1n ‘der
Bohrung des Schlittens 16 drehelnstellbar und durch die
seitlich geschlitzte AusfuhrungrdesrSchllttens und die -
Spannschraube 23 in derrgewahltenrﬁﬁnkellage'arretierbaf.
Der Spannkopf 17,hat'éﬁ”éeinem'schleifSCheibenseitigeh,Ende

eine kreissegmentfdrmige Fﬁhrung_12; in7derleinfTrﬁgerseg—
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ment 15 entsprechend Pfeil 31 winkelverstellbar an-
geschraubt ist. Der Mittelpunkt 13 der Schwenkbewegung
des Trigersegments 15 f&llt mit der LAngsmitte der be-
arbeiteten Schneide zusammen. (Vergl. Fig. '2)

Die Drehachse 9 der Swindel 5 verlZuft varallel
zur Drehachse 11 des Bolzens 18. Die Drehachse 11 qgeht
durch den Mittelpunkt des Kreises der segmentf&rmigen ‘
Fihrung 12. Dieser Mittelovunkt und die LAngsmitte der
zu bearbeitenden Nebenschneide 3 fallen zusammen. Die
Drehachse 11 beriihrt den inneren Umfang der Schleif-
scheibe 6.
Zur Bearbeitung einer anderen Schneide, z.B. der Hauot-
schneide 4 des Schneidmessers 2, wird ein anderes Triger-
segment 19 eingesetzt, das eine entsorechende Aufnahme

fiir die jeweilige Lage des Schneidmessers aufweist.

Die Schleifmaschine wird so eingestellt, da8 die Situation
des Schneidmessers in der Bohrung nachempfunden wird.
Zundchst wird die Neigung der Schneidkante bzw. der Schnitt-
fldche 30 des Messers 2 relativ zur Bohrungsl&ngsachse,

bzw. entsprechend relativ zur Snindelachse 9 eingestellt

( vergl. Fig. 2). Diese Einstellung erfolgt mit Hilfe

der Skala 24 am Spannkopf 17 und des Zeigers 25 am Triger-
segment 15. Im Anschluf daran wird die Dreheinstellung des
Spannkoofes 17 an Hand der Skala 26 und des Zeicgers 27
vorgenommen. Hier wird der Freifldchenwinkel der zu bhe-

arbeitenden Schneide festgelegt.
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Das Tragersegment 15 w1rd ln der gewunschten Stellunq
durch die Schrauben 28, 297arret1ert ‘der Bolzen 18

und damit der Spannkopf- 17’Wird durch die Snahnschraube‘r
23 festgelegt. Die’ Gesamthelt ‘aus- Schlltten 16, Soann— -
kopf 17, Tragersegment 15 und Schneldmesser 2 wird nach 7
erfolgter Elnstellung der SchlelFmaschlne entlang der
Schiene 2171 'hin- und hergeschoben,:blsidaﬁgdle Schlelf—f

scheibe 6 keinen Abtrag am schneidmesser mehr vor-

" nimmt.

Mit der erfiﬁdunngemﬁBen;schieimeSChine ist jede -
beliebige Gestaltung der Schneidkanten und der an-
grenzenden Winkel des Schneidmessers, soweit sie zur

Innenbearbeitung von;Bohrunqen:behﬁtigtfwirdg'mﬁglich.
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Patentanspriche:

1. Schleifmaschine fiir Schneidmesser zur Innen-
bearbeitung von Bohrungen, mit nicht gerad-
linigen Schneidkanten,
gekennzeichnet durch folgenden Elemente:
- eine angetriebene Spindel (5)
~ mit einer stirnseitig daran
angebrachten, rotierenden, topf-
f6rmigen, hohlzylindrischen Schleif-
scheibe (6) und

- auf einem Tisch angeordnete, gegeniiber

der Schleifscheibe bewegliche Spannmittel (8)

fir das Schneidmesser, wobei

- die Svannmittel in Richtung der
Schleifscheihen - Drehachse (9)
hin- und her verschiebbar sind
und auf dem Sovanntisch (7) eine
zur Drehachse der Schleifscheiben-
drehachse (9) varallele Drehache
(11) aufweisen

- wobei am schleifscheibenseitigen
Ende eines Spannkovfes (17) mit
der Drehachse (11) eine kreis-
segmentfdrmige Fiithrung (12) aus-
gebildet ist, in der ein das
Schneidmesser (2) einsvannendes
Trédgersegment (15) schwenkbar ge-
lagert ist ,
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- so daf der Mittelpunkt (13) dieses Kreises
mit der Lingsmitte der zu bearbeitenden
Schneidkanten zusammenfillt, und

- wobel die Ebene des Kreises etwa parallel
zu Tangentialebene des inneren Umfangs (14)
der Schleifscheibe (6) in dem Punkt, in dem
das Schneidmesser (2) die Schleifscheibe. (5)

beriihrt, liegt.

2. Schleifmaschine nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB zum Schleifen
der Haupt-und Nebenschneiden ( 4,3) der
Schneidmesser unterschiedliche Triger-
segmente (15,19) fiir die Schneidmesser,

austauschbar vorgesehen sind.

3. Schleifmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Spannmittel—DreB—
achse (11) durch den Mittelopunkt des Xreises
der Tr&gersegmente (15,19) geht.
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