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@ Einem Strassenfertiger nachgeordnete Vorrichtung zum Verdichten des seitlichen Randes einer gefertigten
Strassendecke.
@ Eine an einem StraRenfertiger (13) anhangbare Vorrich-
tung zum Verdichten des seitlichen Randes einer gefertigten
StraBendecke weist eine im wesentlichen in waagerechter
Richtung verlaufende Riittelplatte (1} mit einem Vibrator (2}
und eine an der einen Seite der Ruttelplatte, im Winkel zur
Rittelplatte angeordnete, schrag nach unten geneigt verlau-
fende Andriickplatte (7) auf. Die Andriickplatte {7) ist Gber eine
gelenkig mit der Riittelplatte {1) verbundene Tragerplatte (4)
an der Riittelplatte angeordnet, so daR die Winkelstellung der
Andriickplatte (7) verénderbar ist. Die Andriickplatte (7} ist zur
Héhenverstellung auf der Tragerplatte verschiebbar und fest-
N legbar gefihrt, so daR die Vorrichtung an dem zu verdichten-
den Rand auf einfache Weise anpaRbar ist.
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Einem StraBenfertiger nachgeordnete Vorrichtung zum Ver-

dichten des seitlichen Randes einer gefertigten StraBendecke

Die Erfindung betrifft eine einem StraBenfertiger nachge-
ordnete Vorrichtung zum Verdichten des seitlichen Randes

einer gefertigten StraBendecke.

Bei der Fertigung von StraBendecken bedirfen insbesondere
die seitlichen Rdnder der gefertigten StraBendecke einer
besonderen Verdichtung. Dies soll jedoch mdglichst schnell
nach der Herstellung der StraBendecke erfolgen, damit der
aufgebrachte Belag noch warm ist und eine gute Verdichtung

erzielt werden kann.

Bekannt sind von Hand bediente Kantenstampfgerdte, deren
Anwendung jedoch sehr lohnintensiv ist. Nachteilig ist

bei der Verwendung dieser von Hand bedienten Kantenstampf-
gerdte weiterhin, daB erfahrungsgemdB der seitliche Rand
sehr unterschiedlich und ungleichmiBig verdichtet wird, wo-
durch oftmals zwischen zwei nebeneinanderliegenden Decken-

abschnitten ungewiinschte Risse entstehen,

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Vorrich-

tung der eingangs genannten Art zu schaffen, die auf ein-
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fache und kostensparende Weise eine'glgichmaﬁige und gute
Verdichtung des seitlichen Randes eiﬁerrgeferfigten StraBen-

decke ermdglicht.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die ahrdén—SfraBan-
fertiger anhdngbare Vofrichtung eine im wésenflichen in
waagerechter Richtung VerlcufehderRUftelplatte mit einem
Vibrator und eine an der einen Seife'derrkﬁftelpiatte, im
Winkel zur Ruttelplatte ‘angeordnete, schrig nach unten ge-

neigt verlaufende Andruckplatte qufwelst

Vorzugsweise ist die AndrUckplaite hahenverstgiibar mit der
Ruttelplatte verbunden. Die Ninkéistellphg der AﬁdrUckplatte -
ist vorteilhaft in bezug”zur RUttelplatte verandeibar. Vor-
zugsweise sind die AndrUckplatfe Und/ode: die Ruttelplatte

beheizbar,

Bei einer vorteilhaffeﬁ Aqsbildung ist hit der einen Kante

der Rittelplatte eine:Tragérpqute:verbunden, die im Winkel
zur Ruttelplatte und schrég ﬁqch oben geneigf,verlﬁuft

und auf der die AndrUckplétferhahenversfellbcr ggfﬁh:t und

festlegbar ist, Vorteilhaft weisf die Tragerplatfe Halte—

schrauben auf, d1e in der Andruckpldfte dngeordnefe

-Fhrungsschlitze durchragen und mit denen die Andruckplqtte

auf der Trdgerplatte festlegbar ist,
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Die Trdgerplatte ist vorteilhaft gelenkig mit der einen
Kante der Riittelplatte verbunden und in ihrer jeweiligen
Winkelstellung durch mindestens eine zwischen Trdgerplatte

und Rittelplatte angeordnete Haltestange festlegbar.

Vorteilhaft sind in Vorschubrichtung gesehen die Rand-

abschnitte der vorderen und hinteren Seiten der Rittel-
platte und/oder der Andriickplatte nach oben gewslbt aus-
gebildet, Vorzugsweise ist der Randabschnitt der der An-

drickplatte abgewandten Seite der Ruttelplatte nach oben
gewdlbt ausgebildet.

Die Abdriickplatte trdgt vorzugsweise in ihrem der unteren
Kante benachbarten Abschnitt eine V-férmige, langgestreckte

Abdeckung, auf der eine Heizvorrichtung angeordnet ist.

Der Vibrator ist vorzugsweise hydraulisch betdtigbar, Vor-
zugsweise liegt die Hauptschlagrichtung des Vibrators
in einem Winkelbereich zwischen der Senkrechten zur Ruttel-

platte und der Senkrechten zur Andrickplatte.

Die Erfindung ist in den Zeichnungen beispielhaft darge-

stellt, Es zeigen:

Fig. 1 die erfindungsgemdBe Vorrichtung in Seitenansicht,
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Fig, 2 die Vorrichtung in Ansicht cuf die Andriickplatte,

Fig. 3 die Vorrichtung in Draufsicht in angehéngtem Zu-

stand an einem StraBenfertiger.

Nach den Fig. 1 bis 3 hat eine Vorrichtung zum Verdichten
des seitlichen Randes einer gefertigten StraBendecke eine
im wesentlichen in waagerechter Richtung verlaufende Ruttel-
platte 1, auf der ein hydrauvlischer Vibrator 2 sitzt, An
der einen Ldngskante der Riuttelplatte 1 ist durch ein Ge-
lenk 3 (Fig. 1) eine Trégerplatte 4 schwenkbdr angeordnet,
Die Trdgerplatte 4 wird durch zwischen der Trdgerplatte und
der Ruttelplatte angeordnete Haltestangen 5 in ihrer je-
weiligen Winkelstellung gehalten, Die Haltestangen weisen
Muffen 6 mit gegenldufigem Innengewinde auf, so daB durch
Drehen der Muffen 6 die Winkelstellung der Trdgerplatte

verdnderbar ist.

Auf der Trdgerplatte sitzt eine Andriickplatte 7. Die
Andriickplatte 7 weist Fuhrungsschlitze 8 auf, die von auf
der Trdgerplatte 4 angeordneten Halteschrauben 9 durchragt

sind,

Auf der Andrickplatte 7 sitzt in dem der unteren Lings-
kante benachbarten Abschnitt eine V-férmige, langgestreckte

Abdeckung 10, auf der eine Heizung 11 angeordnet ist,
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Bei Verwendung der Vorrichtung wird nach Fig. 3 die Vor-
richtung mit Hilfe von Fihrungsstangen 12 beispielsweise an
der RuUttelbohle eines StraBenfertigers 13 befestigt. Die
FUhrungsstangen 12 sind elastisch mit dem StraBenfertiger
verbunden, gewdhrleisten jedoch einerseits die genaue
Fihrung der Vorrichtung und behindern zum andern die Wirkung
des Vibrators 2 nicht. Durch entsprechende Befestigungs-
punkte 14 kann die Vorrichtung wahlweise auf der rechten
oder linken Seite der gefertigten StraBendecke eingesetzt

werden.

Durch Lésen der Halteschrauben 9 kann die Andrickplatte 7

in ihren Fihrungsschlitzen 8 in Richtung des in Fig. 1

mit 15 bezeichneten Doppelpfeiles verschoben werden, so daB3
die Hohe des nach unten die Ruttelplatte 1 Uberragenden
Abschnittes der Andriickplatte 7 an die Dicke der gefertigten
StraBendecke angepaBt wird. SchlieBlich wird durch Betdtigen
der Muffen 6 der notwendige Winkel der Andriickplatte 7
eingestellt,

Vorzugsweise wird der hydraulisch betdtigbare Vibrator 2

an die Hydraulik des StraBenfertigers angeschlossen, Gleich-
falls wird die Heizung 11 vorteilhaft mit der Heizung des
StraBenfertigers 13 verbunden, Die V-formige Abdeckung 10
bewirkt dabei eine gleichmdBige Wdrmeverteilung im unteren

Abschnitt der Andrickplatte 7,
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Dle Hauptschlagrlchtung des Vlbrdtors llegt vorzugs-

weise in einem Wlnkelberelch zw1schen der Senkrechten zurrf
Rittelplatte 1 Und der Senkrechten zur Andruckplafte 7y |
so daB eine gute Vérdlchtung des seitlichen chdes der

gefertigten StraBendecke er21elt wird,

Die Randabschnitte der,vérdereﬁ undrhintereh;Schmdiséi— '
ten 16, 16a der RUtfelplatfer1 und deIiAhdfﬂEkplatfe'7r
sowie der Randabschnitt aer'dér AndrUckplatfé dbggwﬁndten :
Ldngsseite 17 der RUttélpla%te'1 sihd nach'obehrgéwﬁlbt |
ausgebildet, so daf die Ruttelplatte und d1e Andruckplatte
gut Uber die gefertigte StruBendecke glelten.,
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Patentanspriche

1. Einem StraBenfertiger nachgeordnete Vorrichtung zum Ver-
dichten des seitlichen Randes einer gefertigten StraBlen-
5 decke, dadurch gekennzeichnet, daB die an dem StraBlenfer-
tiger (13) anhdngbare Vorrichtung eine im wesentlichen
in waagerechter Richtung verlaufende Rittelplatte (1) mit
einem Vibrator (2) und eine an der einen Seite der
Riuttelplatte, im Winkel zur RUttelplatte angeordnete,
10 schrdg nach unten geneigt verlaufende Andrickplatte (7)

aufweist,

2, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Andriickplatte (7) hthenverstellbar mit der
Ruttelplatte (1) verbunden ist,

15 3, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Winkelstellung der Andriick-
platte (7) in bezug zur Ruttelplatte (1) verdnderbar ist,

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Andrickplatte (7) und/oder
20 die Ruttelplatte (1) beheizbar sind.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB mit der einen Kante der Riuttel-
platte (1) eine Trdgerplatte (4) verbunden ist, die im
Winkel zur Ruttelplatte und schrég ﬁcch obenrgeneigt
verlduft und auf dei die AndrUckplatté (7) hdhenverstell-

bar gefihrt und festlegbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Trégerplatte (4) Halteschrauben (9) aufweist,
die in der Andriickplatte (7)7angéordnete'Fﬁhrungs-
schlitze (8) durchragen und mit denen die Andrijck-

platte auf der Trdgerplatte festlegbar ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriche 5 und 6, dadurch

gekennzeichnet, daB die Tragerplatte (4) gelenkig mit
der einen Kante der Riuttelplatte (1) verbunden ist und
in ihrer jeweiligen Winkelstellung durch mindestens
eine zwischen Trdgerplatte und RUttelplatte angeordnete

Haltestange (5)- festlegbar ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,7daddrch

gekennzeichnet, dafl in Vorséhubrichtung gesehen die
Randabschnitte der vorderen und hinteren Seiten (16, 16a)

der Riuttelplatte (1) und/oder der Andriickplatte (7) nach
oben gewtlbt ausgebildet sind und daB der Randabschnitt
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der der Andriickplatte (7) abgewandten Seite (17) der

Ruttelplatte (1) nach oben gewdlbt ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Andriickplatte (7) in ihrem, der
unteren Kante benachbarten Abschnitt eine V-férmige,
langgestreckte Abdeckung (10) trdgt, auf der eine Heiz-

vorrichtung (11) angeordnet ist.

10, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch

gekennzeichnet, daB der Vibrator (2) hydraulisch be-
tdtigbar ist und daB die Hauptschlagrichtung des Vibra-
tors (2) in einem Winkelbereich zwischen der Senkrechten
zur Rittelplatte (1) und der Senkrechten zur Andrick-
platte (7) liegt,
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