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Verkleidungsaufbau mit Kiemmvorrichtung und Verkleidungsteil.

@ Ein Verkleidungsaufbau, insbesondere fiir abgehéngte
Decken, besteht aus einer Klemmvorrichtung (1) und einem
eine flache Ausnehmung (6) aufweisenden Teil, z.B. Zierleiste
(2), aus Holz oder dhnlich weichem Material, das an Metallpro-
filen (4), 2.B. an Profilschienen und abgeh&ngten Deckenkon-
struktionen zu befestigen ist. Um bei einem solchen Verklei-
dungsaufbau die modernen feuerhemmenden Mineralfaser-
platten bei den von der Rohbaudecke abgehangten Decken-
konstruktionen verwenden zu kdnnen und mit einer speziellen
Klemmvorrichtung Zierleisten und andere Teile aus Holz oder
ahnlich weichem Material von unten an der abgehangten
Deckenkonstruktion befestigen zu kdnnen, ist erfindungsge-
mé&R vorgesehen, dafl die Klemmvorrichtung (1) ein in die
Ausnehmung (6) des zu befestigenden Teiles (2) passendes
Metallblech (14) aufweist. Dieses ist an mindestens zwei
gegenliberliegenden Seiten mit spitzen Vorspriingen (8) ver-
sehen und derart zwischen diesen gekrimmt, daf’ die Lénge
(d) der Projektion von Spitze (7) zu Spitze (7) gleich der lichten

™~ Weite (D) der Ausnehmung (6) des am Metaliprofil {4) zu

=]

befestigenden Teils (2) ist, wobei zwischen den spitzen Vor-
springen {8) Laschen (11) zur Befestigung der Klemmvorrich-
tung (1) am Metallprofil {4) aus der Flache des Metallbleches

© (14) herausstehen. Dadurch kann man die abgehéngten Dek-

kenkonstruktionen mit den Feuerschutzbestimmungen vol-

lauf genligenden eingelegten Mineralfaserplatten durch von
unten angesetzte Holzleisten verzieren, so daR der Eindruck
einer von Holzbalken getragenen Decke entsteht.
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1 Odenwald Faserplattenwerk GmbH, 8762 Amorbach
Verkleidungsaufbau mit Klemmvorrichtung
5 und Verkleidungsteil
10 Die Erfindungbetrifft einen Verkleidungsaufbau, beste-

hend aus einer Klemmvorrichtung und einem eine flache
Ausnehmung aufweisenden Teil, z. B. Zierleiste, aus Holz
oder dhnlich weichem Material, das an Metallprofilen,

z. B. Profilschienen von abgehd&ngten Deckenkonstruktio-
15 nen, 2zu befestigen ist.

Beim Umbau oder der Sanierung von Altbauten werden heut-
zutage hdufig abgehdngte Decken eingezogen. Hier besteht
von baulicher Seite hdufig die Forderung nach Feuer-

20 schutz, um den Bewohhern mdglichst optimale Sicherheit
’ zu geben.
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Es sind bereits Feuerschutzdecken Bekaﬁnt, bei denen Mi-
neralfaserplatten in von einer Rohbaudecke abgehingten
Deckenkonstruktionen eingelegt'werden,_WObei die Platten
in T-f6rmigen Metallprofilen eingelegt werden. Dabei
wird mittels eines Lochbandes ein T- bzw. Doppel~T-f&r-
miges Tragprofil abgehdngt, zu welchem:qher verlaufend
ein Verbindungsprofil gesetzt wird. Am Raﬁde 13uft ein
Wandprofil um. Der Abstand der'PrOfilschienen zueinan—
der ist durch die GrdBe der auf die Rénder der Metall-

profile aufzulegenden Platten, z. B. Mineralfaserplatten,
bestimmt. o

Bei derartig abgehéngten DeckenkonstrUktiénen gibt es
verschiedene Ausfﬁhrungsformen, unter anderem nimlich
solche, bei denen die Metallraster von untén,sichtbar
sind, und solche, bei denen zum verbesserténrAussehen
die Platten in am Rand angeordneteniNuten gehaltert wer-
den, in denen die Tragerdnder der Metallprofile einge-
legt werden und somit von unten unsichtbar sind. Verwen-
det man die Mineralfaserplatten, so ist die Bedingung
des Feuerschutzes gegeben.fEs versteht sich aber, daB8 in
geschmackiicher'Hinsicht‘eine Decke de:rvofbeschrubenen
Art bisweilen'unpassénd ist; insbesondere in Altbauten,

wo eine Holzdecke besser passen wiirde. -

Man hat daher versucht, Holzdebken mit Holzzierleisten
zu verwenden odeiVWenigstens mit feuerhemmenden Platten
zu kombinieren, um denrFeUerSChutzbedingungen besser zu
geniligen. Die Befestigung der Zierleisten aus Holz und
auch der Platten zwischen den Leisten hat aber Schwie-
rigkeiten bereitet, zumal der Unterbau dann Holzelemente
aufweisen muBte, die wieder dem Feuerschutz nicht genilig-
ten. | '

- .
DerﬂErfindungliegt,déher die Aufgabe zu Grunde, einen
Verkleidungsaufbau zZUu schaffen,,bei welchem die modernen
feuerhemmendenrMineralfaSefplatten bei den von der Roh-

baudecke abgehéngten Deckenkonstruktionen verwendbar
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sind und mit einer speziellen Klemmvorrichtung Zierlei-
sten und andere Teile aus Holz oder &hnlich weichem
Material von unten an der abgehdngten Deckenkonstruk-
tion befestigbar sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB
die Klemmvorrichtung ein in die Ausnehmung des zu be-
festigenden Teiles passendes Metallblech aufweist, das
an mindestens zwei gegeniliberliegenden Seiten mit spit-
zen Vorspriingen versehen ist und derart zwischen diesen
gekriimmt ist, daB die L&nge der Projektion von Spitze
zu Spitze gleich der lichten Weite der Ausnehmung des
am Metallprofil zu befestigenden Teils ist, und daB
zwischen den spitzen Vorspriingen Laschen zur Befesti-
gung der Klemmvorrichtung am Metallprofil aus dexr Fl&-
che des Metallbleches herausstehen. Mit diesen MaBnah-
men ist es erfindungsgemdB mdglich, die bekannten abge-
hadngten Deckenkonstruktionen mit eingelegten Mineral-
faserplatten, welche den Feuerschutzbestimmungen voll-
auf geniligen, durch von unten, d. h. von der Sichtseite
der Decke her, angesetzte Holzleisten oder dergleichen
zu verzieren, so daB der Eindruck einer von Holzbalken
getragenen Decke entsteht. Dazu kann eine bekannte
Deckenkonstruktion verwendet werden, bei welcher die
die Platten tragenden Metallprofile auf der Seite ihrer
die Platten tragenden Rander von unten, d. h. vom Be-
trachter her, sichtbar sind. Langs dieser sichtbaren

Metallstreifen k®nnen die genannten Weichmaterialteile,

z. B. Holzzierleisten, mit Hilfe der neuen Klemmvor-
richtungen angebracht werden. Diese Klemmvorrichtung
ist sehr prgiswert und einfach aus einem Stiick Blech
zu formen, bei welchem spitze Vorspriinge, z. B. in Ge- ]
stalt von Zacken oder Zdhnen, mit nach auBen in gegen-
Uberliegende Richtungen weisenden Spitzen angeformt
bzw. ausgestanzt vorgesehen werden. Das dazwischen lie-
gende Stlick des Metallbleches wird gekrimmt, d. h. die
spitzen Vorspriinge werden durch die Kriimmung so vorge-

spannt, daB man die Klemmvorrichtung im gekriimmten Zu-



10

15

20

25

30

35

0027196
4

stand in die flaché'Ausnéhmﬁng des éu befestigenden
Weichmaterialteils einlegen kann. Wird nun die Verzie-
rungsleiste aus Hélz'gegep' dasiMetallprofil'gedrﬁckt,‘
wodurch die Kriimmung zwiéchen den - spitzen Vorsprungen
allmshlich zu einer Ebene ver&indert w1rd graben sich
die spitzen Vorsprunge_ln,das Holz bzw. weiche Materlal
in der flachen Ausnehmung einige Millimeter hinein, weil
sich durch Strecken'deeretallbleches in eine Ebeéne die
Projektion vonVSpitzé zurspitze vérgréﬁert;'Damit ist
die Klemmvorrichtung durch eihénreinfachen Druck an der

Baustelle fest mit der;Zieileiste'aus Holz verbunden

- und wird ihrerseits durch rdie'Laschenram Metallprofil

gehalten. Mit dlesem elnfachen Verfahren 1st der Ver-
kleidungsaufbau auch von ungelernten Arbeltskraften

ziigig und elnwandfrel anzubringen.

Eine besondere'AusfﬁhrungsformrderErfindungist'dadurch
gekennzeichnet, daB das Metéilblech als rechfeckiger 7
Rahmen ausgebildet'ist, an dessen Schmalseiten Zacken

angeformt sind, nébenfdénen,vom Rahmen,die Laschen win-—
kelfdrmig so weit heraﬁsstehen, da8 ein Rand des Metall-

profiles zwischen Lasche und Rahmen' elnsteckbar 1st.

- Schematisiert kann man 31ch dle Klemmvorrlchtung so den-

ken, daB das rahmenformlge Metallblech in einer ersten
Ebene liegt, in welcher nach auBen, in entgegengesetzte
Seiten gerichﬁét die Spitien der'Zackéh'gerichtet sind;
wdhrend die Laschen in einer dariiber angeordneten 2wei-
ten Ebene llegen und aus der vom Rahmen umgebenen Fld-

che ausgestanzt und danach w1nke1fprm;g geformt sind.

Damit der die.Minéralfaserplatten'tragendé'Rand des Me-

tallprofiles zwischen Lasche und Rahmen einsteckbar ist
bzw. die Montage am Bau vereinfacht wird, istérfindungs—
gemds vorgeéehen,' daB die freien,—raurfeinanderz'ugerichte—
ten Enden der IL.asche in DfaufSicht'in ein ﬁﬁd derselben
Richtung schrig, voizugsweise etwa 30° - 60°, zur Lings-
achse angeschnitten sind. Blickt man also auf die Klemm-

vorrichtung sehkrechﬁ auf die bben erwihnte erste Ebene,



10

15

20

25

30

35

0027196
5

dann liegt die Ladngsachse des rechteckigen Rahmens
in Richtung der spitzen Vorsprilinge bzw. der Zacken.
Mit anderen Worten befinden sich diese am einen Ende
und gegeniiberliegend in Richtung der L&ngsachse die
Zacken am anderen Ende des Rahmens. Senkrecht dazu
ist der eine Schenkel der beiden Laschen herausgebo-
gen und dann wieder in die zweite Ebene herumgebogen,
die parallel zur ersten Ebene liegt. Dadurch ist es mdg-
lich, den Rand des T-fOrmigen Metallprofiles einzu-
klemmen. Um letzteres zu erleichtern, ist die Anschra-
gung, vorzugsweise unter 45° zur Lingsachse, vorgesehen.
Die Montage erfolgt dann in der Weise, daB zundchst
die Klemmvorrichtung - auch unter der Voraussetzung,
daB sie in der oﬁén beschriebenen Weise vorgespannt,
d.h. gekriimmt ist - schrdg unter den Rand des Metall-
profiles derart gehalten wird, daB dieser in den Raum
zwischen den beiden Schrdgen hineingleiten kann. Dann
dreht man die Klemmvorrichtung um eine Vierteldrehung,
d.h. um 45° gegeniiber der schrédg angesetzten Position,
und dann fahren die gegeniiberliegenden R&nder des Me-
tallprofiles unter die freien Enden der Lasche. Auf
diese Weise wird jeweils auf den gegeniiberliegenden
Seiten der Rand des Metallprofiles zwischen Lasche und
Rahmen eingesteckt.

Eine andere Ausfihrungsform ist vorteilhaft gemdB der
Erfindung dadurch gestaltet, daB das Metallblech der
Klemmvorrichtung in Draufsicht rechteckig ist und an
seinen vier Enden mindestens einen in Lé&ngsrichtung
spitz zulaufenden Zahn aufweist und daB zwischen den
Zdhnen auf jeder Schmalseite eine etwa quer aus dem
Metallblech herausstehende Lasche umbiegbar vorgesehen
ist. Bei dieser Ausfiihrungsform erfolgt das Eindringen
der Zacken oder Z&hne in die Ausnehmung oder Nut der
Zierleiste aus Holz seitlich nicht wie bei der oben
genannten Ausfiihrungsform durch Aufdriicken der Zier-
leiste gegen Klemmvorrichtung und Metallprofil, son-

dern durch Aufnageln des Metallbleches. Dessen Lings-
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erstreckung wird dadurch vergtBBért},daB dié‘Krﬁmmung,{
durch Hammerschlige beséitigt und dasfMetallblech in
die genannte eréte Ebene gebfacht:wird; Daé Verkrallen
der Z&hne in demrweichen.Material des Zierteiles ist
allerdings dhnlich wie bei der erstgénanhteh Ausfﬁhrungs—

form. ©Nachtrdglich wird bei dieser Aquﬁhrungsfbrm

die vertikal aus der Ebene des dann gestreckten Metall—

bleches herausstehende Lasche umgelegt bzw. iber den
Rand des Metallprofiles gebogen. Die Endform ist dann
die gleiche wie bei der Klemmvorrichtung der ersten

Ausfiihrungsform.

Vortellhaft ist es gemaB dernErflndung,wenn die Ausneh-
mung in der Zlerlelste aus Holz eine Nut ist; und wenn
vorzugsweise dle‘Klemvarrlchtung aus Federstahl besteht.
Letzteres ist'bésonders bedeutsam bei der ersten Aus-
fﬁhrungsform; bei welcher die,Kleﬁmvdrfichtung bei der
Montage durch Druck auf die Holzéiefléiste von unten

gegen des Metallprofil eben gedriickt wird. -

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmdglichkeiten
der vorliegendenikfindungergeben sich aus der folgenden
Beschreibung im1Zusammenhang mit'den Zeichnungen. Es '

zeigen:

Fig.1. schematlsch die Draufs1cht auf eine erste Ausfith-

rungsform einer Klemmvorrlchtung,r

Fig.2 eine Seltenan51cht der Klemmvorrlchtung mit der

Krummung vor den Einbau,

Fig.3 im Queréchnitt—abgebrochen eihrTeilrdes Verklei-
dungsaufbaus mit'éingebaUter KIemmvorrichtung
nach dem Befestlgen elner profllierten Holzzier-

1elste,,

Fig.4 schematlsch dle Drauf51cht auf eine zwelte Aus—

fithrungsform der Klemmvorrichtung,_—
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Fig. 5 die schematische Querschnittsansicht der Klemm-

vorrichtung gemdB Fig.4,

Fig. 6 den Zustand des Verkleidungsaufbaus vor der Be-

festigung der Klemmvorrichtung mit der Holzzier-
leiste und

Fig. 7 den Zustand des Verkleidungsaufbaus schematisch

vor und nach dem Umbiegen der Laschen.

Der Verkleidungsaufbau gem&B der Erfindungbesteht so-
wohl bei der ersten Ausfiihrungsform nach den Figuren 1-3
als auch bei der zweiten Ausfiihrungsform nach den Figu-
ren 4-7 aus.einer'Klemmvorrichtung 1 und einer Holz-

zierleiste 2 mit bestimmtem Profil. Diese Teile werden
zundchst miteinander verbunden und dann am Rand 3 des

T-fbrmigen Metallprofiles 4 befestigt. Dadurch kd&nnen
l8ngs der R&nder 3 die Holzzierleisten 2 rasterfdrmig
verlegt werden, und in den Fl&chenbereichen dazwischen

liegen die Verkleidungsplatten 5, z.B. Mineralfaserplat-

ten.

Die Befestigung der Zierleiste 2 an der Klemmvorrich-
tung 1 erfolgt bei der ersten Ausfiihrungsform nach den
Figuren 1-3 durch . Einlegen der gemdB Figur 2 durch
Krimmung vorgespannten Klemmvorrichtung 1 in die Nut 6
der Zierleiste -2, deren Breite D gemdB Figur 3 gleich
der Linge d (Figur 2) der Projektion von den Spitzen 7
der Vorspriinge, Zacken oder Zdhne 8 auf der gegeniiber-

liegenden anderen Seite ist.

Aus Figur 1 erkennt man den rechteckigen Rahmen 9 und
die neben den Zacken 8 unter etwa 45° schiég zur Langs-
achse 10 angeschnittenen Laschen 11. Aus Figur 2 er-
kennt man im Querschnitt die Form des Winkels der La-
sche 11, deren einer kurzer Schenkel quer aus der Fl&-
che des Rahmens ausgebogen und deren anschlieBender

anderer Schenkel in Richtung der Fldche des Rahmens 9
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so um etwa 90° zurlickgebogen ist, daB die beiden freien

‘Enden 12 der Laschen 11ﬂaufeinanderZugerichtet sind.

Vergleicht man die Darstellung der Figur 2 mit der der
Figur 3, so erkennt man wie der Rand 3 des Metallprofils

4 zwischen Lasche 11 und Rahmen 9 einsteckbar ist.

Die Montage am Bau erfolgt so, daB inrder Léngsrich—
tung der Ri#nder 3 der Metallprofile 4 etwa alle 25 cm
eine solche Klemmvorrichtung 1 eingesetét wird. Dieses
Einsetzen erfolgt'so,,daB die Klemmvorrichﬁung 1 in der
Gestalt der Figur 2, d.h. also gekrﬁmmt, schrdg gegen
den Rand des T- formlgen Metallproflls angesetzt und
dann um dle erwahnte Vlerteldrehung, d. h um 45°, so
gedreht wird, daB die Langsachse 10 etwa senkrecht

zur Langsachse des Metallproflls 4 bzw. dessen Randes 3

zu liegen kommt. Die Klemmvorrlchtung 1 hangt dann -im

Abstand von 25 cm locker”auf dem,Metallprof;l 4 und ist
noch gekriimmt. Nun' wird dieiziefleiste 2 von -unten '
so angesetzt, daB die SpitZén:7 der Zacken 8 gerade in
die Ecken der Nut 6 vom ﬁnteren Rand zu,liégen'kommen,
zumal die Projektion d von  Spitze 7 zu Spltze 7 der
Klemmvorrlchtung 1 kleiner und hochstens glelch der
Breite D der Nut 6 ist. Der Arbeiter druckt‘nunr die
Zierleiste 3 unter leichter Gewalt nach oben gegen das
Metallprofil 4 und beseitigt dadurch die Krﬁmmung dex
Klemmvorrichtung 1. Als Folge davon streckt sich dlese,

und die Zacken 8 dringen elnlge Millimeter in das Holz

rneben der Nut 6 ein, wie in Flgur 3 bei 13 gezeigt

ist.

Die andere Ausfiihrungsform nach den Figﬁreh'4—7 zeigt
eine Klemmvorriéhtung 1, dereh'Metallblech 14 nur schwer-
lich als Rahmen zu bezeichnen ist. Lediglich die La-

schen 11 sind aus der Flache des Metallblechs 14 ausge- -

. stanzt und Hochgestellt. Die Draufsicht gemdB Figur 4

zeigt ein rechteckiges Metallblech, an dessen vier

Ecken in Richtung der Lingsachse 10 (siehe Figur 1)
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je zwei spitz zulaufende Zihne 8 durch Stanzen vorge-
sehen sind. Auf jeder Schmalseite befinden sich also
auBen zwei Z&hne 8 und dazwischen die hochgestellte
Lasche 11. Das Metallblech 14 ist wieder gekriimmt
und kann vorzugsweise bei 15 ein oder mehrere L&cher
aufweisen. Am Bau wird diese Klemmvorrichtung 1 gem&B
der Darstellung der Figur 6 in die Nut 6 der Zierleiste
2 eingelegt und mit dem Hammer 16 unter Strecken und
Spreizen aus der gekrimmten in die im Querschnitt ge-

mdB Figur 7 ebene Position geklopft.

Hierbei vergrtBert sich die Projektion von Spitze 7 zu
Spitze 7 der Z&hne 8, die mithin in der oben schon be-
schriebenen'Weise'bei 13 gemaB Figur 7 in das Holz der
Leiste 2 eindringen. Damit ist die Klemmvorrichtung 1
an der Holzleiste 2 befestigt. Man setzt diese nun ge-
mdB Darstellung der Figur 7 von unten gegen das Metall-
profil 4 und legt danach die Laschen 11 aus der in Fi-
gur 7 mit ausgezogenen Linien gezeigten Stellung in die
mit gestrichelten Linien gezeigte Stellung um. Damit
ist nun auch die Klemmvorrichtung 1 am Metallprofil 4
befestigt und somit die Holzleiste 2 am Metallprofil 4
befestigt. Der Verkleidungsaufbau ist fertiggestellt.
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Patentanspriche

1. Verkleidungsaufbau, bestehend aus einer Klemmvorrich-

3'

tung und einem eine flache'AuSnehmung'aufweisenden
Teil, z.B. Zierleiste, aus Holz oder &hnlich weichem
Material, das an Metallprofilen,'z;B.’Perilschiénen
von abgehdngten Deckéhkonstruktionen_zufbeféétigen
ist, dadur ch gekennz e'ircrh:n e 't, daB
die Klemmvorrichtung (1) ein in die Ausnehmung (6)
des zu befestigenden'TeileS'(2)rpassendes'Metallblech
(14) aufweist, das an mindestens zwel gegeniiberliegen-
den Seiten mit spitzen Vorsprﬁngen (8),versehen'ist o
und derart zwischén diesen gekriimmt ist, daB'die Lin-
gé(d)der Projekéionlvon Spitze (7) zu Spitze (7)
gleich der lichtenrweite (D),der Auénehmﬁngr(6) des

am Metallprofil (4) zu befestigenden Teils (2) ist,
und daB zwischen den spitZenVVorsprﬁngen (8) Laschen
(11) zur Befestigung dér'Klemmvorrichtung'(1)'émrMe—  
tallprofil (4) aus der Fliche des Metallbleches (14)
herausstehen. . ' '

Verkleidungsaufbau nach AnsPruch 1;'dadurch gekehn— o
zechnet, daB das Metalibleéhr(14) ais'rebhteckiger_
Rahmen (9) ausgebildet ist, an dessen'Schméléeiten
Zacken (8) angeformtVSind; nebenrdénen vom Rahmeh

(9) die Laschen (11),winkelf6rmig soweit herausste-
hen, daB8 ein Rand (3),dés Metailprofiles (4f'zwiséhen
Lasche (11) und Rahmen (9) einsteckbéx ist.

Verkleidungsaufbau;naéhrAnspruch'1ioder;2, daéurch
gekennzeichnet, daB die'freien:aufeinanderzugerich-
teten Enden (12) der Laschen (11) in Draufsicht in

ein und derselben Richtung schrég;,voréugsweiseret-

wa 30° - 60° zur Lingsachse (10) angeschnitten sind.

Verkleidungsaufbau nach Anspruch 1, dadurch'gekenn~ 7
zeichnet, daB das Metallblech (14) der Klemmvorrich-

tung (1) in Draufsicht rechteckig ist und an seinen
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vier Ecken mindestens seinen, in Ldngsrichtung spitz
zulaufenden Zahn (8) aufweist und daB zwischen den
Zdhnen (8) auf jeder Schmalseite eine etwa quer aus
dem Metallblech (14) herausstehende Lasche (11) um-

biegbar vorgesehen ist.

Verkleidungsaufbau nach einem der Anspriiche 1-4, da-
durch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung in der Zier-

leiste (2) aus Holz eine Nut (6) ist.

Verkleidungsaufbau nach einem der Anspriliche 1-5, da-
durch gekennzeichnet, daB die Klemmvorrichtung (1)

aus Federstahl besteht.
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