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@ Spanneinrichtung zum zentrischen Spannen von Werksticken.

Die sus einer Zentriervorrichtung (10) und einer
Spannvorrichtung (13) bestehende Spanneinrichtung
ermdglicht das zentrische Spannen vonr im Querschnitt
kreisrunden Werkstiicken und weist einen grossen Spann-
bereich auf. Mittels der Backen (2, 2a) und deren Schnell-
verstellvorrichtung (9) wird das Werkstiick zentriert und '
mittels eines das Werkstiick umschlingenden Seiles (14)
und einem Spannhebel (16) durch Federzug gespannt.
Dabei wird das Seil an einem Ende mit dem Bolzen (15)
am Rahmengesteil (1) eingehdngt und auf der anderen
3 Seite am Spannhebel {16) mittels des Klemmhebels {21)
; wa festgeklemmt.
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Spanneinrichtung zum zentrischen Spannen von

Werkstiicken

Die Erfindung betrifft eine Spanneinrichtung zum zentrischen
Spannen von, einen kreisf&rmigen Querschnitt unterschied-
licher Griisse aufweisenden Werkstlicken, beispielsweise von
Rohren oder Fittings aus Kunststoff, mit zwei in radialer

Richtung gleichzeitig zustellbaren, in einem Rahmengestell
gefiihrten Backen.

Bekannt ist beispielsweise eine Vorrichtung (CH=PS 352542)
zum zentrischen Spannen von im Querschnitt kreisrunden Werk-
stiicken, welche dadurch gekennzeichnet ist, dass jeder
Spannteil eine Fldche aufweist, die an einer Fldche des
anderen Spannteiles anliegt und dass einer der Spannteile

an einer zur Bewegungsrichtung des anderen Teiles schrég
liegenden Fldche gleitend gefihrt ist, wobei die Verstellung
eines Spannteiles mittels einer Spindel erfolgt. Missen
abwechslungsweise Werkstiicke mit unterschiedlichem Durch-
messer gespannt werden, sind zeitraubende Bewegungen der

Spannteile mittels der Spindel erforderlich.

Als besonders nachteilig ist bei dieser, als auch bei den
als Rohr-Schraubst&cke bekannten Spannvorrichtungen (z.B.
DE-Gbm 1131874 oder GB=PS 775 111) dass das Werkstiick um-
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fangsmidssig nur an drei oder vier Stellen gehalten und
durch die an diesen Stellen gegebene kurze Linienberiihrung
hohe Flichenpressungen und Deformationen der Werkstlicke

insbesondere bei Rohren aus Kunststoff auftreten.

Durch Verbreiterung der Spannbacken kann zwar die Fldchen-
pressung verringert werden, dadurch wird jedogh der An-
wendungsbereich der Spanneinrichtung z.B. zum Spannen von
nur eine kurze zylindrische Partie aufweisenden Formstiicken

wie Winkel usw. eingeschrédnkt.

Es sind zwar Spanneinrichﬁungen zum zentrischen Spannen mit
an die Werkstilicke angepassten, meist halbkreisférmigen
Spannbacken mit geringer Flidchenpressung bekanntgeworden
(z.B. DE-AS 2212055), doch erfordern diese jeweils an die
zu spannenden Werkstiickdurchmesser angepasste Spannbacken,
was deren oftmallges Umriisten bedingt.

Im weiteren Zusammenhang sind zwar zﬁr Erreichung geringer
spezifischer Spannbelastungen Spanneinrichtungen mit das
Werkstiick jeweils in einer Querschnittebene nur teilweise
umfassenden Spannbdndern bekanntgeworden (z.B. US-PS 3 661 -378,
GB-PS 860 754, US-PS 1 644 755), jedoch ist mit diesen Ein-

richtungen ein zentrisches Spannen von im Durchmesser unter-

schiedlichen runden Werkstilicken nicht méglich.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung einer
Spanneinrichtung der eingangs éénannten Arf, mittels-welcher
auch Werkstiicke mit kurzen zylindrischen Partien .bei ge- |
ringer Flachenpressung zwischen Spannmittel und Werkstilick
und bei kurzen Handhabungszeiten sicher, fest und in ge-

nauer zentrischen Lage gespannt werden k&nnen.

Zur L&sung der Aufgabe sind die im kennzeichnenden Teil des
Anspruches 1 andegebenen Gestaltungsmerkmale fiir die Er-
findung vorgesehen.
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Bevorzugte Ausflilhrungsformen ergeben sich nach den weiteren

Ansprilichen.

Da beli der Zentrierung des Werkstiickes kein nennenswerter
Druck auf das Werkstlick entsteht, kdnnen Backen mit schmalen
Zentrierungsfldchen verwendet werden, ohne dass hohe spe-
zifische Fldchenpressungen auftreten, wobei die Schnell-
verstellung der Backen ein rasches Zentrieren der Werk-
stiicke auch bei abwechselnd unterschiedlichen Werkstlick-
durchmessern erm8glicht. Die Werkstilickspannung erfolgt
gleichmdssig am gesamten Umfang des Werkstilickes mittels
des biegsamen Spannelementes bei géringen spezifischen
Fldchenpressungen. Das als Seil ausgebildete Spannelement
ermdglicht eine schmale Bauweise der Spanneinrichtung,
wobei durch.dessen'Fﬁhrung in Ausnehmungen der Zentrier-
backen ein Verschieben quer zur Spannrichtung verhindert -
wird, so dass auch bei auf das Werkstlick wirkenden axialen

Kr&dften eine sichere Spannung des Werkstilickes gewdhrleistet
ist.

Durch die leichte Einh&ngbarkeit des Seiles und dessen
Anklemmbarkeit am Spannhebel k&nnen auch im Durchmesser
stark unterschiedliche Werkstlicke rasch gespannt werden,
wobel durch den Federzug des Spannhebels jeweils eine

anndhernd gleich starke, festlegbare Spannkraft gewdhrleis-
tet ist.

Ein kurzzeitiges Ldsen der Spannkraft zum Nachjustieren- des
eingespannten Rohres bzw. Fittings ist mittels des einen
Handgriff aufweisenden Spannhebels durch eine einfache Be-~
tdtigung rasch mdglich.

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines in der Zeichnung

dargestellten Ausfilhrungsbeispieles ndher erliutert.

Es zeigen:
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Fig. 1 eine Vorderansicht einer Spannvorrichtung, teil-
weise im Schnitt,

Fig. 2 eine Draufsicht von Fig. 1,

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung einer Teilansicht
mit dem Spannhebel von Fig. 1.

In einem Rahmengestell 1 sind zwei symmetrisch ausgebildete
Backen 2, 2a horizontal verschiebbar angeordnet und in
Fiihrungen 3 genau gefilhrt. An jedem der Backen 2, 2a ist
ein Hebel 4, 4a gelenkig befestigt, welcher jeweils mit
einem weiteren Gelenkhebel 5, 5a mit je einer im Rahmenge-
stell 1 gelagerten Welle 6, 6a wirkverbunden ist. An jeder
der beiden Wellen 6, 6a ist ein Zahnraa,7, 7a-befestigt,
wobei beide Zahnrider 7, 7a zusammen kimmen. An einer Welle
6 ist drehfest ein Handhebel 8 angeordnet. Die Hebel 4, 4a,
die Gelenkhebel 5, 5a, Wéilen é, 6a, Zahnridder 7, 7a und
der Handhebel 8 bilden eine Schnellverstellvorrichtung 9
fiilr ein gleichzeitige Zu- bzw. Aufbewegung der als Zentrier-
vorrichtung 10 ausgebildeten Backen 2, 2a. Die Backen 2, 2a
weisen v-f6rmig angeordnete Zentrierflichen 11 auf und er-
méglichen die Zentrierung bei gleichbleibender Mittellage
von Werkstiicken 12 mit einem grossen Bereich unterschied-
licher Durchmesser. Zur Erweiterung dieses Bereiches sind
die Backen 2, 2a gegen eine kleinere oder‘gréssere Ausfiih-

rungsart leicht auswechselbar.

Fiir die Spannung des Werkstiickes 12 ist eine getrennt von
der Zentrierﬁorrichtung 10 arbeitende Spannvorrichtung 13
mit einem biegsamen Spannelement 14 am Rahmengestell 1 an-
geordnet. Das biegsame Spannelement kann ein Band oder ein
Seil 14, vorzugsweise ein Stahldrahtseil sein, weléhes mit
einem Ende mit einem daran befestigten Bolzen 15 an einer
Seite des Rahmengestells 1 einhingbar ist.Das Seil 14 kann

auch aus gereckten Kunststoff- oder Glas-Fasern wie z.B.
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aus Polyamid, Polyaethylenterephtalat (Terylene), Polyamid
(Perlon, Nylon) oder aus aromatischem Polyamid (Kevlar)
hergestellt sein. An der gegeniiberliegenden Seite des
Raﬁmengestells 1l ist ein Spannhebel 16 um eine Achse 17
schwenkbar befestigt, welcher ein als runde Scheibe ausge=
bildetes Klemmstiick 18 mit einer am Umfang angeordneten
Fiihrungsnute 19 aufweist. Am oberen Hebelarm des Spannhebels
16 ist ein um eine Achse 20 schwenkbarer Klemmhebel 21
befestigt, dessen unteres Ende mit einer Nute 22 versehen

unmittelbar {iber dem Klemmstiick 18 zu liegen kommt. (Siehe
auch Fig. 3)

Fiihrungsnute 19 und Nute 22 weisen im Querschnitt eine dem
Seil 14 entsprechende Form auf. Spannhebel 16 und Klemm-
hebel 21 sind zu deren Betdtigung mit je einem Handgriff
23 bzw. 24 versehen. '

Am unteren Hebelarm des Spannhebels 16 ist eine Zugfeder
25 eingehdngt, welche mit ihrem anderem -Ende so am Rahmen-
gehduse angelenkt ist, dass auf das oberhalb der Achse 17
zwischen Klemmstiick 18 und Klemmhebel 21 eingeklemmte Seil
14 eine Zugwirkung entgegen dem mittels des Bolzens 15

eingehdngten Seilende ausgeiibt wird.

Die Backen 2, 2a weisen an ihren Zentrierfldchen 1l und den
oberen Umfangsfldchen 26 Ausnehmungen 27 auf, in welchen

das Seil 4 gefiihrt und gegen Verschieben in senkrechte Rich-
tung zur Spannebene gehalten ist.

Der Spannvorgang eines im Querschnitt runden Werkstilickes

mittels der vorgdngig beschriebenen Einrichtung ist wie
folgt:

Die beiden Backen 2 und 2a werden durch Hochschwenken des
Handhebels 8 entsprechend dem Pfeil 30 soweit gedffnet,

dass das Werkstiick 12 von oben oder in axialer Richtung
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zwischen die Backen eingelegt werden kann. Das Seil 14 muss
dabei unterhalb dem Werkstick und seitliéh in den Ausneh-
mungen 27 der Backen 2, 2a liegen. Durch Abw&drtsschwenken
entgegen dem Pfeil 30 des Handhebels 8 werden die Backen
2, 2a gleichmdssig bis zur Anlage der Zentrierfl&dchen 1l
am Werkstiick 12 zusammengefahren, wodurch das Werkstiick in
einer zentrischen Lage fixiert wird. Ist die Schnellver-
stelleinrichtung 9 dabei selbsthemmend und mit geringem
Spiel ausgebildet, kann auf eine zuéétzliche weiter nicht
dargestellte Festklemmung der Backen 2, 2a z.B. in den
Fiihrungen 3 verzichtet werden. Ist jedoch eine Klemmein-
richtung vorhanden, muss diese vor dem Spannvorgang be-
tdtigt werden. o

Anschliessend wird das Seil 14 durch Kfeﬁzen um das Werk- -
stlick 12 geschlungen, so dass es dieses mindestens um 360°
umfasst und das eine Ende mittels des Bolzens 15 an einer
Seite des Rahmengestells 1 eingeh&ngt. Mit dem anderen

Ende wird das Seil 14 soweit nachgezogen, dass es am-Werk—
stick 12 anliegt und gleichzeitig in den Ausnehmungen 27

der Backen 2, 2a axial gefiihrt ist.

Danach wird der Spannhebel 16 durch Betdtigung am Handgriff
23 in Richtung des Pfeiles 28 verschwenkt, wodurch die
Zﬁgfeder 25 vorgespannt wird. In dieser Stellung des Spann-
hebels 16 wird das Seil 14 in die Fiihrungsnute 19 des
Klemmstiickes 18 gelegt und durch eine Schwenkbewegung des
Klemmhebels 21 in Richtung des Pfeiles 29 am Spannhebel 16
angeklemmt.

Die Klemmwirkung ist selbsthemmend, da durch die Zugkraft
am Seil 14 - erzeugt durch die Kraft der vorgespannten

Zugfedér 25 - zwischen dem Klemmhebel 21, dem Seil 14 und
dem Klemmstiick 18 eine Keilwirkung entsteht. Zum Nachjustie-
ren des Werkstilickes z.B. in axialer Richtung kann die Werk-

stiickspannung kurzzeitig geldst werden, was durch Ver-



e

P AVIORI RNV SRR

10

15

20

25

30

35

0027224

schwenken des Spannhebels 16 in Richtung des Pfeiles 28
erfolgt.

Soll das Werkstick wieder aus der Spanneinrichtung heraus-
genommen werden, wird ebenfalls zuerst das Seil 14 wie
vorangehend beschrieben gelockert und durch Verschwenken

des Klemmhebels 21 entgegen der Pfeilrichtung 29 die Seil-
klemmung geldst. Nach L&8sen des anderen Seilendes vom
Rahmengestell 1 wird die Seilumschlingung am Werkstiick durch
Zuriickkreuzen des Seiles geldst. Anschliessend kdnnen die
Backen 2, 2a nach L¥sen deren Festklemmung durch Hoch-
schwenken des Handhebels 8 auseinandergefahren werden und

das Werkstiick herausgenommen werden.

Mit Hilfe von zwei erfindungsgemdss ausgebildeten Spann-
einrichtungen, von denen jede auf einem Schlitten iber
einer gemeinsamen Fllhrungsbahn hin- und herbewegbar ist,
kénnen nunmehr vorteilhafterweise kreisfdrmige Werkstiicke
mit unterschiedlichem Durchmesser insbesondere Kunststoff-
rohre oder Fittinge, auf einfache Weise genau zentrisch

gespannt, koaxial zueinander bewegt und miteinander ver-
schweisst werden.

Durch die Verteilung der Spannkraft auf den gesamten Werk-
stliickumfang mittels eines relativ diinnen Seiles aus Stahl-
draht oder Kunststoff wird eine schmale Bauweise der ge-
samten Spanneinrichtung erreicht, wodurch auch Fittings
mit kurzen zylindrischen Partien einwandfrei zentrisch ge-
spannt werden kodnnen.
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Patentanspridiche

Spanneinrichtung zum zentrischen Spannen von einem
kreisfdrmigen Querschnitt unterschiedlicher Gr8sse
aufweisenden Werkstlicken, beispielsweise von Rohren
und Fittings aus Kunststoff, mit zwei in radialer
Richtung gleichzeitig zustellbaren, in einem Rahmen-
gestell gefiihrten Backen, dadurch gekennzeichnet,
dass die als Zentriervorrichtung (1l0) ausgebildeten
Backen (2, 2a) mit einer Schnellverstelleinrichtung
(9) versehen sind und dass als Spannvorrichtung (13)
ein das Werkstiick (12) mit mindestens um 360° um-
schlingendes biegsames Spannelement (14) angeordnet
ist. ' '

Spanneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, dass das Spannelement (14) ein Seil (14) ist.

Spanneinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass das Seil (1l4) in Ausnehmungen (27) der
Backen (2, 2a) gefiihrt angeordnet ist.

Spanneinrichtung nach Anspruéh 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Seil (14) mit einem Ende leicht
abnehmbar an einer Seite des Rahmengestells (1) ein-

hdngbar ist.

Spanneinrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch éekennzeiéhnet, dass das Seil (14) mittels
eines durch Federzug verschwenkbaren Spannhebels (16)

spannbar ist.

Spanneinrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass das Seil (14) mit entsprechend dem Werkstiick-

durchmesser erforderlichen L&nge an den Spannhebel (16)
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anklemmbar ist.

Spanneinrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass der Spannhebel (16) einen verschwenkbaren
Klemmhebel (21) und ein mit einer Fithrungsnute (19)
versehenes Klemmstiick (18) aufweist und das Seil (14)
zwischen dem Klemmhebel (21) und dem Klemmstlck (18)
verklemmbar angeordnet ist.

Spanneinrichtung nach Anspruch 5 und 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Spannhebel (16) und der Klemmhebel

(19) je einen Handgriff (23, 24) aufweisen.

Spanneinrichtung nach Anspruch 1 oder einem der An-
spriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schnellverstellvorrichtung (19) mittels einem mit
einer Welle (6) drehfest verbundenen Handhebel (8)
betdtigbar ist, wobei die Welle (6) zwecks gleich-
mdssiger Verschiebung mit den Backen (2, 2a) wirkver-

bunden ist.

Spanneinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass fiir die Verschiebung jeder Backe (2, 2a)
eine Welle (6, 6a) angeordnet ist, welche durch auf
den Wellen (6, 6a) befestigten Zahnrddern (7, 7a) mit-

einander drehverbunden sind.

Spanneinrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an jeder Welle (6, 6a) ein Gelenkhebel
(5, S5a) drehfest angeordnet ist, welcher jeweils
mittels eines Hebels (4, 4a) mit jeweils einem Backen

(2, 2a) gelenkig verbunden ist.

Spanneinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass die Backen (2, 2a) am
Rahmengestell (1) festklemmbar sind.
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Spanneinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Seil (14) ein Stahldrahtseil ist.

Spanneinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Seil (14) aus gereckten Kunststoff-

oder Glasfasern besteht,
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