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@ Anordnung zur Herstellung von Farbbildréhren.

@ Um einen glnstigen ArbeitsfluR bei einer automati-
schen Bedienungseinrichtung zu erzielen, wird die Einrich-
tung in mehrere voneinander unabhdngige Einheiten auf-
geteilt, die in sich selbstandig in ihrem Arbeitsablauf sind.
Hierdurch wird vermieden, dafl durch geringfligige Sto-
rungen innerhalb einer Teileinheit die ganze Anordnung
stillgesetzt wird, Insbesondere werden die Lichthauser
nicht in einen automatischen Bedienungsablauf miteinbe-
zogen.

Croydon Printing Company Ltd.



g

/.B =
| -
o
2. @ e
- — ZI\J
=~ _




Patentanwalt -1 - 0027235

Dipl.~Phys. Leo Thul

Kurze Str. 8, Postfach 300 929
D-7000 Stuttgart 30
Deutschland

Anordnung zur Herstellung von Farbbildrdhren

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur Herstellung von aus
einer Bildschirmwanne und zugehSriger Schattenmaske bestehen-
den Bildschirmen flir FarbbildrShren durch Aufbringen von
Leuchtschichten mittels photographischer Verfahren auf die
Bildschirmwanne, bei der Vorrichtungen zum Aufbringen, Belich-

ten und Entwickeln photoempfindlicher Schichten vorgesehen
sind.

Es sind derartige Anordnungen bekannt, bei denen zahlreiche
Arbeitsginge, wie der Transport zwischen einzelnen Vorrich-
tungen und das mehrfache Einsetzen und Herausnehmen der Schat-
tenmaske aus der Bildschirmwanne von Hand erfolgen. Durch das
Gewicht der Bildschirmwanne ist der Transport von Hand sehr
anstrengend und beim manuellen Einsetzen und Herausnehmen der
Schattenmaske besteht die Gefahr der Beschddigung der aufge-
brachten Leuchtschichten, so daR bei der Herstellung Ausfédlle
zu verzeichnen sind.

Es sind auch Anordnungen bekannt, bei denen der gesamte Ar-
beitsablauf von der Anlieferung des unbeschichteten Bildschirms
bis zum Abtransport des mit fertigen Leuchtschichten versehenen
Bildschirms flieRbandartig automatisch erfolgt, wodurch zwei-
felsohne die Schwierigkeiten der manuellen T&tigkeiten entfal-
len. Eine solche Anordnung weist jedoch den Nachteil auf, daB
jede Stdrung sofort die ganze Anordnung zum Stillstand bringt.
Als besonders anfdllig und in der Mingelbehebung zeitraubend
haben sich dabei die Belichtungsvorrrichtungen gezeigt. Auch
lassen sich die Belichtungszeiten an den Belichtungsvorrich-

tungen kaum dem Zelittakt eines flieRbandartigen Arbeitsablaufes
unterordnen.

Di/Sam VAN
21.9.1979
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Aufgabe der Erfindung ist es, eine Anordnung anzugeben, die

- die manuellen Tdtigkeiten bei der Herstellung von Leucht-

schichten von Bildschirmen verringert, ohne die Nachteile

der bekannten vollautomatischen Anordnungen aufzuweisen.

Geldst wird die Aufgabe wie im Anspruch 1 angegeben, Vorteil-
hafte Aus- und Weiterbildungen sind den Unteranspriichen zu entnehmer
Vorteil der Erfindung ist, daR neben der Erleichterung der
manuellen THdtigkeiten die leichte Austauschbarkeit in St&-
rungsfalle sich auch auf die Vorrichtungen zum Einsetzen und
Herausnehmen der Schattenmaske erstreckt.

Als glinstig hat es sich auch erwiesen, da® fir die normaler-
weise drei vorhandenen erfindungsgemdfen Teilanordnungen nur
eine Ersatz-Teilanordnung fir den Stdrungsfall bereitgehalten
werden braucht, da sich diese im Bedarfsfalle verhiltnismidBig
leicht auf die jeweilige Farbe einstellen lassen.

Die leichte Austauschbarkeit der gesamten erfindungsgemifBen
Anordnung erweist sich auch als besonders vorteilhaft bei
einem Wechsel der zu fertigenden Bildschirmgrtfe, da gerade
die Vorrichtungen zum Einsetzen und Herausnehmen der Schatten-

maske sich kaum auf unterschiedliche Bildschirmgréfen umriis-
ten lassen.

An Hand eines Ausfiihrungsbeispiels wird die Erfindung im fol-
genden nZher erl3utert.

Die stark schematisierten Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 Eine erfindungsgemife Anordnung
Fig. 2 Eine erfindungsgemife Teilanordnung zum
Belichten des Bildschirms
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Fig. 1 zelgt schematisch ein erfindungsgemédfes Ausfilihrungs-
beispiel fiir eine Anordnung zum Aufbringen von Leuchtschichten

auf dem Bildschirm einer Farbbildrdhre von der Anlieferung des
unbeschichteten Bildschirms bis zum Abtransport mit fertigen
Leuchtschichten. Die wesentlichen Teile der Anordnung sind

dabei die Beschirmungévorrichtungen 1 und 2 zum Aufbringen

und Entwickeln der photoempfindlichen Schichten und die Teil-
anordnungen 5, 6 und 7 zum Belichten der photoempfindlichen Schichten
im folgenden kurz Belichtungsanordnungen genannt.

Fig. 2 zeigt ein Ausfilihrungsbeispiel fiir die Belichtungsanordnungen
5, 6 und 7, deren wesentlichen Teile die Belichtungsvorrich-
tungen 10, die Vorrichtungen 11 und 12 zum Einsetzen und Aus-

einandernehmen des Bildschirms und die Transportvorrichtung
13 sind.

Weitere Einzelheiten der Fig. 1 und Fig. 2 werden bei der fol-
genden Beschreibung der Funktionsweiéé ndher erlidutert. Es
soll an dieser Stelle noch einmal sicherheitshalber -darauf
hingewiesen werden, daB hier unter dem Begriff Bildschirm

eine Bildschirmwanne mit zugehSriger Schattenmaske verstanden
wird.

Mittels eines Forderers 3 wird, wie Pig. 1 zeigt, der Bild-
schirm zur Herstellung der Leuchtschichten zugefiihrt und auf

" die Vorrichtung 8 zum Herausnehmen der Schattenmaske aus der

Bildschirmwanne, kurz als Auskniipfvorrichtung bezeichnet,

gesetzt, auf welcher Bildschirmwanne und Schattenmaske maschi-

nell getrennt und dann einzeln in die Beschirmungsvorrichtung

1 an der Stelle 20 eingelegt werden. Die Beschirmungsvorrich-

tungen 1 und 2 haben ein umlaufendes Fdrdersystem, welches in
Fig. 1 durch Linien 19 und mit Richtungspfeilen 17, die die
Bewegungsrichtung angeben, schematisch dargestellt ist. Der

..



0027235

ZweckmiBigkeit halber wird die der zu behandelnden Bildschirm-
wanne zugehdrige Schattenmaske auf den Vorrichtungen 1 und 2
mitgefiihrt, auch wenn es grundsdtzlich mdglich widre, diese ge-

trennt aufzubewahren und zu transportieren.

Von Punkt 20 bis 21 der Beschirmungsvorrichtung 1 werden die

nétigen Arbeitsschritte zum Aufbringen einer photoempfindli-

chen Schicht auf die Bildschirmwanne durchgefiihrt. In Punkt

20 der Beschirmungsvorrichtung 1 entnommen, werden die Bild-

schirmwanne und die zugehdrige Schattenmaske auf die Vorrich-
tung 11, kurz Einknilipfvorrichtung genannt, der Belichtungsan-
ordnung 6 aufgélegt, die die Bildschirmteile wieder ineinan-

“dersetzt.

Wie Fig. 2 gzeigt, wird der Bildschirm 15 hier mit einem Por-
talumsetzer 13 mit einem Antrieb 14, dessen Bewegungsmdglich-
keiten durch Pfeile 16 angedeutet sind, von der Einkniipfvor-
richtung 11 auf eines der Belichtungsvorrichtungen 10, hier
kurz Lichthduser genannt, gesetzt. Nach der Belichtung auf
einem der Lichth&user 10 wird der Bildschirm wieder vom Por-
talumsetzer 13 zum Trennen auf die Auskniipfvorrichtung 12
gesetzt. Natlirlich kSnnen die Belichtungsanordnungen 5, 6
und 7 auch anders aufgebaut sein. So k&nnen die Vorrichtun-
gen 11 und 12 durch eine einzige ersetzt werden, die bel im
wesentlichen umkehrbarer Steuerung mit den selben Vorrich-
tungsteilen sowohl Bildschirmwanne und zugehdrige Schatten-
maske voneinander trennt, als auch zusammen setzt und es
kbnnen auch eine andere als die gezeigte Anzahl von drei
Lichth8usern 10 angeordnet sein, deren Zahl unter anderem
auch liber die erreichbare Arbeitsgeschwindigkeit und Arbeits-

menge der Belichtungsanordnungen 5, 6 und 7 entscheidet.
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Von der Vorrichtung 12 der Belichtungsanordnung 6 werden Bild-
schirmwanne und zugehSrige Schattenmaske an der Stelle 22 wie-
der in die Beschirmungsvorrichtung 1 eingelegt und die nétigen
Arbeitsschritte zum Entwickeln der photoempfindlichen Schicht
und zum Aufbringen der nédchsten Schicht durchgefiihrt.An der
Stelle 23 verlassen die Bildschirmwanne und die zugehdrige
Schattenmaske zum letzten Mal die Beschirmungsvorrichtung 1
und werden in der gleichen bereits beschriebenen Weise der
Belichtungsanordnung 5 und dann der Beschirmungsvorrichtung

2, der Belichtungsanordnung 7 und wieder der Beschirmungsvor-
richtung 2 zugefiihrt, bis an der Stelle 24 der Beschirmungs-
vorrichtung 2 schlieflich die Herstellung von drei Leucht-
schichten beendet ist, die Bildschirmwanne und die Schatten-
maske auf der Vorrichtung 9 wieder ineinander gesetzt werden

und der fertige Bildschirm mit einem Férderer 4 abtranspor-
tiert werden kann.

Natlirlich kénnen die Verfahrensschritte, die auf den Vorrich-
tungen 1 und 2 ausgeflihrt werden, auch in anderer Kombination
und auf einer anderen Zahl von Vorrichtungen durchgefiihrt
werden, so wlre es beispielsweise mbglich die Schritte zwi-

schen Punkt 20 und 21, sowie zwischen Punkt 22 und 23 auf
getrennten Vorrichtungen auszufiihren.

Die Transportwege zwischen den einzelnen Vorrichtungen, die

in Fig. 1 mit geschweiften Pfeilen 18 dargestellt sind, las-
sen sich ebenfalls maschinell ausfiihren. Die Probleme hier-
bei, wie beispielsweise die Abnahme des Bildschirmes vom sich
bewegenden Fdrderer 3, sowie das Auflegen ies Bildschirms auf
das sich gegeniiber dem F&rderer 3 asynchron bewegende Férder-

band der Vorrichtung 1 lassen sich durch dem Fachmann bekannte
Mittel 1&sen.
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Anordnung zur Herstellung von Farbbildr&hren

Patentanspriiche:

1. Anordnung zur Herstellung von aus einer Bildschirmwanne
und zugehtriger Schattenmaske bestehenden Bildschirmen
fiilr Farbbildrdhren durch Aufbringen von Leuchtschichten
mittels photographischer Verfahren auf die Bildschirmwanne,
bei der Vorrichtungen zum Aufbringen, Belichten und Entwik-
keln photoempfindlicher Schichten vorgesehen sind,
dadurch gekennzeichnet, daB die Vor-
richtungen zum Belichten (10) mit Vorrichtungen zum Ein-
setzen und Herausnehmen der Schattenmaske (11,12) aus der
Bildschirmwanne zu einer automatisch arbeitende Teilanord-
nung (5,6,7) zusammengefaBt sind, die in ihrem Aufbau und
~in ihrer Steuerung selbstdndig innerhalb des Arbeitsablaufs
der gesamten Anordnung ist.

2. Anordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeilchnet, daB Vorrich-
tungen der Teilanordnung (5,6,7) parallel betreibbar sind
und mittels einer Transportvorrichtung (13) fiir die Bild-

schirme untereinander verbunden sind.

Di/Sam VAR
21.9.1979
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. Anordnung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzedlchnet, daf zum Ein-
setzen und Herausnehmen der Schattenmaske getrennte Vor-

richtungen (11,12) vorgesehen sind, die parallel betreib-
bar sind.

Anordnung nach Anspruch 2 oder 3,

dadurch gekennzeilchnet, daR mehrere
parallel betreibbare Vorrichtungen zum Belichten (10) von
Bildschirmen vqrgesehen sind.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeilchnet, daR die Teil-
anordnung {iber eine automatische Transportvorrichtung zum
Transport von Bildschirmteilen mit Vorrichtungen auRerhalb
der Teilanordnung verbunden ist.
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