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@ Stanzwerkzeug.

Das insbesondere zum Anstanzen von rotationssymme-

trischen Hohlkdrpern aus rechteckigen Platinen bestimmte

erfindungsgemale Stanzwerkzeug ist mit zwei dreieckformi-
gen Stempeln (2) zum Stanzen von Ausnehmungen an den
Seiten (b) des Materialbandes (a) in Matrizen (3) ausgerustet.
Die Stempel (2) sind in der oberen Werkzeugplatte (1) ange-
bracht, in der auch eine einen PreRling (d) formende Ziehma-
trize (5) angeordnet ist, wobei der abgescherte AuRenumrif
der Ziehmatrize (5) das obere Abschneidemesser (6} zum
Abschneiden des Bandes an der Stelle (¢} bildet. Die Matrizen
(3) sind in der unteren Werkzeugplatte (4) angebracht, in der
auch ein Ziehstempe! (7} mit einem auf ihm befestigten elas-
tischen, differenzierten Niederhalter (8) sowie eine die Rolle
des unteren, das Band (a) in der Stelle (¢} abschneidenden
Werkzeugmesser erfiillende Werkzeugplatte (9) angeordnet
sind.
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Stanzwerkzeug

Die Erfindung betrifft ein Simultan-Stanzwerkzeug,
welches zum Anstanzen von rotationssymmetrischen
Hohlko&rpern aus quadratfdrmigen Platinen mit abge-

schnittenen Ecken bestimmt ist.

Ein aus der PL-PS 93188 bekanntes Stanzwerkzeug ist
mit einer Ziehmatrize, einem Ziehstempel und
differenzierten Niederhalter ausgestattet, in welchen
die vier schiebbaren Segmente etwas hOher sind als
die HBhe des Ringes, wobei der differenzilerte Nieder-
halter durch zwei unabhdngige Schraubenfedern abge-
stlitzt ist. Durch die Anwendungsmdglichkeit des
differenzierten AnpreBdruckes auf die quadratfdrmige
Platine erreicht man zwar eine gr&Bere Werkstoffaus-
beute, jedoch hindern die Ecken des quadratischen Zu-
schnitts einen regelmdBfigen FluB des Werkstoffes in
das Ziehteil. AuBerdem bedarf ein derartig erhaltener
PreBling vor dem weiteren BearbeitungsprozeB eine

Vorbeschneidung der Ecken des Flansches.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Stanzwerkzeug zu
schaffen, mit dem eine Gestaltung des Zuschnittes
derart m&glich ist, daB ein PreBling ohne Vorbe-

schneidung erzeugt werden kann.

Diese Aufgabe wird durch die im Patentanspruch ge-

kennzeichnete Erfindung gel&st.

Das erfindungsgemdBe Stanzwerkzeug ermdglicht das
beidseitige Ausklinken des Bandes bzw. ein Aus-
stanzen von vorzugsweise dreieckfdrmigen Ausnehmun-

gen an den Rdndern des Bandes. Dies sichert den
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Erhalt eines optimalen Zuschnitts wihrend des zweiten

- Arbeitstaktes deS'Stanzwerkzeﬁges} wobei das Bandstiick

abgeschnitten und glelchzeitlg der PreBling umgeformt
wird. Der optimale Zuschnitt ermogllcht einen regel-
maﬁlgen FluB des Materials in- das Zlehteil Der ent-
standene Flansch ist dabei kleln und _ohne Ecken, was
das weitere Stanzen erlelchtert Das erfindungsgemaBe
Stanzwerkzeug sichert ferner elne,grQBere Materlalaus-
beute und die Erzieiung einer'gleichﬁéﬁigen Wanddicke
des PreBlings'aufaseinem'Umfang. Ein'Aquﬁhruhgsbei—

~spiel der Erflndung ist in der Zelchnung dargestellt.

Es zelgt.
Fig. 1 das StanzWerkzéug in péfSpektiVischér Draufsicht,

Fig. 2 das Bandmaterial mit ausgeklinkteh R§ndern flir
die Quadratausschnitte mit abgeééhnittenen'Ecken, und

Fig. 3 ein Ziehteil nach dem Anstanzen bei dem zweJten
Arbeitstakt des Stanzwerkzeuges.

An der oberen Werkzeugpléttél1,d¢s'Stanzwerkzeugs :
sind zwei dreieckfdrmige Stempel 2 befestigt, welche
zum Ausstanzen von im'ﬁéseﬁtlichen_dreieckigén Aus-
nehmungen an den Seiten b des Maieﬁialbanaeé a zusammen
mit den MatrizenVB”bestimmE'sina die in der unteren
Werkzeugplatte 4 angebracht - s1nd In der oberen

. Werkzeugplatte 1 ist ferner elne Zlehmatrize 5 ange-

bracht, in der das Blechstuck geformt w1rd und deren
AuBenumri8 das obere Abschneldemesser 6 zum Abschnei-
den des Bandes a an der Stelle c blldet AuBerdem
befinden sich in der unteren Werkveugplatte 4 des
Werkzeuges ein Zlehstempel 7 mit einem ﬂlfferen21erten
Niederhalter 8 und eih,AbschneidaxsserVQ}'welches :
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zusammen mit dem Abschneidemesser 6 dem Abschneiden

"des Bandes a an der Stelle c dient.

Wihrend des Senkens des PressenstdBels und damit der

‘oberen Werkzeugplatte 1 des Stanzwerkzeuges wird

im ersten Arbeitstakt das Band a an beiden Seiten

b mit den Stempeln 2 und Matrizen 3 ausgestanzt.

Im zweiten Arbeitstakt schneidet das obere Abschneide-
messer 6 mit Hilfe des unteren Abschneidemessers 9
das Band a an der Stelle ¢ ab, wobei gleichzeitig
ein PreBling 4 durch die Ziehmatrize 5 und den Zieh-
stempel 7 in Zusammenarbeit mit dem differenzierten
Niederhalter 8 geformt wird. Wdhrend des Rlickweges
des Pressenst®Bels nach oben wird der Prefiling d in
die zweite Arbeitsstufe verschoben, wdhrend zugleich
der ndchste Schub des Materialbandes a um einen ent-

sprechenden Hub erfolgt.
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Patgntansprhch

Stanzwerkzeug zum Ansﬁanzen von1rotationssymmetrischen;
Hohlkdrpern aus quadratférmigen Platinen mit abge-
schnittenen Ecken, das mit eiﬂer'ZiehmatriZe, einem
Ziehstempel mit differenziefteh;Niederhalfer,und Ab-
schneidemessern ausgeriistet ist;'dadurch ge -
kennzeichnet,h daB in dem Stanzwerkzeug
zusdtzlich zweirdreieckférmige Stempel(?)ih der oberen
Werkzeugplatte (1) angebracht sind, welche sich vor der
Ziehmatrize befinden, und ferner zwei'vorrdem Zieh- -
stempel (7) angedrdnéte Matrizen (3) in der;unéereﬂ
Werkzeugplatte (4) angebracht sind,fso{daB éinf,
Simultan-Werkzeug entsteht. - . '
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