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@ Séparateur hydraulique.

Ce séparateur hydraulique est constitué par une cuve
(3} de section transversale rectangulaire de largeur constante
et dont la section verticale est un trapéze rectangle, la grande
base {4) correspondant a la partie haute de cette cuve, la-
quelle comporte a I’ extrémité haute de son c6té incliné et au-
dessous de son bord supérieur un déversoir (5}; une chem-
inée (8) qui est prolongée a sa partie supérieure, située au-
dessous du niveau du bord supérieur de ladite cuve, par une
goulotte d’'évacuation des éléments légers. Le séparateur
comprent également un systéme (11) pour évacuer les élé-
ments lourds, un dispositif {7) pour injecter un liquide et des
w= Moyens pour introduire les produits a séparer.
Application a I'industrie métallurgique.
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SEPARATEUR HYDRAULIQUE

La présente invention concerne un nouveau sépa-
rateur hydraulique qui permet la séparation d'éléments de
densités différentes a4 1'aide d'un liquide tel que 1'eau.

Pour effectuer le classement de tels produits,
i1 existe actuellement plusieurs types d'appareils dont
ceux basés sur des techniques gravimétriques.

Une premiére catégorie d'appareils pour séparer
des &léments de densités différentes est constituée par
les hydroclasseurs qui utilisent Ta différence de sédimen-
tation dans un liquide, en général de 1'eau. Ces appa-
reils, de conception simple, ne peuvent étre employés que
pour séparer des produits fins du fait que le classement
de ces produits a lieu par équivalence, c'est-a-dire selon
le poids et non selon la densité des particules.

Une deuxiéme catégorie d'appareils est consti-
tuée par les tables, dormantes ou & secousses, qui sépa-
rent les produits par entrainement des €1€éments moins den-
ses par un film fluide. Le principal inconvénient de ces
appareils est de ne traiter que des particules fines ou
relativement fines, c'est-a-dire de diamétre inférieur a 3
millimétres.

Comme autre type d'appareils, on peut citer les
tables pneumatiques qui sont basées sur le principe des
couloirs vibrants inclinés, la pente ascendante &tant le
sens de déplacement des produits restant en contact avec
1'appareil. Les particules 1égéres sont fluidisées par
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1'air qui traverse la table, s'éloignent de celle-ci et
sont dirigées par ce courant d'air vers la partie basse de
la table pneumatique. Les produits les plus denses restent
en contact et sont sollicités par les vibrations : de ce
fait i1s remontent 1'appareil et s'évacuent 3 sa partie
supérieure. Ces appareils ne traitent que des produits'qui
sont de dimension inférieure d@ 60 millimétres et qui sont
trés secs. ' ,

Enfin, nous citerons les appareils basés sur le
principe suivant : les matériaux d@ classer sont distribués
i la surface d'un fluide ou d'une suspension dont la den-
sité est égale 3 celle de la séparation, la fraction de
densité supérieure précipitant alors que celle de densité
inférieure flotte. Si Te principe est simple, son applica-
tion pratique est assez compliquée et nécessite 1'utilisa-
tion de nombreux dispositifs auxiliaires. Ces appareils
peuvent classer des produits de toute dimension, en théo-
rie tout au moins. '

Comme on peut le constanter, tous ces appareils
de 1'art antérieur présentent un certain nombre d'inconvé-
nients qu'ils ont pour la plupart en commun : notamment le
fait de ne pouvoir traiter que des produits de faible di-
mension, de comprendre des organes mécaniques en mouve-.
ment, compliqués et consommateurs d'énergie, d'étre de ré-
glage difficile et de ne pouvoir é€tre alimentés en pro-
duits de formes tourmentées ou ayant tendance @ s'agglomé-
rer entre eux. , - 7

Aussi un des buts de la présente invention est
un séparateur hydraulique qui permette la séparation den-
simétrique de particules grossiéres et de forme tourmen-
tée.

Un autre but de 1'invention est un séparateur de
ce type qui soit simple 4 régler et facile @ conduire.

Un objet de la présente invention est un sépara-
teur hydraulique qui ne comporte aucune partie mobile en
relation directe avec la séparation. |

Un autre objet de cette invention est un sépara-
teur de ce type qui soit robuste, simple et d'utilisation
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géconomique.

Ces buts et ces objets, ainsi que d'autres qui
apparaitront par la suite, sont atteints par un séparateur
hydraulique selon la présente invention qui est constitué
par une cuve de section transversale rectangulaire de lar-
geur constante et dont la section verticale est un trapéze
rectangle, la grande base correspondant a la partie haute
de cette cuve, laquelle comporte 3 1'extrémité haute de
son coté incliné et au-dessous de son bord supé&rieur un
déversoir ; une cheminée qui est prolongée & sa partie su-
périeure, située au-dessous du niveau du bord supérieur de
cette cuve, par une goulotte d'évacuation des €léments 18-
gers ; le séparateur comprenant €galement un systéme pour
évacuer les éléments lourds, un dispositif pour injecter
un liquide et des moyens pour introduire les produits a
séparer.

Avantageusement, la cheminée est un parallélépi-
péde a section carrée dont le bord supérieur opposé d la
goulotte d'évacuation est prolongé par les moyens pour in-
troduire les produits @ séparer qui sont constitués par un
canal, faiblement incliné par rapport & 1'horizontale.

De préférence, le systéme pour &vacuer les é1é-
ments lourds est constitué par une chaTne 3@ raclettes qui
est montée sur trois rouleaux : un d'eux &tant situé au-
dessus de la petite base de la cuve, les deux autres au-
dessus de cette cuve dont un au-dessus du déversoir et un
des deux étant moteur.

Avantageusement, cette cuve comprend en outre un
déflecteur situé sous 1a cheminée et au-dessus du rouleau
de renvoi disposé au-dessus de la petite base de cette cu-
ve, ainsi que deux bavettes fixées le long des deux faces
de la cuve de telle sorte que les &léments lourds s'accu-
mulent et restent sur le trajet des raclettes.

Quant au dispositif pour injecter un liquide, i1
est de préférence situé en un point de la cuve tel que
1'arrivée du liquide ne géne pas la décantation des pro-
duits lourds.

De préférence, cette cuve comporte 3 sa partie
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supérieure un systéme de réglettes amovibles, ce qui per--
met le réglage de la séparation des produits en augmentant
ou en diminuant le niveau libre du liquide utilisé.

La description qui va suivre, et qui ne présente
aucun caractére limitatif, doit &tre lue en regard des fi-
gures annexées, parm1'1esque11es : : ,

- la figure 1 représente une vue en é€lévation d'un sépara-
teur hydraulique selon la présente invention ;

~ la figure 2 est une vue en coupe d'un tel séparateur se-
Ton 1a ligne AA de la figure 1 ;

- Ta figure 3 est une vue en coupe transversale de ce sé-
parateur selon la ligne BB de la figure 2.

Ainsi qu'on peut le voir sur la figure 1, un sé-
parateur hydraulique selon 1a présente invention référencé
1 dans son ensemble est mont& sur un biti 2.

Ce séparateur hydraulique 1 est constitué par
une cuve 3 de section transversale rectangulaire, de lar-
geur constante et dont la section verticale est un trapéze
rectangle. La grande base de celui-ci correspond a la par-
tie haute 4 de cette cuve 3.

La cuve 3 comporte, d'une part, un déversoir 5
qui est situd @ 1'extr&mité de son cO6té inclinéd 6 et,
d'autre part, une arrivée 7 sous pression de liquide tel
que 1'eau. 7

Une cheminée 8 qui est un parallélépipéde d sec-
tion carrée est disposde dans la cuve 3. Elle est prolon-
gée d sa partie supérieure, qui est située au-dessous du
niveau du bord supérieur de cette cuve 3, par une goulotte
9 pour évacuer les &l8ments 1égers. A 1'opposd de cette
goulotte 9 est disposé un canal 10 (figure 2) qui est 18-
gérement inclin& par rapport 3 1'horizontale par lequel
les produits a classer sont introduits dans la cheminée 8.

7 Le séparateur hydraulique 1 comprend un,Systéme
de récupération pour les &1éments lourds qui, selon ce mo-
de de réalisation, est constitué par une chaine d raclet-
tes 11 qui est montée sur trois rouleaux : le rouleau 12
qui est situé au-dessus de la petite base 13 de la cuve 3,
le rouleau 14 qui est disposé au-dessus du déversoir 5 et
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qui, dans ce mode de réalisation, entraine la chaine a
raclettes 11, et le rouleau 15 &tant monté & la verticale
du rouleau 12 et dans le méme plan horizontal que le rou-
leau 14. Ce rouleau 15 assure le réglage de la tension de
la chaine @ raclettes 11.

Selon cet exemple, la cuve comporte un déflec-
teur 16 situé& sous la cheminée 8 et au-dessus du rouleau
14, ainsi que, comme représenté sur la figure 3, deux ba-
vettes 17 et 18 fixées le long des deux faces 19 et 20 de
la cuve 3 de telle sorte que les €léments lourds s'accumu-
lent et restent sur le trajet des raclettes.

Le dispositif 7 pour injecter un liquide est,
dans cet exemple, situé sur le coté opposé au plan incliné
au niveau de la cheminée 8 de telle sorte que 1'arrivée du
liquide ne géne pas la décantation des produits lourds.

Enfin, la cuve 3 est munie & sa partie supérieu-
re, par exemple sur sa face 19, d'un systéme 21 de réglet-
tes amovibles : ceci permet le réglage de la séparation
des produits en augmentant ou en diminuant le niveau libre
du liquide utilisé.

Le principe de fonctionnement du séparateur hy-
draulique 1 consiste a@ annuler ou inverser, 3 la partie
supérieure de la cheminée 8, 1'action des forces dues & la
pesanteur sur les produits & éliminer.

Pour cela les produits a classer sont introduits
dans la cheminée 8 par le canal 10 de fagon tangentielle &
la surface du liquide, donc avec une vitesse dont la com-
posante verticale est pour ainsi dire nulle. Ces produits
regoivent de la part du courant d'eau ascendant dans la
cheminée 8 une poussée égale au poids des &léments de den-
sité de séparation choisie.

Ainsi les éléments légers flottent 3 la surface
du liquide dans la cheminée 8 et sont entrainés par lui
dans la goulotte 9 d'évacuation. Par contre les &léments
lourds tombent au fond de la cuve 3 ol ils sont remontés
jusqu'au déversoir 5 par la chaine & raclettes 11.

Le systéme 21 de réglettes amovibles permet de
fixer le niveau de débordement du 1iquide et par 13d-méme
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de contrdler la vitesse ascendante de ce liquide dans 1a
cheminde 8 : plus le niveau de débordement est proche du
bord supérieur de la cuve 3, plus 1a'vitésse ascendante du
liquide est éleveée.

5 L'homme de métier saura apprécier les avantages
d'un tel séparateur hydraulique. Notamment on notera son
fonctionnement simple et siir puisque, d'une part, le 1i-
quide utilisé, 1'eau généralement, n'a besoin d'aucun
traitement particulier et peut étre recyclée aprés un pas-

10 sage éventuel sur un tamis, et, d'autre part, i1 n'y a pas
besoin d'intervenir aprés avoir réglé le niveau d'eau dans
1a cuve. En outre, i1 y a lieu de signaler que les sépara-
tions réalisées ne dépendent pratiquement pas de la dimen-
sion des produits @ traiter ni de leur débit qui peut va-

15 rier sur une grande échelle.
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REVENDICATIONS

1. Séparateur hydraulique caractérisé par le fait
qu'il est constitué par une cuve de section transversale
rectangulaire de largeur constante et dont la section ver-
ticale est un trapéze rectangle, la grande base correspon-
dant 3 la partie haute de cette cuve, laquelle comporte a
1'extrémité haute de son coté incliné et au-dessous de son
bord supé&rieur un déversoir ; une cheminée qui est prolon-
gée d sa partie supérieure, située au-dessous du niveau du
bord supérieur de cette cuve, par une goulotte d'évacua-
tion des &l1éments légers ; le séparateur comprenant égale-
ment un systéme pour évacuer les éléments lourds, un dis-
positif pour injecter un liquide et des moyens pour intro-
duire les produits a séparer.

2. Séparateur selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que ladite cheminée est un parallélépipéde a
section carrée dont le bord supérieur opposé a ladite gou-
lotte d'évacuation est prolongé par lesdits moyens pour
introduire les produits & séparer.

3. Séparateur selon la revendication 2, caractérisé
par le fait que lesdits moyens pour introduire les pro-
duits @ séparer sont constitués par un canal faiblement
incliné par rapport & 1'horizontale.

4, Séparateur selon les revendications 1 @ 3 prises
séparément, caractérisé par le fait que ledit systéme pour
évacuer les éléments lourds est constitué par une chaine &
raclettes qui est montée sur trois rouleaux : un d'eux
étant situé au-dessus de la petite base de ladite cuve,
les deux autres au-dessus de ladite cuve dont un au-dessus
dudit déversoir et un des deux étant moteur.

5. Séparateur selon les revendications 1 @ 4 prises
séparément, caractérisé par le fait que ladite cuve com-
prend en outre un déflecteur situé sous ladite cheminée et
au-dessus du rouleau de renvoi disposé au-dessus de la pe-
tite base de ladite cuve, ainsi que deux bavettes fixées
le long des deux faces de ladite cuve de telle sorte que
les élements lourds s'accumulent et restent sur le trajet



0027424

desdites raclettes. ,

6. Séparateur selon les revendications 1 3 5 prises
séparément, caractérisé par le fait que ledit dispositif
pour injecter un liquide est situ@ en un point de ladite
cuve tel que l1'arrivée du liquide ne géne pas la décanta-
tion des produits Tourds. ,

5 7. Séparateur selon les revendications 1 3 6 prises
séparément, caractérisé par le fait que ladite cuve com-
porte & sa partie supérieure un systéme de réglettes amo-
vibles, ce qui permet le réglage de la séparation des pro-
duits en augmentant ou en diminuant le niveau libre du 1i-

10 quide utilisé.
D),
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