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@ Verpackungsschachtel als Aufbewahrungsbehilter fiir Folienbahnen sowie Verfahren zu ihrer Herstellung.

@ Eine Verpackungsschachtel als Aufbewahrungsbehalter
fiir wenigstens eine Folienbahn, insbesondere fiir eine — zu
einer Folienrolie gewickelte — Klarsichtfolie mit einer Durch-
laufoffnung fir die durch diese aus dem Aufbewahrungsbe-
halter entnehmbare Folienbahn und mit einer abrasiven
AbreiRkante zum Zertrennen der hierzu an die AbreifRkante
herangefiihrte Folienbahn, sowie ein Verfahren zur Herstel-
lung jener Verpackungsschachtel, sollen so verbessert wer-
den, daB die Abreifikante der Verpackungsschachtel eine
maoglichst hohe Haftfestigkeit sowie geringe Anfalligkeit beim
Gebrauch aufweist, ein geradliniges Zertrennen der Folien-
bahn ermoglichtund keine Verletzungsgefahr in sich birgt.

Dies wird durch eine Verpackungsschachte! (1) erreicht,
deren Abreil3kante eine gewellte Zuschnittkante (13) mit einer
auf diese innig aufgetragenen Beschichtung (16) mit Vor-
spriinge erzeugenden Kornpartikeln — bevorzugt in Leim ein-
gebetteten Korundkdrnern — ist, wobei die Beschichtung an
der schmalen Kantenflache (s) der gewellten Zuschnittkante
sowie an wenigstens einer Flache (m) des Zuschnittes zumin-
destteilweise vorgesehen ist.

Hierzu wird aus einem Kartonblatt oder einem entspre-
chenden Werkstiick ein Zuschnitt gefertigt sowie aus dem
Verpackungszuschnitt eine gewellte Zuschnittkante (13) mit
einem Gemisch (29) aus Kieber und in diesem vorhandenen
Korundkdrnern beschichtet.
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Verpackungsschachtel als Aufbewahrungsbehidlter fiir

Folienbahnen sowie Verfahren zu ihrer Herstellung

Die Erfindung betrifft eine Verpackungsschachtel als Auf-
bewahrungsbehdlter fir wenigstens eine Folienbahn, insbe-
sondere fir eine -~ zu einer Folienrolle gewickelte --
Klarsichtfolie mit einer Durchlauféffnung fir die durch
diese aus dem Aufbewahrungsbehdlter entnehmbare Folienbahn
und mit einer abrasiven Abreifkante zum Zertrennen der hier-
zu an die Abreifkante herangefilhrte Folienbahn., AuRerdem er-
faBt die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung jener Ver-~
packungsschachtel,

Bekannt sind fir den Haushalt entwickelte Verpackungen fiir
Folienbahnen mit einer innerhald von zwei Kantenbereichen

an die Verpackung angenieteten Metallklinge, welche entweder
mit einer glattc.. Schneide oder einer Sdgezahnung versehen
ist. Solche Verpackungsschachteln weisen erhebliche Nach-
teile auf, zum einen rutscht die liber die metallische Ab-
reiRkante gefiihrte Folie davon leicht ab, was nur selten
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eine gerade Zertrennlinie ermdglicht, zum anderen verletzt
sich die Hausfrau sehr héufig an dieser AbreiRkante - vor
allem im Bereich des Daumenmuskels, der als Gegenflédche

zur Abreifkante dient. Zudem wird. durch die beschriebene
Befestigung der AbreiRkante an nur zwei im Verh#ltnis zur
Breite der Kante weit auseinanderliegenden Punkten ihr Ge-
brauch stark eingeschrinkt; entweder verbiegt sich die
Metall=klinge oder sie bricht gar auseinander - bei zu
heftigem Ziehen an der Folienbahn reiRt man die Metallklin-
ge aus der Verpackung.

Man hat versucht, hier Abhilfe durch einen auf die Verpackungs-
schachtel aufgeklebten Streifen aus einer Art von Schmirgel-
papier zu schaffen, mufte aber feststellen, daB dies auch
nicht zu einer guten Tpennungslinié insbesondere an z#hen
Klarsichtfolien fihrt. |

So hat sich der Erfinder das Ziel gesetzt, eine Verpackungs-
schachtel der eingangs genannten Art zu schaffen, deren Ab-
reiBkante eine mdglichst hohe Haftfestigkeit sowie geringe
Anfdlligkeit beim Gebrauch aufweist, ein geradliniges Zer-
trennen der Folienbahn ermbglicht und keine Verletzungsge-
fahr in sich birgt. Dariiber hinaus muf diese'Verpackungs-
schachtel einfach und preisgﬁnstig herzustellen sein, wozu
es eines neuen Verfahrens bedarf.

Die Aufgabe wird dadurch geldst, daR als AbreiRkante eine
gewellte Zuschnittkante der Verpackungsséhachtel'mit einer
auf diese innig aufgetrageneh Beschichtung mit Vorspriinge
erzeugenden Kornpartikeln dient und die Beschichtung an
der schmalen Kantenfldche der gewellten Zuschnittkante

-3-
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sowie an wenigstens einer Fldche des Zuschnittes zumindest
teilweise vorgesehen ist. Erfindungsgemdf soll hierzu beim
Herstellen des .Verpackungszuschnittes -~ beispielsweise
durch Stanzen aus einem Kartonblatt -- eine gewellte Zu-
schnittkante mit einem Gemisch aus Kleber und in diesem
verhandenen Kornpartikeln wie Korund beschichtet werden,
wobel gegebenenfalls auch das Falten der Verpackungsschach-

tel mit dem Beschichten in einem Arbeitsgang erfolgen kann.

Als besonders gilinstig hat es sich erwiesen, die Zuschnitt-
kante mit einem das Gemisch {ibertragenden Rad in Beriihrung
zu bringen und dabei die Zuschnittkante geneigt zum Radum-
fang zu flhren, um so gleichzeitig die Zuschnittkantenflid-
che und die angrenzende Seitenfldche zu beschichten.

Nach dem Aufbringen der Beschichtung entstehen an der wel-
lenfdrmigen AbreiRkante trpfeniZhnliche Gebilde, die sich
beim AbreiBvorgang in die Folie krallen. So ermbglicht

die derart gestaltete Kante mit Beschichtung ein Fixieren
der Folienbahn widhrend des Abreissvorganges - die Folie
wird liber die Beschichtung gefiihrt und an der AbreiBkante
leicht umgelegt; die beim Abreifen einsetzenden Zugkriéfte
bewirken jenes geringfiligige Einbohren der kdérnigen Vor-

spriinge in die Folienoberfldche, wodurch ein Verrutschen
verhindert wird,

Erfindungsgemdf dirfen dabei die Vorspriinge nicht so grof
sein, daR sie die Folie auBerhalb des zu perforierenden
Bereiches der Reiflinie verletzen, weshalb sich als beson-
dc s glinstig eine Beschichtung aus mittels Leim gehaltenen
Korunckornern erwiesen hat. Diese perforieren die Folie,
ohne letztere durch einen Schnitt zu ritzen.

- 4 -
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Ein weiterer wesentliéher”Vorteil dieéer,éo5gestalteten'
AbreiRkante liegt in der'Vermeidungﬂjegliéheb,Verietzungs-
gefahr flir eine dierVerpackuhg benutzendeVHaﬁsfrau. Die
AbreiBkante weist keine'scharfkaﬂtigen odér,zackigeﬁ Vor-
spriinge auf, sondern wihdfvoﬁ'ﬁer,Randzoﬁe der Beschichtung
dargestellt. Da diesé so ausgelegt ist,  daB'éie'die Folien-
bahn nicht elnrltzt verletzt sie auch nlcht die Hand der
Hausfrau. ' ' '

Um die Haftfdhigkeit der Beschlchtung gegenuber der Folle
zu erh&hen, ist es sehr vortellhaft dle Follenbahn an
der die Beschichtung tragenden Frontwand aus der Durch-"
lauféffnung treten,zurlassen}'dédurchfwird die flach an
der Schachtel liegende Folienbahn engstﬁﬁglich iiber die
Kornpartikel gefihrt. Ein Festhalten der- Follenbahn durch
die nlcht den AbrifB tatlgende Hand erubrlgt 51ch

Vorzugsweise miindet der DurchlaufSéhlifz an ‘einer durch Per-
forationslinien erzeugten Aufreiflasche. Diese schiitzt die
Follenbahn vor in dle Verpackung eindringenden Staubpartlkeln
und gibt erstrbel Beginn des Folienverbrauchs die Folien=-
bahn frei. o - - o |
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzug-
ter Ausfihrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; die-
se zeigt in:

Fig. 1: eine geschnittene Schridgsicht auf eine i. w. ge-
schlossene Folienverpackung mit darin liegender
Klarsichtfolie;

Fig. 2: die Folienverpackung der Fig. 1 in Gebrauchsla-

ge bel einer anderen Ausfihrung;

Fig. 3: einen vergrodRerten Ausschnitt aus Fig. 2 nach
deren Ausschnittfeld III;

Fig. 4: die vergrdferte Draufsicht auf das Ausschnitt-
feld IV der Fig. 2;

Fig. 5: die vergrdBerte Seitenansicht eines Vorrichtungs-

teiles wdhrend der Fertigung.

In einer gefalteten Verpackungsschachtel 1 gestreckter
quaderformiger Gestalt aus Karton ist auf einer Achse A ei-
ne Rolle 2 einer Klarsichtfolie 3 aufgerollt, welche zur
Verwendung im Haushalt abschnittweise von der Rolle 2 ab-
getrennt wird.

Eine Seitenwand 4 der Verpackungsschachtel 1 weist -ine
AufreifRlasche 5 auf, welche von -- zur Schachtelkante 6

parallelen -- Perforationslinien 7 begrenzt ist.
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Zur Benutzung der Folie 3 wird die AufreiBlasche 5 ab~
getrennt, wodurch an deren Stelle ein bfeiter'Schlitz 8
entsteht, der,jene,Séitenwand 4 in eine obefe,'am Schach-
teldeckel ¢ hd@ngende Lasche 10 einerseits und einen un-
teren Kartonstreifen 11 unterteilt; letzterer istrmit
einer zur Seitenwand 4 parallelen Innenwand 12 verklebt.
Die Unterkante 13 des Kartonstreifens 11 ist gewellt -~
die zahnartigen Vorspriinge sind mit 14 gekennzeichnet.

Zum Gebrauch wird die Klarsichtfolie 3 entsprechend einer
Kontur 3, Uber die Innenwandung 12 der Verpackungsschach-

tel 1 gefihrt und gelangt in einen zwischen Seitenwand 4

und Innenwandung 12 vorhandenen Zwischenraum 15 bis zu

dem von den beiden Perforationslinien 7 begrenzten Schlitz 8.

Bei der Ausfﬁhrungsfdrm nach Fig. 2 ist die Oberlasche 10

an der Innenseite der Innenwand 10 als Stecklasche angé-
ordnet, so daB die Klarsichtfolie 3 im Bereich des Schachtel-
deckels 9 austritt. '

Will die Hausfrau ein Stiick der Folie 3 abreiBen, so fihrt
sie diese zur Unterkante 13 des Kartonstreifens 11, wel-
che eine Beschichtung 16 aus durch Leim gehaltenen Korund-
kérnern tragt. Diese'Beschichtung 16 erlaubt ein genaues
Abreifen der z&hen Klarsichtfolie 3.

Fig. 3 zeigt vergrdfert die vom Schachtelboden 17 abragen-
de Streifenunterkante 13 mit ihrer Beschichtung 16. Letztere
ist sowohl auf der Fliche des Kartonstreifens 11 zumindest
-n dessen unteren Bereich -- m in Fig. 4 -~ angebracht als
auch auf der in Fig. 3 mit S bezeichneten Schnittflidche

des Kartonstreifens 11, ' | '
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Beim Abreiflen der Folie 3 krallen sich die zahn-~ oder
tropfendhnlichen Vorspriinge 14 der Wellenkante 13 dank

der kdrnigen Beschichtung 16 in jene zihe Folie 3 und
bilden in optimaler Weise Widerhaken zur Erleichterung

des Trennvorganges elnerseits. Andererseits halten sie

den an der Rolle 2 verbleibenden Folienrand an der Un-
ter- oder Reifkante 13 fest; die Folien 3 neigen iiblicher-
weise dazu, nach dem Abrennen des zum Verbrauch bestimmten

Folienabschnittes in die Verpackung "zurilickzukriechen",

Zur Herstellung der Beschichtung 16 wird das Korund-
haufwerk dem Leim beigemischt und dieses Gemisch 29 mit-
tels eines Leimwerkes mit einem in Fig. 5 angedeuteten

-- um eine Achse B drehendes -- Leimrad 30 auf die Kante
13 des Schachtelzuschnittes 31 aufgetragen; dieser wird

in einem Winkel w zum Lelimradumfang 32 gehalten, um eine
Benetzung der Bereiche m und s zu gewdhrleisten. Der hier-
bei bevorzugt betroffene Bereich ist in Fig. 5 mit Q be-
zeichnet.
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1. Verpackungsschachtel als Aufbewahrungsbehdlter fiir
wenigstens eine Folienbahn, insbesondere fiir eine
zu einer Folienrolle gewickelten Klarsichtfolie,
mit einer Durchlauféffnung fiir die durch diese aus
dem Aufbewahrungsbehilter entnehmbare Folienbahn
und mit einer abrasiven AbeifRkante zum Zertrennen
der hierzu an die Abreifkante herangéfﬁhrte Folien-
bahn, | | |

dadurch gekennzeichnet,

daB als Abreifkante eine gewellte Zuschnittkante (13)
der Verpackungsschachtel (1) mit einer auf diese
innig aufgetragenen Beschichtung (16) mit Vorspriinge
erzeugenden Kornpartikeln dient und die Beschichtung
an der schmalen Kantenfliche (s) der gewellen Zu-
schnittkante éowie an wenigstens einer Flidche (m) des
Zuschnittes zumindest teilweisé,vorgesehen ist.,

2. Verpackungsschachtel nach Anspruch 1,'dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Beschichtung (16) aus Leim und da-
rin eingebetteten Korundk&rnern besteht.

™



M-127/EPA - 2 - 0027427

3. Verpackungsschachtel nach Anspruch 1 oder 2z, dadurch
gekennzeichnet, caB cem die Abreifkante (13) bilden-
den streifenartigen Schachtelteil (11) zum Schachtel-
innenraum hin eine mit dem Schachtelteil fest verbun-
dene Innenwand (12) benachbart ist und diese mit ei-
ner anderen Wand (10) der Verpackungsschachtel einen
Fllhrungskanal (15) fir die Folie (3) tegrenzc.

4, Verpackungsschachtel nach Anspruch3, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Streifenartige Schachtelteil {11)
in geschlossenem Zustand der Verpackungsschéchtel (1)
Teil der Wand (10) und mit dieser im Bereich von Soll-
reiflinien (5) verbunden ist.

5. Verfahren zum Herstellen einer Verpackungsschachtel
nach einem der Anspriiche 1 bis 4 durch Fertigung ei-
nes Zuschnittes aus einem Xartonblatt oder einem ent-
sprechenden Werkstiick und Falten entlang mehrerer
Knicklinien, dadurch gekennzeichnet, daf nach dem
Fertigen des Verpackungszuschnittes aus dem Werkstiick
eine gewellte Zuschnittkante (13) mit einem Gemisch
{29) aus Kleber und in diesem vorhandenen Kornparti-
keln, insbesondere Korund, beschichtet wird,

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Zuschnittkante (13) durch Beriihrung mit ei-
nem das Gemisch (29) lbertragenden Rad {30) beschich-
tet wird, wobei der die Zuschnittkante aufweisende
Zuschnitteil (31) zum Radumfang (32) geneigt gefiihrt
wird und so gleichzeitig Zuschnittkantenfliche (s)

und eine angrenzende Seitenfliche (m) beschichtet
werden,

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeich-
net, daf das Falten der Verpackungsschachtel mit dem

Beschichtungsvorgang in einem Arbeltsgang durchgefiihrt
wird.
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8. Verfahrenrnéch'AnSpruchVS,,dadurch gekennzeibhnet,
daB die Auflage auf die Verpackung aufgespritzt ist.
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