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@ Holzbauelement bestehend aus einem im Querschnitt im wesentlichen trapezformig gefristen
Rundholz-Seitenabschnitt und daraus hergestelltes Schnittholz.

@ Aus den bei der Aufteilung von Rundholz anfallenden

Seitenabschnitten wird ein im Querschnitt symmetrisches, im

wesentlichen trapezformiges Profil gewonnen, dessen schrag

verlaufende Seitenflachen sich zusammensetzen aus einer

schrag verlaufenden, den groferen Teil der Seitenflache ein-

nehmenden Teilflache (3) und einem diese Teilflache (9} ein- Fig.1
schlieBenden Teilflachenpaar (10, 11). Die Seitenflachen sind §
in ihrer Gesamtheit drehsymmetrisch ausgebildet, d.h. die
Schragung der Teilflichen (9) ist bei beiden Seitenflachen
eines Bauelements entgegengesetzt gleich; die paarweise
angeordneten Teilflachen (10, 11) sind zueinander paraliel
und gleich lang; sie verlaufen quer zu der Grundfidche (7) und 16
der Deckfidche (8). Diese Profilierung erlaubt fir das im all- g
gemeinen als minderwertig angesehene Holz der Seitenab- N
schnitte zwei besonders hochwertige Verwendungsmaoglich- 1 2 30
keiten, namilich ais Tafelungsholz und zur Bildung von 1
zusammengesetztem Schnittholz.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Holzbauelement

bestehend aus einem im Querschnitt im wesentlichen

trapezf6rmig gefrd&sten Rundholz-Seitenabschnitt, der

von einer Grundfl&che, einer dazu etwa parallelen

Deckfldche und zwei schrdg etwa entsprechend den Jahres-—

ringen verlaufenden Séitenfléchen symmetrisch begrenzt

ist. Ferner bezieht sich die Erfindung auf ein aus

solchen Holzbauelementen zusammengesetztes Schnitt-

holz.

Es ist bekannt, (DE-0OS 24 o4 898, Fig. 7-9)

die bei

der Aufteilung eines Rundholzes anfallenden, zu einem
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sehr wesentlichen Anteil rund bégrenzten Seitenab-
schnitte im Querschnitt'trapezférmig (DE-0OS 21 59 337)
zu frésen und sie ldngs ihrer schrigen Seitenflé&chen,
deren Verlauf etwa dem der Jahresringe entspricht,

zu verbinden. Jedoch hat sich dieser Gedanke nicht
durchsetzen konnen, weil die Verleimpressung an den
stark geneigten Seitenflécheh zu unerwﬁnschten Ver-
schiebungen filhrt. Diese kann man dadurch vermeiden
(DE-0S 27 20 762), daB man in den schrdgen Seiten-
fldchen eine quer dazu verlaufende Stufe vorsieht,
deren Stirn zu dem weiter ausladenden Ende der Seiten-
flidche gerichtet ist. Jedoch ist es schwierig, in
sehr stark geneigten Seitenfl&chen eine sblche Stufe

anzubringen. - Ferner haben stark geneigte Seiten-

. fldchen den Nachteil, daB sie mit der Grundfl&che

des Trapez-Querschnitts eine spitzwinklige Kante
bilden, die bei ihrerrHerstellung und béi nach-
folgender Zwischenbehandlung leicﬁt beschddigt wird. -
Dies ist insbesondere bei automatischer oder halbauto-
matischer Verarbéitung sehr nachteilig, weil bei zu
spiter Erkennung des Schadens oder wenn dieser in einem
fortgeschrittenen Verarbeitungsstadium auftritt, das
Verfahren unterbrochen werden muB oder ein aus vielen
Seitenabschnitten fertig zusammengesetztes Endprodukt
insgesamt AusschuB wird. Ein weitgehend automatischer
ProzeB ist deshalb nur dann wirtschaftlich denkbar,
wenn die verwendete Seitenholzprofilierung besch&di-
gungsunempfindlich ist. Da dieses Ziel bislang nicht

erreicht werden konnte, hat man es, obwohl die Ver-

.3
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arbeitung der Rundholz-Seitenabscnitte mit stark
geneigter Seitenfldche zu zusammengesetztem
Schnittholz an sich bekannt ist, bislang vorge-
zogen, andere Verwendungsmdglichkeiten zu finden.
Insbesondere verspricht die Verarbeitung der
Seitenabschnitte zu T&felungsholz betrdchtliche
wirtschaftliche Vorteile, die sogar diejenigen bei
Verarbeitung zu zusammengesetztem Schnittholz iiber-
treffen kdnnen. Jedoch ist der Bedarf an Tifelungs-
holz bei weitem nicht so groB wie der Anfall an
Seitenabschnitten. AuBerdem haben nicht alle Seiten-
abschnitte die fiir Tdfelungsholz erforderliche
Qualitat.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, fiir
Rundholz-Seitenabschnitte mit stark schrédgen Seiten-
flichen eine Profilierung zu schaffen, die eine

vielseitige und nutzbringende Verwertung gestattet.

Die erfindungsgemidBe Ldsung besteht darin, daB die

im wesentlichen schr&@gen Seitenflichen des Holz-
bauelements sich zusammensetzen aus einer schrég
verlaufenden Teilfldche und einem die schrdg ver-
laufende Teilfl&dche einschlieBenden und an die
Grundflédche bzw. Deckfldche des Trapezquerschnitts

angrenzenden, quer dazu und quer zu der schradgen

Teilfldche verlaufenden Paar von zu-einander parallelen

und gleich langen Teilfl&chen. Vorzugsweise schliefit
das Teilfldchenpaar mit der Grundfldche bzw. Deck-

fldche des Profils einen stumpfen Winkel ein.
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Das erfindungsgeméBe Bauelement 148t sich in
doppelter Weiseﬂvgfwehden, nimlich zum einen

als Tdfelungsholz und zum anderen zur Herstellung'
von zusammengesetitem Schnittholz. Samtliche ah—
fallenden Seitenaﬁschnitte”werden in der gleichen
Weise profiliert. Dies gestattet die Verarbeltung
des Rundholzes in ‘automatischen Verarbeltungs—
straBen, ohne daB Riicksicht auf die spatere Ver-
wendung dexr Seltenabschnltte genommen zu werden
braucht. Die anfallgnden, fertig proflllerten
Seitenabschnitté, die im voﬁliégendenVZusammén—'
hang als Bauelemente bezeichnet wé?den;rkbnnen
danach'jé nach Bedarf dem einen,odér:anderen Ver-
wendungszweckrzugefﬁhrt,Wérden.'Im allgeméinen
wird man - beispielswéise inreinerrFabrik'zur Her—r
stellung vorgefertigter Hiuser - 'soviélrwier
mdglich als TéfelungSholztﬁerwehdén. Diejenigen
Bauelemente, die sich qualitativ dafiir nicht
eignen bzw. die die erforderliche Meﬁéézdés
Téfelunéshoizes;ﬁberschreiteny WérdenrquSchnitt— ;
holz zusammengesetZt “Ein Wesentlicher Véiteil der -
Erfindung besteht somit darin, daB- elne weltgehend,

automatische Verarbeltung des Rundholzes ermogllcht

wird, weil vor der Profilierung der Seltenabschnltte

keine VerwendungsauswahljgetroffenrquWerden braucht.

Ein wéiterer Vorteil der'Exfindung:beéteht'darin,
daB die an die,sogehannte'Gruﬁdfléché, also die
breitere der beidenrparallelen Fléchen des Trapez-

guerschnitts, angrenzenden,}kleinén Teilfldchen .

eee5
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der Seitenflichen die beschidigungsgefdhrdete
spitze Kante abschneiden. Dadurch wird das er-
findungsgemdBe Bauelement beschddigungsunempfind-
lich. Dieser Effekt wird durch den erwidhnten
stumpfwinkligen AnschluB dieser kleinen Teil-
fldchen an die Grundflidche noch verstdrkt, weil
eine im Querschnitt stumpfwinklige Kante noch
widerstandsfdhiger ist als eine rechtwinklige.
Zwar konnte es sein, daB bei einem solchen stumpf-
winkligen Ubergang von der Grundfl&che zu den
angrenzenden schmalen Teilfldchen der Seitenfl&che
die Kante am {Ubergang von diesen schmalen Teil-
fl8chen zur schrédgen Teilfl&che st&rker gefdhrdet
ist. Dies spielt aber bei der Verwendung der Bau-
elemente als Tdfelungsholz nur eine untergeordnete
Rolle, weil Schédden an der zuletzt erwdhnten Kante
weniger ins Auge fallen, weil sie weiter hinten
liegt als die Kante an der dem Betrachter zuge-
wendeten Grundfl&che des Profils. - Zwar wird bei
einer solchen Schridgung des Teilfldchenpaars der
Winkel zwischen der schmalen Deckfld&che und dem
angrenzenden Teilfl&dchenpaar spitzer und damit
beschddigungsempfindlicher; dies spielt jedoch
ebenfalls keine Rolle, weil diese Kante bei der
Verwendung der Bauelemente als Tdfelungsholz un-
sichtbar bleibt. Im Gegenteil hat die Schr&gung
des der Deckfldche benachbarten Teilfl&chenpaars
den Vorteil, daB sie als Hinterschneidung fiir die
Befestigung an der zu vertdfelnden Wand herange-

zogen werden kann.
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Auch bel "~ der Verwendung der erflndungsgemaBen
Bauelemente zZur Herstellung von: zusammengesetztem
Schnlttholz ‘hat die erflndungsgemaﬁe Proflllerung
groBe Vortelle. Wenn die Bauelemente in einer - |
automatischen. Verlelmpresse zusammengefugt werden,
kSnnen namllch die kleinen Tellflachenpaare die

in der Ebene der sich bildenden Schnittholz-
platte verlaufenden Verleiﬁkrafte aufnehmen,'ohne
daB die Schragfléchéfdie zusammenzufﬁgendeh Bau-
elemente quer zuxr PreBrlchtung entgegengesetzt

auselnandertre :Lben kann ..

schlieBlich ist éin Vorteil der Erfindung darin
zu sehen, daB das daraus érzeuéte Schnittholz

von besonders hOheerualitét ist, weil zum einen
in den Seiténabschnittén besonders féstes, fein-

jéhrigeerdlz zu finden ist und weil5zum:anderen

‘die in dem zusammengesetzten Schnittholz einander

benachbarten Bauelementerentgegéngesétzte Richtung
der Jahresringe anweiéen und sich dadyrchigegeﬁ—
seitig sperren. Das eréielte Séhniftholz hat daher
hohe Festlgkelt und ist verzugsfrel. Wegen dieser
guten Elgenschaften w1rd ihm von deutschen Baube-
horden eine hohere Belastbarkelt als ubllches,
nicht zusammengesetztes Schnlttholz be1 der Ver-

wendung als Bauholz zuerkannt.

Die Erfihduhg wird'im folgendehrnaher'untér'Bezug-
nahme auf die Zelchnung erlautert dle ein vortell—
haftes Ausfuhrungsbelsplel veranschaullcht Darin

zeigen:

vl 7
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Fig. 1 die Querschnittsaufteilung eines
Rundholzes,
Fig. 2 die Querschnittsaufteilung eines besonders

diinnen Rundholzes,

Fig. 3 u. 4 die Zusammensetzung der Bauelemente
zu Schnittholz.

Fig. 5 die Verwendung der Bauelemente als
Tdfelungsholz.

Rundholz, bei dem es sich um Schwachholz mit einem
Durchmesser von beispielsweise 10-20 cm handeln kann,
wird gemd8 Fig. 1 durch die Schnitte 1 in zwei
Kernbohlen 2 und zwei Seitenabschnitte 3, 4 aufge-
teilt. Sehr diinnes Material (insb. unter 1o cm Durch-
messer) kann gemdB Fig. 2 ggf. ausschlieBlich in
zwel derartige Seitenabschnitte aufgeteilt werden.

Die Kernbohlen k&énnen in iiblicher Weise verwendet

werden.

Zumindest einer der beiden Seitenabschnitte 3 wird
erfindungsgemdB so profiliert, wie dies in Fig. 1
und 2 hervorgehoben ist. Auch der andere Seitenab-~
schnitt 4 kann in dieser Weise profiliert werden.
Jedoch ist es auch denkbar und in Fig. 1 durch ent-
sprechende Querschnittshervorhebung angedeutet, daB
der andere Seitenabschnitt 4 in anderer Weise

profiliert und verwendet wird.

Der Seitenabschnitt 3 wird so gefrdst, daB .sich der

durch die Darstellung der Jahresringe in Fig. 1
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hervorgehobene, im wesentliche trapezfdrmige
Querschnitt des Bauelements 6 ergibt. Unter
Fridsen ist in diesem Zusammenhang jegliche

geeignete Holzbearbeitung zu verstehen.

Der Querschnitt des Bauelements 6 wird begrenzt
von einer Grundfl&che 7, einer Deckfliche 8 und
zwei gegensinnig'schrégen,Seitenfléchen, die sich
zusammensetzen aus einer sChrégen,'ebenen Teil-
fldche 9, die dén weitaus grdBten Teil dér Seiten-
fl&che bildet, und einem Péa: von quer zu den ,
Fldchen 7, 8 und 9 verlaufenden, kleineren Teil-
fl&chen 10, 11, die die Schiégflﬁche 9 2zwischen
sich einschlieBen. Die beiden Seitenflichen jedes
Bauelements 6 sind zueinander drehsymmetrisch, so
daB sie bei einer Zusammensetzung gemdB Fig. 3  -oder
genau zusammenpassen. D.h. mit anderen Worten, daB
die beiden schrdgen Teilfldchen 9 Jedes Seitenab-
schnitts unter entgegengesetzt gleichém Winkel vexr-
laufen und die schmaléaneilfléchen 10, 11 gleich
lang und (an'jéder der beiden Seitenflichen) zuein-
ander parallel sind. Gem&B Fig. 1  konnen die Teil-
flichen 10, 11 senkrecht zu den Flichen 7, 8
stehen. Gemdf Fig. 2 sind sie gegensinnig zu der

Flache 9 geneigt.

Man erkennt bei der Betrachtung der Fig. 3 und 4,
daB beim Zusammensetzen der Bauelemente 6 die

parallel zur Ebene der zusammengesetzten Schichten

4

verlaufende Verleiﬁpressung von dén Teilfléchen 10, 11

e...9
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aufgenommen werden kann, wdhrend eine quer dazu
verlaufende Verleimpressung dafiir sorgt, daB

die Schrédgfldchen 9 aufeinanderliegen. Diese
Profilierung verspricht in weitgehend automati-
sierten Anlagen eine problemfreie Verleimung. Mit
Kantenbeschddigung braucht praktisch nicht ge-
rechnet zu werden, weil exponierte, spitzwinklige
Profilkanten vermieden sind dank der Teilfl&che 11.
Zwar schlieBt in der Profilausfithrung gemdf Fig. 2
die Teilfldche 10 einen spitzen Winkel mit der
Deckfldche 8 ein, jedoch ist diese Stelle nicht
so exponiert wie die Kante zwischen den Fl&dchen 7

und 11 und deshalb nicht so empfindlich.

~ W&hrend Fig. 3 eine einschichtige Zusammensetzung

zeigt, veranschaulicht Fig. 4 ein mehrschichtiges
Schnittholz. Daraus geht ferner hervor, daB die
ndchstbenachbarten schrdgen Verbindungsfldchen 9
nicht miteinander fluchten sondern um den Betrag 12

(gemessen quer zu ihrer Ebene) gegeneinander ver-
setzt sind.

Fig. 5 wveranschaulicht die Verwendung des erfindungs-
gemdBen Bauelements flir Tdfelungszwecke. Bei 13
erkennt man eine Tragerleiste, die mit bekannten
Mitteln an der zu tdfelnden Wandfliche zu be-

festigen ist, wdhrend man bei 6 eine Mehrzahl von
erfindungsgemdBen Bauelementen im Querschnitt er-
kennt, die mit der Deckfldche 8 an der Trager-

leiste 13 befestigt sind, wdhrend die Grundfldche 7

-...1o
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dem Betrachter zugewendet ist. Dle Seltentelle

im Bereich der schragen Tellflache 9 ragen
fliigelartig seitlich iiber den Befestlgungsberelch ;
hinaus und wirken durch den Einschlu8 des

Raumes 14, 'der’durcﬁ'den'Spalt 15~,zu§§nglich
ist, sowie durch elgene Schw1ngungsfah1gke1t '

schalld&mpfend.

Wdhrend Rundholz- Seltenbaschnltte im allgemelnen
als minderwertig gelten, fiihrt- dle erflndungs-
gemdBe Profilierung zu zwe1,Verwendungsmogllqh-
keiten mit besonders hoéhwertigem Ergébnis.:Auch 7
schwaches und. schwachstes Holz kann verlustarm

und hochwertig verarbeltet werden.

11
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Patentanspriiche

Holzbauelement bestehend aus einem im Querschnitt
im wesentlichen trapezfdrmig gefrdsten Rundholz-
Seitenabschnitt, der von einer Grundfliche, einer
dazu etwa parallelen Deckfldche und zwei schrédg
etwa entsprechend den Jahresringen verlaufenden
Seitenfld@chen symmetrisch begrenzt ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die im wesentlichen schrdgen
Seitenfldchen sich zusammensetzen aus einer
schrdg verlaufenden Teilfl&che (9) wund einem

die schrdg verlaufende Teilfl&che einschlieBenden
und an die Grundfldche (7) bzw.Deckflidche (8)
des Trapezquerschnitts angrenzenden, quer dazu und
quer zu der schrdgen Teilfldche (9) verlaufenden

Paar von zu einander parallelen und gleich langen
Teilfl&chen (10, 11).

Holzbauelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, 'daB das Teilfldchenpaar (1o, 11) mit

der Grundfldche (7) einen stumpfen Winkel ein-
schlieBt.

Schnittholz, das aus im Querschnitt im wesentlichen
trapezfdrmig gefrdsten Rundholz-Seitenabschnitten
zusammengesetzt ist, die an ihren schrdg etwa ent-
sprechend den Jahresringen verlaufenden Seiten-
fldchen miteinander verleimt sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB es aus Holzbauelementen nach Anspruch

oder 2 zusammengesetzt ist.

.12
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