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@ Verfahren zum Entfettungsgliihen von diinnen Bandern und Folien aus Aluminium und Aluminiumlegierungen.

@ Beim Entfettungsglihen von dinnen Bandern und Folien
aus Aluminium und Aluminiumlegierungen in einem Gliho-
fen wird der Glihofenathmosphare Ozon zugefihrt.

Durch diese Massnahme kann die Gldhzeit verkiirzt bzw.
die GlGhtemperatur gesenkt werden. Die Klebeneigung zwis-
chen den einzelnen Bahnen der zu Rolien aufgewickelten
Folien wird ebenfails stark vermindert.
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_l_
verfahren zum Entfettungsglithen von dlinnen Bdndern und Folien

aus Aluminium und Aluminiumlegierungen

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Entfettungs-

glithen von diinnen Bdndern und Folien aus Aluminium und Alumini-

5 umlegierungen in einem Glihofen.

Bei der Walzverformung von Aluminiumbdndern zu diinnen B&ndern
und Folien - nachstehend insgesamt als Folien bezeichnet - wer-
den als Walzhilfsmittel petrolbasische Schmiercele oder auch
widssrige Schmierocelemulsionen verwendet, wobei heute iiberwie-
10gend paraffinbasische Petrole mit Zusdtzen von Additivs, wie
Palmkernfett, langkettigen Alkylalkoholen, Monocarbonséureaﬂq&-
estern usw. eingesetzt werden. Die zu Rollen gewickelten Folien
werden anschliessend in grossen Kammerdfen in trockener Luft
geglilht. Diese Gliihoperation bewirkt eine Entfettung, d.h. die
15Folienoberfldche wird von den aufliegenden Walzoelfilmen
befreit. Durch die Glihung wird die Folie ausserdem vom walz-

harten in den fiir gewisse Folgeoperationen erforderlichen wei-
chen Zustand Uberfihrt.

Nach der Entfettungsglihung wird beobachtet, dass bei der
20 Anwendung von Glilhtemperaturen hdher als 250°C - unter Gliih-

temperatur wird hier wie auch im folgenden die Metallterperatur

verstanden - die einzelnen Folienbahnen mehr oder weniger fest
aneinander kleben. Die Klebewirkung nimmt mit steigender Gliih-
temperatur stark zu. Bei Glihtemperaturen oberhalb etwa 400°C
25 k6nnen zudem Verf&rbungen der Folienoberflidche auftreten. Fo-
lienrollen, deren Folienbahnen Klebeneigung aufweisen, k&nnen

bei einer nachfolgenden Veredelung nur mit Miilhe weiterverar-
beitet werden.

Das betriebliche Entfettungsgliihverfahren wird heute derart ge-
30 handhabt, dass die Folienrollen in einem Kammerofen bei einer
Metalltemperatur von 250 bis 300°C gegliiht werden, wobei zur
vollstdndigen Entfernung von Walzoelriickstidnden je nach Rollen-
breite Glihzeiten zwischen etwa 30 und 60 h erforderlich sind.

Hierbei wird ein gelegentlicher Ausschuss an klebender Folie
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in Kauf genommen. Die verhdltnismdssig langen Gliihzeiten fiihren
zeitweilig zu einem Mangel an freier Gliihkapazit&t und stellen

{iberdies einen nicht unwesentlichen Kostenfaktor dar.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, den Entfet-
5 tungsglihprozess derart zu beeinflussen, dass die Gliihzeiten
verkiirzt werden k&nnen und die Klebeneigung von zu Rollen auf-

gewickelten Folien weiter vermindert wird.

Die Aufgabe wird dadurch geldst, dass der Glihofenatmosphédre

Ozon zugefiihrt wird.

10 Durch die Anwesenheit von Ozon in der Glihofenatmosphdre tritt
eine erhebliche Beschleunigung der oxidativen Abbaureaktionen
von Walzoelkomponenten ein. Im Vergleich zu einer ozonfreien
Atmosphidre wird eine vollstdndige Entfettung der Folienober-

fldche schon nach einer um ca. 30% kiirzeren Gliihzeit erreicht.

15 Eine Klebeneigung ldsst sich selbst bei Gliihtemperaturen um
400°c praktisch nicht mehr feststellen. Dies ist bei einer
blossen Beschleunigung des Entfettungsgliihvorganges nicht ohne
weiteres zu erwarten. M8glicherweise steht die verminderte
Klebeneigung in Zusammenhang mit einer durch den akitivierten

20 Sauerstoff hervorgerufenen, strukturellen Ver&nderung der bei
der Entfettungsgliihung auf der Folienoberfldche erzeugten Oxid-
schicht.

In ozonhaltiger Atmosph&re kann eine vollstdndig riickstands-
freie Folienoberfldche schon bei Gliihtemperaturen um 150°C er-
25 reicht werden. Dies kann beispielsweise dann ausgeniitzt werden,
wenn bei einer Entfettungsgliihung nicht eine gleichzeitige
Ueberfilhrung der Folien vom walzharten in den weichen Zustand

erwinscht ist.

Das nachfolgende Beispiel zeigt die Vorteilhaftigkeit einer Ent-

30 fettungsgliihung in ozonhaltiger Gliihofenatmosphire.
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Beispiel

In einem Laborgliihofen wurden Rollen mit 5 pjm dicker Folie aus
Reinaluminium unter verschiedenen Bedingungen entfettungsge-
gliiht. Zum Kaltwalzen der Folie wurde als Walzoel ein paraffin-
5 basisches Petrol mit einem Zusatz von Palmkernfett verwendet.
Die 35 mm breiten Folien wurden auf Hiilsen von 40 mm Durchmes-
ser aufgewickelt. Der Durchmesser der so hergestellten Folien-

rollen betrug 60 mm.

Die Gliihofenatmosphdre bestand aus getrockneter synthetischer
10 Luft mit und ohne Zusatz von Ozon. Bei den Versuchen mit Ozon
wurde dem Spiilgas 0,2 Vol.-% Ozon zugesetzt. Der Splilgasfluss

durch den Gliihofen betrug jeweils 185 cm3/min.

Zur Beurteilung der Entfettung wurde die Benetzbarkeit der Fo-
lienoberfliche herangezogen, wobei als Mass der Durchmesser

15 eines aufgesetzten Wassertropfens von 5 pl diente.
Zur Bestimmung der Klebeneigung wurden die Folienrollen prak-
tisch reibungslos horizontal gelagert. Durch anhdngen von
Gewichten an das freie Folienende wurde die kritische Last er-
mittelt, bei welcher sich die Folien selbstdtig abzuwickeln

20 beginnen. Die auf eine Folienbreite von 1 mm umgerechnete Kraft

wird als Klebekraft bezeichnet.

Die wesentlichsten Versuchsergebnisse sind in der nachstehenden
Tabelle zusammengefasst. Aus dieser Tabelle geht deutlich her-
vor, dass bei einem Ozonzusatz zur Gliihofenatmosphidre die Kle-
25 beneigung lber den ganzen Bereich der untersuchten Glilhtempera-
turen vermindert wird. Zur praktisch vollstdndigen Entfettung

der Folienoberfldche sind wesentlich kiirzere Gliihzeiten erfor-
derlich.
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Patentanspruch

Verfahren zum Entfettungsgeliihen von diinnen Bdndern und Folien
aus Aluminium und Aluminiumlegierungen in einem Glihofen, da-

durch gekennzeichnet, dass der Gliihofenatmosphdre Ozon zuge-
fihrt wird.
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