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@ Behalter zur Abgabe eines fllissigen oder pastdsen Produktes mittels eines Treibgases.

@ Behélter (3) zur Aufnahme einer Tube (1) aus nach-
giebigem Werkstoff, die mittels eines Treibgases entleerbar
ist, das in einem Gasvorratstank (10) im unteren Teil des
Behélters (3) untergebracht und in der fir die Entleerung
der Tube (1) bendtigten Menge Gber ein durch Fingerdruck
auf den Gasvorratstank (10) betéatigbares Portionierventil in

“den abgedichteten Innenraum des Behdlters (3) {iberleitbar

ist; die entleerte Tube (1) ist nach Abnehmen des ein Pro-
duktventil (8) enthaltenden Oberteiles (7) des Behilters (3)
auswechseibar.
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Beh#lter zur Abgabe eines flilssigen oder pastdsen
Produktes mittels eines Treibgases

Die‘Erfindung betrifft einen Beh#lter mit abnehmbarem Ober-
teil, das ein Ventil zur Abgabe eines flﬁséigen oder pastdsen
Produktes aus einer in den Beh&lter von oben einsetzbaren
Einwegverpackung enth&lt, auf die ein in dem Beh#dlter durch

ein Treibgas erzeugter Druck einwirkt.

Trotz zahlréicher Vorversfféntlichungen, die derartige und
ihnliche Behdlter betreffen, konnten sich solche Druckdosen-
Verpackungen mit einem das Produkt enthaltenden, auswechsel-
baren Innenbehdlter in der Praxis nicht durchsetzen. Nach
wie vor werden vielmehr unter Druck entleerbare Produkte

in teure Ein- oder Zweikammer-Aerosolbehdlter abgefiillt,

die nach einmaliger Austragung des Produktes verloren sind.
Demgegeniiber fihrt ein‘y}g@grverwendbares'Druckdééeh-System,;
welches ermbglicht; eine preisglinstige Produktpacking in

die Dose nach dem Kartuschenprinzip einzusetzen bzw. auszu-
wechseln, nicht nur zu erheblichen Einsparungen an Ver-
packungskosten sondern auch zu weniger Verpackungsabfall.
Weiterhin kann umweltfreundliches Treibgas verwendet werden,
von dem {Uberdies nur eine geringe Menge im Vergleich zu der-

jenigen Ublicher Druckdosen benttigt wird.

Trotz dieser Vorteile scheiterten die bekannten Vorschlige
in der Praxis entweder daran, daB sie in der Konstruktion (
zu aufwendig und mithin zu teuer waren’und/oder daran, daf i
.sie in der Handhabung bzw. im Gebrauch zu kompliziert waren.

Beispielsweise 1st aus der US-PS 3 282 U473 ein an einen
Treibgasvorrat anschliefbarer Druckbehidlter bekannt, in .
den sich nach Abschrauben seiner Bodenplatte eine Tube in

|

|

7 eine im Kopfbereich des Behilters befindliche Stiitzplatte y
-y - !
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einschrauben 14Rt. Die Entleerung erfolgt {iber ein Kipp-
ventil. Beim Einschrauben der Tube wird jedoch unvermeidlich
ein Druck ausgetlbt, Da die Tubenmiindung offen sein muR,

wird dabei ein Teil des Produktes, noch bevor eine Abdichtung
zwischen der Tube und dem Ventil hergestellt ist, ausge-
driickt und verbleibt im Kopfteil des Druckbehilters. Das
gleiche geschieht beim Herausschrauben der Tube. Die Folge
hiervon sind Produktreste in dem von aufen pratkisch nicht
zuginglichen Beh#lterkopf, die infolge Verhirtung zu Funktionsj
stdrungen des Kippventils fithren und sich ferner auch zer-

setzen kénnen.

Ein Beh#lter der einleitend angegebenen Gattung ist aus der
US-PS 3 561 644 bekannt. Die Einwegverpackung besteht aus
‘einer Kartusche mit einer schlauchférmigen Austrittstiille,
die durch das als Quetschventil ausgebildete Ventil hindurch- f
gefiihrt ist. Die Entleerung dieser Kartusche erfolgt nach
dem Kolbenprinzip unter Verwendung eines das Treibgas ent-
haltenden Faltenbalges. Fiilr Einwegverpackungen in Form von
Metall- oder Kunststofftuben ist dieses Prinzip nicht ver-
wendbar. Uberdies erweist sich das Auswechseln der Kartusche
als auBergewdhnlich umsti@ndlich, denn zundchst muf der
Behdlter tiefgefroren werden, damit sich das Treibgas in dem !
Faltenbalg wieder verfliissigt und letzterer in die Ausgangs- |
lage zurilickgebracht werden kann. |

Der Erfindung liegt diet§§1§§§§}zugrunde; einen Beh#lter der
einleitend éngegebenen Gattung zu schaffen, der bei einfachem :
Aufbau eine problemlose Entleerung und einen ebenso problem-
losen Wechsel beliebiger Einwegverpackungen in Tuben~ oder
‘Kartuschenform gestattet. )

Diese Auféabe ist Eggjgﬂﬁngégeméﬁ dadurch geldst, daB die
Einwegverpakcung im Bereich ihrer Entleerungs8ffnung einen
Kragen aufweist, mittels dessen sie zwischen den Oberrand
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und dessen Oberteil druckdicht einklemmbar ist und daf der
Gasdruck des Treibgases.allseitig auf die Einwegverpackung

“einwirkt.

Auf diese Weise kommt man mit einer einzigen Dichtfl&dche aus,
die den unter Druck stehenden Innenraum des Behilters sowohl
gegeniber der Umgebung als auch gegenilber dem Oberteil des
Behilters abdichtet. In Tuben verpackte Produkte werden
ebenso einfach und vollsti#ndig entleert wie Produkte, die

in Einwegkartuschen verpackt sind, deren Boden als verschieb-

licher Kolben ausgebildet ist.

Der Kragen der Einwegverpackung besteht vorteilhaft ‘aus
elastischem Material und bildet dann selbst die Dichtung
zwischen dem Oberrand des Behdlters und dessen Oberteil,
das mit dem Beh#lter verschraubt oder in anderer Weise
derart verbunden ist, daR der fir die Abdichtung erforder-
liche Druck auf den auf dem Oberrand des Behdlters auf-

liegenden Kragen erzeugt wird. .

Sofern das Material des Kragens nicht hinreichend elastisch
ist, ist statf dessen zwischen dem Oberrand des Behilters
und der Unterseite des Kragens eine Dichtung geeigneter Form = |
vorgesehen, die entweder in eine flache Nut im Oberrand des
Beh#lters eingelegt oder auf die Unterseite des Kragens aufge-
klebt sein kann.

Der Kragen kann den obereﬂ Abschluf der Einwegverpackung
bilden und mit dieser einstiickig verbunden, also beispiels-
weise mit der Verpackung zusammen hergestellt oder auf diese
nach deren Befilillung als Deckel aufgesiegelt oder aufge-
schweift sein. ’

Statt dessen kann der Kragen auch auf die Entleerungsdffnung

der Einwegverpackung aufgeschraubt sein, insbesondere dann,
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wenn es sich bei der Einwegverpackung um handelslibliche
Tuben handelt; in welchem Fall der Kragen statt der Schraub-
kappe auf die Tube aisfgeschraubt wird.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform des Beh#lters
besitzt der Kragen eine durch eine elastische Dichtungsplatte
verschlossene Durchtrittst6ffnung fir das Produkt,und mit

dem Ventil im Oberteil des Beh#lters ist eine auf diese
Durchtritts8ffnung gerichtete, die Dichtungsplatte beim
Aufsetzen des Behﬁlteroberteiles durchstofiende Hohlnadel
verbunden. Auf diese Weise ist sichergestellt, daf sowohl
beim Einsetzen einer neuen Einwegverpackung in den Behédlter
als auch beim Herausnehmen der teilweise oder vollstindig
entleerten Einwegverpackung keinerlel Produkt zwischen die
Unterseite des Beh#ilteroberteiles und die Oberseite des
Kragens gelangt, denn beim Herausziehen der Nadel ver-
schlieft sich die Einstichéffnung wieder vollstdndig. Die
Dichtungsplatte kann entweder auf die Durchtritts&ffnung
vorzugsweise von deren Unterseite her aufgesiegelt oder in
Form eines flachen Stopfens in diese eingesetzt sein. Wenn
jedoch der Kragen selbst aus einem Werkstoff hinreichender
Elastizit#t und Dicke besteht, kann er gleichzeitig selbst
die Rolle der Dichtungsplatte iUlbernehmen.

Bei einer weiteren, vor allem fir die Entleerung past8ser
Produkte bevorzugten Ausfihrungsform verbindet der Kragen
eine schlauchfdrmige Entleerungstiille dicht mit der Ent-
‘leerungsdffnung der Einwegverpackung, wobei das Ventil dann
als auf diese Entleerungstillle einwirkendes Quetschventil
ausgebildet ist. Die Entleerungstiille kann wahlweise ein
einstilckiger Bestandteil des Kragens oder der Einwegver-
packung sein. Sie kann aber’auch ein getrenntes Teil sein,
das durch Agfschrauben des Kragens auf die Mindung der Ein-

wegverpackuﬁé dicht mit dieser verbunden wird.

Das nach jJedem Wechsel der Einwegverpackung zu erginzende
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Treibgas wird vorzugsweise Uiber ein Ventil im Boden des
Beh&lters zugefilhrt. Dies k&nnte beispielsweise iUber eine
Nachfillflasche, dhnlich denjenigen, die zum Nachfilllen
von Gasfeuerzeugen verwendet werden, gescheheh.

3
3

Da zum Austragen von ca. 300 ecm” nur die auRerordentlich

kleine Flissiggasmenge von 1 cm” bendtigt wird, wird jedoch
eine die Handhabung noch weiter vereinfachende Ausfithrungs-
form des Behilters bevorzugt, bei der das Ventil Bestandteil
eines in einer nach unten offenen Kammer des Beh#lters unter-
gebrachten, kleinen Gasvorratsbehilters ist und bei axialem

Druck auf letzteren 6ffnet.

Bei einer bevorzugten Weiterbildung der beiden zuletzt ge-

nannten Ausfilhrungsformen ist das Ventil ein in den Boden

des Beh#lilters eingeschraubtes Portionierventil. Das Portionier-—

ventil stellt sicher, daR stets nur die zur vollst&ndigen Ent-
leerung einer Einwegverpackung erforderliche Treibgasmenge

in den Beh#lter {bertritt, und zwar unabhingig davon, in
welcher Lage sich der Gasvorratsbehdlter bel der Betitigung
des Portionierventiles befindet und wie lange die Bet&tigung
erfolgt. Bei Ventilen, wie sie iblicherweise fir Flissiggas-—

i
i

Nachfiillbehdlter verwendet wefden, kann n&mlich flissiges
Treibgas libertreten, was im vorliegenden Fall zu einem Uber-
schuf in dem BehZlter filhren wiirde, der beim Wechseln der

Einwegverpackung ungenutzt entweichen wilirde.

 In der Zeichnung ist ein Beh#lter nach der Erfindung in einer
beispielsweise gewidhlten Ausfiihrungsform schematisch verein-
facht dargestellt. Es zeigt:

Figur 1 einen Léngsschniit durch den Behilter und
Figuren 2 )
bis 4 verschiedene Ausfiihrungsformen des Kragens fir die

Einwegverpackung.
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" Figur 1 zeigt den Behdlter wihrend des Einsetzens einer Tube 1,
an die ein Kragen 2 angeformt ist, dessen untere Fl#che nach
dem Einsetzen der Tube ilber eine Ringdichtung 4 auf dem
Oberrand des Beh#lters 3 aufliegt. Die Ringdichtung 4 kann
dabei in eine flache Nut in dem Oberrand des Behilters 3

eingelegt sein.

Sofern der Kragen 2 aus einem hinreichend elastischen Werk-
stoff mit Dichteigenschaften besteht, ist die Ringdichtung 4
entbehrlich. Den notwendigen AnprefRdruck erzeugt das Oberteil
7 des Behdlters 3, das mit diesem im Ausfilhrungsbeispiel ver-
schraubt ist, jedoch auch beispielsweise durch einen Bajonett-

verschlul verbunden sein kann.

Der Kragen 2 ist mit der Tube 1 oder einer anderen Einweg-
verpackung, teispielsweise einer Kartusche mit verschieblichem,
als Kolben wirkendem Boden (nicht dargestellt) einstiickig
verbunden. Der Kragen 2 kann hierzu entweder mit der Tube 1
gemeinsam hergestellt oder nachtriglich nach deren Befiillung
aufgeschweift oder aufgesiegelt sein.

Der Kragen 2 Qesitzt eine Austrittsdffnung flir das Produkt,
die durch einen Gummistopfen 5 verschlossen ist. Gegentliber
"dem Gummistopfen befindet sich im Oberteil 7 des Behilters
eine angesch#&fte Hohlnadel 6, die mit einem Produktventil 8
iiblicher Bauart verbunden ist. Beim Aufschrauben des Ober-
. teiles 7 auf den Beh&lter 3 durchsticht die Hohlnadel 6 den
Gummistopfen 5. Hierdurch wird ein abgedichteter Verbindungs- i
kanal zwischen der Tube 1 und dem Produktventil 8 hergestellt.
In den Raum zwischen der Oberseite des Kragens 2 und das Ge-
winde des Oberteiles 7 kaandabei keinerlei Produkt austreten,
zumal der Innenraum des Behilters 3 in diesem Zeitpunkt noch
drucklos ist. Gleiches gilt bei Abnahme des Oberteiles 7 zum
Wechsel der Tube 1, denn einerseits entweicht zun&chst der
Treibgasdruck, andererseits sorgt der Gummistopfen 5 dafiir,
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daB sich die Einctichstelle der Hohlnadel 6 dicht verschlieft.

In eine Bohrung im Boden 9 des Beh&lters 3 ist der sogenannte
- Stemm 11 eines Portionierventiles 12 abgedichtet eingeschraubt,
das zu einem Flissiggas-Vorratsbehflter 10 gehdrt. Das Portio-
nierventil wird durch axialen Druck auf den Boden des Gas-
vorratsbehilters 10 gebdffnet und 14Bt jewells nur die fir die
vollsténdige Entleerung der eingesetzten Einwegverpackung
benbtigte Treibgasmenge i{ibertreten. Hierdurch ist ein beson-
ders sparsamer Treibgasverbrauch gewdhrleistet. Damit der
Gasvorratsbehilter 10 hinreichend fest zur Erzielung einer
dichten Verbindung iiber den Stemm 11 selnes Portionierventiles
in die Gewindebohrung in dem Boden 9 eingeschraubt werden
kann, sind der Stemm 11 und der Gasvorratsbehilter 10 dreh-

fest miteinander verbunden.

Die Figuren 2 und 3 zeigen weitere Ausfihrungsformen des
Kragens, der hier als Schraubkragen ausgebildet ist. Im Fall ;
der Figur 2 besitzt der Schraubkragen 2a eine plane Oberseite,}
die somit (wie im Fall der Figur 1) als Standfliche . fiir die
Tube dienen kann. Im Fall der Figur 3 hat der Schraubkragen

2b einen zylindrischen Ansatz, der in eine dann im Oberteil
des Beh#lters vorgesehene Aussparung (nicht dargestellt)

paft. Dadurch kann mehr Raum gewonnen werden. In beiden Fidllen
‘weist der Schraubkragen unterseitig eine Dichtung 4a mit
rundem bzw. rechteckigem Querschnitt auf, die an die Stelle
‘der Ringdichtung 4 in Figur 1 tritt. Weiterhin sind die
Schraubkragen 2a, 2b mit einer Durchﬁrittébffnung fir das
abzugebende Produkt versehen, die innensgeitig mit einer
dinnen Dichtungsplatte 13 verschlossen ist, die an die Stelle %
des Gummistopfens 5 der Figur 1 tritt und spiter von der i
Hohlnadel 6 (Figur 1) perforiert wird.

{
'

Figur 4 zeigt einen Schraubkragen %hnlich Figur 2, jedoch
mit einer Durchtrittsdffnung fir eine Entleerungstiille 2c,
wie sie t£ich insbesondere zur Abgabe pastSser Produkte éignet.
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In diesem Fall ist das Produktventil im Oberteil des Beh#l-
ters in an sich bekannter Weise als Quetschventil ausgebildet.
. Beim Einsetzen der Tubé-(oder Kartusche) wird die Entleerungs-
tillle 2¢c durch das ge8ffnete Quetschventil hiﬁdurchgefﬁhr%
und der Uberstand wird abgeschnitten. Die Entleerungstiille

2¢ kann im iibrigen auch einstiickiger Bestandteil entweder des
Schraubkragens oder der Einwegverpackung selbst sein.

Da der AuBendurchmesser der eingesetzten Einwegverpackung
nur durch den Innendurchmesser des Beh#lters 3 (Figur 1)
begrenzt ist, jedoch auch beliebig kleiner sein kann, ist es
zweckmiBig, den Kragen mit geeigneten Zentriermitteln wie
einer Ringnut oder einem Zentrierbund (nicht dargestellt)

zu versehen. Zum Wechsel der Einwegverpackung wird lediglich
das Beh#lteroberteil abgeschraubt, die verbrauchte Einweg-
verpackung wird ausgeleert, die neue Verpackung f#llt praktisch
selbsttétig)in die richtige Lageluhd das Beh#lteroberteil
wird wieder aufgeschraubt. Nach kurzem Druck auf den Boden des
Gasvorratsbehdlters 10 ist der Behdlter erneut verwendungs-

f&hig.
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Patentanspriiche:

1.

Behdlter mit abnehmbarem Oberteil, das ein
Ventil zur Abgabe eines fllssigen oder past&sen
Produktes aus elner in den Beh&lter von oben
elnsetzbaren Einwegverpackung enthdalt, auf die
ein 1In dem Behdlter durch ein Treibgas erzeug-
ter Druck elnwirkt, wobel das Treibgas Ulber eiln
im Boden des Behdlters angeordnetes Ventil
einleitbar ist und wobel die Einwegverpackung
im Bereich ihrer Entleerungsdffnung einen
Kragen aufwelst, mittels dessen sie zwischen
den Oberrand des Behdlters und dessen Oberteil

druckdicht einklemmbar ist, dadurch gekenn-

zelchnet, daR die Elnwegverpackung eine Tube
(1) aus nachgiebigem Werkstoff ist, daR das
Ventil (11) Bestandteil eines in einer nach
unten offenen Kammer des Behidlters (3) unter-
gebrachten, kleinen Gasvorratsbehilters (10)
und als Portionierventil ausgebildet 1st, das
bel axialem Druck auf den Gasvorratsbehdlter
(10) 8ffnet. |

Behdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dak die Tube (1) mit dem ihren oberen
Abschluf bildenden Kragen (2) einstiickig ver-
bunden 1ist.

Behdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB dle Tube (1) eiln Schraubgewilnde auf
ihrer Entleerungst6ffnung besitzt, auf das der

Kragen (2a, 2b) aufgeschraubt ist.
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by, Behélter'nach einem der Ansprliche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daf der Kragen

(2, 2a, 2b) eine durch eine Dichtungsplatte

(5, 13) verschlossene Durchtrittséffnung fiir
das Produkt besitzt und mit dem Ventil (8)

ber eine auf diese Durchtrittsdéffnung gerich-'
tete, die Dichtungsplatte (5, 13) beim Auf-
sétzen des Behdlteroberteiles durchstoBende
Hohlnadel (6) verbunden ist.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

‘dadurch gekennzeichnet, dap der Krager eine

schlauchférmige Entleerungstiille (2c)
abdichtend mit der Entleerungsdffnung der
Einwegvérpackung verbindet und daf das Ventil
als auf diese Entleerungstiille einwirkendes
Quetschventll ausgebildet ist. - -
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