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@ Verfahren zum Dosieren von Druckfarbe sowie Farbwerk fiir eine Druckmaschine, inshesondere fiir den Druck von

Zeitungen.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Dosieren von
Druckfarbe sowie ein Farbwerk fir eine Druckmaschine, ins-
besondere fir den Druck von Zeitungen, wobei Farbe von
einer elastisch nachgiebigen Formwalze (90} auf eine Druck-
platte (P) aufgetragen wird. Eine Dosierwalze (14) und eine
Ubertragungswalze (12} stehen in gegenseitigem eindriik-
kenden Druckeingriff, um einen Farbdosierspalt (N) zu bilden.
Die Dosierwalze {14) und die Ubertragungswalze {12} werden
so gedreht, daRR sich einander benachbarte Oberflaichenab-
schnitte in derselben Richtung bewegen, um auf der Ubertra-
gungswalze (14) einen Farbfilm (104) zu bilden. Eine Farbauf-
tragswalze (10) ist in gegenseitigem eindriickenden Druk-
keingriff mit der elastischen Formwalze (90) und der Farbi-
bertragungswalze (14) angeordnet. Die Farbiibertragungs-
walze (14) wird so gedreht, daR ihre Oberflachenumfangsge-
schwindigkeit kleiner ist als die Oberflaichenumfangsge-
schwindigkeit der Farbauftragswalze (10).
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Pahlgren Manufacturing Company, 3305 Manor Way,
Dallas, Texas 75235, United States of America
Verfahren zum Dosieren von Druckfarbe sowie
Farbwerk fiir eine Druckmaschine, insbesondere

fiir den Druck von Zeitungen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Dosieren
von Druckfarbe, die mittels einer Formwalze mit
elastischer Oberfl&che auf eine Druckplatte aufzu-
bringen ist, wobei die elastische Formwalze mit
einer Oberflachenumfangsgeschwindigkeit gedreht
wird, die im wesentlichen gleich der Oberfldchen-

umfangsgeschwindigkeit der Druckplatte ist.

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Farbwerk fiir
eine Druckmaschine, bei welcher Druckfarbe niedriger

Viskositd&t auf eine Druckplatte gebracht wird.

Um die Bildung sog. "Geisterbilder" zu bekdmpfen,

weisen die Farbwerke lithographischer Zeitungsdruck-
platten im allgemeinen vier Formwalzen auf, die in
rollendem Eingriff mit einer Druckplatte stehen, wo-

bei jede der Formwalzen Farbe von einer oder mehreren
Schwingwalzen in einem Walzenzug von Walzen verschiedener

Durchmesser erhdlt. Diesem Walzenzug wird normalerweise
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Farbe iUber eine Duktorwalze zugefiihrt, die oszillierend
in Eingriff und auBer Eingriff mit einem Farbfilm
gebracht wird, welcher durch eine flexible Klinge
gebildet wird, die mittels sog. Farbtasten (ink

keys) gegen die harte Oberfldche einer in ein Farb-
reservoir eintauchenden Walzé gedriickt wird, um auf
diese Weise den Farbeinsatz zu variieren und die Farb-

abgabe zu vergleichm&Rigen.

Die Viel-Walzen-Farbwerke erfordern komplizierte An-
triebe und sind auch hinsichtlich ihrer Betriebsweise
verhdltnismiBig teuer, und zwar schon aufgrund der fiir
den Antrieb der Walzen erforderlichen Antriebsleistung.
Aufierdem haben sich SchWierigkeiten bei der Dosierung
und dem gleichmd&Bigen Auftrag von Farbe auf die Druck-

platten ergeben.

Farbwerke gemdf der US—Patentanmeldung S.N. 918 228 vom
23. Juni 1978 "ReversibierNewspaper Press" bieten eine
bemerkensweft verbesserte Farbdosierung und -steuerung,
und zwar schon deswegen, weil bei diesen Farbwerken die
Farbe kontinuierlich einer einzigen Formwalze iber eine
geschwindigkeitsverdnderbare Ubertragungswalze zugefihrt
wird. Die Geschwindigkeit der mit harter Oberfliche ver-
sehenen Ubertragungswalze kann eingestellt wexrden, um
die auf eine Formwalze mit elastischer Oberfldche auf-

getragene Farbmenge zu vergrdBern oder zu verkleinern.

Die vorliegende Erfindung wendet sich dem Problem der
Reduzierung der erforderlichen Leistung zum Antrieb

der Walzen mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten

in einem Farbwerk des in der US-Patentanmeldung 918 228
offenbarten Typs zu, wobei die verbesserte Dosierfdhig-

keit, die auf dem Schlupf der Walzen'beruht, aufrecht-
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erhalten werden soll.

Die verbesserte Konstruktion des Farbwerkes besitzt
eine Dosierwalze und eine Ubertragungswalze, von denen
eine Walze eine harte Oberfl&dche besitzt und die andere
eine elastisch nachgiebige Oberfldche, wobei beide
Walzen unter Druck gegeneinander gepreft sind. Die
Dosierwalze kann einen Uberschuf niedrigviskoser

Farbe an einem gefluteten Dosierspalt zwischen der
Dosierwalze und der Ubertragungswalze dosieren, so

daB ein gleichmdBiger Farbfilm auf die Oberfldche der
Ubertragungswalze dosiert wird. Der Farbfilm auf der
Ubertragungswalze wird an einem Ubertragungsspalt zwischen
der Ubertragungswalze und einer Auftragswalze geteilt
und zugemessen bzw. dosiert. Die Geschwindigkeitsdif-
ferenz zwischen der Auftragswalze und der Ubertragungs-
walze gestattet einen Schlupf zur Bildung einer diinnen,
glatten Farbschicht auf der Auftragswalze. Die Auftrags-

walze bringt Farbe auf die Formwalze.

Die Auftragswalze und die Formwalze werden mit ein und
derselben Oberflachengeschwindigkeit wie die Druck-
platte angetrieben, welche mit der Formwalze im Ein-

griff ist.

Wenn die Druckplatte hart ausgebildet ist, so sollte
die Formwalze eine elastisch nachgiebige Oberfl&che
besitzen. Um die erforderliche Antriebsleistung hin-
sichtlich des Schlupfes der Walzen am Ubertragungsspalt
zu reduzieren, ist die Auftragswalze mit einer harten
Oberfldche versehen und mit gr&Berer Geschwindigkeit an-
getrieben als eine mit einem elastischen Uberzug ver-

sehene Ubertragungswalze, gegen welche sie unter Schlupf
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lauft.

Wenn die Walzen unter ‘Druck zusammengepreBt und m1t
gleicher Umfangsgeschw1ndlgke1t gedreht werden, SO

ist die Dicke des Farbfllms auf den belden Walzen

etwa gleich gro8. Eine mit der Formwalze im Elngrlff
stehende Ubertragungswalze tragt demgemaB einen diinneren
Film als eine Ubertragungswalze, dle mit elner Auftrags—
walze im Eingriff steht, welche 1hrerse1ts1m1t einer
Formwalze im Eingriff ist,,Wenn}die'Fbrmwalié einen
gleich dicken Film trigt. Durch Schlupf zwischen der
Ubertragungswalié undrder=Auftragéwélze - lieber als
zwischen dér'ﬁbertraguhgswalzerundfeiner Formwalze -

ist die Schmierung hinréicﬁénd'groﬁ, um'dié,ejforder—
liche Antriebsleistung fiir die Dosierung der Farbe

zu reduzieren.

Die Auftragswalze und dle Ubertragungswalze be51tzen
vorzugsweise einen klelneren Durchmesser als die Form-
walze, um den Abscherabschnltt, der,Elndruckung am - '
Ubertragungsspalt zu mihimalisiéfeh.;Da die harte
Oberfldche auf der Auftragswalze schneller angetrleben
ist als die benachbarte elastlsche Oberflache der iber-
tragungswalze, wird die elastlsche Oberflache, welche
sich in deniﬁbertragﬁnésspalt bewegt,funterrspannung
‘gehalten, um einefﬁbérméBige:béfbrmierung des elastischen
. Uberzuges zu'verhiﬁdern. Eine Ver§nderung der Verformung
der elastischen Oberfldche 1n dem Ubertragungsspalt

hat eine Verdnderung der Strelfenbrelte und- damlt des-

Abscherabschnittes am Ubertragungsspalt zur Folge.

Wenn der'sich'auf déﬁrﬁberfragungsSpalt?zubewegende Ab-

schnitt der elastischen,oberfléche'sichischnelier bewegt
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als die benachbarte harte Oberfldche, wird die
elastische Oberfldche einer zusammendriickenden Bean-
spruchung ausgesetzt und neigt dazu, sich um die harte
Oberfléache hérumzulegen. Dieses wiirde die Streifen-
breite vergroB8ern und damit die Antriebsleistung
vergr&fiern, die erforderlich ist, um eine Walze gegen
die andere unter Schlupf drehen zu lassen, weil eine
zusdtzliche Leistung erforderlich ist, um das elastisch

nachgiebige Umhiillungsmaterial zu deformieren.

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der vorliegenden
Erfindung handelt es sich bei der Auftragswalze um eine
Zwischenrolle, die in rollendem Eingriff mit der Form-
walze steht. Die Ubertragungswalze wird durch einen
geschwindigkeitsverdnderlichen Antrieb mit geringerer
Oberfl&chengeschwindigkeit angetrieben als die Auf-
tragswalze. DemgemdB wird die Auftragswalze, die in
gegenseitigem eindriickenden Druckeingriff mit der
schneller angetriebenen Formwalze und der langsamer
angetriebenen Ubertragungswalze steht, mit einer mittleren
Geschwindigkeit angetrieben, so daB der meiste oder ge-
samte Schlupf zwischen der Auftragswalze und der Uber-
tragungswalze stattfindet. Die Oberfl&dchenumfangsge-
schwindigkeit der Auftragswalze dndert sich mit den
Druckwechseln zwischen der Auftragswalze und der {ber-
tragungswalze, mit Verdnderungen in der Differenzge-
schwindigkeit der Formwalze und der Ubertragungswalze
und der Dicke des Farbfilms auf der Auftragswalze und

der Ubertragungswalze.

Der vorliegenden Erfindung liegt u.a. die Aufgabe zu-
grunde, ein Farbwerk zu schaffen, mit dem die Farbfilm-

dicke durch Variierung der Oberfl&dchengeschwindigkeit
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einer Formwalze relativ zu der Oberfldchengeschwindig-
keit einer benachbarten Walze zu steuern ist. Dabei

so0ll das Farbwerk mit Walzeﬁ ausgestattet sein, welche
verhdltnismédBig kleine Durchmesser aufweisen, um am
Ubertragungsspalt eine beachtliche Eindriickung mit

einem entsprechenden Druck zu schaffen, wdhrend die
Streifenbreite und damit der Abscherabschnitt zwischen
der Ubertragungswalze und der Auftragswalze minimalisiert
werden soll. Weiterhin soll die erforderliche Antriebs-
leistung zur Erzeugung eines Schlupfes einer Walze

gegen eine andere Walze an einem Farbiibertragungsspalt
minimalisiert werden durch Aufrechterhaltung einer:
Farbfilmdicke benachbart zum Ubertfagungsspalt und da-
mit durch Sicherstellung einer entsprechenden Schmierung.
Es soll weiterhin eine Walze mit harter Oberfliche mit
einer Walze mit elastischer Oberfl&che in gegenseitigem
eindriickenden -Druckeingriff stehen, um Farbe zu dosieren,
wobeli sich die elastische Oberfldche langsamer dreht

als die harte Oberflidche, um die Verformung der
elastischen Oberfldche am Spalt zu minimalisieren.
SchlieBlich ist erfindungsgemi#B vorgesehen, daB eine
Zwischenwalze mit harter Oberfldche zwischen einem Paar
elastischer Walzen vorgesehen ist, wobei die elastischen
Walzen unterschiedliche Geschwindigkeiten aufweisen, um®’
die Dicke des auf eine der elastischen Walzen aufge-

brachten Farbfilms steuern zu kOnnen.

Weitere Ziele der vorliegendeh Erfindung ergeben sich

aus der nachfolgenden Beschreibung.

Die Erfindung und bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung
sind an Ausfihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf eine

Zeichnung nachfolgend weiter beschrieben.
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1 eine schematische Darstellung des
Farbwerkes einer lithographischen
Druckmaschine, wobei insbesondere
die verschiedenen Farb- und Feucht-
flissigkeitsfilme erkennbar sind;

2 eine Vorderansicht, welche die Dosier-
walze, die Ubertragungswalze und die
Auftragswalze sowie die Stitzkonstruktion
zeigt;

3 einen Querschnitt in Richtung der
Schnittlinie 3-3 in Fig. 2 gesehen;

4 eine schematische Darstellung einer
Standarddruckstation;

5 eine schematische Darstellung einer
reversierten Druckstation; und

6 eine schematische Darstellung einer
elektrischen Schaltung der Motoren
fir das Feuchtwerk und das Farbwerk.

gleichwirkende Teile sind in den Zeichnungen

Bezugszeichen versehen.
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In Fig. 1 der Zeichnung,bezeichnet das Bezugszeichen 1
allgemein eine nachstehend auch kurz als Farbwerk be-
zeichnete Farbauftragseinrichtung zum Aufbringen von
Farbe und Feunchtfliissigkeit auf eine lithographische
Druckplatte einer Druckmaschine. Bei einer nachstehend
auch kurz als Feuchtwerk 200 bezeichneten Wasserauf-
tragseinrichtung handelt es sich um ein Feuchtwerk des-
jenigen Typs, wie er in der US-PS 39 37 141 dargestellt -
und beschrieben ist, so daB die Offenbarung dieser
Druckschrift hiermit der Einfachheit halber insoweit
zum Gegenstand der Vorliegendeh Patentanmeldung gemacht

wird.

Wie am besten aus Fig. 2 erkennbar ist, besitzt das Farb-
werk 1 mit gegenseitigem Abstand zueinander angeordnete
Seitenrahmen 2 und 4, welche durch nicht dargestellte
Verbindungstrédger miteinander verbunden sind und eine .
krédftige, feste Konstruktion zum Abstiitzen einer Form-
walze 90, einer Farbauftragswalze 10, einer Farbiiber-
tragungswalze 12 und einer Farbdosierwalze 14 bilden.

Bei den Seitenrahmen kann es sich um die Seitenrahmen
einer Druckmaschine handeln oder um Seitenrahmen eines
Farbwerks, die mit den Seitenrahmen einer Druckmaschine

zu verbinden bzw. verbunden sind.

An den Seitenrahmen 2 bzw. 4 sind Kinnhebél 16 bzw. 18
mittels Stummelwellen 20 bzw. 22 schwenkbar befestigt.
Zwischen den Seitenrahmen 2 und 4 sowie den Kipphebeln

16 und 18 sind Kippzylinder 24 und 26 gelenkig befestigt,
mittels derer die Kipphebel 16, 18 um die Stummelwellen
20, 22 zu schwenken sind, um die Ubertragungswalze 12

in Stellung zu bringen, wie weiter unten noch ausfiihr-
lich erl8utert wird, und um Farbe iber die Auftragswalze

10 auf die Formwalze 90 einer lithographischen Druckma-
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schine zu Ubertragen.

Ein Schrédgstellungsarm 28 ist vorgesehen, um das eine Ende
der Dosierwalze 14 um die Achse der Farbibertragungswalze
12 zu schwenken bzw. 2zu drehen. Wie in Fig. 2 schematisch
dargestellt ist, ist der Schrdgstellungsarm 28 drehbar

an einer Stummelwelle 30 befestigt bzw. gelagert, welche
sich benachbart zu einem Ende der Ubertragungswalze 12
zwischen dem Kipphebel 18 und dem Schré&gstellungsarm 28

erstreckt.

Der Schrdgstellungsarm 28 und der Kipphebel 716 besitzen
jeweils Nuten 28a bzw. 16a, die in den innnenliegenden
Seiten ausgebildet sind, in welchen Blotcke 36 gleitbar
angeordnet sindg, yelche selbstausrichtende Lager 38 tra-
gen. In den oberen Abschnitten der Nuten 28a und 16a
sind Bldcke 35 mit Schrauben 37 fest angeordnet, um eine
geeignete Abstlitzung bzw. Halterung flir die Wellenab-
schnitte 37 und 32 der Farbiilbertragungswalze zu schaf-
fen. Geeignete Mittel wie elastische Federn 40 zwischen
den Blocken 35 und 36 driicken die Bldcke 36 in Ldngsrich-
tung des Schrédgstellungsarms 28 und des Kipphebels 16
von der Lingsachse der Ubertragungswalze 12 weg. Eine
Druckeinstellschraube 42 driickt den Block 36 in Langs-
richtung des Schrédgstellungsarms 28 und des Kipphebels
16 gegen die Rlckstellkraft der Federn 40. Stummelwellen
44 und 46, die sich von den einander gegeniliberliegenden
der Dosierwalze 14 nach auBen erstrecken, sind in den
selbstausrichtenden Lagern 38 gelagert, so daB sicherge-
stellt ist, daB die Dosierwalze 14 mit der Ubertragungs-
walze 12 in gegenseitigem drehenden Druckeingriff steht.
Die auch als Stummelwellen zu bezeichnenden Wellenab-
schnitte 31 und 32 erstrecken sich von den einander ge-

geniliberliegenden Enden der Ubertragungswalze 12 nach
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auBen und sind in Lagern 39 gelagert, die ihrerseits in

den Bldcken 35 angeordnet sind.

Es ist ersichtlich, daB eine Drehung der Druckeinstell-
schrauben 42 die einander gegenﬁberliegendeannden der
Dosierwalze 14 relativ zur Achse der Ubertragungswalze
12 bewegt, so daB auf diesé Weise der Druck zwischen der
Ubertragungswalze 12 und der Dosierwalze 14 einzustellen

bzw. zu steuern ist.

Wie aus Fig. 3 erkennbar ist, ist ein geeignetes Mittel
vorgesehen, mit dem die gewlinschte winkelm&Bige Relativ—
stellung zwischen dem Kipphebel 18 und dem Schrédgstellungs-
arm 28 einzustellen und aufrechtzuerhalten ist. Bei der

in Fig. 3 dargestellten Ausgestaltung ist eine Einstell-
schraube 50 in den Schridgstellungsarm 28 gedreht und er-
streckt sich durch Gewindebohrungen, die in Schwenkbltcken
52a und 52b vorgesehen sind. Die Bldcke 52a und 52b sind
gelenkig an einem Vorsprung 54 am Schrégstellﬁngsarm 28
bzw. einem Vorsprung 56 am Kipphebel 18 befestigt. Durch
die Einstellschraube 50 kann der Zwischenraum zwischen den
Vorspriingen 54 und 56 eingestellt*werden,'ﬁm auf diese
Weise den Schrigstellungsarm 28 relativ zu dem Kipphebel

18 um die Welle 30 bewegen zu kOnnen.

Die Seitenrahmen 2 und 4 haben geeignete einstellbare
Anschl8ge 5 mit Einstellschrauben 5a, welche sich durch
diese hindurcherstrecken, um mit den Kipphebeln 16 und 18
in Eingriff zu kommen, wenn die Kolbenstangen der:. Kipp-
zylinder 24 und 26 ausgefahren werden, um einen gewlinsch-
ten relativen Druck zwischen der Ubertragungswalze 12

und der farbbeschichteten Auftragswalze 10 zu schaffen,
wobei letztere vorgesehen ist, um Farbe iiber eine Form—

walze 90 auf eine lithographische Druckplatte 112 auf
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einen Plattenzylinder P zu ibertragen, wie weiter unten
noch eingehender erldutert wird. Blockartige Anschlédge

6 mit Einstellschrauben 6a sorgen fiir eine "AuBRer-Druck"-
Begrenzung, wenn die Kolbenstangen der Kippzylinder 24
und 36 zuriickgezogen sind, um die Ubertragungswalze 12

von der Oberfldche der Auftragswalze 10 hinwegzubewegen.

Die sich von dem Ende der Ubertragungswalze 12 nach au-
Ben erstreckende Stummelwelle 31 besitzt ein Zahnrad 60,
welches mittels einer PaBRfeder o.dgl. 61 fest auf sie
aufgekeilt ist, und welches mit einem Zahnrad 62 auf der
Welle 44 k&mmt.

Das Zahnrad 62 k&mmt mit einem Zahnrad 71 auf einer Welle
58, die sich drehbar durch eine O0ffnung des Seitenrahmens
2 erstreckt. Die Welle 58 ist mit der Welle eines rever-
sierbaren, geschwindigkeitsverdnderbaren Antriebes 69,
wie beispielsweise eines elektrischen Getriebemotors,
verbunden. Dieser kOnnte ersichtlich durch einen anderen
Antrieb, wie beispielsweise einen Antrieb mit Getriebe,
Kettenrddern, Riemen o.dgl. ersetzt und von dem Druck-
maschinenantrieb angetrieben sein, und zwar dann vor-
zugsweise mit einem geschwindigkeitsverdnderlichen Ge-

triebe o.dgl..

Die Leitung 80, mittels welcher der Motor 69 mit elek-
trischer Energie versorgt wird, ist iber einen variablen
Widerstand 84 mit den AnschluBklemmen des Antriebsmotors
69 verbunden, so daB der Motor mit unterschiedlichen Ge-
schwindigkeiten laufen und die Drehgeschwindigkeit
steuern kann, so daf demgemdf die Umfangsgeschwindigkeit
der Ubertragungswalze 12 und der Dosierwalze 14 unab-
hdngig vom Druckmaschinenantrieb ist. Wenn es zweckméfig

erscheint, kann der Motor 69 durch eine geschwindigkeits-
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verdnderliche Kupplung ersetzt werden, welche die Welle

58 mit dem Druckmaschinenantrieb verbindet, wie dieses
weiter oben bereits beschrieben ist.

Es ist ein géeignetes Mittel vorgesehen, um dem Parbdo-
sierspalt N zwischen den einander benachbarten Oberflé&chen
der Ubertragungswalze 12 und der Dosierwalze 14 einen
iiberschiissigen Farbvorrat zuflihren zu k&nnen. Bei der
erfindungsgemifen Ausgestaltung gemdB Fig. 1 ist ein

Teil bzw. ein Abschnitt der Dosierwalze 14 in Farbe 14a

eingetaucht, die sich in einer Farbwanne 14b befindet.

Bei der Farbe 714a handelt es sich vorzugsweise um eine
Farbe mit niedriger Viskositédt, also um einen Typ, wie

er fiir die Farbgebung erhabeher Bildabschnitte beim
Letterndruck verwendet wird, oder um einen Typ,wie er
beim direkten bzw. lithographischen Offsetdruck oder beim
Zeitungsdruck Verwendung findet, oder sie ist von &hn-

licher Beschaffenheit.

Die Ubertragungswalze 12 besitzt vorzugsweise eine hohle,
rohrfdrmige Buchse (gleichsam als XKern), an welche die
Stummelwellen 31 und 32 angeformt sind. Ein elastischer
Uberzug 12c ist an der AuBenseite der Buchse befestigt.
Das Material der Ubertragungswalze 12 ist oleophil; die

Oberflédche kann glatt oder texturiert sein.

Die Dosierwalze 14 ist vorzugsweise hart und besitzt
eine duBere Oberfliche, die glatt oder texturiert ist
sowie farbaufnehmend bzw. oleophil. Die Oberfliche der
Farbdosierwalze 14 kann demgemdf beispielsweise aus
Kupfer, Stahl oder Kunststoff bestehen. Die Oberflidche
der Dosierwalze 14 kann entweder oder elastisch nach-

giebig sein.
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Um die Tendenz dexr Farbe zu vermindern, sich benachbart
zu den Enden der Ubertragungswalze 12 anzusammeln bzw.
aufzubauen, ist die Dosierwalze 14 ldnger als die Uber-
tragungswalze 12, so daB die Enden der Dosierwalze 14
sich iber dié Enden der Ubertragungswalze 12 hinauser-
strecken. Die Ubertragungswalze 12 ist vorzugsweise l&dn-
ger als die Auftragswalze 10, welche wiederum ldnger als
die Formwalze 90 ist, um die Ansammlung iiberfliissiger
Farbe benachbart zu den Enden der Formwalze 90 so klein

wie mdglich zu halten.

Die Formwalze 90 wird vorzugsweise mit gleicher Linge
zugeschnitten wie die Druckplatte, um eine Ansammlung
Uberschiissiger Farbe zu verhindern, welche sich auf der
Formwalze aufbauen kOnnte, wenn diese ld&nger als die

Druckplatte wédre.

Die Auftragswalze 10 besitzt eine harte, glatte Ober-

fldche &hnlich derjenigen der Dosierwalze 14.

Wie aus Fig. 1 der Zeichnung erkennbar ist, ist die Uber-
tragungswalze 12 vorzugsweise in einem durch Druckein-
griff mit der Auftragswalze 10 eingedriickten Zustand.

Die Auftragswalze 10 besitzt vorzugsweise einen rohrfdr-
migen Metallkern, an dessen Enden Stummelwalzen angeord-
net sind, die sich nach auBen erstrecken und in nicht
dargestellten Lagern gelagert sind, welche von den
Seitenrahmen 2, 4 getragen werden und Mittel aufweisen,
um die Ubertragungswalze 10 in eindriickenden Druckein-

griff mit der Formwalze 90 zu bringen.

Die Formwalze 90 wird vorzugsweise durch ein Zahnrad 90a
angetrieben, welches mit einem Zahnrad 90b kidmmt, das

mit der Druckmaschine angetrieben ist. Sie besitzt einen
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glatten, elastisch nachgiebigen &uBeren tUberzug.

Eine Farbvorratswalze 94a, die vorzugsweise als Schwing-
walze ausgebildet ist, entfernt Farbe von Abschnitten 128"
eines Farbfiims 128 auf der Oberfléche der Formwalze 90
und fligt Farbe den farbmdBig ausgedeuteten Abschnitten
128! '
Farbfilm auf der Oberfliche der Formwalze 90 bildet,
der sich vom Spalt 120 zum Spalt A bewegt.

hinzu, wobei sie auf diese Weise einen gleichm@figen

Eine zweite Farbvorratswalze 94b, die dhnlich der Farb-
vorratswalze 94a ausgebildet ist, ist zwischen dem Plat-
tenzylinder P und dem Feuchtwerk 200 angeordnet, um den
Farbfilm beim Riicklauf von der Formwalze zu glétten,.

wie weiter unten noch ausfiithrlich e:léutert ist.

Eine vorzugsweise als Schwingwalze ausgebildéte Kondi-
tionierwalze 86 ist drehbar auf einer Welle 86a in
Bldcken 8643 abgestiitzt und konditioniert und gldttet
die Oberfldche des Farbfilms 100, um den Film aufnahme-
fd&higer fiir die Annahme von Feuchtfliissigkeit zu machen.
Schrauben 86b und 86c driicken die Bldcke 86d und damit
die Konditionierwalze 86 in eindriickenden Druckein-
griff mit der Formwalze 90. Die Oberfliche der Kondi-
tionierwalze 86 besteht vorzugsWeise-aus einem #hnlichen
Material wie diejenige der Formwalze 90, so daB8 die
Oberfldche die gleiche Affinitdt fir Farbe aufweist

wie die Oberfldche der Formwalze 90.

Wenn der Farbfilm 100 aus dem Spalt A zwischen der Form-
walze und der Ruftragswalze 10 herauskommt, ist er
geschlichtet und kalandriert. Ein geschlichteter Farb-
film ist nicht sonderlich aufnahmeféhig fiir Feucht-

flissigkeit, so daB die Oberfldchenspannung der Farb-
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molekiile die vom Feuchtwerk 200 aufgebrachte diinne
Feuchtfliissigkeitsschicht zuriickweisen kann. Die Kon-
ditionierwalze 86 nimmt einen Teil des Farbfilms 100
auf und teilt diesen mithin in einen Film 100' auf der
Konditionierwalze 86 und einen auf der Formwalze ver-
bleibenden Film 100a, der ein mattes Finish mit mi-
kroskopisch kleinen Einsenkungen aufweist. Dieses
matte Finish auf dem Film 100a nimmt williger die
diinne Schicht von Feuchtfliissigkeit an, und zwar auf-
grund der molekularen Anziehung, die nunmehr gréfer
ist als die Oberfldchenspannung der einen Film 216

bildenden Feuchtflilissigkeit.

Die Konditionierwalze 86 und die Farbvorratswalze 94a
und 94b begitzen vorzugsweise derartige Durchmesser,

daB bei ihrer Drehung die Farbe ordnungsgemdf auf die
Formwalze 90 aufgebracht bzw. von ihr abgenommen bzw.

neu verteilt wird.

Die als Schwingwalzen ausgebildeten Walzen 86, 94a und
94b sind bevorzugt mit nicht dargestellten Antrieben
versehen, mittels derer die Walzen in Langsrichtung
hin- und herzubewegen sind. Geeignete Schwingantriebe
dieser Art sind in der Drucktechnologie hinreichend
bekannt, so daB eine eingehende Beschreibung nicht er-
forderlich erscheint. Eine Drehung wird durch Reibungs-

kontakt mit benachbarten Oberfldchen erzeugt.

Das Feuchtwerk 200 ist in Fig. 1 schematisch dargestellt.
Es besitzt eine hydrophile Ubertragungswalze 210 auf
einer Welle 210a und eine elastische Dosierwalze 212
auf einer Welle 212a, die an dem Farbwerk 1 in dhnlicher
Weise montiert ist, wie dieses in der US-PS 39 37 741

beschrieben ist. Die Dosierwalze 212 dosiert Feucht-
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fliissigkeit 214a aus einer Wanne 214 auf die Ubertra-
gungswalze 210 durch einen Spalt Na. Der durch den
Druck zwischen den Walzen 210 und 212 eingestellte bzw..
gesteuerte Wasserfilm bildet eine diinne Feuchtfliissig- -
keitsschicht 204, welche durch den Feuchtfliissigkeits-
tibertragungsspalt 106a auf das matte Finish des Farb-
films 100a auf der Oberfliche der Formwalze 90 dosiert

wird.

Die Dosierwalze 212 wird von einem geschwindigkeitsver-
dnderlichen, reversierbaren Motor 269 angetrieben. Wie
in Fig. 6 dargestellt ist, sind die Widerstinde 84 und
284 mit einer elektrischen Energiequelle Verbunden, so-
wie mit einem Paar gekoppelter zweiboliger Umschalter 8la
und 81b, um die Drehrichtung der Motoren 69 und 269 zu
steuern. Die Betriebs- und Funktionsweise der vorstehend

beschriebenen Vorrichtung ist wie folgt:

Der Druck zwischen den Enden der Ubertragungswalze 12
und der Dosierwalze 14 wird durch Drehen der Druckein-—

stellschrauben 42 eingestellt.

Da lange Walzen, die unter Druck zusammengepreﬁt werden,
zu einem Verbiegen neigen, ist der benachbart zu den |
Mitten der Walzen vorhandene Druck geringer als der

Druck an ihren Endabschnitten. Der Druck in Lingsrichtung
der Walzen 12 und 14 wird durch Drehung der Einstell-
schraube 50 und Drehungrdes Schrédgstellungsarms 28 um

die Achse der Ubertragungswalze 12 in eine Stellung
eingestellt, in welcher eine gewlinschte Drﬁckvertéi—

lung iber die Lange der Walzen 12 und 14 vorhanden

ist.

Die Einstellschraube 5a wird in Stellung gebracht, um
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mit den Kipphebeln 16 und 18 in Eingriff zu kommen und
einen gewilinschten Druck zwischen der Ubertragungswalze

12 und der Auftragswalze 10 einzustellen.

Die Umfangsgéschwindigkeiten der Walzen 12 und 14 wer-
den durch Betdtigung des Widerstandes 84 eingestellt,

wie dieses weiter oben beschrieben ist.

Das Feuchtwerk 200 wird auf &hnliche Weise eingestellt,

wie das Farbwerk 1.

Zum Zwecke einer graphischen Darstellung der neuen
Funktion und verfahrensmdfigen Ergebnisse der darge-
stellten vorstehend beschriebenen Vorrichtung, ist in
Fig. 1 eine schematische Darstellung der Dosierwalze 14,
der Ubertragungswalze 12, der Auftragswalze 10 und der
Formwalze 19 dargestellt. Die Farb- und Wasserfilme
sind zur deutlicheren Darstellung iUbertrieben stark

dargestellt.

Wie in Fig. 1 dargestellt ist, handelt es sich bei der
Dosierwalze 14, wenn diese vorgesehen ist, um Farbe auf
eine Druckplatte 112 zu iibertragen, vorzugsweise um eine
Walze mit harter, glatter Oberfl8che 14c, deren Unter-
seite in die in der Farbwanne 14b vorhandene Farbe 14a ein-
getaucht ist. Die Dosierwalze 14 ist drehbar in gegen-
seitigem eindriickenden Druckeingriff mit der Ubertragungs-
walze 12 gelagert, wobei der Druck zwischen einander
benachbarten Walzenoberfldchen durch die Einstell-
schrauben 42 eingestellt wird, wie oben beschrieben ist,
so daB die Oberfldche der Ubertragungswalze 12 am Farb-
dosierspalt N durch die Oberfldche der Walze 14 regel-

recht eingedriickt ist.
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Wenn sich die Oberfliche der Walze 14 drehend zum Farb-
dosierspalt N zwischen den Walzen 10 und 12 hin bewegt,
wird eine verh&@ltnismdBig dicke Farbschicht 101 aufge-
nommen und auf die Oberfl&che der Walze 14 gebracht.

Am Tangentiaipunkt_des Farbdosierspaltes N zwischen

den Walzen 12 und 14 baut sich ein Farbwulst 102 auf,
der einen FarbﬁberschuB biidet. Die GroBe der den Farb-
wulst 102 bildenden iiberschiissigen Farbmenge wird da-
durch reguliert, dagR ﬁberschﬁssige Farbe in die Farb-
wanne zuriickflieBt. Der Farbwulst 102 bildet ein Re-
servoir, aus dem Farbe durch die ﬁbertragungswalze 12
abgezogen wird. Wenn die Walzen 12 und 14 sich unter
gegenseitigem eindriickenden Druckeingriff drehen, wird
eine Farbschicht zwischen den benachbarten Oberflichen
aufgeteilt und/oder zugemessen, die durch eine diinne
schmierende Farbschicht 103 voneinander getrennt sind.
Da die Auftragswalze 12 eine glatte okaqﬁdle- Oberflache
besitzt, haftet ein Teil des Films 103 auf der Ober-
fliche der Walze 12 und bildet einen Film 104. Der
verbleibende Teil 105 auf der Oberfldche 14c wird zur
Farbwanne 144 zuriickgefiihrt. Der Farbfilm 104 wird so-
dann durch die drehende Quetschwirkung zwischen den
Walzen 12 und 14 an der Tangentiallinie am Farbdosier-
spalt N verteilt. Am Spalt T ist zu erkennen, daB die
Auftragswalze 10 in die elastisch nachgiebige Ober-
fldche der Ubertragungswalze 12 eingedriickt ist, und
daB der Farbfilm 104 auf derx Ubertragﬁngswalze 12 mit
dem Farbfilm 107 auf der Auftragswalze 10 in Beriihrung
kommt. Die AuBenseite des Farbfilms 104 und die AuSen-
seite des Farbfiims 107 auf der Auftragswalze 10 werden
zusammengedriickt und rufen eine hydraulische Verbindung
zwischen den Walzen 10 und 12 hérvor, wenn diese eng
benachbart zueinander drehen, wobei indes kein physischer

Kontakt zwischen den Walzenoberfldchen stattfindet.
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Es ist wichtig festzustellen, daB der relativ dicke Farb-
film 104 den Walzen 10 und 12 gestattet, mit unterschied-
lichen Geschwindigkeiten zu rotieren, wie weiter unten

noch erla3utert wird.

Vorzugsweise wird die Auftragswalze 10 durch die Form-
walze 90 angetrieben, welche lber das Zahnrad 90a mit
der gleichen Umfangsgeschwindigkeit dreht, wie die
Druckplatte 112, und dreht sich mit grSBerer Umfangsge-
schwindigkeit als die Walze 12. Durch Regulierung der
Umfangsgeschwindigkeitsdifferenz zwischen der Ubertra-
gungswalze 12 und der Auftragswalze 10 kann die auf die
Auftragswalze 10 libertragene und auf die Formwalze 90

aufgebrachte Farbmenge reguliert werden.

Innerhalb bestimmter Grenzen gilt, wie weiter unten
noch eingehender erl&utert wird, daB bei Steigerung
der Umfangsgeschwindigkeit der Ubertragungswalze 12
der am Farbilbertragungsspalt 10 dargebotene Farbfilm
schneller anwdchst, so daB mehr Farbe auf die Ober-
fldche der Auftragswalze 10, der Formwalze 90 und der
lithographischen Druckplatte 112 iibertragen.wird, und
daB das Umgekehrte gilt, wenn die Umfangsgeschwindig-
keit der Walze 10 herabgesetzt wird.

Der Farbfilm zwischen den einander benachbarten Ober-
fldchenabschnitten der Walzen 10 und 12 gestattet es,
den Walzen mit unterschiedlicher Umfangsgeschwindigkeit
relativ zueinander gleitend gedreht zu werden, da der
Farbfilm 104 eine Schmierung schafft, die einen

Schlupf zwischen den jeweils einander benachbarten
Oberflachenabschnitten der Walzen 70 und 12 ohne rei-
bungsbedingte Beschddigung oder gar Zerstdrung bewirkt.

Aufgrund des Schlupfes zwischen den Walzen 10 und 12
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wird der Farbfilm dosiert, d.h. zugemesseh'uhd vérf
teilt, und zwar durch Aufteilﬁng der Farbe zwischen
den einander behachbarten Oberflichenabschnitten der
Walzen 10 und 12, um aufrdiéSé Weise deniFarbfilmj]OGa
zu bilden. Die Dicke des Farbfilms 706a wird durcﬁrdeﬁ
Druck zwischen der'DosiérwalZé;14rund deerbértragungs—
walze 12 sowie die Geschwindigkeit'der'ﬁbertragungs—

walze 12 gesteuert.

Wenn man einmal anniﬁmt,rdaBréin eine-Einheif'dicker
Farbfilm auf aierBildabschnitte der Drﬁckplatteraufge—
bracht wixrd, sé ist derrFérbfilm 2]6;aufider Formwalze
wahrscheinlich etwa zwéi,Einhéiﬁenrdick; wébei die
Hdlfte auf die Druckplatte 112 ﬁbertragenfwird'und die-
“andere H&élfte als Film 128’ aufider:Formwalée 90 ver-
‘bleibt. Wenn der Film 100 gleich dem Pilm 216 ist, so
wliirde derrFilm 106a drei Binheiteh dick—ééin,rda der
Film 100 und der Film 107 annihernd gleiche Dicke be-
sitzen, weil der Film 128' mit dem Film 106a am Spalt
A kombiniert wird. Wenn man annimmt, d&ah keinVSchlhpf
vorhanden ist, so wiirde der Film 104 vier Einheiteh dick
sein und.der Film 106b drei Einheiten dick. Daraus ist
erkennbar, daB 33 % der'Farbe'vdn'der Aﬁftragswalze 10
am Spalt A entfernt werden,,wéhfend'nur 25 % von der
tbertragungswalze 12:am Spalﬁ—T ehtferht:ﬁerden, und
da8 am Spalt T mehr Farbe fiir dié'Schmierung vorhanden
ist als am Spalt A. Beim Schlupf zwischen deh Walzen-—
oberfldchen am Spélt T wird weniger Léistﬁng erforder—

lich als am Spalt A.

Die Ubertragungswalze 12 wird vorzugsweise mit,einer
Umfangsgeschwindigkeit angetriebén, die beispielsweise
einige hundert FuB/min langsamer istrals*die Umfangs-

geschwindigkeit der Auftragswalié'JO’uhd'der Formwalze 90.
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Wenn sich beispielsweise durch eine Druckmaschine Pa-
pier mit einer Geschwindigkeit von 1200 FuB/min bewegt,
besitzen normalerweise die Druckplatte 112, die Form-
walze 90 und die Auftragswalze 10 Umfangsgeschwindig-
keiten von 1200 FuB/min. Die Ubertragungswalze 10 wiirde
vorzugsweise mit einer Umfangsgeschwindigkeit drehen,

die weniger als 240 FuBR/min betrigt.

Die Farbfilme 106a und 130 werden im Farbauftragsspalt
A kombiniert bzw. zusammengefihrt und auch gespalten,
wenn die Walzen 10 und 90 vom Farbauftragsspalt A weg-
gedreht werden. Der frische Farbfilm 100 haftet an der
Oberfldche der Formwalze 90. Farbe, die von der Form-
walze 90 zurilickgewiesen worden ist; bildet einen zurick-
gefithrten Farbfilm 107, der geringfiigig ungleichmdBig
sein kann, und der an der Oberflidche der Auftragswalze
10 haftet und zum Spalt T zuriickgefdrdert wird, um er-

neut zugemessen bzw. dosiert zu werden.

Die Konditionierwalze 86 spaltet den Film 100 auf, indem
sie einen Film 100' aufnimmt und ein mattes Finish auf
den Film 100a bildet. Irgendwelche Ungleichmd@Bigkeiten
des Films 100 werden ausgeglichen, so daB ein Film 100a
von sehr gleichm&Biger Dicke gebildet wird. Die Grenz-
spannung zwischen der AuBenseite des weniger viskosen
Feuchtfllissigkeitsfilms 204 bewirkt aufgrund molekularer
Anziehung zwischen der Oberfldche des viskosen Farbfilms
100a, daB ein Teil 216 des glatten und regelmdBigen Feucht-
flissigkeitsfilms 204 der Oberfldche des Farbfilms 7100a
hinzufigt wird, der wiederum auf die Platte ilibertragen
wird, und zwar an der Berihrungslinie zwischen der

Platte 112 und der Formwalze 90 am Farbspalt 120.

Die lithographische Druckplatte 112 besitzt hydrophile
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bzw. wasserfreundliche Nicht-Bild-Abschnitte und oleophile
bzw. farbempfé&ngliche Bildabschnitte 122, die auf der
Oberfldche ausgebildet sind. Wenn die Druckplatte 112

mit erhabenen Bildfl&chen versehen ist, wirde das
Feuchtwerk 200 nicht bendtigt, um eine Ubertragung von

Farbe auf Nicht-Bild-Abschnitte zu verhindern.

Am Spalt 120 zwischen der Formwalze 90 und der Druck-
platte 112 wird der Farbfilm 100 bzw. 216 aufgespalten
und bildet diinne Filme 125 aus Farbe und Wasser iiber
den oleophilen Abschnitten 122 auf der Druckplatte.
Wenn Feuchtfliissigkeit aufgebracht wird, wird die
Feuchtflissigkeitsschicht 216 auf und in dem Farb-

film 100 getragen und auBerdem verteilt, um einen diin-
nen Film 216 von Feuchtfliissigkeit iber den hydrophilen
Abschnitten 121 der Druckplatte zu bilden. Eine nicht
beachtliche Feuchtfliissigkeitsmenge verbleibt auf der
Oberfléche der Formwalze 90, welche sich von dem Spalt
120 wegbewegt. Doch diese verbleibende Feuchtfliissig-
keit wird mit dem Farbfilm 128 auf den Farbfilm 130a
auf der Farbvorratsrolle 94a ibertragen, wo die Feucht-
fllissigkeit ausgeschieden und/oder evaporiert werden
kann, und zwar in einem solchen AusmalB, daB sie auf

das Farbsystem keinerlei Auswirkung hat.

Die Farbe des auf der Formwalze 90 verbleibenden Films
128 wird mit dem Farbfilm 130a auf der Farbvorrats-

walze 94 kombiniert bzw. zusammengeflihrt und auf der
Walze 94a aufgeteilt und gesammelt. Die Farbe auf der
Walze 94a wird den ausgebeuteten Abschnitten 128' des
~Films 128 zugefithrt, so daB auf diese Weise der be-
kannte Effekt sogenannter Geisterbilder bezliglich des
Films 128 dadurch reduziert wird, daB ein gleichm&Bigerer

Film 130 gebildet wird, bevor ein Wiedereintritt in den



0028421

Spalt A erfolgt. Die Feuchtfliissigkeitsschicht 216 wird
im wesentlichen auf gleiche Weise aufgebracht. Ein
Feuchtfliissigkeitsiiberschufs 201 wird einem Feuchtflissig-
keitswulst 202 zugefiihrt, um den Feuchtfliissigkeitsfilm
204 zu bilden, der im Spalt 106a auf den Farbfilm 100a
auf der Formwalze 90 aufgetragen wird. Ein Feuchtfliissig-
keitsfilm 217 wird zum Feuchtfllissigkeitswulst 202 zu-
rickgeftihrt, um am Spalt Na erneut zugemessen bzw. do-

siert zu werden.

Aus dem Vorherigen diirfte erkennbar sein, daB die er-
findungsgemdBe Vorrichtung zum Aufbringen von Farbe

in einem Drucksystem die Moglichkeit bietet, die Do-
sierung am Farbdosierspalt N zu steuern, um einen Farb-
film 104 von genau gesteuerter Dicke zu schaffen, indem
der Druck zwischen der Ubertragungswalze 712 und der
Dosierwalze 14 eingestellt wird, und indem weiterhin
die Umfangsgeschwindigkeiten der Walzen relativ zuein-
ander gesteuert werden.Es wird das AusmafB gesteuert, zu
dem der dosierte Farbfilm 704 dem Film 107 auf der Auf-
tragswalze 10 am Farbdosierspalt T dargeboten, und auch

die hydraulische Kraft, um die gewlinschte Farbdicke zu

erhalten.

Fig. 4 zeigt ein Paar Farbwerke 1 in einer Standardan-
ordnung fiir einen Druck auf beiden Seiten einer Bahn W.
Eine Druckstation U besitzt normalerweise ein Paar
Druckeinheiten C, die Jjeweils ein Farbwerk 1 und ein
Feuchtwerk 200 besitzen. Wenn es notwendig ist, zwei
Farben auf einer Seite der Bahn W zu drucken, muB die
rechte Druckeinheit C, wie in Fig. 5 dargestellt, re-
versiert werden, so daB die Bahn W zum Druck auf einer
einzigen Seite durch die Druckstation gefiihrt werden

kann. Bei Reversierung der Drehrichtung der Formwalze 90
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wird die Feuchtflﬁssigkeit'auf,den diinnen “Geister—Farb—
film" aufgetragen, welcher die,Druékplatté 112 vérlébt,
nachdem die Farbvorratswalze 94b'den Farbfilm in einem
gewissen Ausmaf geglattet hat. Ein frischer Farbvorrat
wird der Feuchtflusslgkelt und Farbe - auf der Formwalze
90 zugefihrt, wenn die Formwalze,QO SlCh durch den
Spalt A bewegt. Die Einheit C kann demgemdB auf ein-
fache Weise durch Reﬁefsieren desféﬁtiiebes der Einheit
und der Motoren'69'ﬁhd 269 reversiért;Werden; Es ist,
ersichtlich, dag diérin Fig.:1 aargesteliteanarb¥'und
Feuchtflﬁssigkeitsfilﬁe eine Standaiddruékeinheit re—:
prdsentieren, die sich 1n normaler Stardardrlchtung be—
wegt, und dafl die Filme sich ortllch ‘von den darge—
stellten &ndern wurden wenn die Druckelnhelu rever—
siert werden wiirde, um zunachst Feuchtflu551gke1t und

sodann Farbe auf die Feuchtflu551gke1t aufzubrlngen.

Bezugnehmend auf Fi§;,1 sei'hoch‘auSgefﬁhrt,rdaBldas
erfindungsgeminB verbeséertervérfahrén,Zum Dosieren von
Farbe allgemeih;gesprochen die Schiitte umféBt,:éine
Dosierwalze 14 und eine ﬁbertraguﬁgswaléé 12 in gegen-
seitigem elndruckendem Druckeingriff zu p051t10n1eren, ,
um einen Farbd051erspalt N. zu bllden, und’ die Farbdo— |
sierwalze 14 sowie dle Farbubertragungswalze 12.s0

zu drehen, daB einander benachbarte. Oberflachenab—
schnitte sich in dexr’ gle;chen R;chtungibewegen, um
einen Farbfilm 104 auf der Ubértfagungswélze 14 zu
bilden. Die Auftragswalze 10 w1rd in: elndruckendem
gegenseltlgem Druckelngrlff mlt der elastisch nach-
giebigen Formwalze 90 und der Falbubertragungswalze 14
p051t10n1e1t und gedreht SO daB ihre. Oberflachenge—
schwindigkeit im wesentl;chen gleich der_Oberflachen—
geschwindigkeit der FdrmWaize:QOfﬁndrderrDruCRPlatte

112 ist. Die ﬂbertragﬁngswalie:wird:so geareht, das
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ihre Oberfl&dchengeschwindigkeit wesentlich kleiner ist
als die Oberflédchengeschwindigkeit der Farbauftrags-
walze 10, beispielsweise weniger als 20%, um sicherzu-
stellen, daB sich keine Farbe an dem gefluteten Farb-

Ubertragungsspalt T ansammelt.

Die elastische Ubertragungswalze 12 wird mit einer
Oberflachengeschwindigkeit gedreht, die kleiner ist

als die Oberfldchengeschwindigkeit der harten Auftrags-
walze, um denjenigen Abschnitt der elastisch nachgie-
bigen Oberfldche der Ubertragungswalze 12, der sich

zum Farbilibertragungsspalt T bewegt, unter Spannung zu
halten. Der Radius des Abschnittes der elastisch nach-
giebigen Oberfldche der Ubertragungswalze 12, welcher
in den Farbiibertragungsspalt T eintritt, ist vermut-
lich kleiner als der Radius des Abschnittes, der
den Farbibertragungsspalt T verldBt. DemgemdB wird kei-
ne Leistung verbraucht, um die elastische Walzenober-

fladche in unndtiger Weise zu verformen.

Die Ubertragungswalze 12 und die Auftragswalze 10 be-
sitzen einen kleineren Radius als die Formwalze, so daB
die Breite des Ubertragungsspaltes T kleiner ist als

die Breite des Auftragsspaltes A, wenn die Oberfl&dche
der Ubertragungswalze mit gleichem Abstand in die
Formwalze 90 am Auftragsspalt A und in die Ubertragungs-

walze 12 am Ubertragungsspalt T eingedriickt wird.
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Anspridche

1. Verfahren zum Dosieren von'Druckfarbe, die mittels ei-
ner Formwalze mit elastischer Oberfl&che auf eine Druck-
platte aufzubringen ist, wobei die elastische Formwalze
mit einer Oberfldchenumfangsgeschwindigkeit gedreht wird,
die im wesentlichen gleich der Oberfldchenumfangsge-
schwindigkeit der Druckplatte ist, dadurch gekennzeich-
net, daB eine Dosierwalze und eine Ubertragungswalze

zur Bildung eines Farbdosierépaltes in gegenseitigem
eindriickenden Druckeingriff angeordnet werden; daf dem
Dosierspalt Farbe zugefilihrt wird; daB die Dosierwalze

und die Ubertragungswalze zwecks Bildung eines Farb-
films auf der Ubertragungswalze so gedreht werden, daB
sich die einander benachbarten Oberfl&dchenabschnitte in
gleicher Richtung bewegen; daB eine Farbauftragswalze

in gegenseitigem eindriickenden Druckeingriff mit der
elastischen Formwalze und der Ubertragungswalze ange-
ordnet werden; und daB die Farbilbertragungswalze so
gedreht wird, daB ihre Oberflidchenumfangsgeschwindig-

keit kleiner ist als die Oberfldchenumfangsgeschwindig-
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keit der Farbauftraéswalze.s

2. Farbwerk fﬁf eine Druckmaééhine} bei'Welchér Dfuckf
farbe niedriger Vlskos1tat auf eine Druckplatte ge-—
bracht wird, gekennzelchnet durch elne Formwalze (90)
mit elastischer Oberfliche; ‘einen Antrleb (90a, 90b),
fiir die Formwalze (90); eine Auftragswalze (10) mif
einer harten Oberfldche; Mlttel ‘mit denen dle harte
Oberfliche der Auftragswalze (10) mit der elastischen
Oberfliche der Formwalzé (90),in'eindrﬁckenden Druck-
‘eingriff zu bringen ist, um einen-Auffragsspalt (B)

zZu bilden;,eine'ﬁbertrégungswaIZe (12) mit elastischer
Oberfldche; Mittel, mit denen ein Farbfilm (106b) auf
der elastischen Oberflache der Ubertragungswalze (12)
zu bilden ist; Mlttel mlt denen die harte Oberflache
der Auftragswalze (10) in geoenseltlgem elndruckendenr
Druckeingriff mit der Ubertragungswalzer(jZ) zu brin-
gen ist, um einen FarbﬁbériragungsspéitV(N) zu bilden;
und Mittel (69) zum'Dreheh'der ﬁbértragungswal2e (12)
mit einer Obérfléchenumfangsgeschwindigkeit die klei-
ner ist als die OberflachenumfangsgeschW1nd1gke1t der-

Auftragswalze (10).

3. Farbwerk nach:Ahspruch 2, dadurch gekennzeichnet‘
daB die Ubertragungswalze (12) und die Auftragswalze
(10) einen kleineren Durchmesser aufweisen als die
Formwalze (90), so daB die Breite des Ubertragungs—
spaltes (T),kleiher ist als die Breite:desrAﬁftrags—
spaltes (A),. wénn die UbertraghngsWalzé'(JZ) um einen
gleichen Abstand in die Formwalze (90) ‘am Auftrags-
spalt (A) und in die Ubertragungswalze (12) am Uber—
tragungsspalt (T),elngedruckt ist.

4, Farbwerk nach Ahspruch,é'bderfB;'dadurch gekenn-
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zeichnet, daB das Mittel zum Bilden eines Farbfilms (106b)
auf der elastischen Oberfldche der Ubertragungswalze (32)
eine Dosierwalze (14) mit harter Oberfldche aufweist,

die unter gegenseitigem eindriickenden Druckeingriff mit
der Ubertragungswalze (12) im Eingriff steht, sowie
Mittel (60, 62, 69) zum Drehen der Dosierwalze (14)

und der Ubertragungswalze (12) derart, daB einander
benachbarte Oberflidchenabschnitte sich in gleicher

Richtung bewegen.

5. Farbwerk nach einem oder mehreren der Anspriiche 2
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Antrieb (69)

zum Drehen der Ubertragungswalze (312) drehzahlverdnder-
lich ist. A

6. Farbwerk nach einem oder mehreren der Anspriiche 2
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf die Auftragswalze
(10) eine Zwischenwalze ist, die am Auftragsspalt (A)

von der Formwalze (90) angetrieben ist.

7. Farbwerk nach einem oder mehreren der Anspriiche

2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB eine erste Farb-
vorratswalze (94a) vorhanden ist, die in gegenseitigem
eindrlickenden Druckeingriff mit der Formwalze (90)
steht, um lUberschlissige Farbe von dem Abschnitt der
Oberfldche der Formwalze (90) zu entfernen, der sich
aus dem Berihrungskontakt mit der Druckplatte (112)
zum Auftragsspalt (A) hin bewegt und diese entfernte
iberflliissige Farbe Oberfldchenabschnitten der Formwalze
(90) =zufiihrt, denen Farbe entnommen ist; und daB eine
zweite Farbvorratswalze (94b) vorhanden ist, die in
gegenseitigem eindriickenden Druckeingriff mit dem
Abschnitt der Formwalze (90) steht, der sich von dem

Auftragsspalt (A) zur Druckplatte (112) hin bewegt.
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