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@ Verpackung fiir Zeitschriften und Biicher oder dergleichen sowie Verfahren und Vorrichtung zum Formen, Beschicken

und Verschliessen der Verpackung.

@ Die Erfindung betrifft eine Verpackung fir Zeitschriften,
Bicher od. dgl. aus Pappe mit vorgepragten Kanten, beste-
hend aus einem rechteckigen Boden (7), an dessen einer
Langskante ein rechteckiger Riickensteg (3) rechtwinklig nach
oben abgewinkelt ist, einem rechteckigen Deckel (8) und
einem rechteckigen Kopfsteg (5}, an dem eine einwarts abge-
knickte Kopflasche (11) vorgesehen ist, und zwei seitlichen,
vorzugsweise im Querschnitt quaderformigen Pufferhohl-
korpern (15}, wobei jeder Pufferhohlkorper durch einen Sei-
tensteg (4}, eine Seitenlasche (9), einen an die Seitenlasche
angebundenen, rechtwinklig nach unten abgewinkelten
Stitzsteg (6) und eine rechtwinklig nach aulRen abgewinkelte,
an den Stiitzsteg (6) angebundene, auf dem Boden (7} auflie-
gende Bodenlasche (14} gebildet wird, sowie ein Verfahren
und eine Vorrichtung zur Herstellung der Verpackung.
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Verpackung fir Zeitschriften und Biicher oder dergleichen
sowie Verfahren und Vorrichtung zum Formen, Beschicken

und VerschlieBen der Verpackung

Die Erfindung betrifft eine Verpackung fiir Zeitschriften
oder Blcher oder dergleichen aus steifer Pappe, vorzugs-
weise Wellpappe. Sie betrifft ferner ein Verfahren zum

Formen, Beschicken und VerschlieBen der Verpackung sowie

eine Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens.

Verpackungen fUr Drucksachen und Zeitschriften oder
Bicher konnen aus einer verschweiBten und verklebten
Kunststoffolie ©bestehen, die das Packgut umgibt. Die
Herstellung derartiger Verpackungen ist relativ aufwendig.
Dariiber hinaus kdnnen darin hochwertige Produkte nicht
verpackt werden, die wighrend der Handhabung der verpack-
ten Ware und des Transports keine Beschadigung erleiden
dirfen; denn die Kunststoff-Folien-Verpackung ist nicht
steif genug, einen wirksamen Schutz gegen StoB oder
dergleichen zu bilden. Es gibt jedoch eine Reihe von
hochwertigen Zeitschriften, Biichern oder dergleichen,
die keine Beschddigungen durch &duBlere Einwirkungen er-
leiden diirfen. Aus diesem Grunde werden derartige Pro-
dukte mit einer Verpackung aus relativ steifer Pappe,

vorzugsweise Wellpappe umgebeh, die einen Boden auf-
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weist, von dessen einer LEngskante ein rechteckiger
Riickensteg rechtwinklig nach oben abgewinkelt ist. An
den Riickensteg ist rechtwinklig einwdrts abgeknickt ein
Deckel angebunden und an den beiden Seitenkanten des
Bodens je ein rechteckiger Seitensteg rechtwinklig nach
oben abgewinkelt, an den sich je eine rechtwinklig ein-
warts abgeknickte Seitenlasche anschlieBt. Anderseitig
ist an die andere L&ngskante des Bodens ein rechtwinklig
nach oben abgewinkelter ,rechteckiger Vordersteg ange-
bunden, mit dem e€ine einwdrts abgeknickte Kopflasche in
Verbincung steht. Beil dieser bekannten Verpackung liegt
der Deckel zufl den beiden Seitenlaschen auf und die
Kopfiasche ist von auBen in einen Steckschlitz des

Deckels gesteckt.

Es sind ferner Verpackungen der oben beschriebenen Art fir
hochwertige Produkte bekannt, die die aufgezdhlten
Merkmale aufwelisen und dearidber hinaus lénger ausge-

fihrt sind als die zu verpackenden Produkie und je

einen an die LEngskante der Seitenlasche

angebundenen, rechiwinkiig nach unien abge-

winkelten, rechteckigen StuUtzszteg besitzen, der
fat [ b

m
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hmaier ist g2ls ein Seitensteg, wobel der Stiitz-
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er mit einer rechzecrigen, rechtwinklig

nach aufien abgewinkelten, auf dem Boden aufliegenden
Bodenlasche verbunden ist. Diese Ausfihrungsform der
Seitenbereiche der Verpackung schafft ein seitliches
Luftpelster an den Stirnseiten der Verpackung und damit
eine Pufferzone bzw. einen etwa quaderftrmigen Puffer-
hohlktrper, der das verpackte Produkt besonders sicher

vor Beschidigungen durch StoBeinwirkungen schiitzt.

Beide Verpackungstypen fiur hochwertige Zeitschriften
oder Biicher oder dergleichen werden von Hand geformt,

das heiBt, das ausgestanzte Kartonteil wird von Hand
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im Bereich der dafiir vorgesehenen Nutungen oder Perfora-
tionen geknickt und zur Verpackung geformt, ﬁobei eben-
falls von Hand das Produkt eingelegt wird. Auch das Ver-
schlieflen erfolgt von Hand, indem die Kopflasche in den
Steckschlitz des Deckels gesteckt wird. Diese Tatigkeiten
einer Person sind sehr zeitaufwendig. Dariiber hinaus
weist die Verpackung keine glinstige stapelbare Form auf,
weil der VerschluB der Verpackung eine erhebliche Ab-
weichung von der ﬁblicherweise erwiinschten Quaderform

der Verpackung bedingt. Ein weiterer Nachteil der be-
kannten Verpackung ist, daB fir den Zuschnitt des Karton-

teils sehr viel Pappmaterial verbraucht wird.

Aufgabe der Erfindung ist daher, eine Verpackung zu
schaffen, die aus einem ausgeschnittenen oder ausgestanzten
Kartonteil maschinell form—,bestﬁck— und verschlieBbar ist
und die einen derart ginstigen Zuschnitt aufweist, daB
wenig Abfallmaterial beim Ausstanzen entsteht. Aufgabe

der Erfindung ist ferner, ein maschinelles Verfahren auf-
zuzelgen, mit dem die Verpackung aus einem ausgestanzten
Kartonteil gebildet, bestiickt und verschlossen werden

kann, sowie eine Vorrichtung zur Durchfihrung des Ver-

fahrens zur Verfiigung zu stellen.

Gegenstand der Erfindung ist daher eine Verpackung aus
steifer Pappe, vorzugswelse aus Wellpappe, bestehend aus
einem Bocden, von dessen einer Langskante ein rechteckiger
Rickensteg rechtwinklig nach oben abgewinkelt ist, an

den Riickensteg rechtwinklig einwdrts abgeknickt ein

Deckel angebunden ist, an den beiden Seitenkanten des
Bodens je ein rechteckiger Seitensteg rechtwinklig nach
oben abgewinkelt ist, an den sich je eine rechtwinklig
einwdrts abgeknickte Seitenlasche anschlieBft und
anderseitig an die andere Langskante des Bodens ein recht-

winklig nach oben abgewinkelter rechteckiger Vordersteg
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angebunden ist, mit dem eine einwdrts abgeknickte Kopf-
lasche in Verbindung steht, dadurch gekennzeichnet, daR
die Verpackung lédnger ausgefihrt ist als das zu verpacken-
de Produkt und je einen an die Lzngskante der
Seitenlasche angebundenen, rechtwinklig nach unten
abgewinkelten rechteckigen Stilitzsteg besitzt, der schmaler
ist als ein Seitensteg, wobel der Stilitzsteg mit einer
rechtwinklig nach auBlen abgewinkelten, auf dem Boden auf-
liegenden Bodenlasche verbunden ist. Zweckm&Rigerweise

sind die freien Breitseiten der Seitenlaschen auf Gehrung
geschr.tien, der Deckel weist die Groke des Bodens auf
uncé st rechteckig ausgebildet. Mit dem Vordersteg steht
eine rechtwinklig einwirts abgeknickte Kopflasche in
Verbindung. deren freie Breitseiten mit einer der
Gehrung der Breiiseiten der Seitenlaschen entsprechenden
Gehrung versehen sind, wobei der Deckel auf den Seiten-
laschen aufliegt und mit der Kopflasche, vorzugsweise

durch Verxlebung, verbunden ist.

ZweckmdRigerweise sind die Ecken des Luftpolsters bzw.
Pufferkdrpers zwischen dem Boden, dem Seitensteg und der
Seitenlasche genutet und perforiert, ebenso wie die Ecken
zwischen dem Riickensteg und Deckel sowie der Kopflasche
und dem Koprfsteg, wdhrend die Ecken zwischen dem Boden )
und dem Riuckensteg bzw. dem Kopfsteg lediglich genutet
sind. Durch diese MaRnahmen konnen verminderte und de-
finierte Riickstellkr#dfte beim Formen der Verpackung ge-
widhrleistet werden. Da die Gehrungswinkel der freien und
sich gegeniiberliegenden Breitseiten der Kopflasche und
der beiden Seitenlaschen gleich sind oder sich etwa zu
90° ergdnzen, konnen diese Laschen in einer Ebene liegend
angeordnet werden. Eine riickenstegseitige Gehrung an der
Seitenlasche, dem Stitzsteg und der Bodenlasche kann vor-

gesehen sein, damit der Deckel ohne Beriihrung der Kanten des
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Pufferhohlkorpersumgelegt werden kann bzw. daB die Kanten
das Auflegen des Deckels nicht behindern. Die Verklebung

des Deckels auf der Kopflasche erfolgt vorzugsweise mit
hot-melt.

Ferner kann vorgesehen sein, daB die der kopflaschen-
seitigen Gehrung der Seitenlaschen gegeniiberliegende

freie Uberstehende Kante der Bodenlasche etwas auf Gehrung
geschnitten ist, so dafl der Uberstand einerseits sich

bei Verformung des Luftpelsters aufgrund einer Beschddigung
nicht in die Zeitschrift eindriickt und andererseits zur
Stabilitdt bzw. Versteifung in bezug auf einen frontalen
Aufprall beitrdgt. Der Uberstand der Bodenlasche ragt
vorzugsweise unter die Kopflasche, wodurch der Puffer-
ktrper bei umgelegter Kopflasche beim SchlieBen der Ver-
packung nicht aufrollen kann. Ferner konnen zweckmizBiger-
weise die riickenstegseitigen freien Kanten des Pufferkdrpers
paralliel verlaufend zum Rickensteg ohne Gehrung éus-

gefihrt sein.

Eine besondere Ausfiihrungsform der Erfindung stellt eine
Verpackung dar, bei der auch an den Seitenkanten des
Deckels ein Luftpolster angeordnet ist, so daB im ver-
schlessenen Zustand der Verpackung étirnseitig zwel Luft-
polster bzw. Pufferkorper aufeinanderliegend angeordnet
sind. In diesem Fzll sind vorzugsweise alle Ecken vorge-
nutet und perforiert. AuBerdem kann ein besonders ein-
facher Zuschnitt verwendet werden, wobei das Verschlieflen
erfolgt, indem eine an den Deckel angebundene Deckellasche
auf die direkt am Boden angebundene Kopflasche befestigt,
vorzugsweise geklebt wird. Selbstverstdndlich kann auch
die Kopflasche auf die Deckellasche geklebt sein. Diese
AusTihrungsform der Verpackung, die also durch vier
Pufferkdrper gekennzeichnet ist, weist einen besonders

hohen Widerstand gegen Verformung auf. Der Verschnitt
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bei der Herstellung der Kartonplatte ist sehr gering.
AuBerdem konnen zus#dtzliche Mittel, wie Handzettel oder
dergleichen, einfacher und kontrollierbarer beim Be-
stiicken der Vérpackung zugefithrt werden, weill die Puffer-
korper des Deckels einen zus&tzlichen begrenzten Raum
bilden, in den die zus#dtzlichen Mittel geworfen werden
konnen. Hinzu kommt, daB man die Pufferkorper auf ein-
fache Weise mit Sollknickstellen, beispielsweise mit
Lings- oder Quernutungen und/oder Lings- oder Querper-
forationen, versehen kann, so daB Knautschzonen entstehen,
die das verpackte Produkt besonders sicher schiitzen, weil
sie Verfeormungen definiert aufnehmen und nicht bis zum
verpackten Frodukt weiterleiften. Durch Langsnutungen oder
Léngsperforationen auf den Seitenlaschen der Puffer-
korper und ein geringfligiges Einknicken langs der Nutun-
gen oder Perforationen wird erreicht, daB die Stiitz-
stege leicht nach auBRen gewinkelt angeordnet sind.
Durch diese leichte Anstellung der Stitzstege wird das
Einlegen des Produktes erleichiert, well die fonung des
durch die Pufferkdrper gebildeten Raumes durch die Schr&g-

stellung erweitert ist.

Besonders vorteilhaft ist, wenn die Bodenlasche der
rufferkdrper auf dem Boden bzw. dem Deckel befestigt,
vorzugsweise mit hot-melt geklebt ist. Bei dieser bevor-
zugten Ausfihrungsform der Erfindung entspricht die
Breite des Rickenstegs und der XKopflasche sowie der
Deckellasche der Hohe zweler Pufferkdrper,wobei die
Pufferkdrper vorzugsweise die gleichen Abmessungen aufl-

weisen.

Beim erfindungsgemédfBen maschinellen Verfahren zum Formen,
Bestiicken und VerschliefBen der erfindungsgemdBen Ver-
packung wird die entsprechend ausgeschnittene,vorgenutete

und/oder vorperforierte zu verschlieBende Kartonplatte
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zunédchst in etwa einer horizontalen Ebene und anschlieflend
rechtwinklig dazu transportiert, wobei im ersten Transport-
abschnitt die Kartonplatte mit der Kopflasche voran trans-
portiert wird und lediglich die Pufferkorper gebildet

und in ihrer Stellung niedergehalten werden. Dann stoBt
die Vorform der Verpackung bzw. die Kopflasche gegen
einen Anschlag, wodurch die Vorform eine kurze Zeit zum
Stillstand gebracht wird. Dabei wird eine Zeitschrift

oder ein Buch oder dergleichen auf den Boden zwischen die
Pufferkdrper gelegt. AnschlieBlend wird die mit dem Pro-
cukt beschickte Vorfcrm der Verpackung rechtwinklig zur
ersten Transportrichiung in etwa der gleichen Ebene
weitertransportiert, wobel der Kopfsteg und damit die
Kopflasche sowie der Riickensteg und damit der Deckel
aufrecht gestellt werden, daraufhin die Kopflasche ein-
wdrts abgeknickt und auf die nach auBen weisende Ober-
fldche der Kopflasche hot-melt gespritzt wird, unmittelbar
wonach der Deckel auf die Kopflasche gedriickt wird,so daR
die sofortige Verklebung der Kopflasche erfolgt. Das
Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemédBen Ver-
packung mit vier PufferkOrpern unterscheidet sich vom
beschriebenen Verfahren lediglich dadurch, daB8 die
Pufferkdrper auf den Boden bzw. den Deckel geklebt wer-
den und nach dem Bestilicken der Vorform widhrend des
Weitertransportes die Kopflasche sowie der Riickensteg
hochgestellt werden, anschlieBend die Kopflasche auBen-
seitig mit hot-melt versehen wird, unmittelbar wonach

der Deckel niedergedrickt wird, so daB die Pufferktrper
aufeinanderzuliegen kommen, worauf die Deckellasche auf

die Kopflasche gepreRt wird.

Die Verpackung, das Verfahren zum SchlieRen der Ver-
packung und die Vorrichtung zur Durchfithrung des Ver-
fahrens werden beispielhaft anhand der Zeichnung ngher

erldutert. Es zeigen:
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Fig. 1 eine Kartonplatte mit vorgeformten Puffer-

hohlkdrpern,
Fig. 2 eine andere Ausfilhrungsform der Kartonplatte,
Fig. 2 schematisch eine erfindungsgeméZBe Vorrich-

tung zum Formen, Bestlicken und Verschliefen
der Verpackung,

Fig. 4 schematisch die Formgebungselemente der Vor-
richtung,

Fig. 5 schematisch das Formgebungsverfahren,

Fig. 6 eine Teilansicht in Pfeilrichtung VI in Fig.

Fig. 7 eine Teilansicht in Pfeilrichtung VII in

Fig. 3,

Fig. 8 eine Teilansicht in Pfeilrichtung VIII in
Fig. 3,

Fig. ¢ eine Teilansicht in Pfeilrichtung IX in
Fig. 3,

Fig.1l0 eine Teilansicht in Pfeilrichtung X in
Fig. 3,

Fig.1li einen Schnitt l&ngs XI-XI in Fig. 3,

Fig.12 einen Schnitt l&ngs XII-XII in Fig. 3,

Die erfindungsgemdBe Verpackung wird aus der Kartonplatte
1 geformt. Die zu knickenden Kanten oder Ecken sind vor-
gepragt z.B. vorgenutet und/oder vorperforiert. In den
Fig. 1 und 2 sind nur die noch nicht geknickten Kanten

2 dargestellt; die bereits verformten Kanten der Puffer-
hohlkdrper sind ebenfalls vorgeprigt, vorzugsweise vor-
genutet und/oder vorperforiert (nicht dargestellt). Aus
den Vorpriagungen ergeben sich der Boden 7 und der
Deckel B sowie der Riickensteg 3, die Seitenstege 4 und
der Kopfsteg 5 mit Kopflasche 11. An die Seitenstege 4
schlieBt sich je eine Seitenlasche 9 an, der ein Stitz-

ster 6 folgt, der mit einer Bodenlasche 14 in Verbindung

steht.

USSR
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Die Verpackung nach Fig. 1 besteht demgemi#dB nach dem
VerschlieBen aus dem Boden 7, .an dessen einerLingskante
der rechteckige Rickensteg 3 rechtwinklig nach oben ab-
gewinkelt ist. An den Riickensteg ist der rechteckige
Deckel B8 rechtwinklig einwdrts abgeknickt angebunden
und an- den beiden Seitenkanten des Bodens 7 ist je ein
rechteckiger Seitensteg 4 rechtwinklig nach oben abge-
winkelt, an den sich je eine Seitenlasche 9 rechtwinklig
eiﬁwérts abgewinkelt anschlieRt, deren eine freie Breit-
seite im Kopflaschenbereich vorzugsweise auf Gehrung 10
geschnitten ist. An der dem Rlckensteg 3 gegeniiberliegen-
den Langskante des Bedens 7 ist der rechteckige Kopfsteg
5 rechtwinklig nach oben abgewinkelt, mit dem die Kopf-
lasche 11 rechtwinklig einwarts abgeknickt in Verbindung
steht. Die freien Breitseiten der Kopflasche weisen eine
der Gehrung 10 der Breitseiten der Seitenlaschen ent-
sprechende Gehrung 12 auf. Der Deckel B besitzt etwa die
gleichen Abmessungen wie der Boden 7, liegt auf den

Seitenlaschen 9 und der Kopflasche 11 auf und ist mit der

Kopflasche mit Klebestreifen 13 verklebt.

Zur Bildung eines PufferhohlkOrpers an den Stirnseiten
der Verpackung ist der rechteckige Stiitzsteg 6 recht-
winklig nach unten abgewinkelt an die Seitenlasche 9
angebunden. Am Siilitzsteg 6 ist die rechteckige, auf dem
Boden 7 aufliegende Bodenlasche 14 rechtwinklig nach
auBen abgewinkelt (Fig. 1 linke Seite), wobei die Liange
der Bodenlasche 14 vorzugsweise der LEnge des Seitenstegs
4 entspricht. Die Bodenlasche 14 kann aber auch recht-
winklig zur Mitte der Verpackung abgewinkelt sein, wie

in Fig. 1 auf der rechten Seite dargestellt worden ist.
Diese Ausfihrungsform der Stirnbereiche der Verpackung
schafft ein seitliches Luftpelster und damit eine Puffer-
zone bzw. einen im Querschnitt quaderfdrmigen Pufferhohl-

korper 15. Der Uberstand 16 der Bodenlasche 14 ragt vor-

1
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zugsweise unter die Kopflasche 11 und gewéhrleistet eine
Versteifung der Verpackung gegen kopfseitige StoBRe.

Die Verpackung nach Fig. 2 weist einen sehr einfachen Zu-
schnitt auf und ist besonders stoffest. Sie unterscheidet
sich von der Verpackung nach Fig. 1 durch das Fehlen der
Kopflasche 11, und dadurch,daB sie vier quaderformige
Pufferkdrper 15 aufweist, wobei zuch der Deckel 8 seit-
lich mit Pufferhohlkdrpern versehen ist. Zusitzlich kann
der Deckel B8 kopfseitig eine Deckellasche 5a aufweisen.
Dabei ist zum Verschliefien der Verpackung die Kopflasche
5 direkt auf die Deckellasche 5a geklebt. Die Verpackung
mit vier Pufferhohlkdrpern sichert das verpackte Gut

gegen StoBe besonders gut.

Besonders vorteilhaft ist, wenn auf den Seitenlaschen ¢
lingsnuten oder -perforationen § a (Fig. 2) angeordnet
und die Seitenlaschen leicht eingeknickt sind. Dadurch
ergibt sich eine Sollknickstelle und eine leichte Schrig-
stellung des Stiitzstegs nach auBen, so caB eine Art Ein-

fuhrtrichter fir das Einlegen der Zeitschrift entsteht.

Eine Vorrichtung zum VerschliefBen der Verpackung und zur
Durchfiihrung des erfindungsgemédfien Verfahrens ist mit
ihren wesentlichen Teilen in den Fig. 3 - 12 abgebildet.
Sie weist ein iUbliches Maschinengestell 17 auf, das nicht
im einzelnen dargestellt ist und das zweli Transport-

oder Gleittische 18 und 19 tridgt, die im rechten Winkel
zueinander angeordnet sind. Auf den Gleittischen wird

die Kartonplatte 1 transportiert,mit einer Zeitschrift

20 bestiickt und kontinuierlich widhrend des Transports

zur Verpackung geformt und geschlossen.
Dem Gleittisch 18 ist eine an sich bekannte Magazinan-

lage 21 vorgeordnet (Fig. 11), die einen Kartonplatten-

stapel 22 aufnimmt und unter der ein an sich bekannter

N
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Sauganleger 23 angeordnet ist, der jeweils eine Karton-
platte 1 im Zusammenwirken mit der verstellbaren Schlitz-
bildungsvorrichtung 24 vereinzelt und unter die Forder-
bénder 25 befordert.

Fiir den Transport der Kartonplatte 1 auf dem Gleittisch
18 sind Uber dem Gleittisch in Langsrichtung sich er-
streckende, vorzugsweise zwei parallel zueinander ver-
laufende, endlose, angetriebene Transportb&dnder 25 ange-
ordnet, deren Unterband durch Reibwirkung die Karton-
platte mitnimmt, wobei zweckmdRigerweise Andriickrollen
25a zwischen dem oberen und dem unteren Trum der Forder-
biander vorgesehen sein k&nnen, die den unteren Trum der
Forderbdnder belasten und gegen den Boden 7 und den
Deckel 8 der Kartonplatte 1 driicken. Die Forderbidnder

25 erstrecken sich nahezu liber die gesamte Lznge des
Gleittischs 18, so daR die Kartonplatte bzw. die Karton-
vorform damit liber den gesamten Gleittisch transportiert
werden kann. Zur Lagerung der Andrickrollen 25 konnen
Traversenl7a iiber dem Gleittisch 18 vorgesehen sein, die
Halterungen mit den Achsen fiir die Andriickrolien 25a
tragen. Auch die Forderbandrollen und damit die Forder-
bander werden mit entsprechenden Traversen iiber dem
Gleittisch 18 getragen, was im einzelnen nicht dargestellt
ist, um die Ubersichtlichkeit der Abbildungen nicht zu
storen. Nach einer besonderen Ausfiihrungsform der Erfin-
dung konnen den Forderbéndern 25 gegeniiberliegende For-
derbdnder in entsprechenden Aufnahmen des Gleittischs 18
vorgesehen sein, deren oberer Trum zusammen mit dem unte-
ren Trum der Forderbzdnder 25 die Kartonplatte transpor-
tiert, wobei die Kartonplatte lediglich zwischen diesen

Trums gefihrt und transportiert wird.

Wdhrend des Transports iber den Gleittisch 1B werden die

Pufferhohlkorper 15 geformt. Zu diesem Zweck sind beid-

§Sﬁi"‘
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seitig ldngsseits des Gleittischs 18 am Maschinengestell-
rahmen 17b freilaufende Formgebungsrollen 26 angeordnet
(Fig.4,5,6). Diese Rollen sind zweckmédBigerweise in der
Hohe iber dem Gleittisch 18 und in Richtung auf die
Forderbdnder 25 verstellbar und auswechselbar am Ma-
schinenrahmen 17b befestigt, was aus Fig. 6 schematisch
hervorgeht. Selbstversté@ndlich kann die Anordnung auch
anders erfclgen, sofern sie die Verstellbarkeiten ge-
wighrleistet. Durch die relativ universelle Verstellbar-
keit der Rollenrn ist die Vorrichtung auf einfache Weise
an unterschiedliche VerpackungsgroBen und -formate in

bestimmten Grerzer anpaBbar.

Die Rollen sind Kegelfdrmig und zylindpisch bis teller-
formig ausgebildet, wobei die Mantelfldchen die Form-
gebung bewirken (Fig.5). Diese Verfahrensweise wird
beispielhaft in Fig. 4 und 5 schematisch fir die auf der
rechten Seite der Fig. 1 abgebildete Pufferhohlkorperform
dargeszellt. Die Recllen wirken mit einer in LZngsrichtung
Urer derm Gieittisch 18 neben den Forderbandern angeord-
neten Kernleiste 26z dergestall zusammen, daB sie den
Pufferhohlkrper, wie in Fig. 5 dargestellt, um die Kern-
leiste herum knicken, wobei die Knicke durch die Vor-
prégungen zuf der Kartonplattie vorgegeben sind. Insofern
werden in LEngsrichiung des Gleittischs 18 hinterein-
ander Rollen zusammengestellt, deren Kontaktlinie 26b

in L#ngsrichtung betrachtet den Verformungsweg aufzeigt.
So folgt beispielsweise der Zylinderrolle in der Dar-
stellung A der Fig. 5 eine waagerecht liegende Kegelrolle
bei B, so daB der Fligel la der Kartonplatte 1 ent-
sprechend dem Kegelwinkel der Rolle nach oben geknickt
wird. Die Situationen A bis F in Fig. 5 entsprechen den
in Fig. 4 angedeuteten Situationen A bis F. Selbstver-
stdndlich sind dabei nicht alle Rollen abgebildet, die

fiir die Formgebung erforderliich sind, vielmehr wird
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nur schematisch angedeutet, wie die Rollen 26 aufgrund
ihrer Form und Stellung den vorgenuteten und/oder vor-
perforierten Fliigel la um die Kernleiste- 26a knicken,bis
die Pufferhohlkdrperform 15 fertiggestellt ist. Bei C
in Fig. 5 wird der Fliigel la senkrecht gestellt, bei D
einwidrts geknickt und bei E waagerecht gelegt. Mit
weiteren Rollen, die die Kernleiste 26a hintergreifen,
konnen der Stutzsteg 6 und die Bodenlasche 14 abgeknickt
werden, wie in Fig. 5 bei F und in Fig. 4 bei der Rolle
bei F und der folgenden Rolle durch die Strichelung des
urter der Kernleisie befindlichen Teils der Rollen an-

gedeutet ist.

Die Pufferhohlkorperform gemdB der linken Seite der Fig.

1 wird auf dhnliche Weise gebildet, was im einzelnen

nicht dargestellit zu werden braucht, weil der Fachmann
aufgrund der Darstellung der Erfindung in Fig. 4 und 5
in der Lage ist, andere Formen der Pufferhohlkdrper
herzustellen, wenn er die Rollenkombination entsprechend
wghlt und entsprechende Kernleisten verwendet. Die Kern-
leisten sind zweckmZRigerweise ebenfalls auswechselbar
und verstellbar am Maschinenrahmen 17b gelagert (nicht
dargestellt).

Am Ende der Transportbidnder sind vorzugsweise Flihrungs-
bleche 26¢ vorgesehen, die so iber dem Gleittisch ange-
ordnet sind, daB sie die geformien PufferhohlkOrper in
ihrer Stellung halten, bis die Korper auf dem Gleittisch
12 mit entsprechenden Mitteln niedergehalten werden
(Fig.3). Die Fihrungsbleche 26c konnen ebenfalls an

einer oder mehreren Traversen 17a befestigt sein.

Die Vorform der Verpackung mit den bereits geformten
Pufferhohlkdrpern 15 wird durch die Transportbinder bis

an einen Anschlag 27 befdrdert (Fig.10), wo sie zum

=
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Stillstand kommt. Der Anschlag 27 kann Teil eines an

sich bekannten Magazins 28 sein, das einen Zeitschriften-
stapel 29 aufnimmt, und aus dem mit geeigneten an sich
bekannten azutomztisch arbeitenden Mitteln (nicht darge-
stellt) jeweils eine Zeitschrift 20 auf den Boden 7 der
Verpackungsvorform geschoben wird. Danach wird die be-
stiickte Vorform von einem Greifer 30 Ubernommen, der auf
einer unter dem Gleittisch 19 l&angsmittig angeordneten,
angetriebenen, endlosen Kette 31 angeordnet ist, durch einen
Schlitr 32 des Gleittischs 19 gefihrt wird und den Gleit-
tisch 1% idrerragt (Fip.10,12).Der Greifer 30, der als Schie-
ber wirki.besitzt eine Rickwand 33 und einen rechtwinklig
nach vorne ragenden VWinkelsteg 34, dessen Hohe iiber dem
Gleittisch 19 der Hohe des Pufferhohlkorpers 15 entspricht.
Der Greifer 30 sorgt fir den Transport der bestiickten
Vorform der EKartonplatte 1 auf dem Gleittisch 19. Sein
Winkelsteg 34 Ubergreift dabeili den in Transportrichtung
hinteren Pufferhohlkorper 15 und h#lt ihn in seiner vor-
geformten Stellung. Der senkrecht stehende Teil 34a

iber dem Winkelsteg 34 des Greifers 30 sorgt fir die
richtige Lage des Deckels beim Umlegen des Deckels; denn
dabei wird der Deckel auf den Winkelsteg 34 gelegt und
liegt mit seiner hiniteren Kante am senkrechten Steg 34a

an. Damit der Deckel beim Umlegen nicht auf die obere
Kante des senkrechten Stegs 34a aufstoBt, ist zweck-
maRigerweise die in Transportrichtung betrachtet linke
Ecke 34d nach hinten abgebogen (Fié. 7,9). Der andere
vordere PuiferhohlkoOrper 15 wird von zwel in lL&ngs-
richtung pearzllel iber dem Gleittisch 19 und parallel
zueinander angeordnetenFiihrungsleisten 35 niedergehalten
(Fg.31i2). wghrend des Transports auf dem Gleittisch 19
wird mit einemw seitlich in Transportrichtung rechts auf
dem Gleittisch 19 angeordneten, entsprechend propeller-
fligelartig verdrillten Fihrungsblech 36 der Kopfsteg

5 mit Kopflasche 11 senkrecht gestellt (Fig.3,7). Wdhrend-
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dessen wird auch der Deckel 8 senkrecht gestellt. Dazu
ist seitlich in Transportrichtung links am Gleittisch
19 eine entsprechend zur Gleittischmitte und schrig
nach oben gebogene Fiihrungsstange 37 angeordnet, die
den Deckel 8 senk?echt stellt (Fig.3,7).

Im AnschluB an das Fihrungsblech 36 ist eine entsprechend
gebogene Fihrungsstange 38 {liber dem Gleittisch 19 ange-
bracht, die die Kopflasche 11 w&hrend des Transports

nach innen umlegt. Am Endbereich der Fiuhrungsstange 38
ist eine an sich bekannte Leimauftragsapparatur 39 vor-
gesehen, die Leim, vorzugsweise hot-melt, auf die um-
gelegte Kopflasche 11 spritzt. Die Stangen 35,37 und 38
reichen bis in diesen Bereich, so daB die umgelegten

Laschen sicher niedergehalten werden (Fig.3).

Beim Weitertransport wird der Deckel 8 von der in Lings-
richtung schrdg iber den Gleittisch von links nach rechts
gehenden nach unten fihrenden Fiihrungsstange 40 Uber-
nommen und umgelegt, so daB er auf den auf die Lasche 11
aufgetragenen Leim gedriickt wird (Fig.3,8). Da hot-melt
verwendet wird, erfolgt eine sofortige Verklebung, so

daB am Ende der Fihrungsstange 40 die Verpackung ver-
schlossen ist. Selbstverstédndlich kann auch ein AdhZ#sions-
kleber verwendet werden, so daB die Verpackung Jjederzeit
geoffnet und wieder verschlossen werden kann. Zweck-
midBigerweise ist noch eine Gleitstange 41 parallel und
anderseitig zur auslaufenden Filhrungsstange 40 iiber dem
Gleittisch 19 angeordnet, die mit dafiir sorgt, daB der
Deckel gleichmaBig angedriickt wird.

Nach einer besonderen Ausfihrungsform der Erfindung sind
die Greifer 30 derart an der Kette 31 angeordnet, daB
sie am Ende der Kette 31 erst nach unten abtauchen, wenn

die Verpackung von einer nachgeordneten Vorrichtung
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beispielsweise von einem Stapler abgenommen worden ist.
Eine solche Anordnung zeigt beispielsweise die Fig.g.
Dabei ist der Greifer 30 iUber eine nach vorne kragende
Verladngerungesstange 42 mit der Kette 31 verbunden, so
daf die Verpackung 43 weit von der Kette weggeschoben
wird, bevor der Greifer 30 nach unten abtaucht. Dadurch
wird ausreichend Zeit gewonnen, die Verpackung von einer
nachgeordr.eten Vorrichtung iUbernehmen zu lassen (nicht

dargestellt).

Nach einer weiteren Ausilhrungsform der Greiferanordnung
ar. der Kette ist vorgesehen, daBl die Riickwand 33 nach
uriten verldngert ausgefihrt und gelenkig bei 33 a mit
der Kette 31 verbunden ist. Am unteren Ende der Riick-
wand 33 ist bei 33 b eine Stange eine Stange 31 a
angelenkt, die wiederum in Transportrichtung nach riick-
wiarts weisend gelenkig bei 31 b mit der Kette 31 ver-
bunden 1st. Diese Anlenkung des Greifers 30 bewirkt,
dali die Ruckwand 32 beim Abtzuchen des Gelenks 33 a
langere Zelt senkrecht gestellt bleibt, sc daB die
Verpackung eninommen werden kann, ohne daB der Steg

34 esich verhakt. Dabei verschwenkt die Stange 31 a

den Greifer 30 relativ zur Kette nach hinten.

Eine weitere Ausfihrungsform der Erfindung sieht vor,

daR seitlich Uber dem Gleittisch 19, vorzugsweise kur:z

vor der lLeimstation 39 beginnend,in Langsrichtung hinter-
einander angeordnete Andrickrollen 44 am Rahmengestell

17b befestigt sind (Fig. 3,8). Die Achsen 45 der Andriick-
rollen 44 sind senkrecht gestellt, so daR die Mantelfldche
46 der Rollen von auBen gegen den Kopfsteg 5 und den
Riickensteg 3 der Verpackung driicken. Dadurch wird eine
besonders gute Flhrung und Foermgenauigkeit der Verpackung
gewdhrleistet. Ein Verziehen des Verpackungskorpers

wdhrend des Transports ist ausgeschaltet, so daB der
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Deckel ohne'Verzug bzw. Verschiebung auf die Kopflasche

11 aufgelegt werden kann. Zur Anpassung an unterschied-

_liche Verpackungsgrofien sind die Achslagerstangen 47 der

Rollen 44 in Richtung auf die Léngsmitte des Gleittischs
19 verstellbar am Rahmengestell 17b angeordnet (Fig.8).
Ferner ist besonders vorteilhaft, wenn eine Reihe der
Andriickrollen 44 federnd, und zwar in Richtung auf die
Andrickfl&dche der Verpackung, gelagert ist, wobei Fe-

dern 47 a vorgesehen sein kdnnen.

Besonders vorteilhaft ist, wenn man den Fihrungsleisten
35 Pinsel 35 a vorordret, deren Beorsten iUber die Puffer-
hohlkorper 15 streichen, wenn die Verpackung nach dem
Bestlicken weiterbefordert wird. Mit diesen einfachen
Mitteln kann eine Zeitschrift, die nicht exakt an die -
Verpackung angelegt worden ist, wghrend des Transports
zwischen die Pufferhohlkdrper geschoben werden. Diese
Anordnung ermdglicht somit das Auflegen der Zeitschrift
oder dergleichen auf den in Transportrichtung vorderen
Pufferhohlkdrper, was das Beschicken erheblich erleich-

TETrt.

Mit der erfindungsgemiBen Vorrichtung wird somit wzdhrend

.des Transports kontinuierlich die Verpackung verschlossen,

wobei lediglich ein Stillstand der Verpackungsvorform
zum Bestlicken vorgesehen ist.

BAD ORIGINAL é§§



10

15

20

0028693

Anspruche:

Verpackung fir Zeitschriften, Blicher oder dergleichen
aus Fappe, vorzugsweise aus Wellpappe, mit vorge-
pragten Kanten, bestehend aus einem rechteckigen
Boden, an dessen einer Liéngskante ein rechteckiger
Ruckensteg rechtwinklig nach oben abgewinkelt ist,
einem rechteckigen Deckel, der sich an den Riicken-
steg rechtwinklig einwdrts abgeknickt anschlieft,
zwel rechteckigen Seitenstegen, die von den Boden-

seitenkanten rechtwinklig nach oben abgewinkelt sind,

-und an die sich Je eine rechtwinklig einwdrts abge-

winkelte Seitenlasche anschlieBt, und einem recht-
eckigen Kopfsteg, der anderseitig am Boden angebunden
und rechtwinklig nach oben abgewinkelt ist, wobei am
Kopfsteg eine einwdrts abgeknickte Kopflasche vorge-
sehen ist, gekenn=zeichnet durch
zwei seitliche, vorzugswelse im Querschnitt quader-
formige Pufferhohlkdrper (15), wobei ein Pufferhohl-
ktrper durch den Seitensteg (4),die Seitenlasche (9),
einen an die Seitenlasche angebundenen, rechtwinklig
nach unten abgewinkelten Stiitzsteg (6) und eine recht-
winklig nach auBen abgewinkelte, an den Stlitzsteg an-
gebundene, auf dem Boden (7) aufliegende Bodenlasche
(14) gebildet wird.
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Verpackung nach Anspruch 1, d adurch ge -
kennzeichnet, daB die Bodenlasche (14)
rechtwinklig nach innen abgewinkelt ist.

Verpackung nach Anspruch 1 und/oder 2, d adurch
gekennzeichnet, daB die Seitenlaschen
(9) kopfstegseitig eine Gehrung (10) und die Kopf-
lasche (11) eine entsprechende Gehrung (12) besitzen
und daB die Kopflasche (11) auBenseitig Klebstoff,
vorzugsweise hot-melt, aufweist, wobei der Deckel
(8) auf den Seitenlaschen (9) und der Kopflasche
(11) aufliegt und durch den Klebstoff gehalten wird.

Verpackung nach einem oder mehreren der Anspriiche
l1bis3, dadurch gekenn=zelichnet,
daB die Bodenlasche (14) genauso lang ist wie die
Seitenlainge des Bodens (7).

Verpackung nach einem oder mehreren der Anspriiche
l1bisd4, dadurch gekennzeichnetHt,
daB die Kanten der Pufferhohlkdrper (15) zwischen
dem Boden (7), dem Seitensteg (4) und der Seitenla-
sche (9) genutet und perforiert sind, ebenso wie
die Kanten zwischen dem Rickensteg (3) und dem
Deckel (8) sowie der Kopflasche (11) und dem Kopf-
steg (5), und daB die anderen Kanten lediglich vor-
genutet sind.

Verpackung nach einem oder mehreren der Anspriiche
l1bis b, dadurch gekennzeichnet,
daB die der kopflaschenseitigen Gehrung (10) der
Seitenlaschen (9) gegeniiberliegende freie iber-
stehende Kante der Bodenlasche (14) geringfigig

auf Gehrung geschnitten ist.
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Verpackung nach einem oder mehreren der Anspriiche
l1bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB auch an den Seitenkanten des Deckels (8) Puffer-
hohlkérper (15) angeordnet sind.

Verpackung nach Anspruch 7, d a durch ge -
kennzeilchnet, daB die Pufferhohlktrper
(15) ar Deckel (8) die gleiche Form und die glei-
chen Abmessungen aufweisen wie die Pufferhohlkdrper
(15) am Boden (7).

Verpackung nach Anspruch 7 und/oder 8, d a durch
gekennzedlichnet, daB alle Kanten der
Pufferhohlkdrper (15) vorgenutet und vorperforiert

cind.

Verpackung rnach einem oder mehrerer. der Anspriiche
7bis &, dadurch gekennzeilchnet,
éaR am Deckel (8) eine Deckellasche (5 a) angebunden
ist und der Boden (7) lediglich einen Kopfsteg (5)
aufweist, wobei der Kopfsteg auf den Deckelsteg

oder der Deckelsteg auf den Kopfsteg geklebt ist.

Verpackung nach einem oder mehreren der Anspriiche

1 bis 10, d adurch gekennzeichnet,
daB zumindest eine Seitenlasche (9) der Pufferhohl-
kérper (1%5) Lingsnutungen und/oder Léngsperforationéﬁa
zur Bildung vcn Sollknickstellen aufweist, wobeil die

Sollknickstellen vorzugswelse leicht eingeknickt sind.

Verpackung nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 11, dadurch gekenn=zeichnet,
daB die Bodenlaschen (14) der Pufferhohlkdrper (15)

auf den Deckel (8) bzw. den Boden (7) vorzugsweise
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mit hot-melt geklebt sind.

Verfahren zur Herstellung der Verpackung nach
Anspruch 1 bis 12, d adurch gekenn -
zeichnet, daB die ausgeschnittene, vorge-
nutete und/oder vorperforierte, zu verschlieBende
Kartonplatte zurnidchsi in einer horizontalen Ebene
und anschliefiend rechiwinklig dazu transportiert
wird, wobel im ersten Transportabschnitt die Kar-
tonplatte mit der Kopflasche voran transportiert
wird und lediglich die Pufferhohlkdrper gebildet

und in ihrer Stellung niedergehalten werden, daB
dann die Vorform der Vefpackung mit der Kopflasche
gegen einen Anschlag stoBt, wodurch sie eine kurze
Zeit zum Stillstand gebracht wird, dabei die Zeit-
schrift oder das Buch oder dergleichen auf den
Boden zwischen die Fufierkdrper gelegt wird und

daB anschliefend die mit dem Produkt beschickte
Vorform rechtwinklig zur ersten Transportrichtung

in etwa der gleichen Ebene weitertransportiert wird,
wobel der Kopfsteg und damit die Kopflasche sowie
der Riickensteg und damit der Deckel aufrecht gestellt
werden, worauf die Kopflasche einwdrts abgeknickt .
und auf die nach auBen weisende QOberflache der Kopf-
lasche hot-melt gespritzt und unmittelbar wonach der
Deckel auf die Kopflasche gedriickt wird, so daB die
sofortige Verklebung der Kopflasche erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 13, d adurch ge-
kennzeichnet, daB die Bodenlaschen
der Pufferhohlkdrper auf den Boden bzw. den
Deckel geklebt werden.
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Verfahren nach Anspruch 13 und/oder 14, d adurc h
gekennzeilchnet, daB die Kopflasche
auBenseitig mit hot-melt versehen wird,unmittelbar
wcnach der Deckel niedergedriickt und die Deckellasche

auf die Kopflasche gepreBllt wird.

Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach
Anspruch 13 bis 15 mit einem Maschinengestell,
Formgebungs- uné Transpcrtelementen, d a d ur c h
gekennzeichnett, daB sie zwel Gleit-
tische (18,1¢) aufweist, die im rechten Winkel
zueinander abg ewinkelt sind, iUber dem Gleittisch
(18) in Lingsrichtung sich erstreckende, vorzugs-
weise zwei paraliel zueinander verlaufende, endlose,
angetriebene TransportbiZnder (25) vorgesehen sind,
deren. Unterbandé durch Reibwirkung die Kartonplatte
mitnimmt, beidseitig ldngesseits des Gleittischs (18)
freilaufende Fcrmgebungsrcllen (26) angeordnet sing,
die kegelformig und zylindrisch bis tellerformig
ausgebildet sind, und daB die Rollen mit einer in
Liangsrichtung iber der Gleittisch (18) neben den
Férderbsandern (z5) angecrdneten Kernleiste (26 a)
zusammenwirken.

Vorrichtung nach Anspruch 16, d adurch ge-
kennzeichnet, daB am Ende des Gleittischs
(18) bzw. am Anfang des Gleittischs (19)ein Anschlag
(27) vorgesehen isw, der Gleittisch (19) einen
Schlitz (32! au‘weist, durch den Greifer (30) ge-
fiihrt werden, die auf einer unter dem Gleittisch

(19) langsmittig angeordneten, angetriebenen, end-
losen Kette (31) sitzen, in Langsrichtung parallel
iiber dem Gleittisch (19) und parallel zueinander Fiih-

rungsleisten (35) angeordnet sind, in Transportrich-

e o
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tung rechts auf dem Gleittisch (19) ein propeller-
fliigelartig verdrilltes Fithrungsblech (36) und
seitlich in Transportrichtung links am Gleit-
tisch (19) eine entsprechend zur Gleittischmitte
und schrédg nach oben gebogene Fithrungsstange (37)
sitzt, im AnschluB an das Filhrungsblech (36) eine
Fihrungsstange (38) Uter dem Gleittisch (19) ange-
tracht ist, am Incbereich der Fihrungsstange (38)
eine Leimaufirezgzsapparatur (39) vorgesehen ist,
wobei die Stanger (2:%8,37,38) bis in den Bereich der
Leimauftragsapparatur reichen, liber dem Gleittisch
(19) im AnschluB darazn eine Filhrungsstange (40)
vorgesehen ist, die in Lz#ngsrichtung schrég iiber
dem Gleittisch von links nach rechts gehend und
nach unten verlduft.

Verrichtung nach Anspruch 16 und/oder 17, d 2 dur c h
gekennzeilchnet, daBB seitlich Uber dem
Gleittisch (19), vorzugsweise kurz vor der lLeimsta-
tion (39) beginnend, in Lingsrichtung hintereinander
angeordnete Andriickrollen (44) vorgesehen sind, deren
Achsen (45) senkrecht stehen.

Vorrichtung nach Anspruch 18, d adurch ge -
kennzedilchnett, daB die Achslagerstangen
(47) der Rollen (44) in Richtung auf die Llangsmitte

des Gleittischs (19) verstellbar angeordnet sind.
Vorrichtung nach Anspruch 18 und/oder 19, d a d u r c h
gekennzeilchnet, daB eine Reihe der An-

drickrollen (44) federnd gelagert ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

16 bis 20, dadurch gekennzeilichne:Ht,
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daB die Greifer (30) derart an der Kette (31) ange-
ordnet sind, daB sie die Kette am Ende iiberlaufen,

bevor sie abtauchen.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

l6bis i, dadurch gekenn=zeilich -

n e ©, dalk anderseitig zur auslaufenden Fihrungs-

svange (40) eine Gleitstange (41) parallel iber dem
€

Gleittisch (19) angeordnet ist.

Veorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
16 bis 22, dadurch gekennzeilch -
n e t, daB der Greifer (30) eine Riickwand (33) mit
einem rechtwinklig nach vorne ragenden Winkelsteg
(34) und einem senkrecht nach oben weisenden Steg
(34 2) sufweist, wobel vorzugsweise die Ecke (34 @)

r.ach hinrnter. abgebogen icsz.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

i6 bis 22, dadurch gekenn=zeilch -

n e t, dak der Anschlag (27) Teil eines Magazins

(28) ist, das einen Zeitschriftenstapel (29) auf-
nimmt und Mittel aufwelst, die eine Zeitschrift

(20) oder ein Buch auf den Boden (7) der Verpackungs-

vorform schieben.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
16 bis 24, d adurch ge k'e nnzeichne t,
daB am Ende der Transportbznder (25) Fithrungsbleche
(26) vorgesehen sind, die die geformten Pufferhohl-

korper (15) in ihrer Stellung halten.

-Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

16 bis 25, d adurch gekenn=zedichnet,
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daB die Formgebungsrollen (26) in der Hthe iiber dem
Gleittisch (18) und in Richtung auf die Forderbznder

(25) verstellbar und auswechselbar angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

16 bpis 26, d adurch gekennzedlchnet,
dafs Andriickrollen (2% &) zwischen dem oberen und

dem unteren Trum cer Firderbinder (25) vorgesehen

sind, die den unteren Trum belasten.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

16 bis 27, d edurch gekennzeichnet,
daB dem Gleittisch (18) eine Magazinanlage (21) vor-
geordnet ist, die einen Kartonplattenstapel (22) auf-
nimmt und unter der ein Sauganleger (23) angeordnet
ist, dem €ine verstellbare Schlitzbildungsvorrichtung

(24) zur Vereinzeln der Kartonplatten zugeordnet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

16 bis 28, dadurch gekennzeililchnerc,
daB den Forderbzndern (25) gegeniiberliegend Forder-
bdnder in entsprechenden Aufnahmen oder Ausnehmungen
des Gleittischs (18) angeordnet sind, deren oberer
Trur zusammen mit dem unteren Trum der Forderbander

(25) die Kartonplatte (1) transportiert.

Verrichtung nach Anspruch 16 bis 20 sowie 22 bis

24, d adurch gekennzeichnet, daB
die Riickwand (32) des Greifers (30) nach unten ver-
ldngert und mit der Kette gelenkig verbunden, am

Ende der Riickwand (33) eine Stange (31 a) gelenkig
angeordnet und die Stange (31 a) nach riickwidrts ge-
richtet gelenkig an einem folgenden Glied der Kette
befestigt ist.

o
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31. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
16 bis 30, dadurch gekenn=zeichnet,
daB den Filhrungsleisten (35) pinselartige Vorrich-
tungen (35 a) vorgeordnet sind.
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