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@ Verfahren zum Abteufen von Schiachten und Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens,

@ Zum Abteufen von Schachten ist eine Schrémmaschine
(1) mit einem um eine vertikale Achse {4) und eine horizonta-
le Achse (5) verschwenkbaren Schramarm (3) vorgesehen.
' Der Schramarm (3) trégt Schréamkopfe (14), welche um eine
horizontale, senkrecht zur Schrdmarmachse liegende Achse
(15) rotieren. Der Schacht wird nun Gber seinen Umfang (9}
in Richtung seiner Achse (10) abgeteuft, woflir zunéchst der
oberste Gang einer Wendelfliche hergestellt wird. Die
. Schréammaschine wird auf disem obersten Gange der Wen-
delflache so weit vorgefahren, daf die Schramkdpfe (14) die
Schachtwand (9) bertihren. Es wird in der Folge ein Sohi-
schnitt (19) durchgefihrt, worauf in der Folge ein weiterer
tiefer liegender Sohlschnitt (20) ausgefithrt wird. Ausgehend
von einer entsprechenden Stellung der Schrammaschine
werden Fldchen (23, 24) ausgehend von der Schachtwand (9)
ausgeschramt. Die Verfahrensweise wird unter Wiederho-
lung der vorangehenden Schritte weitergefiihrt, bis die
gesamte Wendelflache geschramt ist, wobei die Schramma-
schine jeweils nach hinten verfahren wird. Ein gegebenen-
falls verbleibender achsnaher Bereich (30), welcher von den
Schramkopfen nicht erreicht wird, kann in der Folge wegge-

brochen oder aus einer anderen Stellung der Schrammaschi- -

ne geschramt werden. (Fig. 2)
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Verfahren zum Abteufen von Schiachien und Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Abteufen
von Schidchten, Das Abteufen von Schiéchten erfolgte bis-
lang im Bohr- und Schieflbetrieb oder mechanisiert im Teil-
oder Vollschnitt, wobei das Schachtabteufgerdt iiber Seile
und laspel vertikal verfahren werden kann. Die Haufwerks-
forderung erfolgte hiebei mit einer Ladevorrich@ung, die
das Haufwerk auf der Schachtsohle aufnimmt und mit Xiibel-

forderung, der das Haufwerk von der Ladeeinrichtung iiber-
geben wird., '

Die bekannten Vollschnittgerdite sind auflerordentlich
schwere, sperrige und teure Maschinen. Daher wurden be-
reits Teilschnittmaschinen verwendet, die ein verringertes
Gewicht und ein verringerter Bauaufwand auszeichnet, um
Tir die Vertikalbewegung im Schacht nicht zu aufwendige
Einrichtungen obertage montieren zu miissen. Aber auch in
diesem Fall muBl ein nur fiir diesen Zweck bestimmtes Gerit
zur Verfiugung stehen, das dariiberhinaus bei geneigten

Schdchten, den sogenannten Schridgschidchten, schwierig zu
fihren ist.

Die Erfindung zielt darauf ab, den Einsatz iiblicher

[}

"Schrdmmaschinen fiir das Abteufen von Schichten zu verwen-

den und das Abteufverfahren zu vereinfachen. Die Erfindung

bezieht sich hiebei im besonderen auf ein Verfahren zum
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Abteufen von Schichten mittels eines Teilschnitt-Schram-
werkzeuges und besteht im wesentlichen darin, daB der
Schacht mittels einer Teilschnittschrémmaséhine, welche
einen wenigstens einen Schramkopf tragenden allseits
schwenkbaren Schriamarm und ein vorzugsweise als Ilaupen-
Tahrwerk ausgebildetes Fahrwerk aufweist, entlang einer
Wendelfldche, deren Achse in der Achse des abzuteufenden
Schachtes liegt, abgeteuft wird, wobei die Schrdmmaschine
auf der Wendelfldche verfahren wird. Es ist auf diese
VWeise moglich, fir die Gewinnungsarbeit in Stollen ver-
wendbare Schrimmaschine fiir das Abteufen des Schachtes

zu verwenden. Da die Schrammaschine auf der Wendelfl&dche
verfahren wird, welche durch diese Schrammaschine selbst
ausgeschramt wurde oder welche zu Beginn der Abteufarbeit
in anderer VWeise beispielsweise durch Bagger- oder Hand-
arbeit vorbereitet wurde, entfallen die kostspieligen und
aufwendigen Vorrichtungen fiir die Aufhdngung des schweren
Abteufgerites, welches in den Schacht abgesenkt werden
muB, Im Zuge des Verfahrens fahrt die Schrimmaschine von
VWendelgang zu Wendelgang abwirts, wobei der Schacht in der
vorgegebenen Schachtachse immer weiter vertieft wird. Da
die Schridmmaschine auf der Wendelfldche fahrt, ist eé
auch moglich, schriige Schidchte in dieser Weise abzuteufen,
da dann einfach die Achse der Wendelgidnge entsprechend
schrig vorgegeben werden mufi, Es ist beispielsweise ohne
weiteres moglich, die Schichte bis zu einer Neigung von
759 und mehr zur Horizontalen abzuteufen., Die Fliche auf
welcher die Schrdmmaschine verfahren werden kann, ist
durch den Durchmesser des abzuteufenden Schachtes be--
grenzt. Eine Laderampe und Fordervorrichtung sind bei
dieser Verwendung der Schrdmmaschine iiberfliissig und es
wird auch im allgemeinen die hintere Bodenstiitze der
Schrdmmaschine iiberfliissig sein. Gem#iB der Erfindung kann,
um die Stabilitdt der Schridmmaschine bei der Arbeit zu er-
hohen, auf dem vorderen Teil der Schrammaschine Ballast
aufgebracht werden. Bei dem erfindungsgemdfien Verfahren
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wird somit vorzugsweise eine iibliche Schrimmaschine ver-
wendet, bei welcher zumindest der Grofiteil der iiber das
Fahrgestell vorragenden Teile, wie Laderampe, Forderein-
richtung und hintere Bodenstiitze abmontiert wurde.

GemdfB der Erfindung ist die Steigung der Wendelflidche
gleich der bei unverdnderter Stellung der Schrédmmaschine
erreichien Tiefe der Sohlschnitte. Es konnen bei unver-
anderter Stellung der Schrimmaschine mehrere Sohl-~
schnitte durchgefiihrt werden, wobei der erste Sohl-

schnitt durch die folgenden Sohlschnitte vertiefi wird.

Gemdfl einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung
jedoch wird bei unveridnderter Stellung der Schramma-
schine jeweils nur ein Sohlschnitt durchgefiihrt, dessen
Tiefe durch die mogliche Eindringtiefe des Schridmkopfes,
welche beispielsweise 3/4 des Schrimkopfdurchmessers
entspricht, begrenzt ist. Bei einer iiblichen Schrim-
maschine ist die Absenktiefe des Schrdmarmes begrenzt
und es steht auch der Schriimarm in der ahgesenkien
Stellung so schridg, dafl er nach dem ersten Sohlschnitt
hereits mit dem stehengebliebenen Gestein in Beriihuung
gelangt. Dem ist durch die Mafinahnme, jeweils nur einen
Sohlschnitt durchzufiihren, Rechnung getragen. Abgesehen
davon wird auf diese Weise die Steigung der Wendel ver-
ringert, ohne dafl der Arbeitsaufwand erhoht wird. Gemdf
der Erfindung werden zweckmdflig die Sohlscihmitte un-
mittelbar aneinander anschlieflend gelegt.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsge-
méflen Verfahrens wird die Wendelfliche abschnittsweise
in Abschnitten geschriamt, deren Lidnge in Richtung des
Schwenkbogens des Schrimarmes von der Schachtwand bis

zumindest nahe der Schachtachse reicht und deren Breite
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in Richtung des Schwenkradius mehreren Sohlschnitten ent-
spricht, Es kann dann jeweils beim Schrimen eines Ab-
schnittes die Schradmmaschine einfach von Sohlschnitt zu
Sohlschnitt in ihrer Spur nach hinten verfahren werden.
Vorzugsweise wird hiebei das Verfahren so durchgefiihrt,
dafl zu Beginn des Schrdmens eines Abschnittes die Schram-

maschine in eine Stellung gebracht wird, in welcher der

Schramkopf bei mittig gestelltem Schrimarm die Schacht-
wand beriihrt und in welcher die Achse der Schrimmaschine
mit der im Beriihrungspunkt an die Schachtwand gelegten
Tangente einen spitzen Winkel einschliefit, und daf nach
Beendigung des in dieser Stellung durchgefithrten Sohl-
schnittes die Schridmmaschine in Richfung ihrer Achse je-
weils eine Sohlschnittbreite solange nach hinten ver-
fahren und hierauf der folgende Sohlschnitt durchgefiihrt
wird, bis der Schwenkarm in seiner maximal ausgeschwenkten
Steliung die Schachtwand beriihrt, von welcher Stellung
ausgehend der letzte Sohlschnitt des Abschnittes durchge-~
fiihrt wird. Widhrend dieses Schriamvorganges ist es ledig-
lich erforderlich, die Schrimmaschine jeweils ungefdhr

um die Breite des Sohlschnittes in ihrer Spur nach hinten
zu verfahren und es wird dadurch der Schwenkbereich des
Schrimarmes am besten ausgeniitzt. Falls hiebei der ge-
schridmte Teil des Abschnittes mnicht bis zur Schachtachse
oder bis nahe der Schachtachse reicht, wird in der letzten
Stellung der Schrimmaschine, welche am weitesten hinten
liegt, die Schrimmaschine um ihre Vertikalachse gedreht,

wieder vorgefahren und in analoger VWeise der Rest des

Abschnittes durch Anbringung von Sohlschnitten, welche im
wesentlichen in gleicher Richtung verlaufen wie die Sohl-
schnitte des bereits geschramten Teiles des Abschnittes,
geschramt, Da die Schrammaschine von vorne nach hinten
verfahren wird, kann sie aus dieser letzten Stellung am
einfachsten lediglich durch Verdrehung um die Vertikal-
achse der Maschine in die neue Stellung gebracht werden.
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Auf diese Weise werden bogenférmige Abschnitte geschrimt,
welche jeweils von der Schachtwand bis zur Schachtachse
oder nahe der Schachtachse reichen. Es wird hierauf die
Schrimmaschine in eine neue Lage gebracht, welche der
Ausgangslage beim Schrédmen des erstien Abschnittes ent-

spricht und es wird der nichste Abschnitt an den vorher-

‘gehenden Abschnitt angeschlossen, wobei sich diese Ab-

schnitte iiberlappen konnen, Es wird auf diese Weise die
Wendelfldche immer weiter von Gang zu Gang geschridmt, bis
die gewiinschte Tiefe des Schachtes erreicht ist. Da die
geschrdamte Wendelfldche selbst die Fahrfldche fiir die
Schrdmmaschine bildet, kdnnen gemdlB -der Erfindung die

Rippen zwischen den Sohlschnitten mit Schrdmklein einge-~
ebnet werden,

Bei der Verwendung von Schradmmaschinen, bei welchen der
Schrimkopf oder die Schrdmkopfe um eine Achse rotieren,
welche horizontal und senkrecht zur Schriamarmachse liegt,
werden gemdﬂ der Erfindung vorzugsweise der oder die
Schrimkopfe so angetrieben, daB die MeiBel an der von
der Schrammaschine abgewendeten Seite nach oben und an
der der Schrimmaschine zugewendeten Seite nach unten
bewegt werden, Dies hat den Vorteil, daB das geschrdmte

- Haufwerk von der Maschine weggefordert wird und nicht

den folgenden Sohlschnitt behindert.

Bei nicht standfestem Gestein werden die Schachtwinde
in iblicher Weise durch Tiibbinge verkleidet. An der
Schachtwand verbleiben naturgemdB senkrechte Rippen,
Der ausgeschrdmte Durchmesser ist daher so grof zu
wihlen, daB die Tiibbinge unter Beriicksichtigung dieser

Rippen leicht eingesetzt werden kinnen,

Fiir die Durchfiihrung des Verfahrens kann eine iibliche
Schrimmaschine verwendet werden, GemdB einer bevorzugten

Ausfiihrung jedoch ist zwischen dem Vertikalschwenkwerk



10

15

20

.25

35

00292020
- ‘6 -

der Schrimmuaschine und dem Schrimarm ein Winkelstiick
eingebaut, durch welches der Schrimarm gegeniiber dem
Schwenkwerk nach unten abgeknickt ist, Dadurch wird

der Vorteil erreicht, daf der Schrédmarm steiler gestellt
wird, so daB der Schrimkopf tiefer in die Sohle ein-
dringen kann, ohne dafB Teile des Schrimarmes mit der
Sohle in Kollision geraten. Des weiteren wird dadurch
die Angriffsstelle des Séhrﬁmkopfes an der Sohle ndher
zur Maschine geriickt, wodurch die Standsicherheit er-
hoht wird, Insgesawmt wird ein mdglichst grofer Unter-
schnitt ermoglicht., Vorzugsweise ist das im Schrimarm
untergebrachte Schriamgetriebe mit einer Umlaufschmierung
ausgestattet. Dies hat den Vorteil,.daB auch bei einer
solchen steilen Stellung des Schramarmes alle Teile des
Schréimgetriebes geschmiert werden., Bei Verwendung einer

" Tauchschmierung hingegen wiirde sich das Schmierdl in

Anbetracht dieser steilen Stellung des Schriamarmes im
vorderen Bereich des Schrimarmes ansammeln, so dafl im

hinteren Bereich die Schmierung mangelhaft sein konnte.

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines Aus-
fiilhrungsbeispieles schematisch dargestellt.

Fig. 1 zeigt eine Schrdmmaschine im Einsatz fiir das er-
findungsgemiafle Verfahren. Fig. 2 zeigt die Durchfiihrung
des Verfahrens beim Abteufen eines Schachtes,

Die Schrdmmaschine | ist in iiblicher Weise auf Raupen 2
verfahrbar. Der Schrdmarm 3 ist um eine vertikale Achse

4 und um eine horizontale Achse 5 verschwenkbar, so daB
er allseitig schwenkbar ist. Der Schridmarm 3 trigt
Schrimkopfe 14, welche um eine horizontale senkrecht zur
Achse des Schriamarmes 3 liegende Achse 15 in Richtung des
Pfeiles 16 rotieren, Die Drehrichtung ist so gewdhlt,

daB die Meiflel sich an der von der Schrédmmaschine 1 abge-
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wendeten Seite 17 nach oben und an der der Schriim-
maschine 1 zugewendeten Seite 18 nach unten bLewegen,
8 stellt die Mittelachse der Schriammaschine 1 dar.
Zwischen dem Vertikalschwenkwerl, welches um die
Achse 5 schwenkbar ist, und dem Schrdmarm 3 ist ein
Winkelstiick 6 eingebaut, so daB der Schrdmarm 3 in
eine nach unten abgeknickte Lage gelangt.

Die Durchfiihrung des Verfahrens ist nun in Fig, 2
veranschaulicht., 9 deutet den Umfang des abzuteufenden
Schachtes an bzw., die SChachtwandung. 10 ist die Achse
des abzuteufenden Schachtes. Zu Beginn des Verfahrens
wird der oherste Gang einer Wendelflidche hergestellt.
Da die Erdoberfldche meist aus weichem Material, wie
Humus, besteht, kann dieser oberste Gang der ¥endel-
fldche hidndisch oder mit Baggern hergestellt werden.
Erst dann, wenn man auf Gestein trifft, ist der Ein-
satz der Schrimmaschine notwendig. Die Schrdmmaschine
1 wird somit in einer Stellung l1a aufgestellt, wobei
der Mittelpunkt der Schrimmaschine mit 8a und der
Schwénkpunkt des Schrimarmes mit 4a bezcichnet ist,
Der Schrimarm 3 wird in die Lage 3a ausgerichtet, in
welcher er in Richtung der Lingsachse 11, welche in
der Stellung 11a liegt, steht. Die Lage der Achse 11a
mufl so eingestellt werden, dall diese Achse 11a einen
spitzen Winkel .’ mit der im Schnittpunkt 12 an die
Schachtwandung 9 gelegten Tangente 13 einschliefit,

Die Schrdmmaschine wird so weit vorgefahren, dal die
Schramkopfe 1% in der Stellung 1ha die Schachtwand 9
beriihren., Von dieser Stellung ausgchend wird der erste
Sohlschnitt 19 durchgefiihrt, Hierauf wird die Schrim-
maschine in Richtung ihrer Achse 11, d.h, also in
ihrer Spur, um eine Sohlschnittbreite b zuriickver-
fahren und fiikrt in dieser Stellung den ndchsten Sohl-
schnitt 20 aus. HNierauf wird die Schrammaschine wieder
um eine Sohlschnittbreite b zuriickverfahren und fiihrt
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in dieser Stellung den Sohlschnitt 21 aus, In dieser
Stellung befindet sich die Achse 8 der Schrimmaschine
in der Lage 8b und die Schwenkachse des Schrimarmes

in der Lage 4b., In dieser Stellung befinden sich die
Schrimkopfe 14 in der Stellungiib, in welcher sie die
Schachtwand 9 bei Ausniitzung ungefihr des maximalen -
Schrimbereiches beriihren., Bei diesem Arbeitsgang wird
somit eine Fliche 23 ausgeschriimt, welche durch die
Linie 22 umschrieben ist. Diese Fldche 23 reicht noch
nicht bis nahe der Achse 10 des Schachtes. Es wird
daher die Schridmmaschine aus der Stellung, in welcher
die -Maschinenmmitte in der Stellung 8b und die Schwenk-
achse in der Stellung 4b liegi, um ihre vertikale Achse
8b aus der Lingsachsenstellung 1l1a in eine Lingsachsen-
stellung ilc verschwenkt und hierauf so weit vorge-
fahren, daB die Schramkopfe 14 bei geradegerichtetem
Schrdmarm an den Sohlschniti 19 anschlieflen. Es wird
hierauf in analoger Weise eine Fldche 24 geschrimt,
welche durch die Linie 25 umrahmt ist. Es ist nunmehr
ein Abschnitt 23,24 fertiggestellt.

llierauf wird die Schrimmaschine wieder in eine necue
Stellung gebracht, in welcher wieder die Schrdmkopfe
bei geradegerichtetem Schrdmarm die Schachtiwand be-
riihren. Von dieser Stellung ausgehend wird wieder in

. analoger Weise ein Teilabschnitt 26 geschrimt, der

durch eine strichpunktierte Umrandung 27 angedeutet
ist und ein anschlieflender Tecilabschnitt 28, welcher
durch einec strichpunktierte Linie 29 begrenzt ist.
Auf diese Weise wird der ndchste Abschnitti 26, 28 ge-
schrimt, welcher den vorher geschrimten Abschnitt 253,

24 iiberlappt.

Auf diesc Weise wird die gesamte Wendelfliche ge-
schrimt, wobei immer wieder die Schrdmmaschine nach



0029020

hinlen verfahren wird. Es entsteht somit eine Wendel
mit einer Ganghdhe, welche der Tiefe eines Sohl-
schnittes a entspricht und aus der Flidche dieser
Wendel fidhrt die Schrimmaschine laufend nach hinten,
Beim Schrdmen verbleibt nun ein achsnaher Bereich 30,
welcher von den Schrimkopfen nicht erreicht wird,
Dieser Bereich kann nun entweder durch den Schridmarm
weggebrochen werden oder bei der anderen Stellung der

Schrdmmaschine geschrimt werden.
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Patentanspriiche:

Verfahren zum Abteufen von Schiichten mittels eines
Teilschnitt-Schridmwerkzeuges,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schacht mittels einer Teilschnittschrim-
waschine, welche einen wenigstens einen Schrimkopf
tragenden allseitsvsohwenkbaren Schridmarm und ein
vorzugsweise als Raupenfahrwerk ausgebildetes Fahr-
werk aufweist, entlang einer Wendelflidche, deren
Achse in der Achse des abzuteufenden Schachtes
liegt, abgeteuft wird, wobei die Schrimmaschine auf
der Wendelflidche verfahren wird, '

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daBl die Steigung der Wendelfliche gleich der bei
unverdnderter Stellung der Schriimmaschine erreichten
Tiefe der Sohlschnitte ist,

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Sohlschnitte unmittelbar aneinander an-
schlieBend gelegt werden,

Verfahren nach Anspruch 1,2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB beil unverinderter Stellung der Schriimmaschine
jeweils nur ein Sohlschnitt durchgefiihrt wird,
dessen Tiefe durch die mogliche Eindringtiefe des
Schrimhopfes, welche beispielsweise 3/4 des Schrim-
kopfdurchmessers entspricht, begrenzt ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis &4,
dadurch gekennzeichnet,
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dafl die Wendelfldche ébschnittsweise in Abschnitten
geschramt wird, deren Ldange in Richtung des - Schwenk-
bogens des Schrédmarmes von der Schachtwand bis zu-
mindest nahe der Schachtachse reicht und deren Breite

in Richtung des Schwenkradius mehreren Sohlschnitten
entspricht.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dafl zu Beginn des Schrimens eines Abschnittes die
Schrammaschine in eine Stellung gebracht wird, in
welcher der Schrdmkopf bei mittig gestelltem Schrim-

arm die Schachtwand beriihrt und in welcher die Achse

der Schrimmaschine mit der im Beriibrungspunkt an

die Schachtwand gelegten Tangente.einen spitzen
Winkel cinschlieflt, und daB nacﬁ Beendigung des in
dieser Stellung durchgefiihrten Sohlschnittes die
Schrammaschine in Richtung ihrer Achse jeweils eine
Sohlschnittbreite solange nach hinten verfahren und
hierauf der folgende Sohlschnitt durchgefiihrt wird,
bis der Schwenkarm in seiner maximal ausgeschwenkten
Stellung die Schachtwand berihrt, von welcher Stellung
ausgehend der letzte Sohlschnitt des Abschnittes
durchgefiihrt wird. '

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB, falls der geschrdmte Teil des Abschnittes nicht
bis zur Schachtachse oder bis nahe der Schachitachse
reicht, die Schrammaschine um ihre Vertikalachse
gedreht, wieder vorgefahren und in analoger Weise
der Rest des Abschnittes durch Anbringung von Sohl-
schnitten, welche im wesentlichen in gleicher
Richtung verlaufen wie die Sohlschnitte des bereits

geschrimten Teiles des Abschnittes, geschrimt wird.
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8. Verfahren nach einem dexr Anspriiche 1 bis 7,

10.

11

12"

dadurch gekennzeichnet,

‘daB die Rippen zwischen den Sohlschnitten mit

Schrdmklein eingeebnet werden,

Verfahren nach einem der Ansﬁrﬁche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB bei Schrimmaschinen, bei welchen der Schrimkopf
oder die Schrimkopfe um eine Achse rotieren, welche
horizontal und senkrecht zur Schrimarmachse liegt,
so angetrieben sind, dafl die Meiflel an der von der
Schrimmaschine abgewendeten Seite nach oben und an
der der Schrimmaschine zugewendeten Seite nach unten

bewegt werden,

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daf eine Schrimmaschine -verwendet wird, bei welcher
zumindest der GrofBteil der iiber das IFahrgestell vor-

ragenden Teile, wie Laderampe, FFordereinrichtung und

hinterc Bodenstiitze abmontiert wurde.

Verfahren nach einem der Anspriiche | bis 10,
dadurch gekennzeichnet,
dafl auf dem vorderen Teil der Schridmmaschine Ballast

aufgebracht wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 11,

gekennzeichnet durch eine Schrimmaschine,

bei welcher zwischen dem Vertikalschwenkwerk und dem
Schramarm (3) ein Winkelstiick (6) eingebaut ist,

durch welches der Schrdmarm (3) gegeniiber dem Schwenk-

werk nach unten abgeknickt ist.



0029020

Vorrichtung zur Durchfﬁhfung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche | bis 11,

dadurch geckennzeichnet,

dafl das im Schriamarm untergebhrachte Schrimgetriebe
mit einer Umlaufschmierung ausgestattet ist..

1980-10-01/ek
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