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@ Aufspannvorrichtung fiir Druckformplatten.

@ Zum registertreuen Aufspannen von Druckplatien (3)
auf die Plattenzylinder (1) von Offsetdruckmaschinen hat
der Plattenzylinder (1) erfindungsgemdéss eine in der sog.
«Grubey angeordnete, achsparallele Welle (8), die von der
Stirnseite des Zylinders her geschwenkt werden kann. Mit
Hilfe der Welle sind iiber Kniehebelgelenke (6, 7) zwei Ar-
ten von Spannhebeln bewegbar, die die Platte an einer An-
lageflache (2) des Zylinders fixieren. Bei den Hebeln erster
Art ist eine Koppel (6) des Kniehebelgelenkes als Druckfe-
¥ der ausgebildet. Diese Spannhebel kommen bei Betétigung
< des Spannmechanismus zuerst zur Anlage und fixieren die
Platte, die auf Registerstifte in der Anlagekante eingehangt
wird, in ihrer Lage. Beim weiteren Schwenken der Welle
@ kommen die Hebel zweiter Art zur Wirkung. Ihr Kniehebel-
Y= getriebe rastet in Ubertotpunktstellung ein. Die Spannhebel
zweiter Art tragen an ihren Spannflachen eine Kombination
von Schnitt- und Prageeinrichtungen, die in entsprechende
m Ausnehmungen in der Spannfliche des Plattenzylinders
passen. Die Stanz- und Priagewerkzeuge formen in der
o durch die Spannhebel erster Art vorfixierten Platte, Pragun-
gen und Kanten, die den Tangentialzug beim nachfolgen-
° den Spannen der Platte um den Zylinder aufnehmen koén-
nen, ohne dass sich die Lage der Platte zum Zylinder und
“ damit das Register veréndert.
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Aufspannvorrichtung fir Druckformplatten

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum registertreuen Aufspannen
von Druckformplatten, insbesondere von Offset-Druckplatten auf

Plattenzylinder von Druckmaschinen.

Beim Mehrfarben-Offsetdruck kommt es darauf an, die Offsetplatten so
auf die Plattenzylinder der einzelnen Druckwerke aufzuspannen, daB
beim Zusammendruck zwischen den Einzelfarben keine Konturenfehler,
sogenannte Registerfehler, auftreten. In der Regél sind zwar an den
Maschinen Einrichtungen-zum Verstellen desrRegisters in Laufrichtung
und reéhtwinklig dazu vorhandeﬁ. Das Zusammgnfahren des Registefs

bei Druckbeginn ist jedoch zeitraubend. Besonders bei Andruckmaschinen
besteht qer Wunsch, schnell zu einem verbindlichen Probedruck zu
kommen und die Maschine wieder freizumachen. Einrichtzeit und Druck-

zeit stehen bel diesen Maschinen in einer sehr unglinstigen Relation.

Dariiber hinaus kdnnen die Registerverstelleinrichtungen der Druck-

maschinen Ublicherweise das Register nur in den beiden genannten

Hauptrichtungen verstellen. Entsteht ein Registerfehler etwa dadurch,



daR die Platten in Form einer Schraubenlinie verwunden auf den
Zylinder aufggbraght sind, womdglich noch mit gegensinniger Steigung
zwischen den einzelnen Farben, dann ist eine Korrektur m;ttels der
vorgesehenen'Registereinrichtungen tiberhaupt nicht mehr mdglich.

Zur Herstellung einﬁandfreier Drucke miissen die Platten dann mit

viel Zeitaufwand erneut aufgespannt werden.

Noch schwieriger wird die Situation, wenn durch die Aufspannein-
richtungen oder falsche Handhabung ein sogenannter innerer Register-
fehler zustande kommt. Darunter versteht man,rdaB die Platte im
wesentlichen (z. B. an den vier Ecken) paBt, in einem mehr oder
_weniger grofen Bereich aber solche Verformungen erlitten hat, daf
register-genauer Druck nicht zustande kommt. Oft sind solche
Verformuﬁgen durch Uberschreiten der Materialstreckgrenze bleibend;

eine solche Platte ist verloren und muf neu kopiert werden.

Aus den vorgenannten Grinden muf man also danach -trachten, die
Aufspannvorrichtungen so zu éestalten, daﬁ - bei kurzen Riistzeiten -
die oben erwdhnten Fehler mit Sicherheit vermieden werden. Ideal
widre eine Aufspannvorrichtung, die die Platte unabhiingig von der
Geschicklichkeit des Bédienenden schnell und zwingend registertreu

auf den Zylinder brinét.

Es gibt eine Vielzahl von Plattenspanneinrichtungen, die bedingen,
. daB die Platte vor dem Aufbringen auf den Plattenzylinder an’

ihren Spannkanten in getrennten Vorrichtungen abgekantet oder

sonstwie besonders vorgeformt wird, wie z. B. in DE-AS 27 Ul 371
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und DE-AS 21 16 570 beschrieben. Solche Einrichtungen sind im
Aufbau kompliziert; die Handhabung ist fehlertrdchtig und zeit-
raubend. Auch kann in den seltensten Fdllen eine solche Vorver-
formung mit Registergenauigkeit'ausgefﬁhrt werden. Beim Einhéngen
der Platte in die Spannvorrichtung des Plattehzylinders orientiert
sich aber die Platte zwangslidufig an den durch die Vorbéarbeitung
eptstandenen Kanten. Vorrichtungen, die letzteres etwa durch
Paf-Stifte im Zylinder und eine entSpfecheqae Registerlochung

in der Platte zu vermeiden trachten, sind durchweg beziiglich der

Plattenlage auf dem Zylinder iiberbestimmt.

Bei anderen Spannvorrichtungen werden dié Platten durch axial-
angeordnete in die Zylinder eingelassene'Flachstﬁcke gehalten,
die die Plattenvorderkante durch die Friktion zwischen der’
ebenen Unterseite eines Klemmbalkens und einer Planfléche am
Zylinder spannen. Der Klemmdruck wird meist mit mehreren in
axialer Richtung verteilten Schrauben erzeugt. Oft ist der
Klemmbalken ein- oder mehrfach geteilt ausgefiihrt, und es sind
Einrichtungen vorhanden, die Klemmbalkensegmente akial in
gewissen Grenzen zu verschieben, um Aufspannfehler auszugleichen.
Auch gibt es Ausfihrungen, die die Plattenvorderkante vor.dem
Klemmen mittels einer Registerlochung und ggf. herausnehmbaren
Registerstiften im Zylinder ausrichten. Es ist klar, dz8 bei der
geringen Stdrke von Offsetplatten die Stiftldcher ausleiben, weﬁn

der PreBdruck die Platte verzieht; das so erzielte "Vorregister”

ist ungenau und erfordert immer noch das zeitraubende Einfahren
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der Maschine. Wie oben erwdhnt, muR diese Totzeit wegen der
ohnehin schlechten Relation von Einrichtzeit zu Druckzeit

besonders bei Andruckmaschinen kurzgehalten werden.

Ein weiterer Nachteil aller Plattenspannvorrichtungen der
beschriebenen Art ist der, daB die erforderliche Friktionskraft
zum Klemmen der Platte sehr hoch sein muB, um den Tangentialzug
beim nachfolgenden tangentialen Spannen der Platte aufnehmen

zu kdnnen. Dieser Tangentialzug kann sich bei groBformatigen
Maschinen am Tangential—Spannelgment in der GrdBenordnung von
1000 kg'bewegen und liegﬁ dann, hgrabgesetzt durch die Reibung
-bei der Umschlingung, immer noch bei einigen 100 kg am Klemm-
balken, die von diesem durch Friktion mit Sicherheit gehalten
werden miissen. Prelft man mittéls der Klemmschrauben den
Klemmbalken so stark an,.daﬁrdie Forderung erfillt ist, dann
gerit man seﬁr nahe an jeden PreBdruck, der die Platte
beschddigen oder gar zerstdren wiirde. Drehmomentbegrenzenae ~
Werkzeuge zum Anziehen der Klemmbalkenschrauben kﬁﬁnen diesen
Nachteil nur unvollkommen beseitigen, weil das eingestellte
Anzugsmoment erst iliber den Gewindewirkungsgrad der Schrauben
als Prefdruck wirksam wird. Dieser wiederum hingt stark vom
Zustand des Gewindes, Schmierung usw. ab. In der P?axié sigd ‘
die auftretenden Toleranzen def'ﬁeteiligten Elemente meiét

grofer als die enge Toleranz des érforderlichen PrefBdrucks.
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Man hat versucht, durch ineinandergreifende, wellenfbrmig? oder
dreieckzahnférmige Lingsrillen in Prefbalken und Gegenfliche

im Zylinder die Friktion bei gegebenem Prefdruck zu grhﬁhen.
Man erkennt jedoch sofort, daf eine solche Einrichtung.zwangs—
l3ufig zu einer Lingung der Platte im Spannbereich fiihren muR,
weil sich die ehemals ebene Plattenoberfliche der Rillung durch
bleibende Vérformung anpaBt. Eine Regiéterhaltung oder gar ein
Vorregister iiber Stifte im Zylinder ist damit nicht mit def'

gewlinschten Genauigkeit zu bewirken.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die auf-
gezeigten Nachteile zu vermeiden und eine Spannvorrichtung fﬁr:die
Plattenvorderkante anzugeben, die geeignet-ist, bei gréBtméglidher
Schonung der Platte, diese registertreu auf den Zylinder aufzu-
bringen. Die Erfindung erreicht dies durch die im Anspruch 1
genannten Mittel. Vorteilhafte Weiterbildungeg sind in den
Unteranspriichen 2;b15)6 angegeben. Die Erfindung wird im folgenden

anhand der Figuren 1 bis 7 n3#her beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 Anordnung der Spanneinrichtung im Plattenzylinder;

Fig. 2 Spanneinrichtung mit gedffneten Spannhebeln;

~ Fig. 3 Hebelmechanismus mit einer elastischen Koppel;
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Fig. &4 ] Hebelmechanismus mit starren Koppeln;
Fig. 5 Spannhebel mit Stanzzeug in perspektivischer
Darstellung;

Fig. 6 Spannhebel mit Stanzzeug im Schnitt;
Fig. 7  Spannhebel mit Registerstift.

Fig. 1‘'zeigt schematisch die~Anordnung der erfindungsgemiflen
Spanneinrichtung im Plattenzylinder 1 einer Druékmaschiqe. In
einer Aussparung des Piattenzylinders 1 ist ein Klemmbalken 2
eingelassen, dessen -plane Klemmfliche fiir die Offsetplatte 3
flieRend in die Mantelfliche des PlattenzylindersVﬁbérgeht.

Auf einer Achse 4, die in aen Stirnfidchen des Plattenzylinders 1
gelagert ist, ist eine Reihe von Spannhebein unterschiedlicher
Ausfihrung 5; 5'; 5'' drehbar gelagert. Dieée kénnen mittels
eines Kniehebelmechanismus, der aus den gelenkig verbunéenen
Kopbeln 6 und 7 bestehf, so bewegt werden, daf sie die Offset-
platte 3 planparallel zwischen ihren im.wesentlichen planen
Spannfléchen und dem Klemmbalken 2.spannen. Die Betdtigung
geschieht durch Drehen einer Welle 8, auf die die Koppein T fest
aufgekeilt sind. Die Welle 8 ist ebenfalls in den Stirnseitén

des Plattenzylinders 1 drehbar gelagert und hat auBerhalb des

Zylinders eine hier nicht dargestellte Betétigungseihrichtung



beispielsweise einen Hebel oder ein Handrad sowie einen Anschlag,
der die Drehung der Welle etwas jenseits der Strecklage der

Koppeln 6 und 7 begrenzt.
Fig. 2 zeigt den Mechanismus in gedffneter Stellung.

Bei einigen der Spannhebel 5 und 5' ist die Koppel 6, wie in
Fig. 3 schematisch gezeigt, als Druckfeder 9 ausgebildet.~Da die
Feder 9 im entspannten Zustand etwas l&nger ist als die starre
Koppel 6, kommen diese Spannhebel 5 und 5' beim Betitigen des
Mechanismus mit ihren Druckflichen etwas eher zur Anlage und
‘driicken die Offsetplatte 3 mit einer gewissen Kraft federnd éegen
den Klemmbalken 2. Dadurch kann die Offsetplatte 3 beim weiteren
Spannvorgang nicht mehr verrutschen. In mehrere der federndén
Spannhebel 5', beispielsweise in zwei, die zweckmiBigerweise
mﬁglichst weit voneinander entfernt sind, kdnnen Ausnehmungen 10
in die Spannflichen eihgearbeitet sein,'in‘ﬁig fest oder heraus-
nehmbar im Xlemmbalken angéordnete Registerstifte 11 eingreifen,
wie in Figur 7 schematisch gezeigt. Dadurch kann mit einer ent-

~sprechenden Lochung die Offsetplatte 3 schon vor dem Spannen mit

Registergenauigkeit auf den Zylinder 1 gehidngt werden.

Die dritte Bauart der Spannhebel 5'' ist in Fig. 5 perspektivisch
und in Fig. 6 im Schnitt dargestellt. In die Spannfl&chen diese?
Hebel sind Stanzstempel 12 eingearbeitet, die in Matrizen 13

passen, die in den Klemmbalken 2 eingearbeitet sind.
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Die mit Stanzzeugen ausgeriisteten Spannhebel 5'!' werden, wie in
Fig. 4 gezeigt, lUber starre Koppeln an den Betitigungsmechanismus
angekoppelt. Sie kommen zur Wirkung, nachdem die in die Register-
stifte 11 gehdngte Offsetplatte 3 durch die Spannhebel 5 und 5':
mit einem bestimmten Federdruck so fest gegen den Klemmba}ken 2
gepreBt ist, daR sie nicht mehr verrutschen oder sich verziehen
kann. Der Prefdruck der Spannhebel 5'', vorgegeben durch die
Geometrie des Kniehébelgetriebes, ist verhdltnismiRig gefing, so
daB auch hier eine Verformung der Platte nicht befiirchtet werden
muB. Die Spannhebel in ihrer Gesamtheit wiren niéht in der Lage
.den tangentialen Zug beim Spannen der Platte um den Zylinder 1.
aufzunehmen. Dieser Zug wird von einem hier nicht dargestellten
Mechanismus am hinteren Ende der Offsetplatte bei 14 aufgebracht.
. Die Zugkraft kann bei grﬁﬁefen’Maschinen iber 1000 kg betragen.
Zwér wird diese Kraft durch die Reibung bei der Umschlingung
vermindert, jedbch petrdgt sie dann am Klemmbalken noch.einige
100 kg. Wollte man diese Kraft allein durch Friktion an den
Spannflichen der Spannheﬁel 5; 5'; 5'!' und des Klemmbalkens 2
auffangen, daﬁn mﬁBte der Anprefidruck der Hebel so groB sein,

daf man zumindest in gefdhrliche Nihe Jjener Krifte kommt, die

die Offsetplatte 3 bleibend verformen.

Fig. 6 zeigt die Wirkungsweise'der in die Spannhebel 5'' einge-
arbeiteten Stanzstempel 12 und ihrer Matrizen 13 im Klemmbalken 2.
Die Brustfliche 15 des Stanzstempels 12 durchschneidet die

Offsetplatte und formt so eine Stlitzkante 16, die sich in der
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entsprechenden Fliche der Matrize 13 abstiitzt und erhebliche-
Kridfte in tangentialer Richfung aufnehmen kann. Der Riicken 17

des Stanzstempels sorgt in Verbindung mit der Mulde der Matrize 13
dafiir, daf der nicht geschnittene Teil der Offsetplatte 3 sich
faltenfrei in die Mulde legt und daB somit die Stiitzkante 16

nicht durch Verformung gegen die Zugrichtung ausweichen kann.

Anzumerken ist, daB die Kriimmung von Stanzstempel 12 und der'
(yatrize 13 in der Zeichnung etwas ibertrieben dargestellt ist,
um die Wirkungsweise zu verdeutlichen. In Wirklichkeit muB die
Bogenhdhe des Stanzstempels nu; in der GfﬁBenordnung von einigen
Offsetplattenstdrken liegen. Wenn die Stiitzkante 6 dann eine
gewisse Linge in Zylinderachsrichtung hat, bleibt auch die

plastische Verformung des in die Matrize gedriickten Teils der

Offsetplatte 3 klein.

Versuche haben gezeigt, daB sich mit der beschriebenen Anordnung
Tangentialkrdfte aufnehmen lassen, die erheblich iliber den lblicher-

weise geforderten Krdften liegen, ohne daB sich die Registérlage

der Offsetplatte 3 zum Plattenzylinder 1 &dndert.

»
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1) Einrichtung zum registertreuen Aufspannen von Druckformplatten,

insbesondere von Offsetdruckplatten auf Plattenzylinder von

Druckmaschinen, dadurch gekennzeichnet, daB lings einer in
den Zylinder axial eingearbeiteten'Auflagefléche fir das
vordere'Ende der Druckplatte mehregz Sﬁannhebel angeordnet
sind,-daR eine erste Art von Spannheﬁel so ausgefﬁhrt'ist,
daB sie Plattenvorderkante federnd auf die erwdhnte Anlage-
flidche driicken, daR eine zweite Art von Spannhebel so ausgefiihrt
i;t, daB sie die Plattenvorderkante nichtfedernd mit einem -
bestimmten Preﬁdfuck auf die erwdhnte Anlagefl&che arﬁoken,
daR in die Druckflichen der Spannhebel zweiter Art Stanzzeuge
eingelassen sind, die die ﬁruckplatte deraft ganz odér
teilweise perforieren, daR zwischen Stanzzeug und Druckplatte
Anlagekanten entstehen, die in eingespanntém Zustand der
Druckplattenvorderkante geeigﬁet'sind, den tangentialen

Zug der Druckplatte beim hachfolgenden tangentialen Spannen
der Druckplatte um den Plattenzylinder ganz oder teilweise

aufzunehmen und da® die Spannhebel der ersten Art ﬁnd die

Spannhebel der zweiten Art beim Einspannvorgang der Druck-

plattenvorderkante zeitlich nacheinander zur Wirkung kommen.
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Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das

Stanzzeug die Druckplaﬁte nur an einer im wesentlichen geraden
und in Achsrichtung des Zylinders liegendeh Linie tatsidchlich
durchstanzt, wdhrend der restliche Einwirkbereich des‘Stanz-
zeuges die Druckplatté'lediglich muldenférmig verformt, daB
das Stanzzeug nach vollendetem Stanz- und Spannvorgang in
seiner Endstellung verbleibt, daB die gestanzte Kante mit
einer dem Stanzzeug entéprechenden Matrize in der Auflage-
fldche formschliissig verbunden bleibt und daB die restliche
KEérperflédche des Stanzzeuges den muldenfdrmig verformten

Teil der Druckplatte in der entsprechend geformten Matrize

niederhdlt.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

alle Spannhebel durch ein gemeinsames Betdtigungsorgan bewegbar

sind.

~

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die

Spannhebel liber Kniehebelgelenke bewegbar sind und daB ihre

Endlage durch Bewegen der Kniehebelkoppeln iiber die Strecklage

hinaus erreicht wird.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1, 3 odér 4, dadurch

gekennzeichnet, daB die Spannhebel erster Art iber Kniehebelf

gelenke bewegbar sind, bei denen mindestens eine der Kniehebel-

_koppeln federnd ausgebildet sind.
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Einrichtung nach einem der Anspriiche 1, 3, U4 oder 5,.dadurch

gekennzeichnet, daf bei mindestens 2 der Spénnhébel ersper

Art, in der auf die Druckplatte driickenden Fldche -eine
Ausnehmung eingearbeitet ist, in die mindestens zwei in der
Auflageflédche fiir die Plattenvorderkante angeordnete

Registerstifte eingreifen.
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