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Verpackung  für  Lebensmittel  wie  insbesondere  halb- 
fertige  Backwaren  mit  einer  beutelförmigen  Innenverpak- 
kung  (10)  zur  Aufnahme  des  Lebensmittels  und  einer  Falt- 
schachtel,  weiche  die  Innenverpackung  umgibt.  Die  Innen- 
verpackung  (10)  besteht  aus  Pergamentersatzpapier  oder 
ähnlichem,  ist  an  ihrer  Aussenseite  hitzebeständig  be- 
schichtet  und  besitzt  eine  Längsnaht  (12),  in  der  die  Innen- 
flächen  der  Ränder  (13,  15)  zusammengeklebt  sind.  Einer 
der  beiden  Randstreifen  (13a)  ist  verlängert  und  umgefal- 
tet,  so  dass  er  mit  seiner  Innenseite  nach  aussen  neben 
der  Längsnaht  (12)  liegt  und  mit  der  Innenseite  einer  inne- 
ren  Verschlussklappe  (7)  der  Faltschachtel  abtrennbar  ver- 
klebt  ist.  Zum  Verschliessen  der  Faltschachtel  werden  zu- 
nächst  Staubklappen  (8)  eingefaltet  und  hiebei  wenigstens 
die  Ränder  der  Innenverpackung  (10)  zusammengedrückt, 
danach  die  inneren  Verschlussklappen  (7)  und  die  äusse- 
ren  Verschlussklappen  (6)  eingefaltet. 



Die  Erfindung  bez ieh t   sich  auf  eine  Kartonverpackung  für  im  w e s e n t -  

l ichen  f e s te   Lebensmit te l   und  ähn l i ches   Fü l lgu t .   Sie  i s t   i n s b e s o n d e r e  

für  h a l b f e r t i g e   Backwaren  gee igne t .   Sie  be s t eh t   aus  e iner   b e u t e l -  

a r t i gen   Innenverpackung,   die  das  Lebensmi t te l   aufnimmt  und  aus  e i n e r  

F a l t s c h a c h t e l ,   die  die  Innenverpackung  umgib t .  

Die  Innenverpackung  bes t eh t   zweckmäss igerweise   aus  einem  M a t e r i a l ,  

das  bei  der  Zubere i tung  des  L e b e n s m i t t e l s ,   i n sbesonde re   bei  der  e r n e u t e n  

Erwärmung,  v o r t e i l h a f t   als  Unter lage   oder  Umhüllung  verwendbar  i s t .   Ein 

solches   gee igne t e s   Mater ia l   i s t   b e i s p i e l s w e i s e   P e r g a m e n t e r s a t z p a p i e r ,  

und  es  i s t   für  diesen  Verwendungszweck  g ü n s t i g ,   wenn  ein  d e r a r t i g e s  

Papier   auf  s e ine r   Aussense i t e   h i t z e b e s t ä n d i g   und  a n t i a d h ä s i v  

b e s c h i c h t e t   i s t .   Ein  besonders   gee igne t e s   Mater ia l   i s t   e i n  a u s s e n   m i t  S i l i c o n  

b e s c h i c h t e t e s   P e r g a m e n t e r s a t z p a p i e r ,   welches  auch  an  he issen   P f a n n e n ,  

Backblechen  o.ä.  n ich t   h a f t e t .   Diese  Beschichtung  i s t   a l l e r d i n g s   auch 

k l e b s t o f f a b w e i s e n d .  

Für  den  Verpackungsvorgang  en t s t ehen   bei  der  Verwendung  von  sehr  g l a t t e n  

und  a n t i a d h ä s i v   b e s c h i c h t e t e n   Papieren  jedoch  e in ige   S c h w i e r i g k e i t e n ,  

da  diese  Papiere  von  den  übl ichen  H a l t e r u n g s m i t t e l n   und  F a l t w e r k z e u g e n  

der  Verpackungsmaschinen  kaum  oder  nur  mit  z ieml ichen   U n g e n a u i g k e i t e n  

e r f a s s t   und  geha l ten   werden  können.  

Durch  die  Erfindung  soll  eine  Verpackung  mit  e iner   a n t i a d h ä s i v  

b e s c h i c h t e t e n   b e u t e l a r t i g e n   Innenverpackung  so  v e r b e s s e r t   werden,  d a s s  



ein  e i n f a c h e r   Verpackungsvorgang  möglich  i s t .  

Die  Erfindung  b e t r i f f t   auch  das  Verfahren  zum  V e r s c h l i e s s e n   der  v e r -  

bes se r t en   Verpackung,  wobei  die  b e u t e l a r t i g e   Innenverpackung  an 

wenigs tens   einem  Ende  g l e i c h z e i t i g   mit  dem  V e r s c h l i e s s e n   der  F a l t -  

schachte l   abgesch lossen   und  in  der  F a l t s c h a c h t e l   b e f e s t i g t   werden 

s o l l .  

Nach  der  Erfindung  i s t   vorgesehen ,   dass  die  b e u t e l a r t i g e   o d e r  

sch lauchfö rmige   Innenverpackung  aus  einem  a u s s e n s e i t i g   h i t z e -  

bes tänd ig   und  a n t i a d h ä s i v   b e s c h i c h t e t e n   M a t e r i a l ,   vorzugsweise   aus  

mit  S i l i con   besch ich te t em  P e r g a m e n t e r s a t z p a p i e r ,   eine  Längsnah t  

b e s i t z t ,   bei  der  die  Ränder  der  Innenf l äche   zusammengeklebt  s i n d  

und  ein  Rand  über  diese  Längsnaht  so  v e r l ä n g e r t  u n d   u m g e f a l t e t   i s t ,  

dass  ein  S t r e i f e n   der  Innenf läche   neben  der  Längsnaht  nach  a u s s e n  
weis t   und  d i e se r   S t r e i f e n   oder  Tei le   d ieses   S t r e i f e n s   an  I n n e n s e i t e n  

des  F a l t s c h a c h t e l z u s c h n i t t s   angek leb t   s ind,   wobei  vorzugsweise   d i e  

Verbindungen  zwischen  der  Innenverpackung  und  der  F a l t s c h a c h t e l  

lösbar   s ind,   um  die  beiden  V e r p a c k u n g s t e i l e   wieder  v o n e i n a n d e r  

t rennen  zu  können.  

Es  wird  vorzugsweise   eine  F a l t s c h a c h t e l   verwendet ,   die  einen  m i t t e l s  

e ine r   Längsk lebe l a sche   sch lauchförmig   zusammengeklebten  Rumpf  und 

an  zwei  gegenübe r l i egenden   Sei ten  V e r s c h l u s s k l a p p e n   b e s i t z t .   Die 

Länge  der  Innenverpackung  i s t   g rö s se r   als  die  in  g l e i c h e r  R i c h t u n g  

(der  Längsr ich tung   des  Schach t e l rumpfes )   zu  messende  L ä n g e  d e r  

f e r t i g e n   F a l t s c h a c h t e l   bzw.  deren  Grundf läche ,   und  die  I nnen -  

verpackung  wird  mit  dem  neben  i h r e r   Längsnaht  nach  aussen  w e i s e n d e n  

S t r e i f e n   i h r e r   Innenf l äche   mit  wenigs tens   e iner   V e r s c h l u s s k l a p p e  

der  F a l t s c h a c h t e l   a b t r e n n b a r   v e r k l e b t .   Die  Verbindung  zwischen  d e r  

Innenverpackung  und  dem  F a l t s c h a c h t e l z u s c h n i t t   e r f o l g t   zweck-  

m ä s s i g e r w e i s e ,   bevor  der  Z u s c h n i t t   g e f a l t e t   und  m i t t e l s   s e i n e r  

Längsk lebe la sche   v e r k l e b t   wird.  Zum  Einpacken  des  L e b e n s m i t t e l s  

wird  dann  die  F a l t s c h a c h t e l   a u f g e r i c h t e t   und  die  Innenve rpackung  

z.B.  durch  Anblasen  i h r e r   O f f n u n g s s e i t e   mit  Luft  g e ö f f n e t .  

Nach  dem  Einschieben  des  Lebensmi t t e l s   wird  die  V e r s c h l u s s k l a p p e ,  

an  der  die  Innenverpackung  b e f e s t i g t   i s t , u m  b i s  z u  4 5 °   nach  a u s s e n  



umgebogen,  wodurch  sich  die  ö f f n u n g s s e i t i g e n   Enden  der  I nnenve rpackung  

zusammenlegen.  Hierauf   werden  zunächst   die  an  den  schmalen  Seiten  d e r  

F a l t s c h a c h t e l   b e f i n d l i c h e n   sogenannten  Staubklappen  e i n g e f a l t e t ,   d i e  

h ierbei   wenigs tens   die  s e i t l i c h e n   Ränder  der  Innenverpackung  zusammen- 

drücken.  Nun  wird  die  innere  V e r s c h l u s s k l a p p e   mit  dem  an  ihr  b e f e s -  

t i g t e n   Ende  der  Innenverpackung  e i n g e f a l t e t .   Die  Innenverpackung  w i rd  

h ie rdurch   um  eine  Kante  der  S taubklappen  um  etwa  90°  geknickt   und 

somit  aus re ichend   a b g e s c h l o s s e n ,   und  die  Enden  werden  zwischen  den 

Staubklappen  und  der  inneren  V e r s c h l u s s k l a p p e   e ingek lemmt .  

Absch l i e s send   wird  die  äussere   V e r s c h l u s s k l a p p e   auf  die  innere   g e f a l t e t  

und  angekleb t   oder  a n g e s i e g e l t .  

Insbesondere   wenn  die  Innenverpackung  ein  an  beiden  Enden  o f f e n e r  

Schlauch  i s t ,   kann  die  F a l t s c h a c h t e l   an  beiden  Sei ten  in  der  v o r s t e h e n d  

beschr iebenen   Weise  v e r s c h l o s s e n   werden .  

Obwohl  die  a n t i a d h ä s i v   mit  S i l i con   b e s c h i c h t e t e   Aussenf läche   d e r  

Innenverpackung  keine  Klebeverbindung  mit  der  F a l t s c h a c h t e l   e r g i b t ,  

konnte  durch  die  besondere  Ausführung  der  Längsnaht  der  I n n e n v e r -  

packung  eine  Verklebung  mit  der  Schachtel   e r r e i c h t   werden,  und  h i e r -  

durch  war  es  we i te r   möglich,   die  in  der  Schachtel   b e f e s t i g t e   I n n e n -  

verpackung  so  zu  handhaben,  dass  der  Verpackungs-  und  V e r s c h l i e s s -  

vorgang  auch  mit  üb l i chen ,   s c h n e l l a u f e n d e n   Verpackungsmasch inen  

e r fo lgen   kann.  Die  Befes t igung  der  Innenverpackung  durch  Ankleben  und 

Einklemmen  ih re r   Enden  h inde r t   diese  daran,   auf  i h r e r   sehr  g l e i t -  

fähigen  Aussenf läche   in  der  F a l t s c h a c h t e l   hin  und  her  zu  r u t s c h e n  

und  t r ä g t   somit  zum  Schutz  des  verpackten   Produkts  b e i .  

Weitere  E i n z e l h e i t e n   der  Erfindung  werden  anhand  des  A u s f ü h r u n g s -  

b e i s p i e l s   auf  den  be ige füg ten   schemat i schen   Zeichnungen  b e s c h r i e b e n .  

Fig.  1  ze ig t   einen  F a l t s c h a c h t e l z u s c h n i t t   mit  a u f g e k l e b t e r   I nnen -  

v e r p a c k u n g ;  

Fig.  2  ze ig t   einen  L ä n g s s c h n i t t   durch  eine  Verpackung,  die  an  einem 

Ende  e r s t   t e i l w e i s e   v e r s c h l o s s e n   i s t ;  

Fig.  3  ze ig t   einen  Schn i t t   durch  ein  Ende  e iner   g e s c h l o s s e n e n  

Verpackung  gemäss  I I I - I I I   in  Fig.  2 ;  

Fig.  4  ze ig t   einen  Schn i t t   durch  die  Längsnaht  der  Innenverpackung  
und  die  Klebeverbindung  mit  einem  F a l t s c h a c h t e l t e i l .  



Der  F a l t s c h a c h t e l z u s c h n i t t   b e s t eh t   aus  e iner   Bodenfläche  1,  e i n e r  

oberen  Fläche  2,  zwei  schmalen  Sei ten  3,4,   e iner   Längsk lebe l a sche   5 

und  b e s i t z t   äussere   V e r s c h l u s s k l a p p e n   6,  innere  V e r s c h l u s s k l a p p e n   7 

und  Staubklappen  8 .  -   Die  Innenverpackung  10  i s t   ein  S e i t e n f a l t e n -  

schlauch  aus  P e r g a m e n t e r s a t z p a p i e r ,   das  auf  der  Aussenf läche   e i n e  

Beschichtung  11  aus  S i l i con   au fwe i s t .   Der  Schlauch  hat  eine  Längs-  

naht  12,  bei  der  nach  Umfaltung  eines  Randes  13  des  S c h l a u c h -  

z u s c h n i t t s   um  180°  die  Innenf lächen   be ider   Ränder  13,15  zusammen- 

gek leb t   sind.   Der  umgefa l t e t e   Rand  13  i s t   b r e i t e r   als  für  d i e  

Längsnaht  12  e r f o r d e r l i c h   bzw.  als  der  andere Rand  15.  Als  Fo lge  

hiervon  weist   neben  der  Längsnaht  12  die  Innenf l äche   des  Randes  13 

als  ein  k l e b e f ä h i g e r   S t r e i f e n   13a  nach  aussen  und  kann  an  Klebe-  

s t e l l e n   14  mit  einem  F a l t s c h a c h t e l t e i l ,   z.B.  e ine r   inneren  Ver -  

s c h l u s s k l a p p e   7  v e r k l e b t  w e r d e n   (Fig.  4 ) .  

Nach  dem  Auflegen  der  Innenverpackung  10  auf  die  Bodenfläche  1 

und  die  an  ihr  b e f i n d l i c h e n   inneren  V e r s c h l u s s k l a p p e n   7  werden  d i e  

S t r e i f e n   13a  punktförmig  an  den  K l e b e s t e l l e n   14  mit  dem  F a l t -  

s c h a c h t e l z u s c h n i t t   verbunden,   der  Z u s c h n i t t   zusammengefa l t e t   und 

die  Längsk l ebe l a sche   5  v e r k l e b t .  

Für  den  Verpackungsvorgang  wird  die  F a l t s c h a c h t e l   a u f g e r i c h t e t ,   d i e  

Innenverpackung  geö f fne t   und  das  Fü l lgu t   e ingeschoben .   Zum  Ver -  

s c h l i e s s e n   der  Verpackung  wird  die  innere   V e r s c h l u s s k l a p p e   7  z u n ä c h s t  

nach  aussen,   also  entgegen  der  V e r s c h l i e s s r i c h t u n g   umgebogen.  Dabei 

ziehen  sich  die  Enden  der  Innenverpackung  10  zusammen  u n d ' l i e g e n   e twa 

an  der  Biegekante   zwischen  Bodenfläche  1  und  i n n e r e r   V e r s c h l u s s -  

klappe  7  an.  Nun  werden  die  Staubklappen  8  e i n g e f a l t e t ,   wobei 

wenigs tens   die  S e i t e n f a l t e n   der  Innenverpackung  zwischen  e i n e r  

Kante  der  S taubklappen  8  und  der  Bodenfläche  1  eingeklemmt  werden .  

J e t z t   wird  die  innere   V e r s c h l u s s k l a p p e   7  mit  dem  an  ihr  b e f e s t i g t e n  

Ende  der  Innenverpackung  10  gegen  die  Staubklappen  8  g e f a l t e t .   Die 

vo rhe r ige   Einklemmung  der  S e i t e n f a l t e n   führ t   zu  e ine r   v e r h ä l t n i s -  

mässig  schar fen   Knickung  der  Innenverpackung  10,  die  auf  diese  Weise 

sowie  auch  durch  die  Einklemmung  ihres   Endes  zwischen  den  S t a u b -  

klappen  8  und  den  inneren  V e r s c h l u s s k l a p p e n   7  recht   gut  v e r s c h l o s s e n  

wird.  Danach  werden  die  äusseren   V e r s c h l u s s k l a p p e n   6  auf  den 

inneren  Klappen  7  b e f e s t i g t .  



Die  K l e b e s t e l l e n   14  hal ten  die  Innenverpackung  10  bis  nach  dem  E in-  

schieben  des  n icht   d a r g e s t e l l t e n   F ü l l g u t s ,   z.B.  eines  runden  g e f r o r e -  

nen  P izza-Bodens ,   s i che r   in  der  F a l t s c h a c h t e l   f es t   und  e r m ö g l i c h e n  

damit  einen  mechanischen  Verpackungsvorgang  in  die  mit  S i l i c o n  

b e s c h i c h t e t e   Innenverpackung.   Diese  und  somit  auch  das  F ü l l g u t  

werden  z u s ä t z l i c h   durch  die  Einklemmung  der  Enden  gut  in  der  S c h a c h t e l  

geha l t en .   Nach  dem  Offnen  der  Schachtel   kann  die  nur  punktweise  ange -  
h e f t e t e   Innenverpackung  l e i c h t   von  der  Schachtel   ge lös t   und  mit  dem 

Fül lgut   entnommen  werden.  Die  Innenverpackung  kann  dann  bei  der  w e i t e -  

ren  Zubere i tung  des  verpackten  L e b e n s m i t t e l s ,   z.B.  als  Unter lage   u n t e r  

der  Pizza  auf  einem  Backblech  oder  in  ä h n l i c h e r   Weise  als  S c h u t z -  

papier   verwendet  werden.  Dabei  kann  die  Längsnaht  um  1800  u m g e f a l t e t  

werden,  so  dass  die  n icht   b e s c h i c h t e t e   Sei te   des  S t r e i f e n s   13a  n i c h t  

mehr  nach  aussen  w e i s t .  

Der  besch r i ebene   Vorgang  des  V e r s c h l i e s s e n s   der  Schachtel   kann 

n a t ü r l i c h   auch  in  dem  Falle  mit  Vortei l   angewendet  werden,  dass  das  

Lebensmit te l   e r s t   in  eine  b e u t e l a r t i g e   Innenverpackung  e i n g e b r a c h t  

und  danach  in  d i e se r   Innenverpackung  in  die  a u f g e r i c h t e t e   F a l t s c h a c h t e l  

e ingeschoben  wird.  Auch  in  diesem  Fall  e r f o l g t   nun  e i r e p u n k t w e i s e  

Verklebung  zwischen  dem  S t r e i f e n   13a  und  der  inneren  V e r s c h l u s s k l a p p e  

7  und  darauf   der  oben  besch r i ebene   F a l t v o r g a n g ,   durch  den  die  Lage 

der  Innenverpackung  in  der  F a l t s c h a c h t e l   g e s i c h e r t   w i r d .  



1.  Verpackung  für  L e b e n s m i t t e l ,   i n sbesonde re   für  h a l b f e r t i g e  

Backwaren,  bestehend  aus  e iner   b e u t e l a r t i g e n   Innenverpackung,   d i e  

das  Lebensmit te l   aufnimmt  und  aus  e iner   F a l t s c h a c h t e l ,   die  d i e  

Innenverpackung  umgibt,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  die  b e u t e l a r t i g e  

Innenverpackung  (10)  aus  P e r g a m e n t e r s a t z p a p i e r   oder  ä h n l i c h e m  

Mater ia l   b e s t e h t ,   das  auf  der  Aussenf läche   (11)  h i t z e b e s t ä n d i g   und 

a n t i - a d h ä s i v   b e s c h i c h t e t   i s t ,   und  die  Innenverpackung  (10)  e i n e  

Längsnaht  (12)  b e s i t z t ,   bei  der  die  Ränder  (13,15)  der  I n n e n f l ä c h e  

zusammengeklebt  sind  und  ein  Rand  (13)  so  v e r l ä n g e r t   und  u m g e f a l t e t  

i s t ,   dass  ein  S t r e i f e n   (13a)  der  Innenf l äche   neben  der  Längsnaht  (12)  

nach  aussen  we i s t ,   und  dass  der  nach  aussen  weisende  S t r e i f e n   (13a)  

innen  an  der  F a l t s c h a c h t e l   a b t r e n n b a r   angek leb t   i s t .  

2.  Verpackung  nach  Anspruch  1  unter   Verwendung  e iner   s c h l a u c h f ö r m i g  

zu  klebenden  F a l t s c h a c h t e l   mit  Ve r sch lu s sk l appen   an  zwei  g e g e n ü b e r -  

l iegenden  Se i t en ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  die  Länge  der  I nnen -  

verpackung  (10)  g rö s se r   i s t   als  die  in  de r se lben   Richtung  gemessene 

Länge  der  a u f g e r i c h t e t e n   F a l t s c h a c h t e l   und  die  Innenverpackung  (10)  

an  ihren  beiden  Enden  mit  den  nach  aussen  weisenden  S t r e i f e n   (13a)  

der  Innenf lächen   mit  den  Ve r sch lu s sk l appen   (7)  der  F a l t s c h a c h t e l  

v e r k l e b t   i s t .  

3.  Verpackung  nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  d i e  

Enden  der  Innenverpackung  (10)  wenigs tens   s e i t l i c h   zwischen  den 

e i n g e f a l t e t e n   Staubklappen  (8)  und  der  inneren  V e r s c h l u s s k l a p p e  

(7)  eingeklemmt  s i n d .  

4.  Verfahren  zum  V e r s c h l i e s s e n   e iner   Verpackung  nach  Anspruch  2 

oder  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  nach  dem  Befes t igen   d e r  

b e u t e l a r t i g e n   Innenverpackung  an  den  inneren  V e r s c h l u s s k l a p p e n  

und  dem  Einschieben  des  Lebensmi t t e l s   in  d i e  a u f g e r i c h t e t e   F a l t -  

s c h a c h t e l ,   die  inneren  Ve r sch lu s sk l appen   mit  den  Enden  der  Innen-  

verpackung  etwas  nach  aussen  abgebogen,  die  Staubklappen  e i n g e -  

f a l t e t   und  h ie rbe i   wenigs tens   die  Ränder  der  I nnenve rpackung  

zusammengedrückt,   danach  die  inneren  Ve r sch lu s sk l appen   mit  den 

Enden  der  Innenverpackung  bis  zur  Anlage  an  den  S t a u b k l a p p e n  



e i n g e f a l t e t   werden  und  h i e r au f   in  bekannter   Weise  die  ä u s s e r e n  

Versch lussk lappen   auf  die  inneren  Ver sch lussk lappen   g e f a l t e t   und 

gekleb t   werden.  
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