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@ Verfahren zum Anordnen von Einbauten in Gutfihrungsrohre von Wiarmebehandlungseinrichtungen fir pulvriges bis

karniges, rieselféhiges, gegebenenfalls angeschlammtes Gut.

@ Zur Vereinfachung des Einbaus von Einbauten in die von
auflen beheiz - und kihlbaren Gutfihrungsrohre und zur
Verbesserung des Warmeiibergangs werden bei Warmebe-
handlungseinrichtungen far pulvriges bis kérniges, rieselfa-
higes, gegebenenfalls angeschidmmtes Gut, die Einbauten
als Einheit vorgefertigt und als soiche in das Rohr einge-
bracht und austauschbar befestigt. ’
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Verfahren zum Anordnen von Einbauten in Gutfihrungs-
rohre von Wdrmebehandlungseinrichtungen fiir pulvriges

bis kdrniges, rieselfdhiges, gegebenenfalls angeschl&mm-
tes Gut

Die Erfindung richtet sich auf ein Verfahren zum An-
ordnen von Einbauten in um eine Achse drehbare, von

auBen beheiz- und kithlbare Gutfiihrungsrohre von Wirme-
behandlungseinrichtungen fiir pulvriges bis k&érniges, rie-
selfdhiges, gegebenenfalls angeschlémmtes Gut.

Drehrohre oder Rohre von Drehtrommeln mit Rohrbiindeln
mit indirekter Beheizung zum Wdrmebehandeln von pulvrigem
bis stiickigem, rieselfdhigem Gut weisen recht hiufig
solch geringen Durchmesser auf, daB man zum Einbrin-

gen der Einbauten und zum Befestigen derselben nicht
mehr hineinkriechen kann. In solchen Fdllen wurden
bisher Halbrohre verwendet, die nach dem EinschweiBen
oder Annieten der Einbauten zusammengeschweift wurden.
Diese Verfahrensweise ist sehr aufwendig und bereitet
wegen der fertigungstechnischen Toleranzen der Halbrohre
oft Schwierigkeiten. Von besonderem Nachteil dabei ist,

daB der VerschleiB der Einbauten im Rohrinneren nur
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schlecht kontrollierbar ist und da88 vor allem schad-
hafte Teile ohne Aufschneiden des Rohres nicht aus-
tauschbar sind. Auch ist es nicht m&glich, fir die
aufeinanderfolgende Wiarmebehandlung verschiedener
Gliter die Einrichtung hinsichtlich der Einbauten in
den Gutfilhrungsrohren die dem jeweiligen 2zu behan-
delnden Gut eigenen Bedlirfnisse anzupassen.

Die Aufgabe besteht darin, ein Verfahren anzugeben,
mit dem sich Einbauten in Gutfithrungsrohren von Widr-
mebehandlungseinrichtungen derart anordnen lassen,

daB8 die Montage schnell und einfach vor sich geht,

daB zur Verbesserung des Wiarmeilbergangs enge Toleranzen
eingehalten werden konnen und daB8 die Einbauten

leicht austauschbar sind.

Die Aufgabe wird dadurch gel&st, daB die Einbauten
je Rohr als Einheit vorgefertigt und als solche in
das Rohr eingebracht und austauschbar befestigt wer-
den. '

Dadurch wird erreicht, daB8 in Umfangsrichtung v&llig
geschlossene Rohre verwendet werden k&nnen. Die Ein-
baueinheit 148t sich, gegebenenfalls unter Zuhilfe-
nahme von Vorrichtungen ,aus Einzelteilen zusammen-
schweiBlen, -nieten oder -schrauben. Sie wird vor-
zugsweise an ihren Enden mit Befestigungselementen
versehen und ist ohne Schwierigkeiten in das Gut-
fihrungsrohr einschiebbar und daran befestigbar.

In manchen F&dllen wird die Einbaueinheit beim Vorfértigen
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in ihrem Durchmesser grdBer dimensioniert als der
freie Rohrquerschnitt betr&gt und wird vor dem Ein-
bringen in das Rohr auf den Innendurchmesser des
Rohres abgearbeitet.

Es hat sich iUiberraschenderweise gezeigt, daB auch bei
langen Rohren so enge Toleranzen eingehalten werden
kdnnen, daB die Einbauten, die beispielsweise aus
Wendeln und Leisten bestehen, mit der Innenwandung

des Rohres nghezu dicht abschlieBen. Dies ist

besonders wééentlich, damit bei indirekt wvon aufien
beheiz- oder kilhlbaren Rohren das Gut auf der Rohrwandung
bei der Drehbewegung des Rohres nicht schleift, sondern
durch die Einbauten mit hochgenommen wird und erst bei
einem gewissen Winkel die darunterliegende Gutschicht
liberrieselt. Dadurch wird der Wirmelibergang erheblich
verbessert, und der Verschlei an der Rohrwand sinkt

auf ein Minimum. Vorzugsweise tragen die Rohre auf ihrer
AufRenseite zum besseren Wiarmeaustausch Rippen, z. B.

LéZngsrippen oder Querrippen.

Bei der Vorfertigung einer Einbaueinheit, die beispiels-
weise aus Leisten und Wendeln aufgebaut ist, ist es
zweckmédBig, die Leisten und/oder Wendeln mit Pass-
schlitzén zu versehen und mittels dieser Schlitze
zusammenzustecken. Sofern eine geniigend feste Klemm-
wirkung vorhanden ist, ist ein Verschweifen der Teile
unter Umstidnden nicht einmal erforderlich.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Anordnen von Einbauten in um eine

Achse drehbare, von auBlen beheiz- oder kilhlbare
Gutfihrungsrohre von Wdrmebehandlungsvorrichtungen

5 fir pulvriges bis kdrniges, rieselfdhiges, gegebenen-
falls angeschlimmtes Gut, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einbéuten je Rohr als Einheit vorgefertigt
und als solche in das Rohr eingebracht und austauschbar
befestigt werden.

10 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einbaueinheit beim Vorfertigen in ihrem
Durchmesser gr&Ber dimensioniert wird als der
freie Rohrquerschnitt betrdgt, und daB sie vor
dem Einbringen in das Rohr auf dessen Innendurchmes-

15 ser abgearbeitet wird.
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