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@ GerﬁStwechseIgerit far Stranggiessaniagen.

@ Zum schnellen und gefahrlosen Ein- und Ausbau aller
Strangstitz- und Fluhrungsgerist, einer Bogenstranggies-
sanlage mit 2 oder mehr Stréngen, bei Giesstoérung sowie
Formatwechsel, wird das erfindungsgemasse Geristwech-
selgerat vorgeschliagen. Dieses ist dadurch gekennzeichnet,
dass ein Grundkorper (1) mit Fahrwerk (2} an Schienen unter
der Giessbhine, quer zur Giessrichtung verfahrbar ange-
ordnet ist und einen paralle! zur Giessrichtung ein- und aus-
fahrbaren Aufnahmearm (4) tragt, der um eine horizontale
Achse (3) in der Vertikalebene schwenkbar angeordnet ist
und an dessen Ende sich eine um eine horizontale Achse (5)

in der Ventikalebene schwenkbare Trag- und Klemmvorrich- .

tung (6) befindet.
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Gerlistwechselgerdt fiir Stranggiessanlagen

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Geriistwechselgerdt fiir

Stranggiessanlagen, insbesondere zum Manipulieren von Strangstiitz-

und Fihrungsgeriisten von mehradrigen Bogenstranggiessanlagen.

In Bogenstranggiess-Anlagen werden mit Rollen und Spritzlatten
versehene Geriliste zum Stiitzen und Filhren, sowie zum Kiihlen des
die Kokille verlassenden Stranges bendtigt. Bei Verschmutzung
und Beschddigung der Geriiste, im Falle einer Giesstdrung, sowie
bei Wechsel der Giessformate miissen die Geriliste ausgebaut und
durch neue Gerliste ersetzt werden.

Der Wechsel der Gertiste erfordert in konventionellen Anlagen ge-
nerell ein Entfernen der Kokille mit Hilfe des Hallenkranes,

was schwierig ist da durch den umgebenden Stahlbau die Platz-
verhdltnisse beengt sind. Zum Wechseln der unteren Geriiste wird
oft ein spezieller Kran unterhalb der Giessbiihne vorgesehen

da der Hallenkran trotz Entfernens der Kokille nicht ohne durch

"die Bogenform bedingte Probleme an die unteren Geriliste reicht.

Der Ein- und Ausbau der Geriiste der durch QOeffnungen erfolgt,
die eigens hierfir in der Giessbiihne vorgesehen sind, nimmt dem-
nach beil Verwendung von herkdmmlichen Hebezeugen betridchtliche
Zeit in Anspruch, widhrend der die Anlage stillsteht.
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Zur Vereinfachung des Ein- und Ausbaues von Gerlisten wurden spe-
zielle Ausbauwagen entwickelt, auf die die Gerliste nach dem
Ausbau abgelegt und gegen die Giessrichtung herausgefahren werden
kénnen. Dies ist jedoch nur méglich, wenn kein Pfannendrehturm-
fundament vorgeschen ist, das den Bau von Fahrbahnen fiir solche
Ausbauwagen verhindert oder stort. Weiter ist zu bemerken, dass
der Ausbau von Gerilisten unter Zuhilfenahme von seitlich neben
der. Giesstridngen angeordneten, in Giessrichtung fahrenden Monta-
gewagen nur bei Ein- und Zweistrang-Anlagen mdglich ist, wdhrend
es bei Mehrstrang-Anlagen notwendig ist, die einzelnen Gerliste
an den Stdérkanten der Nachbargeriiste vorbeibewegen zu kdnnen.

Der vorliegenden Erfindung ist demnach die Aufgabe zugrunde ge-
legt ein Gerdt zu entwickeln, das es erlaubt den Ein- und Aus-

bau aller Strangstiitz- und Fiihrungsgeriiste einer Bogenstranggiess-
Anlage mit zwel oder mehr Stridngen bei Giesstdrung sowie Format-
wechsel schnell, einfach und gefahrlos zu bewerkstelligen.

Dieses Ziel wird erreicht durch das SGeriistwechselgerdt nach der
Erfindung, das dadurch gekennzeichnet ist, dass ein Grundkdrper
mit Fahrwerk an Schienen unter der Giessbiihne quer zur Giess-
richtung verfahrbar angeordnet ist und einen parallel zur Giess-
richtung ein- und ausfdhrbaren Aufnahmearm triagt, der um die Hori-
ibntalachse in der Vertikalebene schwenkbar angeordnet ist und an
dessen Ende sich eine um die Horizontalachse in der Vertikalebene
schwenkkbare Trag- und Klemmvorrichtung befindet.

Die Schienen iiber die sich das mit einem eigenen Antrieb
versehcne Fahrwerk bewegt, verlaufen unter der Giessblihne auer iiber

den gesamten Gicssbereich hinaus bis zu einem Ablageplatz.

Der Aufnahmearm des erfindungsgemissen Gerlistwechselgerédtes be-
sitzt einen Ein- und Ausfahrmechanismus, der so ausgelegt ist,
dass die Fahrlinge die Tiefe der ein- bzw. auszubauenden Gerliste
tibertrifft. Hierdurch lassen sich die von der Trag- und Klemm-
vorrichtung erfassten Geriiste an den St6rkanten der benachbar-

ten Geriliste und Kihlkammern vorbeibewegen.
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Weiter ist der Schwenkmechanismus des Aufnahmearmes so ausgelegt,
dass das vollziehbare Schwenkmass dem durch die Strangstiitz- und
Fuhrungsgeriiste beschriebenen Bogenmass zumindest gleichkommt.

Somit kann jedes Gerust auf gleichwelchem Segment des. Bogens den
die aneinandergereihten Geruste bilden, von der Trag- und Klemm-

vorrichtung die sich am Armende befindet, problemlos erreicht
werden.

Um ein wirksames Festklemmen jedes beliebigen Gerustes mit Hilfe
der Trag- und Klemmvorrichtung zu gewahrleisten ist diese fir
sich selbst schwenkbar am Armende angeordnet; und zwar ist der
Schwenkmechanismus so ausgelegt, dass sich ein Schwenkmass won
zumindest 90° um die Achse ergibt. Es genligt demnach, jedes Ge-
rist mit zwei Befestigungspunkten zu versehen, in die die Trag-
und Klemmvorrichtung nach entsprechendem Positionieren des Gera-
tes, des Armes und der Klemmvorrichtung einrasten kann. Das An-
klemmen der Geruste erfolgt unabhdngig von der Stellung der Trag-
vorrichtung.

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform des erfindungsgemassen Geruste-
wechselgerates sieht vor, dass der Antrieb zum Verfahren des
Grundkorpers, der Ein- und Ausfahrmechanismus des Aufnahmearmes,
sowie die Schwenkmechanismen des Aufnahmearmes bzw. der Trag- und
Klemmvorrichtung Regelelemente aufweisen, die mit einer zentralen
§teuerstelle verbunden sind.

Weitere Vorteile und Merkmale gehen aus der Beschreibung der Funk-
tionsweise des erfindungsgemassen Gerates, sowie der Zeichnung her-
vor, in der Fig.l einen vertikalen Langsschnitt durch eine Bogen-
stranggiessanlage darstellt, die mit einer moglichen Ausfilhrungs-

form des erfindungsgemassen Gerustwechselgerates ausgeristet ist.

In Giessrichtung vor den Gerusten (10) einer Bogenstranggiess-An-
lage ist der Grundkorper (1) des Gerustwechselgerates Uber ein
Fahrwerk (2) mit nicht gezeigtem Antrieb an Schienen unterhalb

der Giessbuhne (12) gquer zur Giessrichtung verfahrbar angéordnet.

Die Schienen fuhren uUber die Breite der Giessmaschine hinaus zu
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einem Ablagebereich, wo die Geriiste mit Hilfe des Gerlistwechsel-
gerdtes auf einer auf einem beliebigen Niveau unterhalb der Giess-
bithne befindlichen Gerfistvorlage abgelegt'und neue Gertiste auf-
genommen werden k&énnen. '

An der Achse (3) quer zur Giessrichtung trigt der Grundkdrper (1)
einen Aufnahmearm (4), der um diese Achse (3) geschwenkt, sowie
ein- und ausgefahren werden kann. '

Am freien Ende des Aufnahmearmes (4) ist eine Achse (5) quer zur
Giessrichtung angeordnet. Hier ist die um diese Achse (5) schwenk-
bare Trag- und Klemmvorrichtung (6) angebracht. Mit Hilfe der
Tragarme (7) und der Verriegelungsvorrichtung (8) kann jedes be-
liebige Geriist (10) einer Bogenstranggiess-Anlage an den dafiir
vorgesehenen Befestigungspunkten (9) erfasst werden.

Durch Ueberlagerung der zwei Bewegungsmdglichkeiten des Aufnahme-
armes (4) und der Bewegungsmdglichkeit der Trag- und Klemmvorrich-
tung (6) ist es mdglich, jedes Gerilist einer mehradrigen Bogen-
stranggiess-Anlage an den Stdrkanten der seitlich danebenliegen-
den Geriiste sowie der Kithlkammer (11) vorbei, in eine fiir den
Abtransport glinstige Lage zu bringen und durch Verfahren des Ge-
rlistwechselgerites quer zur Giessrichtung aus dem Giessbereich
hiiauszutransportieren.

Ebenso ist ein Einbau eines Geriistes in umgekehrter Reihenfolge
méglich.

Sdmtliche Bewegungen des Gerlistwechselgerdtes konnen elektrome-

chanisch oder hydraulisch erfolgen und lassen sich fernsteuern.

Eine besonders glinstige Ausfithrungsform des er{indungsgemidssen Ge-

.Tdtes sieht das Anbringen eines Schneidbrenners an der Trag- und

Klemmvorrichtung (6) vor. Hierdurch ist es mdglich, wihrend .des
laufenden Giessbetriebes einen steckengebliebencn Strang zu tren-
nen, ohne das Giessende abwarten zu miissen und zwar wird der

Schneidbrenner durch Steuern des Aufnahmearmes in die gewiinschte
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Position gebracht. Der Brennschnitt wird durch Verfahren des Ge-
riistwechselgeridtes quer zur Giessrichtung besonders bequem durch-
gefiihrt.

Somit ist es mit Hilfe der Fernbedienung auch mdéglich, bei Verwen-
dung von Einzelkiihlkammern und von aussen zu hctdtigender Gerilist-
klemmung einen Gerilistwechsel vorzuncehmen, wihrend gleichzeitig auf
den Nachbarstridngen gegossen wird.

Die dadurch bedingte Verkiirzung der Stillstandszeit der Anlage

bei Giesstdrung fihrt zu einer hdheren Verfiigbarkeit der Strang-
giessanlage, die die Gestehungs- und Wartungskosten des erfindungs-
gemidssen Geriistwechselgerdtes rasch kompensiert.

Abschliessend wird auf die durch das erfindungsgemﬁsse Geriist-
wechselgerdt gebotene hdhere Sicherheit hingewiesen, da infolge
der weitgehenden Automatisierung der mitunter riskanten manuel-
len Eingriffe, so wie sie beim Betrieb konventioneller Anlagen
iiblich sind, im ilberwiegenden Mass entfallen.
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Patentanspriiche

1) GerUstwechselgeridt fur Stranggiessanlagen, insbesondere zum
Manipulieren von Strangstiitz~- und Fihrungsgeriisten von Bogen-
stranggiessanlagen, dadurch gekennzeichnet, dass ein Grundkorper
(1) mit Fahrwerk (2) an Schienen unter der Giessbilhne, quer zur
Giessrichtung verfahrbar angeordnet ist und einen parallel zur
Giessrichtung ein- und ausfahrbaren Aufnahmearm (4) tragt, der
um eine horizontale Achse (3) in der Vertikalebene schwenkbar
angeordnet ist und an dessen Ende sich eine um eine horizontale
Achse (5) in der Vertikalebene schwenkbare Trag- und Klemmvor-
richtung (6) befindet.

2) Geristwechselgerdt nach dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schienen unter der Giessbiihne liber den gesamten Giess-

bereich hinaus verlaufen.

3) Gerlstwechselgerat nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Fahrwerk des Grundkorpers einen eigenen

Antrieb aufweist.

4) Gerlistwechselgerdt nach den Anspriichen 1-3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ein- und Ausfahrmechanismus des Aufnahmearmes
sc ausgelegt ist, dass der Ein- und Ausfahrweg die Tiefe der Stranc

stutz- und der Flhrungsgeriste {bertrifft.

5) Gerlstwechselgerdt nach den Anspriichen 1-4, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schwenkmechanismus des Aufnahmearmes so ausgelegt
ist, dass das Schwenkmass dem Bogenmass der Strangstiitz- und Flih-

rungsgeriste zumindest gleichkommt.

6) Gerustwechselgerdt nach den Anspriichen 1-5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schwenkmechanismus der Trag- und Klemmvorrich-
tung so ausgelegt ist, dass sich ein Schwenkmass von zumindest

90° um die am Armende angeordnete Schwenkachse ergibt.

7) Geristwechselgerdt nach den Anspriichen 1-6, dadurch gekenn-



zeichnet, dass an der schwenkbaren Tragvorrichtung eine un-

abhangig fernzubetatigeride Klemmvorrichtung angebracht ist.

8) Gerustwechselgerdt nach den Anspriichen 1-7, dadurch gekenn-
zZzeichnet, dass die Trag- und Klemmvorrichtung mit Halterungen

fur die Aufnahme eines Schneidbrenners ausgerlistet ist.

9) Geristwechselgerat nach den Ansprichen 1-8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Antrieb zum Verfahren des Grundkorpers, der
Ein- und Ausfahrmechanismus des Aufnahmearmes, sowie die Schwenk-
mechanismen des Aufnahmearmes bzw. der Trag- uﬁd Klemmvorrichtung
Regelelemente aufweisen, die mit einer zentralen Steuerstelle

verbunden sind.
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