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69 Trageverpackung sowle Verfahren und Vorrichtung zu lhrer Herstellung.

@ Trageverpackung fir mehrere Flaschen oder dhnliche
Gegenstande, die mit einer verhaltnisméaBig groen Durch-
messertoleranz hergestellt werden. Die Trageverpackung
besteht aus einem um die Flaschen oder dergleichen ge-
legten Zuschnitt (1), dessen beide Endbereiche (3a, 3b)
sich gegenseitig Uberlappend miteinander verbunden sind.
Wenigstens einer dieser beiden Endbereiche (3a, 3b) ist
mit Einschnitten (20) versehen, die sich bis in die dem End-
bereich benachbarte Seitenwand (2) erstrecken. Die Ein-
schnitte verlaufen vorzugsweise neben den Flaschen oder
dergleichen, wodurch Laschen (21a, 21b) gebildet sind,
die in ihrer Breite der Breite der Fiaschen entsprechen.

Das VerschlieBverfahren der Trageverpackung bein-
haltet, daB die einzelnen Laschen eines Endbereiches ge-
sondert und elastisch entsprechend den Abmessungen der
Flaschen oder dergleichen an den anderen Endbereich an-
gedriickt werden, bis sie daran befestigt sind.

Die Vorrichtung zum VerschlieBen der Trageverpak-
kung besitzt an einer Kette gefiihrte Finger (30, 30a), wel-
che an Kanten des Zuschnitts in dessen Endbereichen (3a,
3b) angreifen. Diese Finger sind elastisch andriickbar, wo-
durch die Laschen (21a, 21b) eventuelle Toleranzen der
Flaschen oder dergleichen auszugleichen vermégen.
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Trageverpackung, sowie Verfahren und
Vorrichtung zu ihrer Herstellung

Die Erfindung betrifft eine Trageverpackung filr Flaschen oder
dhnliche Gegenstdnde, gebildet aus einem um die Gegenstdnde
g2legten Zuschnitt, der Halterungsiffnungen fir die Gegenstin-
de besitzen kann und der durch eine Verbindung seiner Endbe-
reiche, von denen wenigstens einer durch Einschnitte in La-
schen unterteilt ist, nach dem Umlegen um die Gegenstdnde in

enger Anlage an diesen verschlossen ist.

Oie Erfindung bezieht sich auch auf das Verfahren, den Zu~.
schnitt in besonders enger und fester Anlage an die Gegenstdn-

de zu verschlieBen und auf die hierfiir vorgesehene Vorrichtung.

Es ist eine Vielzahl von Verpackungen fir eine Gruppe von
Flaschen, Dosen oder &hnlichen Artikeln bekannt, bei denen sine
solche Gruppe von einem Kartonzuschnitt umhiillt wird, wobei

der Zuschnitt am Boden oder an der oberen Seite der Verpackung

durch Verriegslungselemente oder durch Verklebungen verschlos-

sen wird.

Ein solcher am Boden verriegelter Zuschnitt ist beispielsweise
in DE-AS 16 11 838 gezeigt. Hier wird auch vorgeschlagen, den
Zuschnitt um die Gruppe von Artikeln gleichmiBig festzuziehen
und hierfliir gegeneinander bewegliche Finger zu verwenden, die
in Offnungen des Zuschnittes eingreifen und die sich teilweise

Uberlappenden Bodenteile zusammenschieben .
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Aus DE-0S 28 10 564 ist eine Falthiille bekannt, die mittels
Einsteckzungen verschlossen wird, wobei die Bodenklappen der
Falthille zur Anpassung an vorkommende MaBtoleranzen der ver-
nackten Flaschen mehr oder weniger weit zusamm=zngezogen und
in der Endstellung verriegelt werden. Aber auch diese Falt-
hiille kann nur soweit zusammengezogasn werden, wie es die
grolten Abmessungen der den Querschnitt jeder Verpackung be-
stimmenden Flaschen zulassen, so daB zufillig in einer Ver-
packung vorhandene kleinere Flaschen nicht fest gehalten

werden.

Aus der DE-AS 18 17 238 ist eine Trageverpackung fir in
mehreren Reihen anzuordnende Gegenstidnde bekannt, die aus
einem um die'Gagenstﬁnde nerumgelegten Zuschnitf hesteht,
dessen Endbereiche gegenseitig verriegelt werden. Hierzu ist
ein SteckzungenverschluB vorgesehen, bei dem die Anderung des
Umfangs der zu verpackenden Gegenst&nde durch eine entsprechen-
de Nachstellbarkeit hﬁglich ist. Diese Nachstellbarkeit ist
jedoch auch hierbei auf die gesamte Verpackung begrenzt und
188t ein individuelles Einstellen auf die Abmessungen der ein-

zelnen zu verpackenden Gegensté&nde nicht zu.

Durch ein gleichméBiges Zusammenschieben der Endbersiche eines
Zuschnitts vor und wihrend des Verschliessens 18Rt sich. zwar
eine verhdltnismdfig feste Anlage des Zuschnitts an der Gruppe
von Gegenstd3nden erreichen, aber die einzelnen Gegensténde in
der Gruppe werden nur dann fest gehalten, wenn die den Quer-
schnitt der Verpackung bestimmenden Abmessungen der Gegenstin-
de und eventuell auch des Zuschnitts vdllig gleich sind. Bei
den sehr oft zu verpackenden Glasflaschen kommen jedoch erheb-
liche Abmessungsunterschiede vor. Stehen in einer Verpackung
sechs Flaschen paarweise nebeneinander, so kann es dabei vor-
kommen, dafl neben einem Paar mit maximal zulissigen Abmessungen,
das den Querschnitt der Verpackung bestimmt, ein anderes Paar
mit minimal zul&ssigen Abmessungen steht, an dem der Zuschnitt
nun nicht mehr fest anliegt.



10

15

20

25

33

0033222

Oie US-PS 3 184 103 zeigt und beschreibt eine Trageverpackung
fir Gegenstdnde, die aus einem um die Gegenstinde herumgeleg-
ten Zuschnitt besteht, der durch eine Verbindung seiner End-
bereiche, von denen wenigstens einer durch Einschnitte in
Laschen unterteilt ist, nach dem Herumlegen des Zuschnittes
um die Gegenstdnde in enger Anlage an dieselben verschlossen
ist. Abar auch aus dieser Patentschrift kann keine Anregung
zum festen Verpacken der einzelnen Flaschen einer Gruppe ent-

nommen werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, mehrere Gegenstidnde
in einer Trageverpackung so zu halten, daB der Zuschnitt auch
bei etwas unterschiedliche Querschnitte der Verpackung er-
fordernden MaBabweichungen einzelner Gegenstinde alle Gegen-
sté@nde in enger und fester Anlage umschlieft.

Zur Laéung dieser Aufgabe ist nach der Erfindung vorgesehen,
dal die Einschnitte sich bis in den dem Endbereich der Ver-
packung benachbarten Teil der Seitenwand erstrecken und vor-
zugswelse zwischen nebeneinander verpackten Gegenstdnden ange-
ordnet sind, wobei die Laschen entsprechend den Abmessungen
der von ihnen jeweils umschlossenen Gegenstdnde einzeln in
enger Anlage an die Gegenstdnde einander tiberlappend verbunden
sind. Diese L&sung gestattet es, flir jeden der mdglicherwsise
unterschiedlichen Querschnitte der Verpackung, eine mehr oder
weniger groBe Uberlappung der Enden des Zuschnitts anzuwenden
und den Querschnittsumfang der Verpackung den Abmessungen der
verpackten Gegenst&nde so anzupassen, daB alle Gegenst&dnde
fest umschlossen sind.

Sehr vorteilhaft ist es dabei, wenn gemi3B der Erfindung Paare
von Laschen miteinander Uberlappend verklebt sind. Dadurch
wird eine noch weitergehende Anpassung der Verpackung an die

zu verpackenden Gegenstidnde ermiglicht.
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Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung liegt auch darin,
dal die zu verbindenden Endhereiche von den Bodanteilen der
Verpackung gebildet werden und die Einschnitte von diesen Bo-
dentsilen, gegebenenfalls ilber runde oder schrége untere Kan-
tenfléchen, bis in den unteren Teil der Seitenwinde verlaufen.
Oadurch liegt ein sehr weiter Spannbereich der Verpackung vor,

der gegebenenfalls auch weitere Fléchenabschnitte umfaBt.

CemdB der Erfindung k8nnen die Einschnitte Ausstanzungen sein,
durch die ein Streifen des Zuschnitt-Materials entfernt wurde.
Badurch wird erreicht, daB sich zwei benachbarte Lischen beim

Zusammenschieban nicht behindern.

Zum VerscohlieBen einer Trageverpackung ist erfindungsgemiB ein
Verfahren vargesehen, bel dem nach dem Umlegen eines Zuschnitts
um die zu verpackenden Gegenstinde die Endbereiche des Zu-
schnitts zur engen Anlage an die Gegenstdnde zusammengedriickt

werdensbis ihre VYerbindung erfolgt ist. Dabei werden die La-

schen eines Endbereichs gesondert und elastisch entsprechend

den mit dem Zuschnitt umhilillten Segenstinden an den anderen

Endbereich angedriickt, bis sie daran befestigt sind.

Hierdurch ist es mdglich, auch grdBere Toleranzen der zu ver-

packenden Gegenstidnde beim Verpackungsvorgang zu Uberbriicken.

Ein sehr vorteilhaftes erFindungégeméBes Verfahren 1iegt auch
darin, dafl jede Lasche, die von einem Endberszich des Zuschnitts
und dem diesem benachbarten Wandteil durch Einschnitte abge-
teilt ist, einzeln und entsprechend den Abmessungen der von

ihr umschlossznen Gegensténde in Richtung auf den anderen End-

bereich gedriickt und an diesem befestigt wird.

Ebenfalls sehr vorteilhaft ist es, wenn wdhrend des Zusammen-
driickens der lLaschen die Rdnder der in den Laschen an einer
Kante der Verpackung angeordneten Halterungsdffnungen flir die
zu verpackenden Gegenstinde entsprechend den Abmessungen der
Gegensténde einzeln so weit wie mdglich in Umfangsrichtung der

Verpackung gerdehnt werden.

Cames antes s s rmev oMb E— Semader 4w e e m o o e o eemees et
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Jadurch wird ein besonders fester Halt der zu verpackenden

Gegenstdnde in der Verpackung erzielt.

Eine erfindungsgemdBe VYorrichtung, welche aus Transportein-
richtungen fir Zuschnitte, Gegenstinde und gefillte Verpak-. -
kungen besteht, sowie aus an diesen Transporteinrichtungen an-
geordneten Falteinrichtungen zum Umlegen des Zuschnitts um

die Gegenstinda und aus VerschluBeinrichtungen, die an einer
Kette geflhrte Finger aufweisen, welche an Kanten in den End-
bereich des Zuschnitts angreifen und die Endbereiche bis zur
engaen Anlage des Zuschnitts an den Gegenstdnden zusammendricken,
ist dadurch gekennzeichnet, dall fliir jede von dem Endbereich

des Zuschnitts abgeteilte Lasche ein gesonderter, elastisch

andrickbarer Andriickfinger vorgesehen ist.

Mit diesen Andrickfingern werden die einzelnen Laschen jeweils
entsprechend den Abmessungen cder Gegenstinde mit gleicher Fe--
stigkeit an die Gegenstinde angelegt, so daB alle Gegenstinde

einen gleich guten Halt in der Verpackung aufweisen.

Ebaenfalls sehr vorteilhaft ist es, wenn erfindungsgemill jeder
Finger gssondert elastisch durch eine sich an einer Fithrungs-

schiene abstitzenden Feder andriickbar ist.

Die Erfindung ist anhand von zwei Ausflbhrungsbeispielen von
Trageverpackungen fir jeweils sechs Flaschen sowie zwel Aus-
flhrungsbespielen von Vorrichtungen mit elastisch angreifenden

Andrickfingern veranschaulicht. Dabei zeigen:
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Fig. 1 einen Zuschnitt flr eine erste Verpackung;

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht auf die untere
Seite der aus dem Zuschnitt gemiB Fig. 1
gefertigten, geflillten und am Boden ver-
schlossenen Verpackung; 7

Fig. 3 einen Schnitt durch den unteren Te2il einer
Verpackung und die Werkzeuge zum Zusammen-
schieben der Endbereiche mit elastischen
Andrickfingern;

Fig. 4 einen Schnitt durch eine Verpackung mit
andersn Werkzeugen zum Zusammenschieben
der Endbereiche, wobei die Andrickfinger

elastisch angedriickk werden;

Fig. 5 eine Draufsicht auf ein Werkzeug gemdf Fig. 3
Fig. 5a einen Schnitt AYB gemdl Fig. 5;

Fig. 6 eine Draufsicht auf ein Yerkzeug gem&l Fig. 4 und
Fig. 7 eine perspektivische Ansicht auf die untere

Seite einer zweiten Verpackung.

Der Zusehnitt (Fig.1) bhesteht aus einer oberen Flichs 1 mit
Halterungsdffnungen 7 fir die Flaschenhilse und Fingerdéffnungen
4, zwei Seitenwanden 2, zwel deenfléchen 3a und 3b, oberen
Kantenfl&chen 5 und unteren Kantenflichen 6, in denen sjich
Halterungsdffnungen 8 fiir die unteren Teile der Flaschen be-
finden. Die Fléchen des Zuschnitts sind durch Faltlinien 11,12,
13,14 voneinander getrennt. An den unteren Halterungsdffnungen
8 sind Nehnungslinien 15,16,17 eingspridgt und ein Einschnitt 18
vorgesehen, welche sine Dehnung und bsgrenzte Verformung der
Rénder der 8Ffnungen 8 zur Anpassung an den unteren, teilweise
aus der Verpackung vorspringenden Bereich der Flaschen 10 er-

méglichen.

Die Endbereiche der dargestellten Yerpackung werden von den
Bodenflichen 3a und 3h gebildét, die zum VerschlieRen der Ver-
packung in einer sich teilweise (berlappenden Stellung zusammzn-
zeklebt werden. Bamit jedes FPaar dar in der Verpackung stehendan

Flaschen 13 individuell auch hei abweichenden Flaschenabmess-
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ungen oder -formen von dem Zuschnitt fest umschlossen wird,
sind die Bodenfl&chen 3a und 3b und der untere Bereich der
Seitenwidnde 2 sowie auch die unteren Kantenflichen 6 mittels
Einschnitten 20 in Laschen 21a, 21b unterteilt. Jede Lasche
21a, 21b umfasst alsc einen Teil von einer der Bodenfl&chen3a
oder 3b, einen Teil der unteren Kantenfl3che 6 und einen Teil
aus der unteren H&8lfte einer Seitenwand 2, und sie verlduft

um die durch die Faltlinie 14 erzeugte untere Kante der Ver-
packung, sowie auch um die durch die Faltlinie 13 gebildete
weltere untere Kante und enthdlt eine untere Halterungsdffnung
8. Beim Zusammenschieben eines Paares von Laschen 21a, 21b
wird der Zuschnitt um das von diesen Laschen umschlossene

Paar von Flaschen fest angedriickt, wobei auch die Flaschen zu-
sammengedrickt und die Halterungstffnungen 8 gedehnt werden.
Der innere Querschnitt der Verpackung wird insbesondere in
seinem unteren Bereich dem Flaschen soc angepaBt, daB jedes
Flaschenpaar seinen Abmessungen entsprechend und im wesent-
lichen unabhéngig von einem benachbarten Flaschenpaar fest ge-
haltert ist. 3ie Uberlappung der einzelnen Paare von Laschen
21a, 21b kann unterschiedlich sein (Fig.2) Daher k&nnen ge-
gebenenfalls auch die unteren Halterungsdéffnungen 8 in ver-
schiedener Weise entsprechend dem Ubergangsradius vom Rumpf

zum Boden der Flaschen gedehnt sein.

Fig. 7 zeigt die Unterseite einer Verpackung, bei der Ein-
schnitte 20 und Laschen 21a nur in einem Endbereich,z.B. in
der Bodenfl3che 3a vorhanden sind, wdhrend die andere Beden-
flache 3b sowie auch die an sie angrenzenden Teile des Zu-
schnitts nicht von Einschnitten unterteilt sind.

Das Zusammenschieben der Laschen 21a und 21b erfolgt zweck-
mdlBigerweise, nachdem der Zuschnitt um die Flaschen herumge-
faltet ist, mittels Andrlickfinger 30, die an einer geeigneten
Stelle der Laschen angreifen. Im vorliegenden Beispiel greifen
diese Andriickfinger 39 in die unteren Halterungs8ffnungen 8

ein und dricken gegen die unter den Flaschen 10 befindliche
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Kante 81 der Offnungzen 8. Die Andrickfinger 30 werdan elas-

-tisch an jede Flasche angedriickt, so daB jede Lasche einzeln

in groBtem Malle gespannt werden kann.

Wie in Fig. 3 und 5 angedeutet ist, werden die Andrickfinger
33 Uber eine Oruckfeder 31 elastisch beweglich an einem Oruck-
stlick 32 befestigt, das an einer Rellenkette 33 gefihrt wird,
wobei sich die Rollenkette 33 an einer Fiihrungsschiene 34 ab-
stitzt. Die Finger 30 laufen auf einer Auflageschiene 35. Das
Zusammensﬁhieben der Bodenfl&chen 3a,3b, bzw. der Laschen 21a,
21b erfolgt wdhrend des kontinuierlichen Transports der Ver-
packung durch die Verpackungsmaschine. BDie Rollenketten 33
fihren die Finger 30 auf einem Teil des Transportweges mit

den Verpackungen mit. Wenn die Bodenflidchen 3a, 3b geniigend
wait zusammengedriickt sind, werden sie durch eine Andrick-
schiene 36 zusammengepresst, wobei vorher aufgetragenes Klebe-
mittel einen VerschluB der Verpackung bewirkt. Die Finger 390
werden erst von der geschlossenen Verpackung weggezogen, wenn
gie Klebung abgebunden hat. '

Beji der in Fig. 4 und 6 gozeigfen VYorrichtung sind die Finger
3a direkt an der Rollenkette 33 befestigt, die jecoch an
mittels Federn 31a elastisch angedriickten Oruckstlicken 32a in
der Richtung des Zusammenschiebens beweglich ist, wobei sich

die Federn 31a an einer Schiene 34a abstiitzen. Damit auch hier
Jeder Finger 30a eine Lasche 21a,21b individuell andriicken kann,
ist die L&nge jedes DOruckstiicks hichstens so groll wie die Breite

ginar Lasch=.
Jas Zusammenschieben der Enchereiche 3a,3b durch einzelne

elastische Andriickfingzsr 39, 30a ist auch bei solchan Zuschnit-

ten vorteilhaft, bei danen die Endbereiche nicht in Laschen

unterteilt sind.
9

Hu/gr-20.11.80
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Ansnriiche

Tragevernackung fiir Flaschen oder &hnliche Gegenstinde,
gebildet aus einem um die Cegenstﬁnde gelegten Zuschnitt,
der Halterungs&ffnungen flir die CGegenstiinde besitzen kann
und der durch eine Verbindung seiner Endbereiche, von
denen wenigstens einer durch Einschnitte in Laschen unter-
teilt ist, nach dem Umlegen um die Gegenstdnde in enger
Anlage an diesen verschlaossen ist, dadurch gekennzeichnet,
dafB die Einschnitte (23) sich bis in den dem Endbersich
(3a,3b) der Verpackung benachbarten Teil der Seitenwand
(2) erstrecken und vorzugsweise zwischen nebeneinander ver-
packten Gegenstédnden (10) angeordnet sind, wobei die La-
schen (21a,21b) entsprechend den Abmesssungen der von ihnen
jeweils umschlossenen Gegenstinde (10) einzeln in enger
Anlage an diese Gegenstinde (10) einander (berlappend ver-

hunden sind.

Trageverpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daBl Paare von Laschen (21a,21b) miteinander lberlappend
verklebt sind.

Trageverpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die zu verbindenden Endbsreiche von den Beden-
teilen (3a,3b) der Verpackung gebildet werden und die Ein-
schnitte (20) von diesen Bodenteilen, gegebenenfalls {ber
runde oder schrige untere Kantenfldchen (6) bis in den

unteren Teil der Seitenwinde (2) verlaufen.

Trageverpackung nach einem der.Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Einschnitte (20) Ausstanzungen sind,
durch die ein Streifen des Zuschnitt-iaterials entfernt

wurde.
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Verfahren zum VerschlieBen einer Trageverpackung insbe-
sondere nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei nach dem
Umlegen eines Zuschnitts um die zu verpackenden Gegen-
std&nde die Endbereiche des Zuschnitts zur engen Anlage an
die Gegenstande zusammengedriickt werden, bis ihre Ver-
bindung erfelgt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die La-
schen (21a,21b) eines Endbereichs (3a,3b) gesondert und
elastisch entsprechend den mit dem Zuschnitt umhiillten
Gegenstdnden (10) an den anderen Endbereich angedriickt

werden, bis sie daran befestigt sind.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB

Jjede Lasche {21a,21b) die von einem Endbereich (3a,3b)

des Zuschnitts und dem diesem benachbarten Wandteil (2)
durch Einschnitte (20) abgeteilt ist, einzeln und ent-
sprechend den Abmessungen der von ihr umschlossenen Gegen-
stdnde [10) in Richtung auf den anderen Endbereich ge-
drickt und an diesem befestigt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB

wdhrend des Zusammendriickens der Laschen (21a,21b) die
Rénder der in den Laschen an einer Kante (13) der Ver-
packung angeordneten Halterungs&ffnungen (8]} flir die zu
verpackenden Gegenst&nde (10) entsprechend den Abmessungen
der Gegenstdnde einzeln so weit wie miiglich in Umfangs-
richtung der Verpackung gedehnt werden.

. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach einem der

Anspriiche 5 bis 7, bestehend aus Transporteinrichtungen
flir Zuschnitte, Gegenstdnde und geflillte Verpackungen, aus
an diesen Transporteinrichtungen angeordneten Falteinrich-
tungen zum Umlegen des Zuschnitts um die Gegenst&nde und
aus VerschluBeinrichtungen, die an einer Kette geflbrte
Finger aufweisen, welche an Kanten in den Endbereich des
Zuschnitts angrei?en und die Endbereiche bis zur engen An-
lage des Zuschnitts an den Gegenstinden zusammendricken,
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dadurch gekennzeichnet, daB flir jede vaon dem Endbereich
(3a,3b) des Zuschnitts abgeteilte Lasche (21a,21b) ein

gesonderter, elastisch andriickbarer Andriickfinger (30,3%a)

vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB
jeder Finger (30,30a) gesondert elastisch durch eine sich
an einer Flhrungsschiene (34,34a) abstiitzenden Feder (31,

31a) andriickbar ist.
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