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@ Vorder- und Riickseite bildende Vorder- bzw. Rlcken-
teile (10) sind aus Metall, die an ihren Langsseiten form-
schliissig miteinander unter Bildung eines Elements ver-
bunden sind. Der durch die beiden Elemente gebildete
Hohlraum wird mit geschdumtem Kunststoff, zum Beispiel
Polyurethan, ausgefiillt.

Die jeweils auf ein bestimmtes Mass abgeléngten Vor-
der- und Ruickenteile (10) werden zum umgekehrten
Aufsetzen aufeinander gleich ausgebiidet. Hierbei ist die
Langsseite der Stirnseite (11) des Teils (10) in etwa recht-
winklig abgebogen und mit einem rechtwinklig zurilick-
springenden Schenkel versehen. Dieser weist eine von der
Stirnseite (11) abgewandte Abbiegung auf, die die eine Ab-
biegung des anderen aufgesetzten Teils (10) zumindest
teilweise hintergreift. Wenn in die Schmalseiten (15) des
Bauelements (10) ein Abschlussstiick (14) eingesetzt wird,
kann der zum Schaumen verwendete Kunststoff nicht mehr
austreten, andererseits ist ein fester Verbund fiir solcher-
massen aufeinandergesetzte T eile gegeben.

Bauelement fiir Tiiren, Tore od. dgl. sowie Herstellungsverfahren fiir dasselbe.
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Die Erfindung betrifft ein Bauelement laut Oberbegriff des

Anspruchs 1 sowie ein Verfahren zu dessen Herstellung.

Ein solches Bauelement ist bekannt. Es besteht aus einem

die Vorder- und einem die Rlickseite bildenden Teil aus Metall,
wobei das Vorder- und Rickenteil zwei gesonderte Teile dar-
stellen, die an ihrer Schmalseite formschlissig miteinander
under Bildung eines Elements verbunden sind. Diese wird mit
Polyurethanschaum ausgesch&umt. Das Vorderteil ist im fuer-
schnitt U-f8rmig mit rechtwinklig einwérts abgekrdpften
Schenkeln versehen. Das Riickteil ist im wesentlichen als
Platte ausgebildet, die an ihren beiden Lé&ngsseiten mit
U-formigen Taschen versehen ist. Zum Verbinden der beiden
Teile wird das Rickenteil nach auBen durchgewdlbt, so dal

die Offnungen der Taschen die abgekrdpften Schenkel des Vorder-
teils Ubergreifen. Danach wird das Riickenteil losgelassen,

so daB es seine planebene Ausrichtung wieder einnimmt, wobel
sich die Taschen des Rickenteils {ber die Schenkel des Vorder-
teils schieben. Hierdurch gebildete, an ihren L&ngsseiten
geschlossens Elemente werden anschlieBend mit Polyurethanschaum

ausgeschaumt.

Ein gravierender' Nachteil dieses bekannten Bauelements be-
steht darin, daB zwei verschiedene Teile fir das Vorder- und
Riickenteil eingesetzt werden missen, Hinzu kommt.die kompli-
zierte Herstellung der U-fdrmipgen Taschen. Schliefilich ist
die Montage der beiden Teile zu einem an ihren Langsseiten
geschlossenem Element cchwierip durchzufihren, weil das
Rickenteil hierzu gewOlbt werden muB. Bei Hauelementen van
einer Ling= bis zu 8 Metorp 3ind fir das W8lben nicht unhe-

trachtliche Krift- asF-ipeenage-.
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Oer Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Bauelement laut
Oberbegriff des Anspruchs 1, insbesondere fiir senkrecht oder

waagerecht angeordnete Torglieder so auszubilden, daB die Her-
stellung der beiden und deren Montage einfacher sowie billiger
wird,

Diese Aufgabe wird bei einem Bauelement laut Oberbegriff des

Anspruches 1 erfindungsgemiB durch dessen kennzeichnende Merk-
male geldst.

Eine nicht unbetr&chtliche Kostenersparnis und Vielseitigkeit
des erfindungsgemédBen Bauelements besteht darin, daB das
Vorder- und Rickenteil gleich ausgebildet sind, so daB sie
umgekehrt aufeinandergesetzt werden k&nnen. Hierbei sind die
Lédngsseiten zum formschliissigen Verbund so ausgebildet, daB
der zurlickspringende Schenkel des einen Teils eine von der
Stirnseite abgewandte Abbiegung aufweist, die die Abbiegung
des anderen aufgesetzten Teils zumindest teilweise hinter-
greift. Hierdurch ist es moglich, daB ein Vorderteil und ein
dazu umgekehrt angeordnetes Rickenteil etwas seitlich ver-
setzt lose aufeinander gesetzt und dann parallel zueinander
verschoben zusammengefligt werden k&nnen. In der Schubrichtung
ist hierbei zwar kein formschlissiger Verbund gegeben, jedach
senkrecht hierzu, wobei jede Abbiegung des einen Teils die
entsprechende Abbiegung des anderen Teils hintergreift, bzw.
von diesem Teil hintergriffen wird. Die solchermaBen gebildete
Kassette wird dann, beispielsweise mit Polyurethanschaum ausge-
schdumt, der auf seiner gesamten L&nge in der Kassette des
Bauelements eine geniigende Kraft au?bringt; damit sich im aus-
geschdumten Zustand die beiden Teile nicht mehr in der Schub-
richtung bewegen k@nnen. SchlieBlich ergibt sich lber dem
Schaum eine ausreichende Haftreibungskraft, die ein Verrutschen

der beiden Teile parallel su ihren inghseiten verhindern,
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Durch das erfindungsgem&B hergestellte Bauelement wird des
weiteren ein den Erfordernissen anpaBbares sowie vielseitig
gestaltetes Bauelement bereitgestellt. Hierzu wird ein auf-
gespultes Blechband durch Formwalzen geflhrt, wobei der
Schenkel und die Abbiegung angeformt werden. Das solchermaBen
geformte Blech wird auf ein vorgegebenes MaB abgel&ngt und
danach zwischengespeichert. Aus dem Zwischenspeicher k@nnen
Teile abgerufen und gesondert zwischenbehandelt, beispiels-
weise lackiert oder kunststoffbeschichtet werden. Aus dem
Speicher werden die Teile dann abgerufen und taktweise zu

den Bauelementen montiert. Entweder kdnnen hierbei in das
Vorder- und Riickenteil die Teilstiicke der geteilten AbschluB-
stliicke vor dem Zusammenfiigen der Kassette und Aussch&umen fest-
geklebt werden, oder aber auch erfindungsgemd&f die ungeteilten
Abschlulstlicke nach dem Zusammenflgen je eines Vorder- und
Rickenteils einzusetzen, wodurch diese formschlissig unver-

rickbar als auszuschdumende Kassette gehalten sind.

Durch die Erfindung wird also ein einfach herstellbares sowie
montierbares Bauelement bereitgestellt. Die zwischenzuspeichern-
de Menge an Bandelementen ist aufgrund der Tatsache, daB beide
Teile gleich ausgebildet sind, betrdchtlich reduziert. Hinzu
kommt, daB jedes Teil in einfacher Weise durch Walzen eines
Blechs formbar ist und in jeder gewlnschten L&nge sowie be-
sonderen Bearbeitung hereaitegestellt werden kann, was inshe-
sondere durch die taktweise Brarbeituneg der zwischenpge-
speicherten und gegebenenfalls zwischen bearbeiteten Teilen

méglich ist.

Ferner errib. sich durch die erfinduneseemdl auseebildete
Abbimprung brl der Jut v epceset cree b asaeptie elne lance
Kriechstrecr., auv drr der runstatnlf heim Ausschiiumen er-
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starrt, andererseits 1&Bt die Abbiegung die beim Aussch&umen
verdrangte Luft austreten. Dasselbe gilt bei den geteilten

AbschluBstiicken im Bereich deren Erhdhung und Vertiefung.

SchlieBlich ergibt sich aufgrund der sich an jeden Schenkel
anschlieBenden Abbiegung bei der zusammengesetzten Kassette
und dem fertigen Bauelement zwischen je zwei einander gegen-
iberliegenden Schenkeln eine Nut, deren Tiefe durch die Lange
des Schenkels und deren Breite durch den senkrechten Abstand
der Biegung festgelegt ist. In dieser solchermaRen gebildeten
Nut kann eine Dichtung eingesetzt werden. Wenn des weiteren
die Schenkel jeden Teils ungleich lang ausgebildet sind, er-
gibt sich eine Abstufung im Bereich der Schmalseiten des Bau-

elements, die eine bessere Dichtfunktion ergibt.

Andere zweckmaBige Ausgestaltungen und Weiterbildungen der

Erfindung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.
Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung einer in der

Zeichnung dargestellten, bevorzugten Ausfiihrungsform. Es zeigt:

Figur 1 eine perspektivische Darstellung des erfindungs-

gemdlBen Bauelements,

Figur 2 einen Schnitt II-II gemdRB Figur 1;

Figur 3 ein Vorder- und Riickenteil des Bauelements;

Figur 4 die Art des Zusammenfligens der beiden Teile gemdB
Figur 3;

Figur fa  eine crste Ausfihranpsforn der Tincelheit V ﬂggﬁﬂ
Filgur A o s Y
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Figur 5b eine zweite Ausfihrungsform der Einzelheit V ge-

maf FigUI‘ 13
Figur 6 die Einzelheit VI gem&B Figur 1;
Figur 7 eine gemdB Figur 4 zusammengesetzte Kassette und

Figur 8 einen Schnitt durch zwei miteinander verbundene

Bauelemente eines Falt- bzw. Deckengliedertores.

Das in Figur 1 insgesamt mit 10 bezeichnete Teil kann ein
Vorder- oder Rickenteil eines Bauelements sein, die zur Bildung
einer mit geschdumtem Kunststoff gefiillten Elementes dienen.
Das Teil 10 weist auf seiner Stirnseite 11 Verstérkungsrillen
12 auf, die parallel zu den L&Angsseiten 13 des Teils ver-

laufen und mittels Walzen in einem kontinuierlichen Arbeits-
gang an dem aus Metall bestehenden Teil angebracht werden. An-
statt der Verst&rkungsrillen 12 sind auch kassettenfOmige Vertiefungen mdgl
In die Schmalseiten 15 des Teils 10 werden die insgesamt mit

14 bezeichneten, identisch ausgebildeten Teilstiicke 14 eines

AbschluBsticks gem&R Richtungspfeil 16 eingesetzt.

Das Teilstick 14 ist im Schnitt in Figur 2 n&her dargestellt.
Es welst auf seiner Dberseite 17 je eine, im Querschnitt recht-
geckfdrmige Vertiefung 18 und eine Erhdhung 19 auf, so daB

zwel Teilstlicke 14 an dem zusammengesetzten Bauelement auf-
ginandergesetzt werden konnen, weil die Erhdhung 19 des einen
Teils in die entsprechende Vertiefung 18 des anderen Teils und
umgekehrt eingreifen. Die Erhdhung und Vertiefung sind mit

so viel Spiel bemessen, daB 7war L uft, nicht jedoch heim Aus-

schaumen Kunzst-toff au~*reten bann.

ich.
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In Figur 3 sind zweil Teile 10 mit eingesetzten Teilstlicken

14 nebeneinanderliegend dargestellt. Aus Figur 4 geht hervor,
daB das eine - linke - Teil 10 gemdB Richtungspfeil 20 hochge-
klappt und gem&B Richtungspfeil 21 auf das andere - rechte -
Teil 10 etwas seitlich versetzt aufgesetzt wird, wonach es
gemdB Richtungspfeil 22 parallel zu der Stirnseite 11 - nach
rechts - verschoben wird. Hierdurch ergibt sich ein form-
schlissiger Halt durch die besondere Ausbildung der L3ngs-

¢

seiten.

Die etwa senkrecht zu der Stirnseite 11 abgebogene La&ngs-
seite 23 des Teils 10 weist eine etwa rechtwinklig riick-
springenden Schenkel 24 auf, der mit einer insgesamt mit
25 bezeichneten Abbiegung versehen ist. Diese ist im Quer-
schnitt V-f8rmig mit zwei Stegen 26, 27 versehen, die etwa

gleich lang ausgebildet sind (Figur 5a).

An den Steg 27 kann sich eine etwa parallel zu dem Schenkel
24 erstreckende Lasche 28 anschlieBen, die kiirzer als der
Schenkel 24 ist (Figur 5b).

Der - in Figur 1 rechte - Schenkel 24 weist ebenfalls eine
im Querschnitt V-f&rmige Abbiegung 25 mit Stegen 26, 27 auf,
wobei dieser Schenkel 24 l&nger als jener in den Figuren 5a
und 5b dargestellte Schenkel ist (Figur 6).

In Figur 7 sind zwei aufeinandergesetzte Vorder- und Riicken-
teile 10 unter Bildung eines [lements 29 dargestellt, die zur
Erzielung einer formschllissipen Verbindung nur noch ausge-

schidumt werden muB.

Die solchermaBen nach dem AusschAumen der Kassette 29 pge-

hildeten Raurlemente 30, 31 sind in Verhund bei finem 'all-

BAD ORIGINAL I‘Q
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bzw. Deckengliedertores im schematischen Querschnitt in Figur 8 dar-
gestellt. Hierbei ist an der rlckwédrtigen Stirnseite 11 ein

an sich bekanntes Scharnier 32 vorgesehen, mittels dessen die
zwei Bauelemente aneinander festgelept sind. In die im Bereich
je zweil einander gegenlberliegender Schenkel 24 gebildete Mut
33 der Kassette 29 (Figur 7 und 8) ist eine Dichtune 34 einee-

setzt.
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Bauelemente fiir Tiren, Tore od. dgl. sowie Herstellungs-

verfahren fur dasselbe

ANSPRUOCHE

1. Bauelement fir Tlren,Tore od. dgl., insbesondere flr
Falt- bzw. Deckengliedertore mit dessen Vorder- und Rick-
seite bildenden Vorder- bzw. Riickenteilen aus Metall, die
an ihren Langsseiten formschlissig miteinander unter Bildung
eines Elements verbunden sind, sowie mit diese ausfillendem
vorzugsweise geschdaumtem Kunststoff, zum Beispiel Polyure-
thanschaum, dadurch gekennzeilichnet,
daB das jeweils auf ein bestimmtes MaB abgeléngte Vorder-
und Rickénteil (10) zum umgekehrten Aufsetzen aufeinander
gleich ausgebildet sind, daB die in etwa rechtwinklig zu
der Stirnseite (11) des Teils (10) abgebogene L&ngsseite
(23) mit einem etwa rechtwinklig zurilckspringenden Schenkeln
(24) versehen ist, daB der Schenkel (24) des einen Teills
(10) eine von der Stirnseite (11) abgewandte Abbiegung (25)
aufweist, die die eine Abbiegung (25) des anderen aufge-
setzten Teils (10) zumindest teilweise hintergreift, und
daB die Schmalseiten (15) des Bauelements (10) mit einem

AbschluBstlick (14) ve@schlossen sind.

2. Bauelement nach Anspruch 1, dadurecech F e -
kennzeiechnet, daf die Schenkel (24) jernrn
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Teils (10) verschiedene Ldnge aufweisen.

3. Bauelement nach Ahspruch 1 oder 2, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die Abbiegung (25) im

Querschnitt V-formig ausgebildet ist.

4, Bauelement nach Anspruch 3, dadurch g e -
kennzeichnet, daBl die Stege (26, 27) der
V-fBrmigen Abbiegung (25) gleich lang sind.

5..Bauelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch F e -
kennzeichnet, daB die Abbiegung im Querschnitt

halbkreisfdrmig ausgebildet ist.

6. Bauelement nach einem der Anspriche 1 bis 5, d a -
d urch gekennzeichnet, dafBl sich an
zumindest eine der Abbiegungen (25) jeden Teils (10) eine
etwa parallel zu dem Schenkel (24) erstreckende Lasche (28)
anschlieBt.

7. Bauelement nach Anspruch 6, d a d urc h g e kenn -
zeichnet, daBl die Lasche (28) kiirzer als der
Schenkel (24) ausgebildet ist.

8. Bauelement nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
ge kennzeichnet, daB bei umgekehrt aufein-
andergesetztem Vorder- und Riickenteil (10) in den BRereich
je zwei einander gegeniberliegender Schenkel (24) ge-
bildete Nut (33) der Kassette (29) eine Dichtung (34) ein-

gesetzt ist.

9, Bauelement nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch

gk enn oo b honoe L, dall jodes Teil (10) Als

Rw—

.
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10.

11-

12.

13.

14.

15.

16.

Formwalzteil ausgebildet ist.

Bauelement nach einem der Ansprliche 1 bis 8, gekenn -
zeichnet d urch mindestens zwei an den
Stirnseiten (11) angebrachte Verst&rkungsrillen (12), die
parallel zu den Schmalseiten (13) des Bauelements (10)

verlaufen,
Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 10, d a -
durch gekennzeichnet, dal das Ab-

schluBstlck (14) aus Kunststoff besteht.

Bauelement nach Anspruch 10, dadurch g e -
kennzeilochnet, daB der Kunststoff geschdumt
ist.

Bauelement nach einem der Anspriche 11 oder 12, d a -
durch *gekennzeichnet, daB das
AbschluBstiick (14) aus Polyurethanschaum besteht.

Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 13, d a -

d urch gekennzeichnet, daB das
AbschluBstiick (14) zweiteilig und jedes Teilstiick identisch
ausgebildet ist.

Bauelement nach Anspruch 14, d a d ur c h g e -
kennzeichnet, daB jedes Teilstiick (14) an
die Querschnittsform des Vorder- bzw. Rickenteils (10)

angepaft ist.

Bauelement nach Anspruch 14 oder 15, dadurch

g kennosaeiochnoe L, dall das rine Teilnkiick

N
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17.

18.

19.

20.

21,

auf der der Stirnseite (11) des Vorder- bzw. Rickenteils
(10) abgewandten Oberseite (17) zumindest je eine Vertiefune
(18) und eine Erh8hung (19) aufweist, in die die ent-
sprechenden Erhdhungen und Vertiefungen des anderen Teil-

sticks eingreifen.

.Bauerlement nach Anspruch 16, dadurch g e -

kennzeichnet, daB die Vertiefung (18) im
Querschnitt rechteckfdrmig zur Aufnahme der an sie ange-
paBten Erhdhung (19) ausgebildet ist.

Bauelement nach Anspruch 17, dadurch g e -
kennzeichnet, daBl die im Querschnitt recht-
eckfrmige Vertiefung (18) geringflipig gréler als die Er-
héhung (19) ist.

Verfahren zur Herstellung sines Bauelements, insbesonders
nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch g e -
kennzeilichnet, daB ein Blechband durch Form-
walzen geflihrt wird, wobel der Schenkel und die Abbiegung
angeformt werden, daB die Vorder- bzw. Rlckenteile auf
Wunschmal abgelenkt und danach zwischengespeichert werden
und daB dann aus den aus dem Speicher entnommenen Teilen

das Bauelement unter Zusammenfiigen der Kassette, Festlegen der

Abschluflstiicke und Aussch&dumen taktweise hergestellt wird.

Verfahren nach Anspruch 19, dadurch g e kenn -
zelchnet, daB die Teilstlicke an dem Vorder- und

Riickenteil vor deren Zusammenfligen festgelegt werden.

Verfahren nach Anspruch 19 oder 20, dadurch g 8 -

kennwz»znrichnet, dall die Abschlulstiicke an den

‘Teilen festegeklehlt werden.
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22. Verfahren nach einem der Anspriiche 19 bis 21, d a -
d urc h- gekennzeilichnet, daB das
mit dem schd@umbaren Kunststoff geflillte Bauelement

wdhrend des Aufsch3umens druckentlastet wird.
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