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@  Elément  réf  ractaire  poreux  et  procédé  de  fabrication. 

@  Elément  perméable  au  gaz  comprenant  une  masse 
réfractaire  poreuse  au  moins  dans  sa  partie  interne,  placée 
dans  un  réceptacle  métallique  constitué  par  une  enveloppe 
latérale  obturée  à  l'une  de  ses  extrémités,  par  un  fond 
pourvu  de  moyens  d'amenée  d'un  gaz  de  soufflage. 

L'invention  consiste  à  équiper  intérieurement  le  récep- 
tacle  métallique  (2)  d'un  déflecteur  (11),  solidaire  du  fond  (7) 
et  dont  les  parois  sont  parallèles  à  l'enveloppe  latérale  6, 
mais  s'étendent  sur  une  hauteur  inférieure  à  celle  de  l'enve- 
loppe  (6),  de  manière  à  ne  pas  affleurer  la  surface  libre  (3)  de 
la  masse  réfractaire  (1). 

L'invention  permet,  d'une  part,  d'éviter  que  les  infiltra- 
tions  de  métal  en  fusion  entre  l'enveloppe  et  la  masse 
réfractaire  se  prolongent  jusqu'à  venir  obturer  les  moyens 
d'amenée  du  gaz  de  soufflage  (8)  et,  d'autre  part,  de  canali- 
ser  les  gaz  à  travers  la  masse  réfractaire. 
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ACTORUM  AG 

E l é m e n t   perméable  au  gaz  comprenant  une  masse 
réfractaire  poreuse  au  moins  dans  sa  partie  interne,  placée 
dans  un  réceptacle  métallique  constitué  par  une  enveloppe 
latérale  obturée  à  l'une  de  ses  extrémités,  par  un  fond 
pourvu  de  moyens  d'amenée  d'un  gaz  de  soufflage. 

L'invention  consiste  à  équiper  intérieurement  le  récep- 
tacle  métallique  (2)  d'un  déflecteur  (11),  solidaire  du  fond  (7) 
et  dont  les  parois  sont  parallèles  à  l'enveloppe  latérale  6, 
mais  s'étendent  sur  une  hauteur  inférieure  à  celle  de  l'enve- 
loppe  (6),  de  manière  à  ne  pas  affleurer  la  surface  libre  (3)  de 
la  masse  réfractaire  (1). 

L'invention  permet,  d'une  part,  d'éviter  que  les  infiltra- 
tions  de  métal  en  fusion  entre  l'enveloppe  et  la  masse 
réfractaire  se  prolongent  jusqu'à  venir  obturer  les  moyens 
d'amenée  du  gaz  de  soufflage  (8)  et,  d'autre  part,  de  canali- 
ser  les  gaz  à  travers  la  masse  réfractaire. 



La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   se  r a p p o r t e   aux  éléments  r é f r a c t a i r e s   p o r e u x  
d e s t i n é s   à  ê t re   t r a v e r s é s   par  un  f l u i d e   gazeux  sous  p r e s s i o n .  

On  sa i t   depuis  longtemps,   à  p a r t i r   de  ma té r iaux   r é f r a c t a i r e s   à  g r a n u -  
lomét r i e   s é l e c t i o n n é e   (b reve t   f r a n ç a i s   n°  1  094  809),  f a b r i q u e r   des  é l é m e n t s  

de  ce  type  que  l ' on   implante   e n s u i t e   dans  la  maçonnerie   r é f r a c t a i r e   d ' u n  

r é c i p i e n t   m é t a l l u r g i q u e   con tenan t   un  bain  de  métal  en  f u s ion ,   en  vue  d ' i n s u f -  

f l e r   dans  c e l u i - c i   un  gaz  de  b ra s sage   et  d ' i n t e r r o m p r e   ce t t e   i n s u f f l a t i o n  

l o r s q u ' o n   le  d é s i r e ,   sans  r i sque   de  p é n é t r a t i o n   en  r e tou r   du  métal  en  

fu s ion ,   comme  ce  s e r a i t   par  cont re   le  cas  avec  des  t u y è r e s .  

On  sa i t   également  que,  pour  a s s u r e r   p l e inemen t   une  t e l l e   p e r m é a b i l i t é  

s é l e c t i v e   à  l ' é g a r d   du  gaz,  l ' un   des  i m p é r a t i f s   majeurs  c o n s i s t e   à  empêcher  

des  écoulements   gazeux  p r é f é r e n t i e l s   en t re   l ' é l é m e n t   poreux  et  la  p a r o i  

r é f r a c t a i r e   dans  l a q u e l l e   i l   est  i n c o r p o r é .  

A  ce t t e   f in ,   il  est  connu  d ' e n t o u r e r   é t r o i t e m e n t   l ' é l é m e n t   par  une 

enveloppe  m é t a l l i q u e ,   par  exemple  une  tô le   mince  en  a c i e r ,   que  l ' on   o b t u r e  

à  l 'une   de  ses  e x t r é m i t é s   par  une  plaque  de  base  pourvue  de  moyens  d ' amenée  

du  gaz  de  s o u f f l a g e .   L ' enve loppe   et  la  plaque  d é f i n i s s e n t   un  r é c e p t a c l e  

dans  lequel   la  masse  poreuse  n ' a p p a r a î t   plus  que  par  une  seule  face  l i b r e ,  

l a q u e l l e   est  d e s t i n é e   à  ê t r e   mise  au  con t ac t   du  métal  en  f u s i o n .  

L 'usage  d 'une  t e l l e   enveloppe  semble  désormais   assez  g é n é r a l i s é   c a r ,  

en  plus  de  sa  f o n c t i o n   d ' é t a n c h é i t é   l a t é r a l e ,   e l l e   p r é s e n t e   d ' a u t r e s   a v a n -  

tages  s u b s t a n t i e l s   parmi  l e s q u e l s   on  peut  c i t e r   ( C e r t i f i c a t   d ' A d d i t i o n  

n°  65  904)  :   la  p o s s i b i l i t é   d 'une  pa r t   de  c o n s t i t u e r ,   en  a s s o c i a t i o n   avec  

la  plaque  de  base,   une  c o q u i l l e   de  moulage  de  la  masse  poreuse  et  d ' a u t r e  

p a r t ,   grâce  à  sa  su r face   e x t é r i e u r e   r é g u l i è r e   et  bien  l i s s e ,   de  p e r m e t t r e  

son  a p p l i c a t i o n   é t r o i t e   sur  la  paroi   du  t rou  p r a t i q u é   dans  le  r e v ê t e m e n t  

r é f r a c t a i r e   qui  r e ç o i t   l ' é l é m e n t ,   ou  de  f a c i l i t e r   le  r e t r a i t   de  ce  d e r n i e r  

en  vue  de  son  remplacement ,   après  usure  par  exemple.  On  peut  encore  s i g n a -  

ler   le  rôle  de  ce t t e   enveloppe  en  tant   q u ' a r m a t u r e   de  r e n f o r t   p r o t é g e a n t   l a  

masse  poreuse  contre   des  chocs  é v e n t u e l s   au  cours  du  t r a n s p o r t   ou  de  l a  

m a n u t e n t i o n .  

T o u t e f o i s ,   à  côté  de  ces  a v a n t a g e s ,   la  p résence   d'une  enveloppe  m é t a l -  

l ique  amène  le  plus  souvent  un  c e r t a i n   nombre  d ' i n c o n v é n i e n t s   dont  l ' un   des  

plus  conséquents   r é s u l t e   d'une  d é g r a d a t i o n   assez  rapide  de  l ' é t a n c h é i t é  

i n i t i a l e   à  l ' i n t e r f a c e   masse  p o r e u s e - e n v e l o p p e ,   de  sor te   que  ce t t e   d e r n i è r e  

n ' e s t   plus  capable  d ' a ssumer   c o r r e c t e m e n t   la  f o n c t i o n   qui  lui  a  été  p r i o r i -  

t a i r emen t   a t t r i b u é e .  



Au  cours  de  leurs   e x p é r i e n c e s ,   les  i n v e n t e u r s   ont  c o n s t a t é   en  e f f e t  

que,  sous  l ' i n f l u e n c e   de  séquences   de  s o u f f l a g e   r é p é t i t i v e s ,   l ' e n v e l o p p e  

f i n i s s a i t   p a r f o i s   par  p r é s e n t e r   une  dé fo rma t ion   permanente ,   de  so r te   q u ' e n  
l ' a b s e n c e   de  s o u f f l a g e ,   du  métal  en  fus ion   p é n é t r a i t   dans  les  espaces  a i n s i  

formés  ent re   l ' e n v e l o p p e   et  la  masse  p o r e u s e .  
Ces  i n f i l t r a t i o n s   sont  r e s p o n s a b l e s   d 'une  mise  au  rebut   assez  p r é c o c e  

de  l ' é l é m e n t ,   car  d 'une  p a r t ,   e l l e s   d é t e r m i n e n t   dans  leur  v o i s i n a g e   immédia t  

des  passages   p r i v i l é g i é s   pour  le  gaz  dont  la  majeure  p a r t i e   ne  t r a v e r s e  

a lo r s   plus  la  masse  po reuse ,   et  d ' a u t r e   p a r t ,   e l l e s   peuvent  p é n é t r e r   p r o f o n -  

dément  dans  l ' é l é m e n t   j u s q u ' à   ven i r   boucher  les  moyens  d'amenée  du  gaz  
équipant   la  plaque  de  base,   ce  qui  n ' e s t   pas  sans  p r é s e n t e r   c e r t a i n s   d a n g e r s .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  pour  but  de  remédier   à  ce  type  d ' i n c o n v é n i e n t s .  

A  cet  e f f e t ,   l ' i n v e n t i o n   a  pour  ob je t   un  élément  r é f r a c t a i r e   p o r e u x  
d e s t i n é   à  ê t re   t r a v e r s é   par  un  f l u i d e   gazeux  sous  p r e s s i o n   et  comprenan t  

une  masse  r é f r a c t a i r e   poreuse   p lacée   dans  un  r é c e p t a c l e   m é t a l l i q u e   c o n s t i t u é  

par  une  enveloppe  l a t é r a l e   et  une  plaque  de  base  pourvue  de  moyens  d ' a l i m e n -  

t a t i o n   en  gaz,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  r é c e p t a c l e   comprend  i n t é r i e u r e m e n t  

un  d é f l e c t e u r   s o l i d a i r e   de  la  plaque  de  base  et  dont  les  pa ro i s   p a r a l l è l e s  

à  l ' e n v e l o p p e   l a t é r a l e   s ' é t e n d e n t   sur  une  hau teu r   i n f é r i e u r e   à  c e l l e   de 

l a d i t e   e n v e l o p p e .  

Selon  les  c a r a c t é r i s t i q u e s   de  l ' i n v e n t i o n ,   le  d é f l e c t e u r   est  c o n s t i t u é  

par  une  simple  v i r o l e   m é t a l l i q u e .  

Conformément  à  une  r é a l i s a t i o n   p r é f é r é e   de  l ' i n v e n t i o n ,   la  masse  

r é f r a c t a i r e   est  composée  d 'une  p a r t i e   c e n t r a l e   poreuse   en tourée   par  une 

couche  de  béton  r é f r a c t a i r e   compacte,   le  d é f l e c t e u r   p renan t   p o s i t i o n   e n t r e  

c e t t e   p a r t i e   c e n t r a l e   et  la  couche  p é r i p h é r i q u e .  

L ' i n v e n t i o n   a  également   pour  ob j e t   un  procédé  de  f a b r i c a t i o n   de  l ' é l é -  

ment  r é f r a c t a i r e   poreux,   se lon  lequel   le  r é c e p t a c l e   m é t a l l i q u e   c o n s t i t u e   l a  

c o q u i l l e   de  moulage  de  la  masse  r é f r a c t a i r e ,   procédé  c a r a c t é r i s é   en  ce  

q u ' i l   c o n s i s t e   à  p rendre   une  couronne  m é t a l l i q u e   p r o f i l é e   en  U  a s y m é t r i q u e  

dont  la  grande  b ranche ,   d i s p o s é e   e x t é r i e u r e m e n t ,   c o n s t i t u e   l ' e n v e l o p p e  

l a t é r a l e   et  la  p e t i t e   branche  c o n s t i t u e   le  d é f l e c t e u r ,   à  r empl i r   c e t t e  

couronne  par  un  béton  r é f r a c t a i r e   compact  de  façon  à  o b t e n i r   une  couche  

p é r i p h é r i q u e   é t anche ,   à  r e t o u r n e r   l ' e n s e m b l e   obtenu  et  à  le  poser  sur  une 

su r face   suppor t   t e m p o r a i r e ,   puis  à  r emp l i r   la  c a v i t é   c e n t r a l e   r e s t a n t e   p a r  

un  béton  r é f r a c t a i r e   poreux  et  en f in   à  o b t u r e r   l ' o r i f i c e   de  r empl i s sage   p a r  

une  plaque  équipée  de  moyens  d ' a l i m e n t a t i o n   en  gaz  et  f ixée   de  façon  é t a n c h e  

à  la  base  de  la  c o u r o n n e .  

Comme  on  le  comprend,  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   c o n s i s t e   donc  f o n d a m e n t a -  



lement  à  décharger   l ' e n v e l o p p e   m é t a l l i q u e   de  sa  f onc t i on   d ' é t a n c h é i t é  

l a t é r a l e   au  gaz  en  lui  s u b s t i t u a n t ,   à  c e t t e   f in ,   un  d é f l e c t e u r   i n t é r i e u r  

entouré   à  d i s t a n c e   par  l a d i t e   enveloppe .   La  f i x a t i o n   du  d é f l e c t e u r   sur  l a  

plaque  de  base  lui  permet ,   de  s u r c r o i t ,   de  c o n s t i t u e r   une  butée  d ' a r r ê t   à 

l ' é g a r d   des  i n f i l t r a t i o n s   de  métal  en  fus ion   qui  ont  l ieu   entre   l ' e n v e l o p p e  

et  la  masse  poreuse  et  d 'empêcher   c e l l e s - c i   de  ven i r   o b s t r u e r   les  moyens 
d'amenée  du  gaz  de  s o u f f l a g e .  

En  f a i t ,   en  l ' a b s e n c e   de  toute  au t re   d i s p o s i t i o n ,   le  d é f l e c t e u r   ne 

remplace  que  p a r t i e l l e m e n t   l ' e n v e l o p p e   dans  son  rôle  d ' é t a n c h é i t é   l a t é r a l e  

au  gaz.  Le  d é f l e c t e u r   ne  peut  en  e f f e t   c o n s t i t u e r   qu'une  chicane  p r é s e n t a n t  

une  hau teur   r é d u i t e   par  r appor t   à  c e l l e   de  l ' e n v e l o p p e .   On  comprend  q u e ,  
dans  le  cas  c o n t r a i r e ,   c ' e s t - à - d i r e   si  le  d é f l e c t e u r   s ' é t e n d a i t   depuis  l a  

plaque  de  base  j u s q u ' à   la  su r face   l i b r e   de  la  masse  poreuse ,   on  se  t r o u v e -  

r a i t   sinon  dans  une  s i t u a t i o n   analogue  à  c e l l e   connue  d é c r i t e   a u p a r a v a n t  

avec  les  i n c o n v é n i e n t s   auxquels   la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   se  propose  p r é c i s é m e n t  

de  r e m é d i e r .  

T o u t e f o i s ,   l o r sque ,   selon  une  d i s p o s i t i o n   connue  (Brevet  F r a n ç a i s  

n°  1  162  727),  une  couche  a n n u l a i r e   de  béton  compact,  étanche  au  gaz,  e s t  

prévue  autour   de  la  masse  poreuse  i n t e r n e ,   et  que,  conformément  à  l ' i n v e n -  

t ion ,   le  d é f l e c t e u r   est  p lacé   en  i n t e r p o s i t i o n   en t re   les  deux,  la  couche 

compacte  prolonge  le  d é f l e c t e u r   dans  sa  f o n c t i o n   d ' é t a n c h é i t é   l a t é r a l e  

j u s q u ' à   la  su r face   l i b r e   de  la  masse  poreuse  par  l a q u e l l e   s ' é c h a p p e n t   l e s  

p e t i t e s   bu l l e s   de  g a z .  
L ' i n v e n t i o n   sera  bien  comprise  et  d ' a u t r e s   a spec t s   et  avantages   r e s s o r -  

t i r o n t   plus  c l a i r e m e n t   au  vu  de  la  d e s c r i p t i o n   qui  s u i t ,   donnée  à  t i t r e  

d 'exemple  et  en  r é f é r e n c e   à  la  planche  de  dess ins   unique  sur  l a q u e l l e  :  

-  la  f i gu re   1  r e p r é s e n t e   un  élément  conforme  à  l ' i n v e n t i o n ,   vu  en  

coupe  v e r t i c a l e   selon  le  plan  BB  de  la  f i gu re   2 ,  

-  la  f igure   2  est  une  vue  en  s e c t i o n   selon  le  plan  h o r i z o n t a l   AA  de  l a  

f igure   1. 

L 'é lément   r e p r é s e n t é   sur  les  f i g u r e s   est  c o n s t i t u é   par  une  masse  r é -  

f r a c t a i r e   1 logée  dans  un  r é c e p t a c l e   m é t a l l i q u e   2,  de  manière  à  ne  l a i s s e r  

a p p a r a î t r e   qu'une  su r face   l i b r e   3.  Cette  su r face   l i b re   3  est  d e s t i n é e   à 

ê t re   mise  au  con tac t   du  métal  en  fus ion   lorsque   l ' é l é m e n t   se  trouve  i n c o r -  

poré  au  revêtement   r é f r a c t a i r e   d'un  r é c i p i e n t   m é t a l l u r g i q u e .  

Dans  l ' exemple   d é c r i t ,   la  masse  r é f r a c t a i r e   1  est  c o n s t i t u é e   de  deux 

p a r t i e s   l 'une   dans  l ' a u t r e  :   un  coeur  4  en  ma té r i au   r é f r a c t a i r e   p o r e u x ,  

perméable  au  gaz,  et  une  couche  p é r i p h é r i q u e   5,  de  2  cm  d ' é p a i s s e u r   e n v i r o n ,  

e n t o u r a n t   le  coeur  4  et  r é a l i s é e   en  un  béton  r é f r a c t a i r e   compact,  de  t r è s  



f ine  g r a n u l o m é t r i e ,   de  manière  à  ê t r e   le  plus  p o s s i b l e   imperméable  aux  g a z .  
Le  r é c e p t a c l e   m é t a l l i q u e   2,  en  tô le   d ' a c i e r   doux  de  1,5  mm  d ' é p a i s s e u r  

est  composé  d 'une  enveloppe  l a t é r a l e   6  dont  une  base  est  fermée  par  un  fond  

7  pourvu  en  son  mi l i eu   d 'une  condu i t e   8  pour  l ' i n t r o d u c t i o n   du  gaz  de  s o u f -  

f l a g e .   On  voi t   que  l ' e n v e l o p p e   6  p r é s e n t e   un  p r o f i l   convergent   r é g u l i e r  

depuis  le  fond  7  j u s q u ' a u   niveau  de  la  su r f ace   l i b r e   3,  c ' e s t - à - d i r e   dans  

le  sens  de  s o u f f l a g e   du  gaz.  Il  s ' a g i t   là  d 'une  d i s p o s i t i o n   c l a s s i q u e ,  

c o n f é r a n t   à  l ' é l é m e n t   une  forme  en  tronc  de  pyramide  à  base  r e c t a n g l e   ou 

c a r r é e .   On  r a p p e l l e   que  c e t t e   forme  p a r t i c u l i è r e   qui  n ' e s t   pas  l i m i t a t i v e  

de  l ' i n v e n t i o n   permet  d 'une  p a r t ,   de  f a c i l i t e r   l ' i n s e r t i o n   sans  jeu  de 

l ' é l é m e n t   dans  l ' o r i f i c e   du  r evê tement   r é f r a c t a i r e   d e s t i n é   à  le  r e c e v o i r   e t  

d ' a u t r e   p a r t ,   une  fois   l ' é l é m e n t   en  p l ace ,   d ' a s s u r e r   le  b locage  de  la  masse 
r é f r a c t a i r e   1  qui ,   s inon ,   r i sque   d ' ê t r e   é j e c t é e   dans  le  métal  en  f u s i o n ,  

sous  l ' e f f e t   du  gaz  sous  p r e s s i o n   i n s u f f l é   par  la  condui te   8 .  

On  remarque  par  a i l l e u r s   que,  pour  o b t e n i r   une  r é p a r t i t i o n   opt imale   du 

gaz  dans  la  masse  poreuse  4,  i l   est   prévu  de  ménager  à  la  base  de  c e l l e - c i  

un  trou  borgne  9  d é f i n i s s a n t   une  chambre  de  r é p a r t i t i o n   gazeuse  dans  l a -  

que l l e   débouche  la  condu i t e   8.  Cet te   chambre  communique  avec  un  espace  de 

r é p a r t i t i o n   10  conf iné   en t re   le  fond  7  et  la  masse  poreuse   4,  et  s ' é t e n d a n t  

sur  toute   la  su r f ace   de  base  de  c e t t e   d e r n i è r e .  

Conformément  à  l ' o b j e t   de  l ' i n v e n t i o n ,   l ' é l é m e n t   p r é s e n t e   i n t é r i e u r e -  

ment  un  d é f l e c t e u r   Il  en touré   à  d i s t a n c e   par  l ' e n v e l o p p e   6  et  s o l i d a i r e   du 

fond  7  de  façon  é tanche  sur  tout   son  p é r i m è t r e .   Comme  le  montrent   l e s  

f i g u r e s ,   ce  d é f l e c t e u r   es t   c o n s t i t u é   par  une  c l o i s o n   m é t a l l i q u e   p a r a l l è l e   à 

l ' e n v e l o p p e   6  mais  s ' é t e n d a n t   i m p é r a t i v e m e n t   sur  une  hau teu r   i n f é r i e u r e   à 

c e l l e   de  c e t t e   d e r n i è r e .   Des  i n d i c a t i o n s   plus  p r é c i s e s   sur  la  h a u t e u r  

opt imale   du  d é f l e c t e u r   sont  f o u r n i e s   plus  l o i n .  

Auparavant ,   i l   doi t   ê t r e   remarqué  que,  dans  l ' exemple   d é c r i t ,   l e  

d é f l e c t e u r   Il  n ' e s t   pas  r a p p o r t é   sur  le  fond  7  mais  c o n s t i t u e   la  p e t i t e  

branche  d 'un  p r o f i l é   en  U  a symé t r i que   dont  l ' e n v e l o p p e   6  r e p r é s e n t e   l ' a u t r e  

branche  et  dont  la  base ,   r é f é r e n c é e   12,  d é l i m i t e   la  p é r i p h é r i e   du  fond  7,  

la  p a r t i e   c e n t r a l e   de  c e l u i - c i   é t an t   c o n s t i t u é e   par  un  f l a sque   13  r a p p o r t é  

de  façon  é tanche  sur  la  base  12  au  moyen  d'un  cordon  de  soudure  14. 

Il  est  à  remarquer   également   que,  conformément  à  une  c a r a c t é r i s t i q u e  

p a r t i c u l i è r e   de  l ' i n v e n t i o n ,   le  d é f l e c t e u r   11  est   d i sposé   dans  l ' é l é m e n t ,  

de  manière  à  p rendre   place  dans  la  zone  de  j o n c t i o n   en t re   le  coeur  poreux  4 

et  la  couche  compacte  5 .  

On  va  ma in t enan t   d é c r i r e   un  mode  de  f a b r i c a t i o n   de  l ' é l é m e n t   r e p r é s e n t é  

sur  les  f i g u r e s .   On  d i spose   au  dépar t   d 'une  s t r u c t u r e   m é t a l l i q u e   mécano-  



soudée  formant  une  g o u t t i è r e   r e c t a n g u l a i r e   fermée  sur  elle-même  et  p r o f i l é e  

en  "U"  a symé t r i que ,   dont  les  branches   sont  p a r a l l è l e s   et  légèrement   i n c l i -  

nées  sur  la  v e r t i c a l e .   La  grande  branche  d i sposée   e x t é r i e u r e m e n t   r e p r é s e n t e  

l ' e n v e l o p p e   6.  La  p e t i t e   branche  d i sposée   i n t é r i e u r e m e n t   r e p r é s e n t e   l e  

d é f l e c t e u r   11  et  le  fond  r e l i a n t   ces  deux  branches   r e p r é s e n t e   la  base  12. 

En  règle   g é n é r a l e ,   l ' é l é m e n t   devant  ê t re   r é a l i s é   à  p a r t i r   de  la  s t r u c -  

ture  qui  v ien t   d ' ê t r e   d é c r i t e ,   est  d e s t i n é   à  se  s u b s t i t u e r   à  une  b r i q u e  
r é f r a c t a i r e   h a b i t u e l l e   c o n s t i t u t i v e   du  fond  de  poche  d ' a c i é r i e   ou  de  c o n v e r -  
t i s s e u r   d ' a f f i n a g e .   Il  est  c l a i r ,   dans  ces  c o n d i t i o n s ,   que  ce t t e   s t r u c t u r e  

p r é s e n t e r a   avantageusement   un  g a b a r i t   i d e n t i q u e   ou  t rès   légèrement   i n f é r i e u r  

à  ce lu i   de  la  br ique  à  r emplace r ,   dont  les  formats  sont  d ' a i l l e u r s   n o r m a l i s é s .  

A  t i t r e   purement  i n d i c a t i f ,   les  b r iques   de  fond  d'un  c o n v e r t i s s e u r   c l a s s i q u e  

ayant  une  c a p a c i t é   de  l ' o r d r e   de  200  t.  p r é s e n t e n t   o r d i n a i r e m e n t   le  f o rma t  

approché  s u i v a n t  :   60  cm  de  haut  pour  une  longueur  et  une  l a rgeur   r e s p e c t i -  

vement  de  16  et  14  cm  au  niveau  de  leur  b a s e .  

On  commence  par  r empl i r   l ' e s p a c e   d i s p o n i b l e   ent re   les  deux  b r a n c h e s  

j u s q u ' à   l ' e x t r é m i t é   s u p é r i e u r e   de  la  grande  branche  par  un  béton  r é f r a c t a i r e  

5  à  grain  t rès   f in .   Cette  o p é r a t i o n   s ' e f f e c t u e   sans  p r é c a u t i o n   p a r t i c u l i è r e  

si  le  béton  p r é s e n t e   une  c o n s i s t a n c e   s u f f i s a n t e .   Dans  le  cas  c o n t r a i r e ,  

c ' e s t - à - d i r e   si  le  béton  5  doi t   ê t r e   coulé ,   i l   faut  p révo i r   un  noyau  amo- 

v i b l e ,   que  l 'on   f a i t   momentanément  r epose r   sur  le  sommet  de  la  p e t i t e   b r a n -  

che  11,  et  qui  d é f i n i t   avec  la  grande  branche  6  un  espace  d ' é p a i s s e u r   c o n s -  

t a n t e ,   égale  à  la  l a r g e u r   de  la  base  12  de  la  g o u t t i è r e .   Le  béton  compact 

est  a lors   coulé  dans  cet  espace  et  le  noyau  est  r e t i r é   lorsque  le  béton  e s t  

devenu  suf f i samment   r i g i d e   pour  se  m a i n t e n i r   de  lu i -même.  

La  pièce  obtenue  est   r e t o u r n é e ,   puis  posée  sur  une  s u r f a c e - s u p p o r t  

fermant  t empora i rement   une  e x t r é m i t é   de  la  c a v i t é   c e n t r a l e   de  la  g o u t t i è r e .  

Par  l ' e x t r é m i t é   s u p é r i e u r e   l a i s s é e   ouve r t e ,   on  r empl i t   c e t t e   cav i t é   avec  un 

béton  r é f r a c t a i r e   poreux  4.  On  a r r ê t e   le  r emp l i s sage   un  peu  avant  que  l e  

niveau  du  béton  n ' a t t e i g n e   ce lu i   de  la  base  12  de  l 'U,  a f in   de  p r é s e r v e r ,  

dans  l ' é l é m e n t   achevé,   l ' e s p a c e   de  r é p a r t i t i o n   gazeux  10.  En  ou t re ,   p a r  

tout  moyen  a p p r o p r i é ,   on  ménage  au  cen t re   de  la  masse  poreuse  un  év idement  

d e s t i n é   à  c o n s t i t u e r   la  chambre  de  r é p a r t i t i o n   9. 

Ces  o p é r a t i o n s   une  fois  e f f e c t u é e s ,   on  obture  l ' e x t r é m i t é   de  r e m p l i s -  

sage  au  moyen  d'un  f l a sque   m é t a l l i q u e   13  r appor t é   de  façon  étanche  sur  l a  

base  12  de  la  g o u t t i è r e   et  p o r t a n t   la  condui te   8  d'amenée  du  gaz  de  s o u f -  

f l a g e .  

L 'assemblage   é tanche  ent re   le  f l a sque   13  et  la  base  12  est  r é a l i s é   p a r  

un  cordon  de  soudure  14.  L 'é lément   a ins i   r é a l i s é   est  a lors   r e t i r é   de  l a  



sur face   suppor t   et  après  séchage  et  cu i sson   douce,  se  t rouve  prê t   à  l ' e m p l o i .  

Les  i n f i l t r a t i o n s   de  métal  en  fus ion   en t re   l ' e n v e l o p p e   6  et  la  couche  

compacte  5  ne  sont  a lo r s   plus  p r é j u d i c i a b l e s   car,   au  p i r e ,   e l l e s   a t t e i g n e n t  

la  base  du  d é f l e c t e u r   Il  en  pa s san t   sous  la  couche  5.  Ce  d é f l e c t e u r   f a i t  

a lors   o b s t a c l e   à  la  p r o g r e s s i o n   des  i n f i l t r a t i o n s ,   et  les  empêche,  de  ce 

f a i t ,   d ' a t t e i n d r e   la  condu i t e   de  s o u f f l a g e   8 .  

Par  a i l l e u r s ,   le  d é f l e c t e u r   II  c o n s t i t u e   à  l ' é g a r d   du  gaz  t r a v e r s a n t  

la  masse  poreuse  4  une  chicane  qui  le  c a n a l i s e   en  d i r e c t i o n   de  la  s u r f a c e  

l i b re   3  en  l ' empêchan t   de  se  d i s p e r s e r   l a t é r a l e m e n t   vers  l ' e n v e l o p p e   6. 

Il  doi t   ê t r e   noté  que,  dans  l ' exemple   d é c r i t ,   la  couche  de  b é t o n  

compact  5  peut  ê t r e   capable ,   à  e l l e   s eu le ,   d ' a s s u r e r   la  c a n a l i s a t i o n   du 

gaz.  T o u t e f o i s ,   l ' i n v e n t i o n   ne  se  l i m i t e   par  à  c e t t e   forme  de  r é a l i s a t i o n ,  

mais  s ' é t e n d   au  cas  où  toute   la  masse  r é f r a c t a i r e   1  est   perméable  au  gaz 

et ,   dans  ce  cas,  seule  la  chicane   Il  assure   la  c a n a l i s a t i o n   g a z e u s e .  
A  cet  égard,   i l   p o u r r a i t   a p p a r a î t r e   s o u h a i t a b l e   que  le  d é f l e c t e u r   I l  

s ' é t e n d e   sur  tou te   la  hau t eu r   de  la  masse  r é f r a c t a i r e   1,  c ' e s t - à - d i r e   s u r  

une  hau teur   égale  à  c e l l e   de  l ' e n v e l o p p e   e x t é r i e u r e   6  de  manière  à  c a n a l i s e r  

le  gaz  j u s q u ' à   la  su r f ace   l i b r e   3.  En  f a i t ,   a i n s i   q u ' i l   a  déjà  été  d i t ,   une 

t e l l e   d i s p o s i t i o n   es t   à  r e j e t e r ,   car  l ' e x t r é m i t é   du  d é f l e c t e u r   Il  v i e n d r a i t  

a lors   en  con tac t   avec  le  metal   en  fus ion   contenu  dans  le  r é c i p i e n t   m é t a l l u r -  

gique  et  l ' on   r e t r o u v e r a i t   à  ce  n iveau  tous  les  problèmes  r é s u l t a n t   des  

i n f i l t r a t i o n s   de  métal  en  f u i s o n .   En  r é a l i t é ,   la  hau teu r   opt imale   pour  l e  

d é f l e c t e u r   est   s e n s i b l e m e n t   égale   à  la  hau teur   r e s t a n t e   de  l ' e n s e m b l e   de 

l ' é l é m e n t ,   au  moment  de  son  remplacement   après  usure .   Cet te   hau teur   o p t i m a l e  

est  de  l ' o r d r e   de  15  cm  env i ron   dans  le  cas  où  le  r é c i p i e n t   m é t a l l u r g i q u e  

auquel  est   d e s t i n é   l ' é l é m e n t   perméable   se lon  l ' i n v e n t i o n   est   un  c o n v e r t i s -  

seur  d ' a f f i n a g e   de  la  fonte   en  a c i e r .  

Il  va  de  soi  que  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   ne  s a u r a i t   se  l i m i t e r   à  l ' e x e m -  

ple  d é c r i t ,   mais  s ' é t e n d   à  t ou te   au t re   forme  de  r é a l i s a t i o n   du  d é f l e c t e u r  

dans  la  masure  où  i l   c o n s t i t u e ,   à  l ' é g a r d   des  i n f i l t r a t i o n s   m é t a l l i q u e s ,  

une  butée  d ' a r r ê t   et  à  l ' é g a r d   du  gaz  d ' i n s u f f l a t i o n   t r a v e r s a n t   le  m a t é r i a u  

r é f r a c t a i r e   poreux  une  chicane  ou,  plus  géné ra l emen t ,   un  organe  à  t r è s  

fo r t e   pe r te   de  charge  empêchant  ou  du  moins  r é d u i s a n t   fo r t ement   la  d i s p e r -  

sion  l a t é r a l e   du  gaz  j u s q u ' à   l ' e n v e l o p p e   e x t é r i e u r e .  



1.  Elément  r é f r a c t a i r e   perméable  au  gaz  comprenant  une  masse  r é f r a c t a i -  

re,  poreuse  au  moins  dans  sa  p a r t i e   c e n t r a l e ,   p lacée  dans  un  r é c e p t a c l e  

m é t a l l i q u e   c o n s t i t u é   par  une  enveloppe  l a t é r a l e   obturée   à  l 'une   de  s e s  
e x t r é m i t é s   par  un  fond  pourvu  de  moyens  d'amenée  de  gaz  de  s o u f f l a g e ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  r é c e p t a c l e   p r é sen t e   i n t é r i e u r e m e n t   un  d é f l e c t e u r  

s o l i d a i r e   du  fond,  et  dont  les  p a r o i s ,   p a r a l l è l e s   à  l ' e n v e l o p p e   l a t é r a l e ,  

s ' é t e n d e n t   sur  une  hau teur   i n f é r i e u r e   à  c e l l e   de  l a d i t e   e n v e l o p p e .  

2.  Elément  r é f r a c t a i r e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
la  masse  r é f r a c t a i r e   est  c o n s t i t u é e   par  une  p a r t i e   c e n t r a l e   poreuse  e n t o u r é e  

par  une  couche  de  béton  compact,  é tanche  au  gaz,  et  en  ce  que  le  d é f l e c t e u r  

est  l o c a l i s é   en t re   c e t t e   p a r t i e   c e n t r a l e   et  la  couche  p é r i p h é r i q u e .  

3.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   de  l ' é l é m e n t   r é f r a c t a i r e   selon  la  r e v e n d i c a -  

t ion  2,  selon  lequel   le  r é c e p t a c l e   m é t a l l i q u e   c o n s t i t u e   la  c o q u i l l e   d e  

moulage  de  la  masse  r é f r a c t a i r e ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  r é a l i s e r  

une  g o u t t i è r e   m é t a l l i q u e   fermée  sur  elle-même  et  p r o f i l é e   en  U  a s y m é t r i q u e  

dont  la  grande  branche,   d isposée   e x t é r i e u r e m e n t ,   c o n s t i t u e   l ' e n v e l o p p e  

l a t é r a l e ,   et  la  p e t i t e   branche  c o n s t i t u e   le  d é f l e c t e u r ,   à  rempl i r   c e t t e  

g o u t t i è r e   par  un  béton  r é f r a c t a i r e   compact,  de  façon  à  ob t en i r   une  couche 

p é r i p h é r i q u e   é tanche ,   à  r e t o u r n e r   l ' ensemble   obtenu  et  à  le  déposer  sur  une 

s u r f a c e - s u p p o r t ,   puis  à  rempl i r   la  c av i t é   c e n t r a l e   d é f i n i e   par  la  g o u t t i è r e  

et  l a d i t e   su r face   de  suppor t   par  un  béton  r é f r a c t a i r e   poreux  et  enf in   à 

ob tu re r   l ' o u v e r t u r e   de  r emp l i s sage   par  un  f l asque   de  fe rmeture   équipé  de 

moyens  d'amenée  du  gaz  de  s o u f f l a g e   et  f ixé  de  façon  étanche  sur  la  base  de 

la  g o u t t i è r e .  

4.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  l 'on   r empl i t   la  cav i t é   c e n t r a l e   de  la  g o u t t i è r e   j u s q u ' à   un  n i v e a u  

i n f é r i e u r   à  ce lu i   c o r r e s p o n d a n t   à  la  base  de  la  g o u t t i è r e   de  manière  à 

ménager,  après  o b t u r a t i o n   de  l ' o u v e r t u r e   de  r e m p l i s s a g e ,   un  espace  de 

r é p a r t i t i o n   g a z e u s e .  
5.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   selon  les  r e v e n d i c a t i o n s   3  ou  4,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que,  après  r emp l i s sage   de  la  cav i t é   c e n t r a l e   de  la  g o u t t i è r e ,   on 

ménage  dans  la  masse  r é f r a c t a i r e   poreuse  un  évidement  de s t i né   à  c o n s t i t u e r  

une  chambre  de  r é p a r t i t i o n   g a z e u s e .  
6.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   selon  les  r e v e n d i c a t i o n s   4  et  5,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  la  chambre  de  r é p a r t i t i o n   gazeuse  communique  avec  l ' e s p a c e   de 

r é p a r t i t i o n   gazeuse  conf iné   ent re   la  masse  poreuse  et  la  plaque  de  f e r m e t u r e .  

7.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   en  ce 



que  la  g o u t t i è r e   est  pourvue  momentanément  d'un  noyau  amovible  r eposan t   s u r  

l ' e x t r é m i t é   de  la  p e t i t e   branche  et  d é f i n i s s a n t   avec  la  grande  branche  un 

espace  d ' é p a i s s e u r   c o n s t a n t e   égale  à  la  l a rgeu r   de  la  base  de  la  g o u t t i è r e ,  

et  à  coule r   dans  l e d i t   espace  un  béton  r é f r a c t a i r e   compact,  puis  à  r e t i r e r  

le  noyau  lorsque   le  béton  a  a t t e i n t   un  degré  de  r i g i d i t é   s u f f i s a n t   p o u r  

empêcher  son  é t a l e m e n t .  
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